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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Wickelmaschine ge-
maB dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Eine solche Wickelmaschine ist durch die DE-
PS 32 43 994 bekannt. Mit der dort vorgesehenen
Trennvorrichtung soll ein sicheres Durchtrennen
der Warenbahn an definierter Stelle erzielt werden,
damit der hierdurch geschaffene Bahnanfang eine
ausreichende Lidnge zum Befestigen an einer neu-
en Wickelhlilse hat. Die Trennvorrichtung muB da-
her an einer Stelle des AblaBtisches angeordnet
sein, an der sie an der zwischen der Walze und
der auf dem AblaBtisch befindlichen Wickelrolle
verlaufenden Bahn angreifen kann. Dabei darf die
Trennvorrichtung den Ubergang der Wickelrolle
von der Walze auf den AblaBtisch nicht behindern.
AuBerdem darf sie keine Schiden an den duBeren
Lagen der Wickelrolle hervorrufen. Ferner muB die
Trennvorrichtung fiir Wartungszwecke gut zugang-
lich sein. SchlieBlich muB die Trennvorrichtung
aber so geschitzt angeordnet sein, daB Verletzun-
gen des Bedienungspersonals der Wickelmaschine
sicher vermieden werden.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, diese zum Teil miteinander in Widerspruch
stehenden Forderungen bei der Gestaltung einer
konstruktiv einfachen Trennvorrichtung zu erflillen.

Diese Aufgabe wird durch die im Anspruch 1
gekennzeichneten Merkmale gel&st.

Die L&sung ist insofern vorteilhaft, als die
Trennvorrichtung zum einen wahrend des Nichtge-
brauchs im  AblaBtisch  aufgenommen st
(Ruhestellung), wo sie die Ubergabe der Wickelrol-
le auf den AblaBtisch nicht stért und der leichten
Zuganglichkeit entzogen ist, so daB Unfélle sicher
vermieden werden. Zum anderen kann die Trenn-
vorrichtung in eine Lage (Arbeitsstellung) gebracht
werden, in der sie besonders wirkungsvoll ist und
eine sichere Trennung der Bahn erzielt wird.

Durch die im Anspruch 1 angegebene MafBnah-
me wird einerseits eine stabile Lagerung der
Trennvorrichtung am AblaBtisch und andererseits
eine geschiitzte Anordnung der Leiste mit Trenn-
element erzeugt. Dabei wird infolge der Anordnung
gem3B Anspruch 1 ein behinderungsfreies Uber-
flihren der Wickelrolle ohne Schidigung von Bahn-
lagen erreicht.

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind
in den Unteranspriichen gekennzeichnet.

Mit dem in Anspruch 2 angegebenen Trennele-
ment wird ein bew#hrtes Bauteil verwendet, wel-
ches mit seinen Zahnspitzen ohne groBfen Wider-
stand in die gestraffte Warenbahn einzudringen
vermag und diese perforiert, so daB es zur siche-
ren Trennung der bahn an dieser Stelle kommt.

Mit der im Anspruch 3 angegebenen Mafnah-
me ist ein schneller Austausch eines verschlisse-
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nen Trennelementes mdglich. Diese Wartungsar-
beit wird zweckmiBigerweise in der Arbeitsstellung
der Trennvorrichtung vorgenommen, weil dann das
Trennelement gut zugdnglich ist.

Die im Anspruch 4 gekennzeichnete Betiti-
gungsvorrichtung erfillt mit wenig konstruktivem
Aufwand den Zweck, die Trennvorrichtung in ihre
zwei Stellungen zu bewegen. Nennenswerte Krifte
sind dabei nicht aufzubringen, so daB eine relativ
kleine Pneumatik-Einheit hierflir genligt.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ist
nachstehend anhand der Zeichnung n3her erldu-
tert. Es zeigen:

Figur 1 eine schematische Seitenansicht ei-
ner Wickelmaschine (im Schnitt) mit
einer am AblaBtisch angeordneten
Trennvorrichtung fiir die Warenbahn
und

Figur 2 die Trennvorrichtung in gréBerem
MaBstab.

Die in Fig. 1 mit Ziffer 10 bezeichnete Wickel-
maschine weist eine Zentralwalze 11 sowie beider-
seits dieser je eine parallel verlaufende Hilfswalze
12 und 13 auf. In ihrem oberen Zwickel bilden die
Walzen 11 und 12 sowie 11 und 13 je ein Wickel-
bett 14 bzw. 15. Eine der Zentralwalze 11 von
unten zugeflihrte Warenbahn 16 wird durch eine
nicht dargestellte LAngsschneideeinrichtung in zwei
Bahnstreifen 16.1 und 16.2 geschnitten. Diese
Streifen 16.1. und 16.2 werden im entsprechenden
Wickelbett 14 bzw. 15 zu je einer Rolle 17 und 18
aufgewickelt, und zwar der Uber die Zentralwalze
11 von oben in das Wickelbett 14 laufende Bahn-
streifen 16.1 zur Wickelrolle 17, wihrend aus dem
von unten in das Wickelbett 15 laufenden Streifen
16.2 die Wickelrolle 18 hergestellt wird.

Dem Wickelbett 15 ist eine um die Hilfswalze
13 von unten her einfahrbare Vorrichtung 19 zum
Abtrennen des Streifens 16.2 von der Warenbahn
16 zugeordnet. Eine derartige Trennvorrichtung 19
ist ausfihrlich in der DE-PS 31 09 587 beschrie-
ben. Bei einem Wechsel fertiger Wickelrollen 17
und 18 sind neue Wickelhiilsen 20 auf weiter unten
beschriebene Weise in das jeweilige Wickelbett 14
bzw. 15 einflhrbar.

Beiderseits jeder Hilfswalze 12 und 13 befindet
sich je ein AblaBtisch 21 bzw.22 zum Aufnahmen
der fertigen Wickelrollen 17 bzw. 18 beim Wickel-
wechsel. Zum AusstoBen der Wickelrollen 17 bzw.
18 aus dem jeweiligen Wickelbett 14 bzw. 15 sind
oberhalb der Zentralwalze 11 AusstoBhebel 23 und
24 angeordnet. Dabei werden die Wickelrollen 17
bzw. 18 liber die entsprechende Hilfswalze 12 bzw.
13 abgewdlzt und in den jeweiligen, in seiner Auf-
nahmestellung gezeichneten AblaBtisch 21 bzw. 22
gerollt. Die AblaBtische 21 und 22 sind in Pfeilrich-
tung bewegbar, um die Wickelrollen 17 und 18 aus
der Maschine 10 abzulegen.
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Die Hebel 23 und 24 sind mit Spannzangen 25
bzw. 26 versehen, mit denen sie nach Rickkehr in
Pfeilrichtung in ihre Ruhestellung neue Wickelhil-
sen 20 (in der Position 20') aufnehmen k&nnen.
Diese neuen Wickelhlilsen 20 werden auf einer
oberhalb der Zentralwalze 11 verlaufenden Schiene
27 bereitgestellt. Beim Rollenwechsel werden die
neuen Wickelhiilsen 20 (in der Position 20") bei-
dendig von nicht dargestellten Spannk&pfen erfaBt
und nach der Freigabe durch die Spannzangen 25
und 26 in das jeweilige Wickelbett 14 bzw. 15
abgesenkt. Eine derartige Maschinenausriistung
zur Hilseneingabe ist aus der DE-PS 35 40 490
bekannt. Im Ubrigen ist der prinzipielle Aufbau der
Wickelmaschine in der eingangs erwdhnten DE-PS
32 43 994 ausflihrlich beschrieben.

Die Wickelmaschine 10 ist auBerdem mit einer
entlang dem walzennahen Randbereich des AblaB-
tisches 21 angeordneten Vorrichtung 28 zum Tren-
nen der Wickelrollen 17 vom Bahnstreifen 16.1,
welcher dem Wickelbett 14 zulduft, ausgestattet.
Wie man aus der vergrbBerten Darstellung in Fig. 2
deutlich erkennt, ist die Trennvorrichtung 28 in eine
die Wickelrolle 17 stlitzende Platte 29 des AblaBti-
sches 21 eingelassen. Die Stitzplatte 29 hat in
ihrem walzennahen Randbereich eine maschinen-
breite Ausnehmung 30, in der eine parallel zur
Walze 12 verlaufende Leiste 31 mit mehreren Uber
ihre Gesamtldnge verteilten, mit der Stilitzplatte 29
verschraubten Topfscharnieren 32 schwenkbar ge-
lagert ist. Entlang der walzenseitigen, freien Rand-
zone der Leiste 31 ist ein Element 33 zum Trennen
des zwischen der Zentralwalze 11 und der auf dem
AblaBtisch 21 befindlichen Wickelrolle 17 verlaufen-
den Warenbahnstreifens 16.1 mit Schrauben 34
befestigt. Das Trennelement 33 besteht aus einer
gezahnten Klinge, die zweckmapBigerweise Uber die
mehrere Meter betragende Maschinenbreite in
mehrere Einzelelemente unterteilt ist. Als Trennele-
ment kann aber auch ein S#gedraht, ein Hitzdraht
oder eine Messerklinge Verwendung finden.

Die Trennvorrichtung 28 ist mit einer Betiti-
gungsvorrichtung 35 verbunden. Hierzu ist die Lei-
ste 31 der Trennvorrichtung 28 an wenigstens ei-
nem ihrer beiden Ende mit einem Hebelarm 36
versehen, an dem eine am AblaBtisch 21 gelagerte,
pneumatisch betdtigbare Kolben-Zylinder-Einheit
37 mit ihrer Kolbenstange 38 angreift.

Wahrend des Wickelvorgangs in der Maschine
10 befindet sich die Leiste 31 in ihrer mit strich-
punktierten Linien in Fig. 2 gezeichneten Ruhestel-
lung. In dieser Stellung ist die Leiste 31 zusammen
mit dem Trennelement 33 vollig von der Ausneh-
mung 30 aufgenommen, so daB die obere Seite
der Leiste 31, Uber welche die Wickelrolle 17 beim
Entfernen aus der Maschine 10 abrollf, mit der
entsprechenden Seite der Stitzplatte 29 fluchtet.
Mit der Betdtigungsvorrichtung 35 kann die Trenn-
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vorrichtung 28 in ihre Arbeitsstellung (mit ausgezo-
genen Linien in Fig. 2 dargestellt) bewegt werden.
Dabei fritt die Leiste 31 mit ihrem Trennelement 33
aus der Ausnehmung 30 des AblaBtisches 21 her-
aus und nimmt in der erwdhnten Stellung einen
Winkel von etwa 60° zur Oberseite der Stiitzplatte
29 ein.

Beim Wickelwechsel werden im Maschinenstill-
stand die fertigen Wickelrollen 17 und 18 mit den
AusstoBhebeln 23 und 24 aus dem jeweiligen Wik-
kelbett 14 und 15 Uber die Hilfswalzen 12 und 13
hinweg auf die entsprechenden AblaBtische 21 und
22 gewdlzt. Im Wickelbett 15 ist kurz zuvor die
Trennvorrichtung 19 in ihre in Fig. 1 dargestellte
Arbeitsstellung gebracht worden. Die Wickelrolle 18
ist daher bereits vom Warenbahnstreifen 16.2 ab-
getrennt. Unterdruck in der einen mit Bohrungen
durchbrochenen Mantel aufweisenden Zentralwalze
11 h3lt diesen Bahnstreifen an der Walze fest, so
daB die Trennvorrichtung 19 in Pfeilrichtung aus
dem Wickelbett 15 bewegt werden kann, um dort
eine neue Wickelhiilse 20 einzubringen und mit
dem Bahnstreifen 16.2 zu verbinden.

Beim Bewegen der Wickelrolle 17 aus dem
Wickelbett 14 auf den AblaBtisch 21 befindet sich
dagegen die Trennvorrichtung 28 in ihrer Ruhestel-
lung. Sobald die Wickelrolle 17 ihre in Fig. 1 darge-
stellte Endlage auf dem AblaBtisch 21 einnimmt,
wird mit der Betdtigungsvorrichtung 35 die Trenn-
vorrichtung 28 in ihre Arbeitsstellung gebracht. Da-
bei greift das Trennelement 33 der Trennvorrich-
tung 28 an dem sich von der Zentralwalze 11 Uber
das Wickelbett 14 und die Hilfswalze 12 zu der
fertigen Wickelrolle 18 erstreckenden Bahnstreifen
16.1 an. Das Trennen des Warenbahnstreifens 16.1
kann durch Absenken der von den Spannkdpfen
erfaBten neuen Wickelhiilse 20 in das Wickelbett
14 erfolgen. Dabei greift die Wickelhlilse 20 am
Warenbahnstreifen 16.1 an und strafft diesen, so
daB das Trennelement 33 mit seinen Z&hnen in
den Bahnstreifen eindringt und diesen perforiert.
Die weitere Bewegung der neuen Wickelhiilse 20
fihrt zum Durchtrennen des Warenbahnstreifens
16.1 entlang dem Trennelement 33.

Der Trennvorgang kann auch durch Schwenken
des AblaBtisches 21 in Pfeilrichtung hervorgerufen
werden. Hierbei wird ebenfalls der Warenbahnstrei-
fen 16.1 gestrafft und am Trennelement 33 der
Trennvorrichtung 28 durchtrennt. Zum sicheren
Straffen des Warenbahnstreifens 16.1 wird die Zen-
tralwalze 11 bei beiden Varianten des Trennvorgan-
ges in Bremsstellung gehalten und die Schiene 27
auf die Walze aufgesetzt, um den Bahnstreifen dort
festzuhalten. Das Befestigen des derart gebildeten
neuen Bahnanfangs des Warenbahnstreifens 16.1
an der neuen Wickelhiilse 20 kann durch Kleben,
Anheften od.dgl. erfolgen. Die Wickelmaschine 10
ist nach dem Ablegen der Wickelrollen 17 und 18
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wieder wickelbereit.

Die beschriebene Trennvorrichtung 28 ist nicht
nur bei Wickelmaschinen 10 mit drei Walzen 11,
12 und 13 verwendbar. Sind kann eingesetzt wer-
den bei Maschinen mit zwei Walzen (sogenannten
Doppeltragwalzen-Wickelmaschinen) oder auch bei
Maschinen mit lediglich einer Walze (sogenannten
Stitzwalzen-Wickelmaschinen). Es ist dabei nicht
erforderlich, bei derartigen Maschinen die zulaufen-
de Warenbahn in Streifen zu zerteilen. Die be-
schriebene Trennvorrichtung kann auch zum
Durchtrennen einer Warenbahn in voller Breite be-
nutzt werden.

Patentanspriiche

1.  Wickelmaschine mit einer Walze, lUber welche
eine aufzuwickelnde Warenbahn (16.1) gefiihrt
ist, mit einem AblaBtisch (21) zum Aufnehmen
sowie Ablegen einer Wickelrolle aus der Ma-
schine (10) und mit einer entlang dem walzen-
nahen Randbereich des AblaBtisches angeord-
neten Vorrichtung (28) zum Trennen der Wik-
kelrolle von der gestrafften Warenbahn, da-
durch gekennzeichnet, daB die Trennvorrich-
tung (28) in einer die Wickelrolle (17) stlitzen-
den Platte (29) des AblaBtisches (21) eingelas-
sen und mit einer Betdtigungsvorrichtung (35)
zum Bewegen zwischen einer Ruhestellung
und einer Arbeitsstellung verbunden ist, in der
die Trennvorrichtung aus dem AblaBtisch her-
vortritt,
daB der Ablafitisch (21) im walzennahen Rand-
bereich der Stltzplatte (29) eine Ausnehmung
(30) hat, in der eine parallel zur Walze (11)
schwenkbar gelagerte Leiste (31) mit wenig-
stens einem entlang ihrer walzenseitigen, frei-
en Randzone befestigten Trennelement (33)
der Trennvorrichtung (28) in der Ruhestellung
versenkt angeordnet ist, und
daB die Leiste (31) in der Ruhestellung der
Trennvorrichtung (28) mit der oberen Seite der
Stltzplatte (29), lber welche die Wickelrolle
(17) beim Entfernen aus der Maschine (10)
abrollt, fluchtet.

2. Wickelmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 das Trennelement (33) der
Trennvorrichtung (28) eine gezahnte Klinge ist.

3. Wickelmaschine nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB das Trennelement
(33) mit der Leiste (31) der Trennvorrichtung
(28) verschraubt ist.

4. Wickelmaschine nach Anspruch 1, 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Leiste (31)
der Trennvorrichtung (28) an wenigstens einem
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Ende mit einem Hebelarm (36) versehen ist, an
dem als Betitigungsvorrichtung (35) eine am
AblaBtisch (21) gelagerte Kolben-Zylinder-Ein-
heit (37) mit ihrer Kolbenstange (38) angreift.

Claims

1. A winding machine having a roll, over which a
web (16.1) to be wound is guided, having a
delivery table (21) for receiving and discarding
a web roll from the machine (10) and having a
device (28), which is disposed along the edge
region of the delivery table close to the roll, for
separating the web roll from the tightened web,
characterised in that the separating device
(28) is inserted in a plate (29) of the delivery
table (21) supporting the web roll (17) and is
connected to an operating device (35) for mov-
ing between an inoperative position and a
working position, in which the separating de-
vice emerges from the delivery table;
in that in the edge region of the support plate
(29) close to the roll the delivery table (21) has
a recess (30), in which an edge (31) pivoted
parallel to the roll (11) with at least one sepa-
rating element (33) of separating device (28),
which is attached along its free edge zone on
the side of the roll, is immersed in the inoper-
ative position, and
in that in the inoperative position of the sepa-
rating device (28) the edge (31) aligns with the
upper side of the support plate (29), over
which the web roll (17) rolls when it is removed
from the machine (10).

2. A winding machine according to Claim 1,
characterised in that the separating element
(33) of the separating device (28) is a serrated
blade.

3. A winding machine according to Claim 1 or 2,
characterised in that the separating element
(33) is screwed with the edge (31) of the
separating device (28).

4. A winding machine according to Claim 1, 2 or
3,
characterised in that the edge (31) of the
separating device (28) is provided at one end
at least with a lever arm (36) housed at the
delivery table (21), on which a piston-cylinder
unit (37) acts with its piston rod (38) as operat-
ing device (35).

Revendications

1. Machine 4 enrouler avec un cylindre, sur le-

quel est amené une bande 16.1 & enrouler,
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avec une table de décharge (21) pour recevoir

ainsi que décharger une bobine & partir de la
machine (10) et avec un dispositif (28) disposé

le long du bord, situé prés du cylindre, de la
table de décharge, pour séparer la bobine de 5
la bande raidie, machine 2 enrouler caractéri-

sée en ce que le dispositif séparateur (28) est
engagé dans une plaque (29) de la table de
décharge (21) soutenant la bobine (17) et est

relié & un dispositif d'actionnement (35) pour 10
réaliser son déplacement enire une position de
repos et une position de travail, dans laquelle

le dispositif séparateur sort de la table de
décharge, en ce que la table de travail (21) a

un évidement (30) sur le bord prés du cylindre 15
de la plaque d'appui (29), évidement dans
lequel est disposé une barre (31) montée de
fagon & pouvoir basculer paraliélement au cy-
lindre (11) et &ire enfoncée en position de
repos avec au moins un élément de séparation 20
(33) du dispositif séparateur (28) fixé le long

de son bord libre situé du c6té du cylindre et

en ce que la barre (31) coincide, quand le
dispositif de séparation (28) est en position de
repos, avec le cbté supérieur de la plaque de 25
soutien (29), sur laquelle roule la bobine (17)

lors de son éloignement de la machine (10).

Machine & enrouler selon la revendication 1,
caractérisée en ce que I'élément séparateur 30
(33) du dispositif séparateur (28) est une lame
dentée.

Machine & enrouler selon la revendication 1 ou

2, caractérisée en ce que I'élément séparateur 35
(33) est boulonné avec la barre (31) du dispo-

sitif de séparation (28).

Machine 2 enrouler selon la revendication 1, 2

ou 3, caractérisée en ce que la barre (31) du 40
dispositif séparateur (28) est pourvue sur au
moins 'une de ses exirémités, d'un bras de
levier (36), sur lequel vient en prise, comme
dispositif d'actionnement, un vérin (37) monté

sur la table de décharge (21) au moyen de sa 45
tige de piston (38).
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