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@ Verpackungsbehiltnis aus flexiblem Material fiir schittfdhiges Fillgut.

@ Bei sinem Verpackungsbehilinis (1) fur schittfé-
higes Fullgut aus flexiblem Material in Form eines
Sackes oder Beutels ist flir sine portionsweise Ent-
nahme von Flillgut aus dem Fiillraum eine Entnah-
mevarrichtung mit einem Auslaufteil flir das Flllgut
vorgesshen, der zur Durchflihrung eines Entnahme-
vorgangs Uber eine linienférmig vorgegebene Off-
nung im Verpackungsmaterial sinen Auslaufweg flr
Flllgut aus dem Filiraum bildet. Die Offnung im
Verpackungsmaterial ist in einer (11) der Verpak-
kungswinde von einer Materialschwichungsiinie
(15) vorgegeben, durch deren Auftrennen ein Materi-
allappen (18) zumindest teilweise aus dem Verpak-
kungsmaterial herauslGsbar ist. Der Ausiaufteil ist
von einem inneren, mit der Innenseite der &ffnungs-
@\Jbildenden Verpackungswand (11) verbundenen flexi-
& blen Flachmaterialzuschnitt (20) gebildet, der die
Materiaischwéchungslinie (15) mit UbermaB Uber-
oo greift und dessen oberer Endteil nach dem Auitren-
M nen der Materialschwichungslinie (15) unter Bildung
einer Ausschiitt-Tllle aus der Verpackungswand (11)
«f herausziehbar ist.
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Verpackungsbehiitnis aus flexiblem Material fiir schiittfdhiges Fiillgut

Die Erfindung betrifft ein Verpackungsbehiltnis
fUr schiittfdhiges Flilgut aus flexiblem Material in
Form eines Sackes oder Beutels, der flr eine por-
tionsweise Entnahme von Flligut aus dem Fill-
raum eine Entnahmevorrichtung mit einem Auslauf-
teil flir das Flilgut aufweist, der zur Durchflhrung
eines Entnahmevorgangs Uber eine linienférmig
vorgegebene Offnung im Verpackungsmaterial ei-
nen Auslaufweg flir FUllgut aus dem Flillraum bil-
det.

Bei einem bekannten Verpackungsbehélinis
dieser Art, das insbesondere als groBvolumiger
Sack ausgebildet ist, dessen unterer Verschiufl aus
ginem Kreuzboden mit einem duBeren Bodendeck-
blatt besteht, ist als Entnahmevcrrichtung ein Sei-
tenfaltenschlauchstiick in den Kreuzboden des un-
teren Sackverschlusses eingearbeitet, dessen inne-
rer Teil durch einen Einsteckschlitz des Boden-
deckbiattes hindurchgefiihri und im auseinanderge-
spreizten Zustand an dessen Innenseite befestigt
ist, wahrend das Zdufere, aus dem Einsteckschiitz
nach aufen herausragende Seitenfaltenschiauch-
stlick einen Auslaufieil fir das Flligut bildet, des-
sen Ende anfdnglich durch sine Schweifnaht ver-
schlossen ist. Flr eine portionsweise Entnahme
von Filligut wird dabei das bei dem vorgesehenen
Einsatz des Verpackungsbehiitnisses als Grofsack
nach unten herabhidngende Seitenfaltenschlauch-
stiick oberhalb der endseitigen VerschluBschweif-
naht durchschnitten, woraufhin durch eine von dem
Einsteckschlitz und sich endseitig rechtwinklig an
diesen anschlieBende, aufzubrechende Perforations
linien gebildste Offnung im Verpackungsmaterial
Fillgut aus dem Fullraum durch das dufBere, aufge-
weitete Seitenfaltenschlauchstlick als Auslaufteil
austreten kann. Zur Beendigung des Flllgutentnah-
mevorgangs wird das Seitenfaltenschlauchstlick zu-
sammengedriickt, worautfhin es umgeschlagen und
mit geeigneten Hilfsmittein am Sack festgelegt wer-
den kann.

Abgesehen davon, daB die bekannte Entnah-
mevorrichtung auf ihre Anbringung an einem einen
unteren Sack- oder BeutelverschiuB bildenden
Kreuzboden beschrénkt ist, ist die Einarbeitung ei-
nes Seitenfaltenschlauchstiicks in den Kreuzboden
zur Bildung der Entnahmevorrichtung sehr arbeits-
aufwendig, und es besteht die Gefahr, da das
aufien auf dem Kreuzboden auf liegende bzw. von
diesem herabhingende Seitenfaltenschlauchstiick
bei der Handhabung des Sackes beschidigt oder
zerstSrt wird.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verpackungsbehiltnis fir schittidihiges Flllgut der
angegebenen Art mit einer Entnahmevorrichtung
fiir Flilgutteilmengen zu schaffen, die bei, insbe-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

sondere hinsichtlich ihrer Endverschilisse, beliebig
ausgebildeten Verpackungsbehiltnissen aus flexi-
blem Material mit geringem Aufwand vorgesehen
werden kann, vor Beschidigungen oder einer vor-
zeitigen Zerstdrung bei der Handhabung des Ver-
packungsbehiltnisses geschitzt ist und im Be-
darfsfall unter Verzicht auf Fremdmittel wieder ver-
schlossen werden kann.

Ausgehend von einem Verpackungsbehélinis
flir schiittfdhiges Flllgut aus flexiblem Material in
Form eines Sackes oder Beutels der eingangs an-
gegebenen Art wird diese Aufgabe nach der Erfin-
dung dadurch geldst, daB die Offnung im Verpak-
kungsmaterial von einer Materialschwichungslinie
in einer der Verpackungswinde vorgegeben ist,
durch deren Auftrennen ein Materiallappen zumin-
dest teilweise aus dem Verpackungsmaterial her-
ausidsbar ist, und daB der Auslaufteil von einem
inneren, mit der Innenseite der &ffnungsbildenden
Verpackungswand verbundenen flexiblen Flachma-
terialzuschnitt gebildet ist, der die Materialschwi-
chungslinie mit UbermaB Ubergreift und dessen
oberer Endteil nach dem Auftrennen der Material-
schwichungslinie unter Bildung einer Ausschiitt-
Tulle aus der Verpackungswand herausziehbar ist.

Bei dieser Ausgestaitung kann die die Offnung
in zweckentsprechender Gr68e im Verpackungs-
material vorgebende Materialschwéchungslinie, bei-
spielsweise in Form einer Kerblinie oder, vorzugs-
weise, einer Perforationslinie, unabhéngig von der
Art und der Anbringung der Endverschllisse am
Verpackungsbehiltnis an einer beliebigen geeigne-
ten Stelle in einer der Verpackungswénde, vorzugs-
weise in einem an den oberen Verpackungsver-
schiuB angrenzenden Endbereich, angebracht wer-
den und die Ausbildung der Entnahmevorrichtung
mit denkbar geringem Aufwand erfolgen, da der
Auslaufteil der Entnahmevorrichtung von einem ein-
fachen, blattfférmigen Zuschnitt eines flexiblen
Flachmaterials, wie Papier oder Kunststoffolie, ge-
bildet ist, der mit einfachen N&hten an der innen-
seite der Verpackungswand befestigt wird. Dabei
ist der Auslaufteil anfénglich im Inneren des Ver-
packungsbehéltnisses, d.h. im Filiraum, in einem
flach an der Verpackungswand anliegenden Zu-
stand gehalten und somit vor einer Beschadigung
oder vorzeitigen ZerstSrung bei der Handhabung
des Verpackungsbehaltnisses wirksam geschiltzi.
Erst dann, wenn die Absicht besteht, zum ersten
Mal eine Flligutteilmenge dem Verpackungsbehilt-
nis zu entnehmen, wird nach dem Auftrennen der
Materialschwichungslinie  der  Flachmaterialzu-
schnitt mit seinem oberen Endbereich aus dem
Verpackungsinneren herausgezogen und bildet da-
bei dank des UbermaBes, mit dem er die Material-
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schwichungslinie libergreift, eine Ausschiitt-Tllle,
die ein dosiertes Ausschitten des Flligutes durch
entsprechendes, mehr oder weniger starkes Kippen
des Verpackungsbehiltnisses wie bei einer Kanne,
einem Kanister oder dgl. Behilter ermé&glicht. Da-
bei ist es auch ohne weiteres mdglich, nach Abset-
zen des Verpackungsbehdlinisses den die
Auschtitt-Tulle bildenden Endteil des Flachmaterial-
zuschnitts durch die von dem Materiallappen frei-
gegebene Offnung wieder in das Verpackungsinne-
re hineinzudriicken, um einen Verschiuf zu bilden,
der von dem vorzugsweise nur teilweise aus der
Verpackungswand herausgel&sten Materiallappen
auBen abgedeckt werden kann, indem der Material-
lappen seinerseits in seine Ausgangslage zurlick-
gedriickt wird, in der er Ublicherweise durch rand-
seitige Verhakung mit dem angrenzenden Off-
nungsrand der Verpackungswand an den auf ge-
brochenen Materialstegen der vorzugsweise als
Schwichungslinie Anwendung findenen Perfora-
tions linie gehalten wird.

Der Ausbildung des Verpackungsbehélinisses
sind durch das Vorsehen der Entnahmevorrichtung
nach der Erfindung keine Grenzen gesetzt. So kann
das Verpackungsbehidlinis aus jedem geeigneten
flexiblen bzw. faltbaren Material, wie es bei der
Herstellung von Sécken oder Beuteln Anwendung
findet, bestehen. Es sind dies insbesondere Papier,
Kunststoffolien, Laminate oder Gewebe, insbeson-
dere Kunststoff-Bandchengewsbe, in ein- oder
mehrlagiger Ausfiihrung, wobei sich bei einer
mehrlagigen Ausfiihrung des Verpackungsmaterials
die Materilschwichungslinie zum Herausldsen des
Materiallappens aus der &ffnungsbildenden Verpak-
kungswand durch sdmtliche Material lagen hin-
durcherstreckt. Insbesondere kdnnen auch der
obere und der untere EndverschiuB des Verpak-
kungsbehiltnisses eine beliebige geeignete Aus-
flihrung, z.B. als Kreuz- oder Blockboden, als Falz-
oder Wickelboden oder dgl. aufweisen. Auch k&n-
nen die Endverschiiisse von einem NidhabschiuB
oder einer Endabschweifung gebildet sein, wobei
auch verschiedene Bodenausflihrungen an den bei-
den Endverschliissen mdglich sind, z.B. kann der
untere Verpackungsverschlu von einem Kreuz-
oder Blockboden und der obere Verpackungsver-
schiuB von einer EndabschweiBung gebildet sein.
Ferner kann der untere VerpackungsverschluB, ins-
besondere bei seiner Ausbildung als Formboden,
mit einem Flllventil versehen sein und der obere
VerpackungsverschluB einen Traggriff umfassen,
der im Falle einer oberen Endabschweiflung des
Verpackungsbehiltnisses aus einer Grifflocheins-
tanzung in einem vom Flllraum abgetrennten Be-
reich des Verpackungsbehélinisses bestehen kann.
SchlieBlich kann in eine der Verpackungswénde,
vorzugsweise im an den unteren Verpackungsver-
schiuB angrenzenden Endbereich, ein Sichtfenster
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zum Flllraum eingearbeitet sein, durch das der
Benutzer den Fillzustand des Verpackungsbehiit-
nisses liberprifen kann.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus den Anspriichen und der nach-
stehenden Beschreibung in Verbindung mit der
Zeichnung, in der ein Ausflihrungsbeispiel des Ge-
genstands der Erfindung schematisch veranschau-
licht ist. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines
Verpackungs behéltnisses in Form eines Seitenfal-
tenbeutels mit geschiossener Entnanmevorrichtung,

Fig. 2 eine Hélfte des Verpackungsbehdlinis-
ses gemiB Fig. 1 mit gedffneter Entnahmevorrich-
tung,

Fig. 3 einen Teilbereich des Verpackungsbe-
hiltnisses nach den Fig. 1 und 2 unter Freilegung
der Innenseite der die Entnahmevorrichtung enthal-
tenden Verpackungs wand in gegeniiber den Fig. 1
und 2 vergréBertem MaBstab,

Fig. 4 eine perspektivische Darstellung des
oberen Endbereichs des Verpackungsbehilinisses
bei gedffneter Entnahmevorrichtung, wiederum in
gegeniiber den Fig. 1 und 2 vergréBertem MaBstab
und

Fig. 5 eine abgewandelte AusfUhrungsform
der Entnahme vorrichtung in einer Darstellung ent-
sprechend Fig. 3.

Das in der Zeichnung dargestelite Verpak-
kungsbehilinis 1 besitzt die Form eines Seitenfal-
tenbeutels und besteht beispielsweise aus einem
kunststoffbeschichteten Papier, so daB die Material-
verbindungen durch Schweifindhte vorgenommen
werden k&nnen. Der einen Standboden bildende
untere Verpackungs- verschiug 2 ist von einem
Block- oder Klotzboden gebildet, in den in an sich
bekannter Weise ein Flllventil (nicht dargestellt)
eingearbeitet sein kann. Der obere Verpackungs-
verschiuB 3 umfaft einen vom Flillraum 4 des
Verpackungs- behélitnisses 1 mit Hilfe einer Quer-
schweinaht 5 abgetrennten flachen Endbereich 6
des Verpackungsbehdlinisses 1, der seinerseits
endseitig mit einer Abschlufischweinaht 7 verse-
hen ist. In dem Verpackungsbereich 6 ist als Tra-
gegriff eine Grifflochsinstanzung 8 angebracht.

Das Verpackungsbehéltnis 1 ist in der Zeich-
nung im gefliliten Zustand gezeigt, in dem die
zwischen den einander gegeniiberliegenden Breit-
seitenwinden 9,10 des Verpackungsbehéltnisses 1
an beiden Seiten eingelegten Seitenfalten 11,12
flach auseinandergespreizt sind und jeweils eine
Schmalseitenwand des Verpackungsbehaltnisses 1
bilden. Wie die Fig. 1 und 2 zeigen, ist in die
Verpackungswand 9 ein Sichtfenster 13 eingearbei-
tet, das dem Benutzer einen Einblick in den im
Ubrigen allseits verschlossenen Flllraum 4 gestat-
tet.
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Fiir eine portionsweise Entnahme von Filigut
aus dem Flillraum 4 ist in der Verpackungswand 11
eine Entnahmevorrichtung 14 im an den oberen
Verpackungsverschiuf 3 angrenzenden Endbereich
gebildet, die in ihrem in den Fig. 1 und 3 veran-
schaulichten geschlossenen Zustand von aufen
durch eine Materialschwichungs linie 15 in Form
einer Perforationslinie erkennbar ist. Wie insbeson-
dere aus Fig. 3 ersichtlich ist, weist die Material-
schwichungslinie 15 eine sich mit ihrem Scheitel-
punkt 16 vom oberen Verpackungsverschiu8 3 fort-
erstreckende bogenfdrmige Grundausrichtung auf,
wobei der den Scheitelpunkt 16 umfassende End-
teil der Schwichungslinie 15 sinen laschenfdrmig
abgesetzten Handhabungsteil 17 bildet. Die Schwa-
chungslinie 15 kann im Ubrigen jeden geeigneten,
z.B. auch zungenférmigen, Verlauf aufweisen, wie
er sich zum Herausirennen eines von der Schwi-
chungslinie 15 abgegrenzten Materiallappens 18
aus der Verpackungswand 11 als zweckmégBig er-
weist.

Der Materiallappen 18 ist bei dem dargesteliten
Beispiel mit Hilfe der Materialschwichungslinie 15
nur teilweise aus der Verpackungswand 11 heraus-
trennbar. Enilang einer in Fig. 3 strichpunktiert ein-
gezeichneten Faltlinie 19, die die beiden oberen
Endpunkte der Schwichungslinie 15 verbindet und
im wesentlichen parallel zur Ebene des oberen
Verpackungsverschlusses 3 verlduit, bleibt der Ma-
teriallappen 18 mit der Verpackungswand 11 ein-
stlickig verbunden. Die Faltlinie 19 kann somit auch
als Grundlinie des Materiallappens 18 bezeichnet
werden, um die dieser zwischen einer Schlieistel-
lung, wie sie efwa aus den Fig. 1 und 3 ersichtlich
ist, und einer Offenstellung etwa geméB den Fig. 2
und 4 verschwenkbar ist. Statt dessen ist es auch
mdglich, den Materiallappen 18 zum Offnen der
Entnahmevorrichtung insgesamt aus der Verpak-
kungswand 11 herauszufrennen. In diesem Fall
wiirde die Materialschwichungs linie 15 eine in
sich geschlossene Kontur aufweisen, indem sie
sich beispielsweise Uber die Strecke der Grundlinie
19 fortsetzt.

Vervolistdndigt wird die Entnahmevorrichtung
14 durch einen flexiblen Flachmaterialzuschnitt 20
2.B. aus Papier oder Kunststoffolie, der, wie dies
ebenfalls insbesondere aus Fig. 3 ersichtlich ist,
auf der Innenseite der Verpackungswand 11 mit
Hilfe zweier seitlicher Verbindungsnhte 21 befe-
stigt ist. Je nach der Materialbeschaffenheit des
Zuschnitts 20 sind die Verbindungsndhte 21
Schweif- bzw. Siegeindhte oder Klebendhte. Die
Verbindungsnéhte 21 konvergieren in vom oberen
Verpackungs verschiuB 3 fortweisender Richiung,
und ihr Vereinigungs- bzw. Endpunkt 22 liegt in der
vertikalen Verlingerung des Scheiteipunkis 16 der
Materialschwéchungslinie 15. Es kann sich empfeh-
len, an den Scheitelpunkt 16 der Materialschwi-
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chungslinie 15 einen vertikalen Schwichungslinien-
fortsatz anzuschliefien, der oberhalb des Endpunk-
tes 22 der Verbindungsndhte 21 endet. Dies kann
unter Umstinden die Ausbildung einer Ausschiiit-
Tille 20" durch Herauszishen des Zuschnitts 18
aus der durch Heraustrennen des Materiallappens
18 gebildeten Offnung in der Verpackungswand 11
begtinstigen.

Um dieses Herausziehen des Zuschniits 20
aus der Verpackungswand 11 durch die entstande-
ne Offnung zu ermdglichen, ist der obere Endtsil
23 des Zuschnitts 20 von einer Verbindung mit der
Innenseite der Verpackungswand 11 freigehalten.
Wie dies wiederum insbesondere aus Fig. 3 er-
sichtlich ist, Uberragt der Endteil 23 im an der
Innenseite der Verpackungswand 11 gehaltenen
Zustand des Zuschniits 20 die angrenzende Faltli-
nie 19 des Materiallappens 18 nach oben zum
oberen VerpackungsverschiluB 3 hin. Ferner ist der
Zuschnitt 20 in seinem mittleren Bereich mit einer
vertikalen, in vom oberen Verpackungsverschiu 3
fortweisender Richtung verjlingten Materialfalte 24
versehen, die das Ubermag bestimmt, mit dem der
Zuschnitt 20 die Schwichungslinie 15 parallel zur
Faitlinie 19 in der Nichtgebrauchsstellung Uber-
greift. Die Verbindungsndhte 21 sind dabei im Be-
reich zwischen den ZufBeren Seitenrdndern des Zu-
schnitts 20 und den angrenzenden Teilstiicken der
Materialschwichungslinie 15 im wesentlichen de-
ren Vorlauf folgend angeordnet, und der Zuschnitt
20 selbst hat eine V-férmige Grundgestalt entspre-
chend der Ausrichtung der Schwichungslinie 15
und der Verbindungsndhte 21. Diese Grundform ist
flr die Funktion des Zuschnitts 20 als Ausschiit-
Tulle jedoch ohne Bedeutung, wesentlich hierflr ist
vielmehr neben einem zumindest ann@hernd waa-
gerechten bzw. parallelen Veriauf der oberen Rand-
kante 25 des Endieils 23 zur Faltlinie 19, die Fest-
legung des Zuschnitts 20 in einem der Kontur der
Schwichungslinie 15 folgenden, an diese angren-
zenden Bereich.

Die Fig. 2 und 4 veranschaulichen den ge&fi-
neten Zustand der Entnahmevorrichtung 14, bei
dem der Materiallappen 18 durch Aufbrechen der
Materialschwachungslinie 15 aus der Verpackungs
wand 11 herausgetrennt und um die in dem darge-
stellten, mit dem Standboden 2 auf einer waage-
rechten Unterlage abgestlitzten Zustand des Ver-
packungsbehiltnises 1 waagerechte Faltlinie 19
hochgeklappt ist. Die Ausschiit-Tille 20’ ist dabei
unter Aufldsung der Materialfalte 24 durch Heraus-
ziehen des oberen Endteils 23 des Zuschnitts 20
und Vorwdlben des Materials gebildet, wobei sich
die tillenfdrmige Materialverjingung nach unten
zum Endpunkt 22 der V-férmig zusammenlaufen-
den Verbindungsnéhte 21 einstellt. Der obere End-
teil 23 kann mit einem Randumschlag zu seiner
Verstdrkung und Versteifung versehen sein, der
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auBerdem zu einer Stabilisierung des TUllenrandes
beim Ausschitten von Fullgutteilmengen durch ent-
sprechendes Kippen des Verpackungsbehilitnisses
1 beitragen kann.

Bei Beendigung eines Entnahmevorgangs wird
die Ausschiitt-Tulle 20 mehr oder weniger zwang-
los in den Flllraum 4 zurlickgedriicki, wobei der
Zuschnitt 20 im wesentlichen wieder die insbeson-
dere aus Fig. 3 ersichtliche Stellung einnimmt, in
der auch der obere Randbereich des Endteils 23
oberhalb der Faltlinie 19 liegt. Das Zurlickkehren in
diese Stellung wird durch die noch ein kurzes
Teilstlick Uber die Faltlinie 19 nach oben hochge-
fihrten seitlichen Verbindungsndhte 21 des Flach-
materialzuschnitts 20 beglinstigt. Auch der Materi-
allappen 18 kann um seine Falt- oder Grundiinie 19
wieder in die aus Fig. 3 ersichtliche Ausgangsiage
zurlickgeschwenkt werden, in der er durch Rei-
bungsschiuB an dem angrenzenden konturenglei-
chen Offnungsrand der Verpackungswand 11 ge-
halten ist.

Die abgewandelte Ausflihrungsform der Ent-
nahmevorrichtung gem&B Fig. 5 unterscheidet sich
von dem oben anhand der Fig. 1 bis 4 beschriebe-
nen Ausflihrungsbeispiel im wesentlichen dadurch,
dag der obere Endteil 23 des Flachmaterialzu-
schnitts 20 rand seitig an der Innenseite der &ff-
nungsbildenden Verpackungswand 11 durch eine
obere Verbindungsnaht 25 parallel zur Grundlinie
19 des Materiallappens 18 festgelegt, jedoch durch
Aufirennen einer Materialschwéchungs- bzw.-perfo-
rationslinie 27 von der Verpackungswand 11 |8sbar
ist.

Durch die obere Verbindungsnaht 26, die die
Endpunkte der Uber die Falt- bzw. Grundlinie 19
des Materiallappens 18 hochgeflhrien seitlichen
Verbindungsndhte 21 miteinander verbindet, erhal-
ten die den Flachmaterialzuschnitt 20 an der Innen-
seite der Verpackungswand 11 festlegenden Ver-
bindungsnihte 21,21,26 eine dreieckfdrmige Kon-
tur. Die auch bei dieser Ausflhrungsform vorhan-
dene Materialfalte 24 ist in ihrem oberen Randbe-
reich durch die Verbindungsnaht 26, sofern es sich
hierbei um eine Schweifinaht handelt, flach zusam-
mengeschweifit bzw. geschiossen, oder es kann
zwischen die Faltenteile ein geeigneter Klebstoff
fir einen oberen, randseitigen VerschiuB der Mate-
rialfalte 24 aufgetragen werden.

Die Materialschwéchungslinie 27 des oberen
Endteils 23 des Flachmaterialzuschnitts 20 weist
die Grundform eines umgekehrten U-Profils auf.
Die Basislinie 28 des U-Profils verlduft parallel zur
oberen Verbindungsnaht 26 des Endteils 23’, und
die seitlichen Schenkel 29 des U-Profils erstrecken
sich (iber ein kurzes oberes Teilstlick der seitlichen
Verbindungsnéhte 21 entlang diesen in Richtung
auf den unteren Endpunkt 22 der Verbindungsnih-
te 21.
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Durch die die Materialschwéchungslinie 15
bzw. den von dieser zu bildenden Materiallappen
18 rundum abschlieBenden Verbindungsnidhte 21
und 27 ist die Dichtigkeit des Verpackungsbehalt-
nisses vor dem ersten Offnen der Entnahmevor-
richtung ungeachtet der Materialschwéchungslinie
15 gewdhrleistet, da auf diese Weise die Verbin-
dung zwischen dem Filiraum 4 und der der Innen-
seite der Verpackungswand 11 zugewandten Seite
des Flachmaterialzuschnitts 20 unterbrochen ist.
Auch kann bei der in ihrem oberen Randbereich
durch die Verbindungsnaht 26 oder dgl. nahtf&rmig
geschiossenen, zur Innenseite” der Verpackungs-
wand 11 hin eingelegten Materialfalte 24 kein Fiili-
gut von oben entlang der Materialfalte 24 nach
unten in den Bereich vor den mittels der Material-
schwichungslinie 15 zu bildenden Materiallappen
18 gelangen, das dann, bei einem Aufbrechen der
Schwichungslinie 15, unkontrolliert aus dem Ver-
packungsbehdltnis austreten kdnnte, bevor durch
Aufbrechen auch der_ sich Uber den oberen Endbe-
reich 23’ hinwegerstreckenden Materialschwa-
chungslinie 27 und Herausziehen des dadurch von
seiner Verbindung mit der Innenseite der Verpak-
kungswand 11 geldsten Endteils 23 die Ausschutt-
Tiille 20" in der anhand des ersten Ausfihrungsbei-
spiels beschriebenen Weise gebildet ist.

Im Ubrigen entspricht das Ausflihrungsbeispiel
gemiB Fig. 5 dem anhand der Fig. 1 bis 4 be-
schrisbenen ersten Ausflihrungs beispiel, wie es
auch durch die Verwendung gleicher Bezugszei-
chen fir gleiche bzw. Ubereinstimmende Teile
kenntlich gemacht ist.

Anspriiche

1. Verpackungsbehiltnis flr schiittfdhiges Full-
gut aus flexiblem Material in Form eines Sackes
oder Beutels, der flir eine portionsweise Entnahme
von Fllgut aus dem Flliraum eine Entnahmevor-
richtung mit einem Auslaufteil fir das Flllgut auf-
weist, der zur Durchflihrung eines Entnahmevor-
gangs Uber eine linienférmig vorgegebene Offnung
im Verpackungsmaterial einen Auslaufweg fir Full-
gut aus dem Fiillraum bildet, dadurch gekennzeich-
net, daB die Offnung im Verpackungsmaterial von
einer Materialschwichungslinie (15) in einer (11)
der Verpackungswinde (9,10,11,12) vorgegeben
ist, durch deren Aufirennen ein Materiallappen (18)
zumindest teilweise aus dem Verpackungsmaterial
herausidsbar ist, und daB der Auslaufteil von einem
inneren, mit der Innenseite der dffnungsbildenden
Verpackungswand (11) verbundenen flexiblen
Flachmaterialzuschnitt (20) gebildet ist, der die Ma-
terialschwéchungstinie (15) mit UbermaB Ubergreift

und dessen oberer Endteil (23) nach dem Auftren-
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nen der Materialschwichungslinie (15) unter Bil-
dung einer Ausschiift-TUlle (20') aus der Verpak-
kungswand (11) herausziehbar ist.

2. Verpackungsbehilinis nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB der obere Endteil (23)
des Flachmaterialzuschnitts {20) von der Innenseite
der Verpackungswand (11) verbindungsfrei gehal-
ten ist.

3. Verpackungsbehéltnis nach Anspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, daf der obere Endteil (23)
des Flachmaterialzuschnitts (20) mit einem Rand-
umschlag versehen ist.

4. Verpackungsbehdltnis nach Anspruch 1 da-
durch gekennzeichnet, daB der obere Endisil (23')
des Flachmaterialzuschnitts (20) randseitig an der
Innenseite der &ifnungsbildenden Verpackungs-
wand (11) festgelegt, jedoch durch Auftrennen ei-
ner innerhalb seines festgelegten Randbereichs an-
geordneten Materialschwéchungslinie (27) von der
Verpackungswand (11) I8sbar ist.

5. Verpackungsbeh&linis nach einem der An-
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die
Materialschwichungslinie (15) von einer Perfora-
tionslinie gebildet ist.

6. Verpackungsbehilinis nach einem der An-
spriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die
Materialschwéchungslinie (15) in einem an den
oberen Verpackungsverschiuf (3) angrenzenden
Endbereich der Verpackungswand (11) angeordnet
ist.

7. Verpackungsbehdltnis nach einem der An-
spriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB der
Materiallappen (18) bei flir seine teilweise Heraus-
I6sung aus der Verpackungswand (11) ausgebilde-
ter Materialschwichungslinie (15) entlang einer zur
Ebene des oberen Verpackungsverschlusses (3)
paralleien Faltlinie (19) im Bereich des oberen End-
teils (23) des flexiblen Flachmaterialzuschnitis (20)
in einstlickiger Verbindung mit der Verpackungs-
wand {11) gehalten ist.

8. Verpackungsbehiltnis nach einem der An-
spriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da8 die
Materialschwichungslinie (15) flir ein vollstindiges
HerauslSsen des Materiallappens (18) eine in sich
geschlossene Kontur aufweist.

9. Verpackungsbehdlinis nach einem der An-
spriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daf die
Materialschwichungslinie (15) eine sich mit ihrem
Scheitelpunkt (16) vom oberen Verpackungsver-
schiuff (3) forterstreckende bogenidrmige Grund-
ausrichtung aufweist.

10. Verpackungsbehditnis nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet, daB sich an den Scheitel-
punkt (16) der Material schwichungsiinie (15) ein
vertikaler Schwichungstlinienfortsatz in vom oberen
Verpackungsverschiuf (3) fortweisender Richiung
anschlieft.
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11. Verpackungsbehiltnis nach einem der An-
spriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daf die
Materialschwéchungslinie (15) zungenfrmig in
vom oberen VerpackungsverschiuB (3) fortweisen-
der Richtung ausgebildet ist.

12. Verpackungsbehilinis nach einem der An-
spriiche 1 bis 11 ,dadurch gekennzeichnet, daB der
flexible Flachmaterialzuschnitt (20) eine V-férmige
Grundgestalt aufweist, bei der die Spitze des V
vom oberen VerpackungsverschiuB (3) fortgerichiet
ist.

13. Verpackungsbehiltnis nach einem der An-
sprliche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daf der
flexible Flachmaterialzuschniit (20) im wesentlichen
durch V-férmige, in vom oberen Verpackungsver-
schiu (3) fortwsisender Richtung konvergierende
seitliche Verbindungsndhte (21) mit dem Verpak-
kungsmaterial fest verbunden ist.

14. Verpackungsbehilinis nach Anspruch 13,
dadurch gekennzeichnet, daB die seitlichen Verbin-
dungsnéhte (21) im Bereich zwischen den duBeren
Seitenrdndern des Flachmaterialzuschnitts (20) und
den angrenzenden Teilstlicken der Materialschwé-
chungslinie (15) im wesentlichen deren Verlauf fol-
gend angeordnet sind.

15. Verpackungsbehéltnis nach einem der An-
spriiche 4 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daf die
seitlichen Verbindungsndhte (21) des Flachmateri-
alzuschnitts (20) durch eine obere Verbindungsnaht
(26) parallel zur Grundlinie (19) des Materiallap-
pens (18) zu einer dreieckfdrmigen Kontur vervoll-
stindigt sind.

16. Verpackungsbehilinis nach Anspruch 15,
dadurch gekennzeichnet, da8 die Materialschwé-
chungslinie (27) des oberen Endteils (23') des
Flachmaterialzuschnitis (20) die Grundform eines
umgekehrten U-Profils aufweist, dessen Basislinie
(28) parallel zur oberen Verbindungsnaht (26) des
Endteils (23') verlduft und dessen seitliche Schen-
kel (29) sich {ber ein kurzes oberes Teiistlick der
seitlichen Verbindungsnéhte (21) entlang diesen in
Richtung auf deren Endpunkt (22) ersirecken.

17. Verpackungsbehilinis nach einem der An-
spriiche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, das der
Flachmaterialzuschnitt (20) in seinem mittleren Be-
reich mit einer vertikalen, das UbermaB quer zur
Schiittrichtung in seinem die Schwichungslinie
(15) Ubergreifenden Bereich bestimmenden Materi-
alfalte (24) versehen ist.

18. Verpackungsbehilinis nach Anspruch 17,
dadurch gekennzeichnet, daB die vertikale Material-
falte (24) in vom oberen Verpackungsverschiu (3)
fortweisender Richtung verjungt ist.

19. Verpackungsbeh@ltnis nach Anspruch 17
oder 18, dadurch gekennzeichnet, dall die Material-
falte (24) in ihrem oberen Randbereich nahtf&rmig
geschlossen ist.
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20. Verpackungsbehdltnis nach einem der An-
spriiche 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daf der
obere Endteil (23) des Flachmaterialzuschnitts (20)
in seinem an der Innenseite der Verpackungswand
(11) gehaltenen Zustand die angrenzende Faltlinie
(19) des Materiallappens (18) nach oben Uberragt.

21. Verpackungsbehéltnis nach einem der An-
spriiche 1 bis 20, in einer Ausbildung als Seitenfal-
tensack oder -beutel, dadurch gekennzeichnet, da
die Entnahmeverrichtung (14) in einer (11) der bei-
den von einer Seitenfalte gebildeten Verpackungs-
wiénde (11,12) angeordnet ist.

22. Verpackungsbehdlinis nach einem der An-
spriiche 1 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB es
im Bereich des oberen Verpackungsverschlusses
(3) mit einem Tragegriff (8) versehen ist.

23. Verpackungsbehdltnis nach einem der An-
spriiche 1 bis 22, dadurch gekennzeichnet, daf der
untere Verpackungsverschluf (2) mit einem FUll-
ventil versehen ist.

24. Verpackungsbehiitnis nach einem der An-
spriiche 1 bis 23, dadurch gekennzeichnet, daB in
eine (9) der Verpackungswinde (8,10,11,12) ein
Sichtfenster (13) zum Flillraum (4) eingearbeitet ist.
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