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@ Vorrichtung zum Uberfiihren von flachen, ungleich dicken Gegenstinden zu einer Packeinrichtung.

®) Bei einer Vorrichtung zum Uberfiihren von konti-
nuierlich angefSrderten flachen, an ihren in Fdrder-
richtung gegeniberliegenden Enden ungleich dicken
Gegenstinden, insbesondere von flachliegenden
Faltbodenschachteln (16) zu einer Packeinrichtung,
die eine Banderschieuse (5) zum Aufteilen der Ge-
genstinde (16) auf zwei Fdrdereinrichtungen (3, 4)
aufweist, wobei eine F&rdereinrichtung (3) ohne
= Wenden der Gegensténde (16) zu der in Transport-
<richtung vorderen Seite einer Sammeleinrichiung (6)
fiihrt und die zweite F8rdereinrichtung (4) unterhalb
mder Sammeleinrich}ung (6) hindurch und nach einer
&) Wendung um 180 zu der hinteren Seite der Sam-
meleinrichtung (6) flihrt, ist die Sammeleinrichtung
< (6) als quer zu den Fdrdereinrichtungen. (3,4) abfdr-
¢ derndes Transportband (B) ausgebildet, das zu einer
Packeinrichtung flihrt. Mit der erfindungsgemafen
Vorrichtung lassen sich auch zum Offnen neigende
gefaitete Gegensténde wie Faltbodenschachtein (16)
so zu der nachfolgenden Packeinrichtung flihren,
daB sie dort auf einfache Weise in senkrechter Lage

LU

in Umkartons eingepackt werden kdnnen.

Xerox Copy Centre



1 EP 0 340 398 A1 2

Vorrichtung zum Uberfiihren von flachen, ungleich dicken Gegensténden zu einer Packeinrichtung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Uberfihren von kontinuierlich angefSrderten fla-
chen, an ihven in F&rderrichtung gegenliberliegen-
den Enden ungleich dicken Gegensténden, insbe-
sondere von flachliegenden Faltbodenschachteln,
2u einer Packeinrichtung gem&B dem Oberbegriff
des Patentanspruchs 1 und eine Einrichtung zum
Ablegen von flachen Gegenstéinden, insbesondere
von Faltbodenschachteln gemdB dem Oberbegriff
des Patentanspruchs 6.

Beim Stapeln von flachen Gegenstdnden mit
an gegentiiberliegenden Enden ungleicher Dicke ist
es bekannt, auf dem Transport zur Stapeistelle eine
Anzahi - etwa die Hilfte - der Gegenstdnde um
180° zu wenden, um einen regelmégigen Stapel
zu erzielen.

In der DE-OS 20 09 373 ist eine gattungsge-
miBe Vorrichtung zum Stapeln von Zeitungen be-
schrieben, bei der die auf einem Transportband
angefrderten Zeitungen von einer Verteilstation
auf zwei F&rdereinrichtungen aufgsteilt werden, die
jeweils zu den gegenliberliegenden Seiten einer
Empfangsstation fiihren, wo die Zeitungen gesta-
pelt und geblindelt werden. Wihrend eine Fdrder-
einrichtung die Zeitungen ohne zu wenden zu der
in Transportrichtung vorne liegenden Seite der
Empfangsstation férdert, fihrt die zweite F&rder-
einrichiung unterhalb der Empfangsstation hier-
durch und wendet um 180" zu der hinteren Seite
der Empfangsstation.

Aus dem DE-GM 84 37 318 ist eine Vorrich-
tung zum Bilden eines regelméBigen Stapels aus
Faltschachteln bekannt, bei der ebenfalls der zuge-
fSrderte Strom aus Faltschachteln zu zwei Férder-
einrichtungen aufgeteilt wird. Dort flihrt eine FOr-
dereinrichtung oberhalb der Stapelstelle in einem
Bogen von 180" zu der Hinterseite der Stapelstel-
le, wo sie die Faltschachteln unten in einen Stapel-
schachi ablegt.

Nachteilig an diesen bekannten Vorrichtungen
ist, daB ein kontinuierliches Einpacken der Gegen-
stdnde in senkrechter Lage in Kartons, wie es bei
Faltschachteln Ublich ist, nicht md&glich ist.

Dariiber hinaus treten beim Einpacken flacher,
gefaiteter Gegenstdnde, die zum Offnen neigen -
z.B. flachiiegende Faltbodenschachteln - besondere
Probleme auf:

ErfahrungsgemipB dirfen die zum Offnen nei-
genden Faltbodenschachteln nicht {ber gréfere
Strecken frei fallengelassen werden - wie die Zei-
tungen in der DE-OS 20 09 373 -und k&nnen
aufgrund der Ubersinandergefalteten Bodenlappen
und Seitenteile auch nicht problemlos mit Deckel
oder Boden voran {ibereinandergeschoben werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
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gaittungsgeméfe Vorrichtung zu schaffen, mit der
auch zum Offnen neigende, gefaltete Gegensténde,
insbesondere Faitbodenschachteln, so zu einer
nachfolgenden Packeinrichtung geflihrt werden,
daf sie dort auf einfache Weise in senkrechter
Lage in Umkartons eingepackt werden k&nnen.

Eine weitere Aufgabe liegt darin, eine konstruk-
tiv einfache Einrichtung zu schaffen, mit der es
mdglich ist, flachliegende Faltschachtein, die zum
Durchhdngen neigen, von zwei gegeniiberliegen-
den Seiten aufeinanderfolgend bei geringer Fallh&-
he tbereinander abzulegen.

Die erste Aufgabe wird mit den Merkmalen des
Patentanspruchs 1 geldst. Das Sammeln auf einem
querférdernden Transportband ermdglicht den Ein-
satz von automatischen bzw. halbautomatischen
Packeinrichtungen zum Einbringen der Gegenstén-
de in senkrechter Lage in Umkartons. Geeignete
Packeinrichtungen sind z.B. in der DE-PS 22 61
416 oder in der DE-OS 38 01 278 beschrieben.

Patentanspruch 6 [8st die zwsite Aufgabe.

Die Unteranspriiche enthalten bevorzugte Aus-
flihrungsformen der Erfindung. Wahrend das Merk-
mal des Anspruchs 2 Probleme beim Sammein
aufgrund einer zu groflen FallhGhe vermeidet, bef-
indet sich das abférdernde Transportband bei der
AusfUhrungsform nach Anspruch 3 in einer zum
manuellen Einbringen in Umkartons optimalen
Héhe.

Das Merkmal des Anspruchs 4 erm&glicht kon-
struktiv einfach die Aufteilung auf die beiden F&r-
derstrecken zu gleichen Anteilen bei gleicher F&r-
dergeschwindigkeit zum Erzeugen eines regelmagi-
gen Schuppenstromes auf dem abférdernden
Transporiband. Patentanspruch 5 enthdlt eine
platzsparende Konstruktion einer Vorrichtung nach
Anspruch 4.

Die Unteranspriiche 7 bis @ enthalten konstruk-
tiv vorteilhafte Ausgestaltungen einer Einrichtung
nach Anspruch 6.

Die Zeichnungen diensn zur Erlduterung der
Erfindung anhand eines vereinfacht dargesteliten
Ausfiihrungsbeispiels. Das  Ausfithrungsbeispiel
dient zum Uberflihren von flachliegenden Faltbo-
denschachteln, die in einer vorgeschaiteten Klebe-
maschine aus Zuschnitten hergestellt wurden, zu
einer Packeinrichtung, wo sie in Umkartons einge-
bracht werden.

Fig. 1 zeigt einen Ldngsschnitt durch eine
Uberfiihrungsvorrichtung nach der Erfindung.

Fig. 2 zeigt in vergrdferter Darstellung den
Ablagebereich auf dem Transportband quer zur
Antransportrichtung.
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Fig. 3 zeigt einen Ldngsschnitt durch den
Ablagebersich.

Von einer nicht dargestellten Falischachtel-Kle-
bemaschine flihrt ein Abtransportband 1 zu einer
Ubergabeeinrichtung 2 zum vereinzelten Zuflhren
von Faltschachteln zu zwei getrennten Fdrdersin-
richtungen 3, 4, die jeweils aus einem umlaufenden
Ober-und Unterriemen bestehen. Zwischen der
Ubergabeeinrichtung 2 und den Fdrdereinrichtun-
gen 3, 4 befindet sich eine steuerbare Bénder-
schieuse 5, mit der die Faltschachteln wechselwei-
se den beiden Fdrdereinrichtungen 3, 4 zugeflhrt
werden k&nnen. Eine derarige Bénderschleuse 5
ist in der DE-GM 87 17 500 beschrieben.

Beide Fd&rdereinrichtungen 3, 4 verlaufen in
einer senkrechten Ebene und enden jeweils an
gegeniiberliegenden Seiten und in geringer HGhe
oberhalb eines waagerechten, querabfdrdernden
Transportbandes 6, das etwa in H6he des Abtrans-
portbandes 1 angeordnet ist und zu einer nicht
dargestellten Packeinrichtung flihrt. Die untere FGr-
dereinrichtung 4 flihrt unterhalb des Transportban-
des 6 hindurch und wird anschliefend um 180°
zurlickgelenkt und endet in kurzem Abstand ober-
halb des Transportbandes 6. Die obere Forderein-
richtung 3 fiihrt, ohne daB die Faltschachteln ge-
wendet werden, direkt zum Querband 6 und endet
etwa in gleicher H8he wie die Fdrdereinrichtung 4
an der gegeniiberliegenden Seite des Transport-
bandes 6. Damit die Lénge des Fdrderweges der
beiden Fé&rdereinrichtungen 3, 4 {bereinstimmt,
wird die Fdrdereinrichtung 3 in einer Ausgleichs-
schlaufe zu dem Querband 6 geflhri.

Das Querband 6 - ein umlaufender Bandf&rde-
rer - fiihrt zu einer nicht dargestellten Packeinrich-
tung, mit der die Faltschachteln in Umkartons ein-
gebracht werden.

In den Abbildungen 2 und 3 ist der Bereich des
Endes der Férdereinrichtungen 3, 4 und des Quer-
bandes 6 vergrdBert dargestellt.

Die das Ende der Férdereinrichtungen 3, 4
bildenden Umlenkrollen 7, 8 der Transportriemen 9,
10 befinden sich an den beiden Seiten mit kurzem
Abstand oberhalb des Querbandes 6. lhr Abstand
voneinander ist verstellbar, so daB der sich zwi-
schen ihnen befindliche Ablagebereich 11 auf un-
terschiedliche Falischachtelldngen eingesteilt wer-
den kann. Unterhalb der unteren Umlenkrolien 7.2,
8.2 sind oberhalb des Querbandes 6 zwei seitliche,
ebenfalls verstellbare Anschidge 12, 13 angeord-
net. Seitlich mit Abstand neben den Transporirie-
men 9, 10 sind parallel zu diesen etwas oberhalb
der Untertrums der oberen Riemen 9.1, 10.1 am
Ende jeder Férdereinrichtung 3, 4 jeweils zwei Sta-
be 14,1, 14,2, bzw. 15 angeordnet, die bis in den
Ablagebereich 11 reichen. Mittels dieser Stabe 14
bzw. 15 werden die Faltschachteln 16 beim Verlas-
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sen der Fdrdereinrichtung 3, 4 an ihren seitlichen
Rindern nach oben gedrlickt in den Ablagebereich
11 gefiihrt. Dies flihrt zu einer Stabilisierung in
Transportrichtung, so daB das jeweils vordere Ende
der Faltschachteln 16 nicht nach unten abknickt,
wenn die Fiihrung durch die Transportriemen 9
bzw. 10 endet.

Nach siner anderen AusfUhrungsform sind an-
stelle der Stdbe 14, 15 seitlich neben den auslauf-
seitigen Umienkrollen 7 bzw. 8 senkrechte Fuh-
rungsrollen zum Hochdriicken der seitlichen Rén-
der der Faltschachteln angeordnet. Der Umfang der
Fuhrungsrollen reicht bis etwas oberhalb der Unter-
trums der oberen Fdrderriemen 9.1. bzw. 10.1.
Dies kann z.B. durch koaxial zu den auslaufseitigen
Umienkrollen 7.1. bzw. 8.1. angeordnete Flihrungs-
rollen mit etwas gr&ferem Durchmesser erreicht
werden.

Die Vorrichtung des Ausflihrungsbeispieis ar-
beitet wie foigt:

Von der Sammel- und Presseinrichtung einer
Faltbodenschachtelklebemaschine wird kontinuier-
lich ein Schuppenstrom von dem Abtransportband
1 zu der Ubergabeeinrichtung 2 gefdrdert. Dabei
befindet sich der gefaltste Boden der Faltboden-
schachteln 16 vorme und demgemiB der Deckel
hinten und oben liegend. Von dem sich vor der
Ubergabeeinrichtung 2 aufstauenden Schuppen-
strom werden eine bestimmte Anzahl (z.B. 10)
Schachteln 16 einzein mit Abstand aufeinanderfol-
gend mittels der Bénderschleuse 5 zunéchst einer
der F&rdereinrichtungen 3 oder 4 zugefiihrt. Nach
der eingesteliten Schachtelanzahl schaltet die Bén-
derschleuse 5 auf die jeweils andere Fdrdereinrich-
tung 3 oder 4 um. So wird auf dem querabfGrdern-
den Transportband 6 ein kontinuierlicher Schup-
penstrom erzeugt. Dieser Schuppenstrom wird mit-
tels einer nicht dargestellien Packeinrichtung in
Umkartons autormnatisch eingebracht.

Die von der unteren Fdrdereinrichtung 4 auf
dem Transportband 6 abgelegten Faltboden-
schachteln 16 werden dabei gegenlber den mit
der Fdrdersinrichtung 3 zugeflihrten Faltboden-
schachtein 16 um 180° gewendet, so daB die
dickere Seite mit dem Boden jeweils auf gegen-
Uiberliegenden Seiten des Transportbandes 6 abge-
legt wird. Da es aufgrund des abwechseinden Able-
gens von beiden Fdrdereinrichtungen 3, 4 nicht
mdglich ist, die zum Durchhingen neigenden Falt-
bodenschachteln 16 iiber die gesamte Ablagestelle
11 zu filhren, werden die Falibodenschachtein 16
beim Verlassen der FGrderer 3, 4 quer zur Trans-
portrichtung gekrummt gehalten. Dies erfolgt mit-
tels der Stibe 14.1, 14.2 bzw. 15. Die Krimmung
quer zur Transportrichtung stabilisiert die Faltbo-
denschachteln 18, die so problemios kontinuierlich
Uibereinander abgelegt werden k&nnen. Die Stabili-
sierung ist insbesondere bei den von-der unteren
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F&rdersinrichtung 4 zugeflihrten Faltbodenschach-
tel 16 erforderlich, da diese beim Verlassen der
Transportriemen 10.1., 10.2 zuletzt nur an ihrem
Deckel gehalten werden und zusiizlich Uber die
oben liegenden Seitenteile der vorhergehenden
Faltbodenschachteln 16 geschoben werden miis-
sen.

Anspriche

1. Vorrichtung zum {iberfithren von kontinuier-
lich angefrderten flachen, an ihren in Fdrderrich-
tung gegentliberliegenden Enden ungleich dicken
Gegenstdnden, insbesonders von flachliegenden
Faltbodenschachteln zu einer Packeinrichtung
- mit einer Einrichtung zum Aufteilen der Gegen-
stdnde auf zwei FOrderainrichtungen,

- wobei eine F&rdereinrichtung ohne Wenden der
Gegenstidnde zu der in Transportrichtung vorderen
Seite einer Sammeleinrichtung flihrt und

- die zweite Fdrdereinrichtung unterhalb der Sam-
meleinrichtung hindurch und nach einer Wendung
um 180" zu der hinteren Seite der Sammeleinrich-
tung fihrt,

dadurch gekennzeichnet, daf die Sammelein-
richtung als quer zu den Fd&rdereinrichtungen (3, 4)
abfdrderndes Transportband (6) ausgebildet ist,
das zu einer Packeinrichtung flhrt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dag die Fdrdereinrichtungen in ge-
ringer HGhe oberhalb des Transportbandes (6) en-
den.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daf das quer abfSrdem-
de Transportband (8) sich in etwa gleicher Hohe
wie die Aufteileinrichtung (5) befindet.

4. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis
3. dadurch gekennzeichnet, daB die F&rderstrek-
ken der beiden F&rdereinrichtungen (3, 4) gleich
lang sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die beiden FSrdereinrichtungen
(3, 4) in einer senkrechten Ebene verlaufen, wobei
die zur Vorderseite des Transportbandes (6) flih-
rende FOrdereinrichtung eine zwischen Aufteilein-
richtung (2) und Transportband (6) sich nach oben
erstreckende Ausgleichsschleife aufweist.

6. Einrichtung zum wechselweisen Ablegen von
flachen Gegenstinden, insbesondere von Faltbo-
denschachteln, von zwei gegeniiberliegenden Sei-
ten auf sine in etwa waagerechte Sammeleinrich-
tung, insbesondere zum Einsatz in einer Vorrich-
tung nach den Anspriichen 1 bis 5,

- mit zwei an gegeniiberliegenden Seiten auBerhaib
des Ablagebersichs etwa in gleicher HShe enden-
den Doppelriemenfdrderern,
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gekennzeichnet durch Mittel (14, 15) zum Kriim-
men der Gegensténde (16) quer zur Transportrich-
tung beim Ablegen.

7. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB zumindest ein Doppelriemen-
forderer (3 bzw. 4) zwei seitliche Stdbe (14.1, 14.2)
aufweist, die sich seitlich neben den auslaufseitigen
Umlenkrollen (8.1, 8.2) etwas oberhalb des Unter-
trums des oberen Riemens (10.1) und parallel zu
diesem erstrecken.

8. Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl sich die Stdbe (14.1, 14.2) bis
in den Ablagebsereich (11) erstrecken.

9. Einrichtung nach Anspruch 6, gekennzeich-
net durch ssitlich neben den auslaufseitigen Um-
lenkrollen (8.1, 8.2) angeordnete senkrechte Fih-
rungsrollen zum Hoch- oder Niederdrlicken der in
Transportrichtung seitlichen R&nder der Gegen-
stdnde (16), deren Umfang bis etwas oberhalb des
Untertrums des oberen F&rderriemens (10.1) reicht.
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