EP 0 340 588 B1

0 European Patent Office

@ Verb&ffentlichungsnummer: 0 340 588 B1

Office européen des brevets

® EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT

Verdffentlichungstag der Patentschrift: 28.07.93 @ Int. c1.5: DO6F 39/02
@) Anmeldenummer: 89107369.4
@ Anmeldetag: 24.04.89

Verbunden mit 89905115.5/0415955

(europiische

Anmeldenummer/Ver&ffentlichungsnummer)
durch Entscheidung vom 01.07.91.

@ Waschmitteldosiervorrichtung.

Prioritdt: 02.05.88 DE 3814857 @ Patentinhaber: Henkel Kommanditgesellschaft
19.09.88 DE 3831778 auf Aktien
Postfach 1100 Henkelstrasse 67
Verb6ffentlichungstag der Anmeldung: W-4000 Diisseldorf 1(DE)

08.11.89 Patentblatt 89/45
® Erfinder: Amberg, Giinther

Bekanntmachung des Hinweises auf die Bahnhofstrasse 38
Patenterteilung: W-4040 Neuss 22(DE)
28.07.93 Patentblatt 93/30 Erfinder: Brinkmann, Heiner

Griinstrasse 59 a

Benannte Vertragsstaaten: W-4010 Hilden(DE)

ATBECHDEESFRGB GRITLINL Erfinder: Ullrich, Rolf
Poether Weg 61

Entgegenhaltungen: W-4050 Monchengladbach(DE)
DE-B- 1 265 111
DE-C- 203 469
FR-A- 1 327 485
FR-E- 72 992

Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach der Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung des
europdischen Patents kann jedermann beim Europdischen Patentamt gegen das erteilte europdische Patent
Einspruch einlegen. Der Einspruch ist schriftlich einzureichen und zu begriinden. Er gilt erst als eingelegt, wenn
die Einspruchsgebiihr entrichtet worden ist (Art. 99(1) Europdisches Patentlibereinkommen).

Rank Xerox (UK) Business Services
(3.10/3.6/3.3.1)



1 EP 0 340 588 B1 2

Beschreibung

Die Erfindung richtet sich auf eine Waschmit-
teldosiervorrichtung fiir eine Waschmaschine mit in
einem Vorlagebehilter bereitgehaltenem Wasch-
mittelvorrat, wobei der Vorlagebehilter als Magazin
zur Aufnahme von Waschmittel in Blockform aus-
gebildet ist und dem Magazin ein Zerkleinerungs-
gerdt zum mechanischen Zerkleinern der Wasch-
mittelblécke und eine mit Wasser versorgte Disper-
giereinheit nachgeschaltet sind

Neben dem Einsatz von Waschmitteln in pul-
verférmiger, flissiger oder in pastéser Form be-
steht die M&glichkeit, Waschmittel in Blockform zu
verwenden. Bl&cke lassen sich in beliebigen For-
men und Abmessungen, z. B. durch GieBen, her-
stellen. Beim Umgang mit Waschmittelblocken er-
geben sich erhebliche Vorteile, da Bldcke einer-
seits nicht stauben und nicht auslaufen k&nnen und
andererseits in gut stapelbaren Verpackungen zu
transportieren sind. Fir die Ausbildung des Wasch-
mittels in Blockform sprechen auch wettbewerbli-
che Grinde, da blockfGrmige Waschmittel sich
deutlich unterschiedlich zu Wettbewerbsprodukien
herstellen lassen.

Ein Problem bei der Anwendung von Wasch-
mittelbldcken besteht darin, daB die Bidcke nur mit
groBem Aufwand an Wasser und Zeit aufzulGsen
sowie in die Waschmaschinen einzuspiilen sind. In
der EP-A-0 020 709 wird ein Verteiler flr ein in
Blockform vorliegendes Reinigungsmittel beschrie-
ben. Dieses wird noch mit seiner GuBformschale in
den dafiir vorgesehenen Aufnahmebehilter gesetzt
und bei Anwendung mit Wasser umspiilt.

Eine weitere Waschmitteldosiervorrichtung ist
aus der WO 88/06199 bekannt. Mit dieser Vorrich-
tung ist es mdglich, in einem Vorlagebehilter por-
tioniert bereitgehaltene Waschmittelbldcke gleicher
Waschmittelmenge einer Waschmaschine zuzufiih-
ren. Da diese Waschmittelbldcke aber als Ganzes
dem Waschwasser zugeflihrt werden, 18sen sich
diese nicht so schnell wie pulverférmiges Wasch-
mittel auf und stellt sich die in einer Waschmaschi-
ne ndtige hohe Konzentration an Waschmittel nicht
schnell genug ein.

Eine Waschmitteldosiervorrichtung der ein-
gangs bezeichneten Art ist aus der FR-A-72992
bekannt. Bei dieser Vorrichtung werden Waschmit-
telbldcke fein zerteilt und in kdrniger Form gegebe-
nenfalls in die Trommel einer Waschmaschine ein-
gesplilt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Waschmitteldosiervorrichtung zu schaffen, die flr
die Verarbeitung blocki&rmigen Waschmittels ge-
eignet ist und mit deren Hilfe sich die h&chste im
Programm gewlinschte Waschlaugenkonzentration
ebenso schnell wie bei Verwendung von Waschpul-
ver einstellen 188t.
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Bei einer Waschmitteldosiervorrichtung der ein-
gangs bezeichneten Art wird diese Aufgabe gemiB
der Erfindung dadurch gel&st, daB Zerkleinerungs-
gerdt und Dispergiereinheit getrennt ausgebildet
sind und die Dispergiereinheit ein Injektor- oder
Disensystem ist, und daB als Zerkleinerungsgerit
eine Miihle, insbesondere eine Raspelscheibe, mit
einem der gewlinschien Dosierung entsprechend
beaufschlagten Antriebsmotor vorgesehen ist.

Durch die Erfindung wird erreicht, daB das zer-
kleinerte Waschmittel bereits angeldst oder aufge-
16st in die Einsplilkammer der Waschmaschine ge-
langt.

Weiterhin wird als Zerkleinerungsgerdt eine
Mihle, vorzugsweise eine dem Zerkleinern von
Seife addquate Raspelscheibe, mit einem der ge-
wiinschten Dosierung entsprechend beaufschlagten
Antriebsmotor vorgesehen. Ein wesentlicher Vorteil
dieser Art der Steuerung besteht darin, daB die
Zufuhr fein verteilten Waschmittels zur Einsplilkam-
mer der Waschmaschine gerade an der Stelle des
Produktlaufs vorgenommen wird, an der die auBer-
halb der Maschine glinstige Blockform in die inner-
halb der Maschine giinstige Feinteilchenform um-
gewandelt wird. Grundsitzlich ist eine Dosierung
aber auch an der Stelle vorteilhaft, an der das
blockformige Waschmittel stlickweise dem Zerklei-
nerungsgerdt zugeflhrt wird. Im letzteren Fall wer-
den Magazine bevorzugt, in denen die Waschmit-
telblécke sortiert, z. B. in einem Schacht einzeln
Ubereinander, liegen und mit einem Schieber oder
einem Schrittschaltwerk dem Bedarf entsprechend
dem Zerkleinerungsgerit zugefiihrt werden. Das
Magazin selbst kann schlieBlich auch vorteilhaft
raumsparend an seinem Ausgang bereits mit ei-
nem Zerkleinerungsmittel ausgestattet werden, so
daB das Zerkleinerungsgerit letztlich in das Maga-
zin integriert ist.

In einem einfachsten Fall wird die Dosierung
lediglich durch die dem Zerkleinerungsgerit zuge-
fihrte Antriebsleistung geregelt. In diesem Fall
kann es geniligen, die Waschmittelblocke auf den
Eingang einer Raspel bzw. Mihle aufzulegen und
dieses Gerdt mit einer solchen Geschwindigkeit
anzutreiben, daB gerade die gewlinschte Menge an
Waschmittel in Teilchenform pro Zeiteinheit an die
Einspiilkammer der Waschmaschine geliefert wird.

Anhand der schematischen Darstellung von
Ausflihrungsbeispielen werden Einzelheiten der Er-
findung erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 ein Blockbild eines Dosiersystems flr
den Einsatz von Waschmittelbl&cken;

Fig. 2 eine Prinzipdarstellung einer Folge
von Magazin, Zerkleinerungsgerdt und
Waschmaschine und

Fig. 3 verschiedene Magazin- und Zerkleine-

rungssysteme am Eingang der Ein-
splilkammer einer Waschmaschine.
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Fig. 1 zeigt ein Blockbild mit den aufeinander-
folgenden Stationen beim Herstellen und Verarbei-
tungen von Waschmittelblécken. Das Ausgangspro-
dukt 1 wird flr den Transport, die Lagerung usw. in
Form von Blocken 2 hergestellit. Als Blockform
gelangt es in ein Magazin 3. Aus dem Magazin 3
werden die Blécke 2 in eine Miihle oder ein sonsti-
ges Zerkleinerungsgerdt 4 weitergeleitet. Die Geri-
te 3 und 4 k6nnen als Magazin-Mihle 5 kombiniert
werden. In dem Magazin 3 kann eine beliebige
Anzahl, z. B. mehrere Tagesrationen, von Wasch-
mittelbldcken bevorratet werden. Aus dem Magazin
3 gelangt der einzelne Block in ein Zerkleinerungs-
gerat 4 und wird dort, z. B. mit einer Raspelschei-
be, zu kleinen in der Einsplilkammer einer Wasch-
maschine leicht aufzulésenden Schnitzeln verarbei-
tet. Das Waschmittel wird Uber eine Dispergierein-
heit 7 in die Einsplilkammer einer Waschmaschine
8 eingebracht. Als Dispergiereinheit 7 kommt vor-
zugsweise ein Injektor- oder Diisensystem infrage.

Fig. 2 zeigt den prinzipiellen Aufbau einer erfin-
dungsgemidBen Waschmitteldosiervorrichtung mit
einem Waschmittelbldcke 9 enthaltenden Magazin
3, mit einer von einem Motor 10 anzutreibenden
Miihle 4, mit einer mit Wasser 11 versorgten Dis-
pergiereinheit 7 und mit der Waschmaschine 8. Die
Waschmittelblocke 9 werden dem Magazin 3 in
Pfeilrichtung 12 von oben zugefiihri, sie gelangen
fein zerteilt aus der Mihle 4 in Pfeilrichtung 13 zu
der Dispergiereinheit 7 und aus dieser in Pfeilrich-
tung 14 in die Einsplilkammer einer Waschmaschi-
ne 8.

Im Rahmen der Erfindung ist die Form der
Waschmittelbldcke 9 nicht von entscheidender Be-
deutung. Es kommen beispielsweise Zylinder- oder
Vierkantstangen infrage. Je nach Leistungsfdhigkeit
von Magazin-Miihle 5 bzw. je nach Bedarf der
nachgeschalteten Waschmaschine 8 k&nnen Bl&k-
ke mit Gewichten von 50 bis 5000 g vorgesehen
werden. Die GroBe der Waschmittelblcke 9 richtet
sich auch danach, ob eine Anwendung im privaten
oder im gewerblichen Bereich vorgesehen ist.

Fig. 3 zeigt drei verschiedene Magazintypen
3a, 3b und 3c. In allen drei Fillen liegen die
Waschmittelbldcke 9 einzeln Ubereinander in ei-
nem Magazinschacht 15. Zum Dosieren k&nnen
seitlich bewegte Stempel 16, wie in Fig. 3a und 3c,
oder Dosierrdder 17 wie in Fig. 3b vorgesehen
werden. Wiahrend die Magazine 3a und 3b den
jeweils filligen Waschmittelblock 9 in ein nachge-
schaltetes Zerkleinerungsgerdt 4 dosieren, wird in
das Magazin 3c nach Art einer Magazin-Mihle 5
(Fig. 1) bereits ein Zerkleinerungsgerit, insbeson-
dere eine Zerkleinerungspresse 18, integriert. Die
zerkleinerten Waschmittelteilchen gelangen ldngs
der Linien 14a bzw. 14b zu der Einsplilkammer 19
einer Waschmaschine 8.
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Die erfindungsgemaBe Blockdosiervorrichtung
148t sich sowohl flr Haushaltswaschmaschinen als
auch fiir gewerbliche Wischereianlagen einsetzen.
Ebenso wie bei bekannten Dosiereinrichtungen flr
pulverfdrmiges oder fllissiges Waschmittel lassen
sich in diesem Fall auch mehrere Waschmaschinen
zugleich auf eine aus Magazin 3, Mihle 4 und
gegebenenfalls Dispergiereinheit 7 bestehende Do-
siervorrichtung innerhalb einer Gesamtsteuerung
der Wischereianlage schalten. Fir das Zerkleinern
kdnnen ferner Verfahren und Maschinen zur An-
wendung gelangen, die in der deutschen Industrie-
norm DIN 24 100 Teil 1 und 2 aufgefiihrt sind.

Patentanspriiche

1. Waschmitteldosiervorrichtung flir eine Wasch-
maschine (8) mit in einem Vorlagebehilter be-
reitgehaltenem Waschmittelvorrat, wobei der
Vorlagebehilter als Magazin (3, 3a, 3b, 3c) zur
Aufnahme von Waschmittel in Blockform (9)
ausgebildet ist und dem Magazin (3, 3a, 3b,
3c) ein Zerkleinerungsgerat (4) zum mechani-
schen Zerkleinern der Waschmittelbldcke (9)
und eine mit Wasser versorgte Dispergierein-
heit (7) nachgeschaltet sind,
dadurch gekennzeichnet,
daB Zerkleinerungsgerit (4) und Dispergierein-
heit (7) getrennt ausgebildet sind und die Dis-
pergiereinheit (7) ein Injektor- oder Disensy-
stem ist, und daB8 als Zerkleinerungsgerat (4)
eine Miihle, insbesondere eine Raspelscheibe,
mit einem der gewiinschten Dosierung ent-
sprechend beaufschlagten Antriebsmotor (10)
vorgesehen ist.

Claims

1. Washing agent metering device for a washing
machine (8) with a washing agent stock kept
ready in a presenting container, wherein the
presenting container is constructed as maga-
zine (3, 3a, 3b, 3c) for the reception of washing
agent in block shape (9) and a comminuting
device (4) for the mechanical comminution of
the washing agent blocks (9) and a dispersing
unit (7) supplied with water are connected
downstream of the magazine (3a, 3a, 3b, 3c¢),
characterised thereby, that the comminuting
device (4) and the dispersing unit (7) are con-
structed to be separate and the dispersing unit
(7) is an injector system or a nozzle system
and that a mill, in particular a grating disc, with
a drive motor (10), which is acted on in cor-
respondence with the desired metering, is pro-
vided as comminuting device (4).
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Revendications

1. Dispositif de dosage de produits de lavage
pour machines a laver (8), comportant une
réserve de produit de lavage tenue a4 disposi- 5
tion dans un réservoir de réception, qui est
congu comme un magasin (3, 3a, 3b, 3c¢)
adapté pour contenir le produit de lavage sous
forme de blocs (9), ainsi qu'un appareil de
broyage (4) adapté pour concasser les blocs 10
(9) par action mécanique et une unité de dis-
persion (7) alimentée en eau, lesquels sont
reliés en série au magasin (3, 3a, 3b, 3c); ce
dispositif étant caractérisé par le fait que I'ap-
pareil de broyage (4) et I'unité de dispersion 15
(7) sont disposés séparément, 'unité de dis-
persion (7) étant constituée par un injecteur ou
un ensemble de buses et I'appareil de broyage
(4) étant constitué par un moulin, plus parti-
culierement une ripe circulaire pourvue d'un 20
moteur d'entrainement (10) commandé en
fonction du dosage souhaité.
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