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62) Piéce de fonderie munie d’une partie défongable.

Il s’agit d'une piéce de fonderie (1) comportant un corps
ayant une paroi (2) munie d'au moins une pastille (3) défongable
par percussion de fagon a dégager une ouverture (4) au travers
de ladite paroi (2) a la place de ladite pastille (3). La pastille (3)
est solidaire d’une zone résistante (5) de la paroi (2) du corps
par l'intermédiaire d’une zone frangible (6) entourée par ladite
zone résistante (5), la section de cette zone frangible (6), reliant
la pastille (3) & la zone résistante, étant sensiblement amoindrie
par rapport & la section de cette zone résistante (5) et par
rapport & la section de la pastille (3). La pastille (3} est par
ailleurs entiérement située a I'extérieur de I'espace défini par
les deux plans P1 et P2 entre lesquels s’inscrit la zone
résistante (5).
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Description

Pi¢ce de fonderie munie d’une pastille défongable

La présente invention concerne les pieces de
fonderie du type comportant un corps ayant une
paroi munie d’au moins une pastille défongable par
percussion de facon a dégager une ouverture au
travers de ladite paroi a la place de ladite pastille.

Elle trouve une application particuliérement im-
portante, bien que non exclusive, dans le domaine
des piéces métailiques en fonte, et plus particuliére-
ment des regards de chaussée destinés a obturer
des ouvertures donnant accés a une conduite, un
égout ou une galerie.

Les réglementations en matiére de voirie sont trés
différentes selon les pays et/ou selon les villes d’'un
méme pays. Certaines agglomérations exigent, en
effet, des regards de chaussée ventilés (munis de
trous d’aération) alors que d’auires veulent des
regards hermétiques. Trés 1ot, les fondeurs, obligés
de prévoir ces deux types de regards de chaussée
ont donc congu des regards comportant des
pastilles défoncables a la demande, et agencés pour
constituer des regards ventilés (pastilles dé-
fongables dégagées) ou des regards hermétiques
(pastilles défongables en place) ; une telle disposi-
tion permet donc, avec un méme moule, de réaliser
les deux types de regards.

De tels regards a pastilles défongables sont a ce
jour réalisés selon la technique consistant a prévoir
une gorge annulaire laissant subsister, dans I'épais-
seur de la paroi en fonte et sur le pourtour de la
pastille & casser, une zone frangible. Or I’ épaisseur
de cette zone frangible ne peut pas étre maitrisée de
facon sahisfaisante par la technique utilisée, dans
laguelle on réalise un moule en deux parties, se
refermant I'une sur l'autre ; les tolérances dimen-
sionnelles inhérentes d'une part a la fabrication des
deux parties du moule et d’autre part au positionne-
ment relatif des deux parties du moule peuvent
entrainer des variations importantes d'épaisseur de
la zone frangible, donc des variations importantes de
la section de matiére & casser.

Il existe un risque important d’obtenir, aprés
coulage de lafonte, un regard dont la pastille ne peut
pas étre défongée (épaisseur de la zone frangible
trop importante) ce qui interdit la fabrication de
regards ventilés, ou au contraire un regard dont ia
pastille ne présente pas la solidité requise (épais-
seur de la zone frangible trop faible), ce qui interdit la
fabrication de regards hermétiques.

La présente invention vise & fournir une piéce de
fonderie du type ci-dessus défini répondant mieux
que celles antérieurement connues aux exigences
de la pratique, notamment en ce qu'elie présente
une pastille défongable présentant d'une part, ia
caractéristique de pouvoir éire dégagée par percus-
sion a coup s{r, et d’autre part, la caractéristique de
pouvoir rester en place a coup sdr.

Par ailleurs, l'effort a fournir pour dégager la
pastille peut étre connu et peut &tre calibré pour &tre
identique sur toutes les piéces de fonderie a couler.

La fabrication des piéces selon Pinvention est
d’une mise en oeuvre trés simple, peu coGteuse, et

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

permet d’obtenir des piéces sans rebut, avec une
grande fiabilité et une bonne qualité.

Dans ce but I'invention propose essentiellement
une piéce de fonderie du type ci-dessus défini,
caractérisée en ce que la pastille est solidaire d'une
zone résistante de la paroi du corps par I'intermé-
diaire d’une zone frangible entourée par ladite zone
résistante, la section de cette zone frangible reliant
la pastille a la zone résistante étant sensiblement
amoindrie par rapport a la section de cette zone
résistante et par rapport a la section de ladite
pastille, et en ce que la pastille est entiéerement
située & I'extérieur de I'espace défini par les deux
plans P1 et P2 entre lesquels s'inscrit la zone
résistante.

Dans des modes avantageux de réalisation, on a
recours en outre a l'une et/ou a lautre des
dispositions suivantes :

- La zone frangible est un cylindre creux ou un
prisme creux et la pastille est respectivement
sensiblement cylindrique ou prismatique.

- La piéce est réalisée en fonte.

L’invention sera mieux comprise & la lecture de la
description qui suit des modes particuliers de
réalisation, donnés a titre d’exempie non limitatif.

La description se référe aux dessins qui 'accom-
pagnent sur lesquels :

- la figure 1 est une coupe en élévation d’une
piéce de fonderie selon 'invention, munie d’une
pastille cylindrique défongable par percussion ;

- la figure 2 est une coupe suivant lI-ll figure
1;

- la figure 3 est une coupe d’une autre piéce
de fonderie, selon linvention, munie d’une
pastille prismatique ;

- la figure 4, montre, en coupe dans les
mémes conditions que sur la figure 1, une piéce
de fonderie selon l'invention, munie de deux
pastilles, ainsi que le moule dans lequel elle a
été coulée ;

- la figure 5, montre par une vue agrandie en
coupe, en élévation, une partie de la piéce de
fonderie de la figure 4, réalisée dans le cas d'un
défaut de centrage de son moule de fabrica-
tion ;

- lafigure 6 est une coupe suivant VI-VI figure
5.

Les figures 1, 2 et 3 montrent une piéce de
fonderie 1 comportant un corps ayant une paroi 2
munie d'au moins une pastille 3, défongable par
percussion de fagon a dégager une ouverture 4 au
travers de ladite paroi 2 4 la place de ladite pastille 3.
La pastille 3 est solidaire d’'une zone résistante 5 de
la paroi 2 du corps 1 par l'intermédiaire d’une zone
frangible 6 entourée par ladite zone résistante 5.

La section de cette zone frangibie 6, ¢’est-a-dire
la section reliant la pastille 3 & la zone résistante 5,
est sensiblement amoindrie par rapport & la section
de la zone résistante 5 et, par rapport a la section de
la pastilie elie-méme.

La pastille 3 est entiérement située a I'extérieur de
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I'espace défini par les deux surfaces sensiblement
planes Pt et Pz entre lesquelles se trouve la zone
résistante 5. Autrement dit, la face 11 de la pastille
située du cdté de la paroi 2 se trouve a une distance
h de la surface Pz, de valeur supérieure ou égale a0,
quels que soient les défauts de fermeture du moule.

La figure 4, sur laquelle les mémes chiffres de
référence désignent les mémes organes que sur la
figure 1, montre une piéce de fonderie 1 comportant
deux pastilles défongables 3, cette piéce étant
représentée a I'intérieur de son moule de fabrication
15. Le moule 15 comporte une demi-partie inférieure
16 et une demi-partie supérieure 17, par exemple
amovible par I'intermédiaire de poignées 18. Des
entrées 19 sont ménagées dans le moule pour
couler la fonte de la piéce de fonderie 1. Les deux
parties de moule 16 et 17 sont conformées pour
donner la forme voulue a la piéce de fonderie 1.

La zone frangible 6 de chaque pastille 3 présente
une face externe 20 et une face interne 22, ces deux
faces externe 20 et interne 22 présentant une
dépouille, ou configuration surfacique, propre a
favoriser le démoulage. Dans le cas d’une pastille
sensiblement cylindrique par exemple, la piéce de
fonderie présente, du c6té de la face externe 20 de
la zone frangible 6, une partie en relief a paroi
conique, et, du c6té de 1a face interne 22 de la zone
frangible 6, une partie en creux a paroi conique, les
faces 20 et 22 étant paralléles au moins approximati-
vement.

Grace a linvention on congoit que, tant que
I'imprécision dans la confection du moule est
inférieure a la grandeur h, dans le sens perpendicu-
laire au plan de la piéce de fonderie, la section de la
zone frangible 6 demeure constante, et de ce fait, les
propriétés procurées par cette zone frangible (pos-
sibilité de dégager la pastille par percussion & coup
slr ou possibilité de considérer la pastille en place
comme partie intégrante de la piéce) demeurent
constantes.

Toujours grace a {'invention, et comme on peut le
constater sur les figures 5 et 6 sur lesquelles les
mémes chiffres de référence désignent les mémes
organes que sur la figure 1, on congoit qu’un
décentrage des deux demi-parties du moule ne
modifie pas la valeur de la section de la zone
frangible 6 dont les propriétés demeurent
constantes.

Compte tenu du fait que les propriétés de la zone
frangible 6 ne sont altérées ni par une imprécision
dans la confection du moule, ni par un décentrage
de ses deux demi-parties constitutives, la fiabilité de
la piéce de fonderie ventilable, que ce soit dans le
cas ou on doit obtenir une piéce "ventilée” ou dans
le cas ol on doit obtenir une piéce "hermétique”, est
plus grande que la fiabilité des piéces de fonderie
ventilables connues jusqu’a ce jour, et ce en raison
des possibilités de la pastilie qui, soit est dégagée
*d'une fagon fiable”, soit est laissée en place
"également d'une fagon fiable”.

Comme il va de soi et comme il résulte d'ailleurs
de ce qui précéde, 'invention ne se limite nullement
aux modes de réalisation plus spécifiquement
décrits ; elle en embrasse au contraire toutes les
variantes.
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Revendications

1. Piéce de fonderie (1) comportant un corps
ayant une paroi (2) munie d’au moins une
pastille (3) défongable par percussion de fagon
a dégager une ouverture (4) au travers de ladite
paroi (2) & la place de ladite pastille (3),
caractérisée en ce que la pastille (3) est
solidaire d’'une zone résistante (5) de la paroi
(2) du corps par lintermédiaire d’'une zone
frangible (6) entourée par ladite zone résistante
(5), la section de cetie zone frangible {6), reliant
la pastille (3) a la zone résistante, étant
sensiblement amoindrie par rapport a la section
de cette zone résistante (5) et par rapport a la
section de la pastille (3), et en ce que la pastille
(3) est entiérement située a I'extérieur de
I'espace défini par les deux plans P1 et P2 entre
lesquels s’inscrit la zone résistante (5).

2. Piéce de fonderie selon la revendication 1,
caractérisée en ce que la zone frangible (6) est
un cylindre creux et la pastille (3) est sensible-
ment cylindrique.

3. Piece de fonderie selon la revendication 1,
caractérisée en ce que la zone frangible (6) est
un prisme creux et la pastille est sensiblement
prismatique.

4. Piéce de fonderie selon la revendication 1,
caractérisée en ce que la zone frangible (6)
présente une face externe (20) et une face
interne (22), ces deux faces externe (20} et
interne (22) étant coniques et parailéles, au
moins approximativement, de maniére a favori-
ser le démoulage.

5. Piéce de fonderie selon I'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisée
en ce que la piéce est un regard de chaussée.
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