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@ Einrichtung zum Einbringen einer Hiilse in ein Rohr eines Dampferzeugers.

@ Bei einer derartigen Einrichtung bereitet es
Schwierigkeiten, wenn die Achsen von Hiilse (7) und
Dampferzeugerrohr (3) nicht fluchten. Ferner bringt
es Probleme mit sich, die Hilse (7) in ihrer Endstel-
lung exakt zu positionieren. Zur Erzielung eines ge-
nauen Zentrierens und Positionierens der Hilse (7)
wird vorgesehen, daf eine Durchfilhrung (38) von
einer in Achstichtung federnd abgestiitzten Schait-
hillse (40) gebildet ist. Die Hilse (7) ist zwischen
einer Schulter (18) eines Haltegriffes (16) und einem
im AuBendurchmesser variierbaren Zentrierstlick
(17) eingespannt. Dabei ist der gréfte Durchmesser
der Schulterfiiche kleiner als der Innendurchmesser
der Schalthiilse (40). Dem Haltegriff (16) ist eine
weitere Schulter (48) zugeordnet, deren axialer Ab-
stand zur ersten Schulter (18) um das HOhenmas
der Schalthiilse (40) weiter vom Rohrboden (1) ent-
fernt ist als die erste Schulter (18). Die Schulterfla-
che der Schulter (48) kommt an einer dem Rohrbo-
den (1) abgewandten Stirnfliche der Schalthiisen
(40) zur Anlage, wihrend eine dem Rohrboden (1)
zugewandte Stirnflache der Schaithllse (40) densel-
ben kontakiet.
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Einrichtung zum Einbringen einer Hiilse in ein Rohr eines Dampferzeugers

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Ein-
bringen einer Hilse in ein Rohr eines Dampferzeu-
gers, das in einem Rohrboden endet, mit einer in
Achsrichtung des Dampferzeugers bewegbaren
Haltevorrichtung, die die Hilse in Teilhliben an
eine dem Rohrboden zugeordnete stationére Halte-
vorrichtung Ubergibt. die in einer relativ zum Rohr-
boden festgelegten Halteplatte integriert ist, wobei
in einer koaxial zum Rohr angeordneten Durchfiih-
rung der Halteplatte die Hiilse wihrend des Rick-
hubes der in Achsrichtung des Dampferzeugers
bewegbaren Haltevorrichtung eingeklemmt ist.

Eine derartige Einrichtung ist aus der DE-PS
35 09 177 bekannt. Dort entstehen jedoch Proble-
me beim Einflihren der Hiilse, wenn die Achsen
von Hilse und Dampferzeugerrohr nicht fluchten.
Ferner bereitet ein exakies Positionieren der Hiise
in ihrer Endstellung Schwierigkeiten.

Es stellt sich daher die Aufgabe, eine Zenirie-
rung der Hilse beim Einfahren in das Dampferzeu-
gerrohr sicherzustellen und eine exakie Positionie-
rung der Einbausteliung der Hiilse zu erzielen.

Geldst wird diese Aufgabe erfindungsgemé&s
dadurch, daB die Durchflihrung von einer in Achs-
richtung federnd abgestltzten Schalthillse gebildet
ist, daB die Hllse zwischen einer Schulter eines
Haltegriffes und einem in AuBendurchmesser vari-
ierbaren Zentrierstlick eingespannt ist, wobei der
grofte Durchmesser der Schulterfliche dieser
Schulter kleiner ist als der Innendurchmesser der
Schalthiiise, daB dem Haltegriff eine weitere Schul-
ter zugeordnet ist, deren axialer Abstand zur ersten
Schulter um das H8henmaB der Schalthiilse weiter
vom Rohrboden entfernt ist als die erste Schulter
und deren Schulterfliche an einer dem Rohrboden
abgewandten Stirnfliche der Schalthlilse zur Ania-
ge kommt, wihrend eine dem Rohrboden zuge-
wandte Stirnfliche der Schalthiilse denselben kon-
taktet.

Das Zusammenspiel zwischen dem Haltegriff
und der Schalthiiise sowie dem Uber die Zugstan-
ge mit dem Haltegriff verbundenen im AuBendurch-
messer variierbaren Zentrierstlick stellt sicher, daf
nach einem problemlosen Zentrieren der Hiilse ein
exaktes Positionieren relativ zum Rohrboden erfolgt
und letztenendes ein zuverldssiges Entfernen des
Zentrierstickes, das ja durch die im Rohr dann
festgelegte Hiise herausgefiihrt werden mus,
durchgefiihrt werden kann.

Nach einer bevorzugten Ausgestaliung er-
streckt” sich zwischen dem Zentrierstlick und dem
Haltegriff eine diese Teile verbindende Zugstange,
die die Hiilse durchsetzt und eine Aufweitvorrich-
tung. zum Herstellen einer Verbindung zwischen
der Hilsenaussen- und der Rohrinnenwand nach
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erfolgter Positionierung der Hiilse trdgt. Damit 148t
sich die Zugstange zuséfzlich noch flr eine weitere
Funktion einsetzen.

Die Schalthiiise ist in einer der Halteplaite zu-
geordneten Buchse gefiihrt, in die von ihrer der
Halteplatte zugewandten Stirnseite Aussparungen
zur Aufnahme von Federn eingebracht sind. An
einem ihr zugeordneten Flansch ist die Schaithiilse
an den Uber die Stirnseite der Buchse hinausragen-
den Federn abgestiitzt.

FUr das Halten der Hillse wahrend der Riickbe-
wegung der axial bewegten Haltevorrichtung hat es
sich als vorteilhaft erwiesen, daB die dem Rohrbo-
den zugeordnete Haltevorrichtung ein etwa senk-
recht zur Achse der Schalthlilse bewegbares
Klemmstlick aufweist, daB das Klemmestiick eine in
dem Mantel der Buchse bzw. der Schalthiilse ein-
gebrachte Aussparung durchsetzt und die Hilse
durch Andricken an die der Aussparung gegen-
Uberliegenden Innenwand der Schalthllse ein-
klemmt.

Dabei mufl die der Schalthllsenwand zugeord-
nete Aussparung in ihrer axialen Erstreckung so
groB bemessen sein, daB entlang des gesamten
Federweges ein Durchfahren der Schalthliise mit
dem Klemmstiick m&glich ist.

Zur exakten Steuerung der vertikal bewegbaren
Haltevorrichtung wird vorgesehen, daB nach dem
Anlaufen der weiteren Schulter des Haltegriffes an
die dem Rohrboden abgewandte Stirnfliche der
Schalthiilse ein die Einfahrbewegung der Hilse
unterbrechender Kontakt ausgel&st wird.

Das Zentrierstlick besteht vorzugsweise aus ei-
nem mit der Zugstange verbindbaren Spreizbolzen,
einer den Spreizbolzen libergreifenden Spreizhiilse
und einem den Spreizbolzen und die Spreizhiilse
teilweise {ibergreifenden und mit dem Spreizbolzen
an seinem der Zugstange abgewandten Ende ver-
bundenen Gewindehlilse, wobei der Spreizbolzen
quer zu seiner Achse von einem Langloch durch-
drungen ist, das von einem in der Spreizhllse
festgelegten Arretierbolzen durchsetzt ist, wobei
der Arretierbolzen mit einer angefederten Kugel
{ber den AuBendurchmesser der Spreizhiilse hin-
ausragt und in einer Innenrille der Gewindehlilse
einrastbar ist und wobei in dieser Position die Stirn-
seite der Spreizhiilse an einer Stirnseite der Hiilse
zur Anlage kommt. Mit einer derartig aufgebauten
Zentrierhilse 148t sich sowohi das Zenirieren der
Hiilse als auch das Entfernen des Zentrierstlickes
nach der Festlegung der Hilse relativ zum Dampf-
erzeugetrohr zuverldssig durchfihren.

Zur Erleichterung des Einstellens der Zentrier-
hillse auf den beim Spannen und EinfUhren der
Hilse erforderlichen Durchmesser weist das die
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Gewindehiilse tragende Ende des Spreizbolzens
eine Zentrumsbohrung auf, die eine Verbindung
zum Langloch darstellt, wobei durch diese Bohrung
ein StdBel einflihrbar ist, der vor dem Verbinden
des Spreizbolzens mit der Zugstange den Arretier-
bolzen bis zum Einrasten in der Innenrille der Ge-
windehllse verschiebt.

Nach dem Herstellen einer Verbindung der
HilsenauBen-und der Rohrinnenwand durch eine
vom Rohrboden weggerichtete Bewegung der
Zugstange ist die Arretierung zwischen der Gewin-
dehiilse und der Spreizhlilse [Ssbar, wobei der
AuBendurchmesser des Zentrierstlickes auf ein
Map zurlickfiihrbar ist, das eine Bewegung des
Zentrierstlickes durch die Hilse gestattet.

Unterstiitzt wird die Verkleinerungsbewegung
des AuBendurchmessers des Zentrierstiickes durch
eine Anschrigung der Spreizhulse an ihrer Stimn-
seite gegebenenfalls unter Zusammenwirkung mit
giner Anschrigung der Hulsenstirnseite.

Anhand eines Ausflihrungsbeispieles und der
Figuren 1 bis 3 wird eine erfindungsgemife Ein-
richtung beschrieben.

Dabei zeigt:

Figur 1 einen Teilbereich eines Dampferzeu-
gers mit einer Einrichtung zum Einbringen einer
Hiilse in ein Dampferzeugerrohr,

Figur 2 einen Teilbereich eines Dampferzeu-
gerrohrbodens mit dem oberen und dem unteren
Teil einer eingespannten Hiilse und

Figur 3 ein Zentrierstick wahrend seiner
Ruckfahrbewegung aus der mit dem Dampferzeu-
gerrohr verbundenen Hilse.

Die Figur 1 zeigt einen Rohrboden 1 eines
Dampferzeugers 2 in dem eine Vielzah! von Rohren
3 enden, von denen aus Griinden der Ubersicht-
lichkeit nur einige dargestellt sind. Der Rohrboden
1 begrenzt zusammen mit einem halbkugelférmig
ausgebildeten Boden 4 eine Dampferzeugerkam-
mer 5. Diese Dampferzeugerkammer 5 ist Uber ein
Mannloch 6 zugénglich, durch das auch eine Ein-
richtung zum Einbringen einer Hilse 7 in ein un-
dichtes Rohr 3 eingebracht wird. Derartige Undich-
tigkeiten treten hidufig im Bereich des Rohrbodens
1 oder dicht oberhalb dieses Rohrbodens auf. Eine
in ein solches defektes Rohr eingebrachte Hlise 7
Ubergreift die Leckagestelle des Rohres 3 und wird
mit demselben dichtend verbunden. Die in der Fi-
gur 1 nur schematisch dargestelite Einrichtung be-
steht aus siner Halteplaite 8, die mit Hilfe von
Spannelementen 9 relativ zum Rohrboden 1 festge-
legt ist. Die Halteplatte 8 trigt eine Antriebseinheit
10, die eine in Achsrichtung 11 des Dampferzeu-
gers 2 bewegbare Haltevorrichtung 12 flr die Hul-
se 7 aufnimmt. Die Antriebseinheit 10 kam dabei
als mediumgesteuerter Zylinder, als Spindeltrieb
oder dergleichen ausgebildet sein. In der Haiteplat-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

te 8 ist ferner eine stationdre Haltevorrichtung 13
integriert, die bei dem hubweisen Einfahren der
Hillse 7 dieselbe solange festhilt, bis die in axialer
Richtung verfahrbare Haltevorrichtung 12 ihren
Rickhub ausgeflinrt und die Hilse 7 zur Vorberei-
tung eines neuen Einbringhubes gegriffen hat.
Damit beim fernbedienten Einbringen der Hl-
se 7 deren zentrierendes Einfahren und das posi-
tionsgenaue Anlegen des B&rdelrandes 14 dieser
Hillse an einer Anlagefldche 15 des Rohrbodens 1
erfolgen kann, ist die Hilse 7 nach Figur 2 zwi-
schen einem Haltegriff 16 und einem Zentrierstiick
17 eingespannt. Die Hilse liegt dabei mit ihrem
Bé&rdeirand 14 an einer Schulter 18 des Haltegriffes
16 an, wihrend das Zentrierstick 17 mit einer
Stirnseite 19 seiner Spreizhlise 20 die dem Rohr-
boden 1 zugewandte Stirnseite 21 der Hiilse 7
kontaktet. Die Einspannkraft wird durch eine Zugs-
tange 22 aufgebracht, die mit ihrem unteren Ende
in den Haltegriif 16 und mit ihrem oberen Ende in
einen Spreizbolzen 23 des Zentrierstlickes 17 ein-
geschraubt ist. Das Zentrierstiick 17 weist neben
dem Spreizbolzen 23 und einer den Spreizbolzen
Ubergreifenden Spreizhtilse 20 einen die Spreizhil-
se und den Spreizbolzen Ubergreifende Gewinde-
hiilse 24 auf, die in das mit einem AuBengewinde
25 versehene Ende des Spreizbolzens 23 eingreift.
Der Spreizbolzen 23 ist mit einem parallel und
senkrecht zu seiner Achse 26 verlaufenden Lang-
loch 27 versehen, durch das ein federnder Arretier-
bolzen 28 erstreckt ist, der in der Spreizhiise 20
eingeschraubt ist. Der Arretierbolzen 28 ragt mit
giner angefederten Kugel 29 Uber den AuBendurch-
messer des zylindrischen Teils der Spreizhiiise 20
hinaus und rastet bei entsprechender axialer Ver-
schiebung der Spreizhilse in eine Innenrille 30 der
Gewindehillse 24 ein. Diese Verschiebung erfolgt
bei zusammengebautem aber noch nicht mit der
Zugstange 22 verbundenen Zentrierstlick mit Hilfe
eines von Hand zu flhrenden nicht dargestellten
St Bels, der durch eine Zentrumsbohrung 31 des
Spreizbolzens 23 eingeflhrt wird und den Arretier-
bolzen 28 kontaktet. Mit dieser Axialbewegung der
mit nicht dargestellten Lingsschlitzen versehenen
Spreizhlllse relative zu einem Spreizkegel 32 des
Spreizbolzens 23 gelangt das Zentrierstlick mit
dem spreizbaren Teil der Spreizhllse auf einen
AuBendurchmesser, der grofer als der AuBen-
durchmesser der Huise 7 aber kleiner als der In-
nendurchmesser des Rohres 3 ist. Das Einspannen
der Hiilse 7 erfolgt auBerhalb der Dampferzeuger-
kammer 6. In den Haltegriff 16 wird das untere Teil
22a der zweigeteilten Zugstange 22 soweit einge-
schraubt, bis ein Bund 33 des unteren Teiles 22a
an einer Stirnseite 34 des Haltegriffs 16 zur Anlage
kommt. Dann wird unter Zwischenschaltung eines
Ringes 35 das obere Teil 22b der Zugstange 22
mit einer ihm zugeordneten Kartusche 38 bis zur
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Anlage der Kartusche an dem Ring 35 in den
unteren Teil 22a der Zugstange 22 eingeschraubt.
Die als ganzes mit 36 bezeichnete Kartusche wird
vom Teil 22b der Zugstange 22 getragen. Der
Aufbau der Kartusche 36, die Uber eine Sprengla-
dung das Aufweiten der Hillse 7 nach ihrer Paositio-
nierung erreichen soll, wird nicht weiter erldutert.
Es wird lediglich noch erwdhnt, daB Uber einen
Hohiraum 37 der Zugstange 22 die Ziindkabel 38
herangefiinrt sind. Nach dem Einschrauben des
oberen Teiles 22b in den unteren Teil 22a wird die
Hulse 7 bis zu ihrem Aufsitzen auf der Schulter 18
des Haltegriffes 16 aufgeschoben. Alsdann wird auf
den oberen Teil 22b das, wie vorgehend erféutert,
in die Arretierung zwischen Gewindshiilse 24 und
Spreizhiilse 20 gebrachte Zentrierstlick 17 soweit
aufgeschraubt, bis es sowohl mit seinem Spreizbol-
zen 23 an einem der Kartusche 36 ibergeordneten
Ring 35a als auch mit seiner Spreizhlilse 20 stirn-
seitig an der Hilse 7 zur Anlage kommt. Die so
eingespannte Hilse 7 wird nun der bereits in der
Dampferzeugerkammer 6 angeordneten Einrichtung
Ubergeben und in Teilhliben in das zu reparierende
Rohr 3 eingeschoben. Ausgestattet mit dem Zen-
trierstlick 17 148t sich somit die Hiilse 7 problemlos
in das Rohr einschieben, selbst wenn die Achsen
von Hulse und Rohr nicht exakt fluchten sollten.
Auf die Darstellung der in Achsrichtung des Dampf-
erzeugers verschiebbaren Haltevorrichtung 12 wur-
de in Figur 2 verzichtet. Es sei nur soviel erwéhnt,

daB die Spannbacken dieser Haitevorrichtung 12 so.

ausgelegt sind, dafl sie sowohi an der Hillse 7
selbst als auch an dem einen gréBeren Durchmes-
ser aufweisenden Haltegriff 16 problemlos angrei-
fen kdnnen.

Wie aus der Figur 2, linke Hilifte zu ersehen
ist, weist die am Rohrboden 1 festgelegte Halte-
platte 8, in der die stationdre Haltevorrichtung inte-
griert ist, an der koaxial zu einem Rohr 3 verlaufen-
den Durchflhrung 39 fiir die Hliilse 7 eine federnd
abgestitzte Schalthiilse 40 auf, die in einer mit der
Halteplatte 8 verbundenen Buchse 41 geflhrt ist.
Von der der Halteplatte 8 zugewandten Stirnseite
der Buchse 41 aus sind in dieselbe Aussparungen
42 zur Aufnahme von Druckfedern 43 eingebracht.
Die Schalthiilse 40 stiitzt sich dabei Uber einen ihr
zugeordneten Flansch 44 an den Uber die Stirnsei-
te der Buchse 41 hinausragenden Federn 43 ab.
Die federnde Authingung stellt sicher, daB nach
der Festlegung der Halteplaite 8 relativ zur Rohr-
platte 1 die- Schalthliise 40 auf jeden Fall mit ihrem
oberen Rand an der Anlagefldche 15 filir den Bor-
delrand 14 der Hiilse 7 zur Anlage kommt. Der
innendurchmesser der Schalthliise 40 muf dabei
gréBer ausgelegt sein als der AuBendurchmesser
des: Bérdeirandes 14 um dessen Durchtritt zu er-
mdglichen. Eine Aussparung 45, 45a durchsetzt
den Mantel 46, 46z von Schalthilise 40 und Buchse
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41, Die Aussparung 45 der Schalthiilse 40 ist in
ihrer LAngserstreckung so grof ausgeflihrt, daB ein
Klemmstlick 47 der stationdren Haltevorrichtung 13
in jeder Position der Schalthlise stdrungsfrei ein-

- gefahren werden kann. An seinem dem Rohrboden

1 abgewandten Rand ist die Schalthiilse 40 stufen-
férmig abgesetzt, wobei die Stirnseite siner Stufe
mit einem Kontakt bestlickt ist. Wie aus der Figur
2, rechte Hilfte zu erkennen ist, ist unterhalb der
Schulter 18 dem Haltegriff 16 eine weitere Schulter
48 zugeordnet. Der Schulterfliche der Schulter 48
des Haltegriffes 16 ist ein Kupferring 49 zugeord-
net, bei dessen Beriihrung mit dem Kontakt der
Schalthiilse 40 die Aufwértsbewegung der Haite-
vorrichtung 12 unterbrochen wird. Da der Abstand
zwischen dem Kupferring 49 und der an dem Rohr-
boden 1 zur Anlage kommenden Fliche des B&r-
delrandes 14 der Hilse 7 am Haltegriff 16 abge-
stimmt ist mit dem Abstand zwischen der den
Kontakt tragenden Stirnseite der Schalthiise 40
und der Aniagefldche 15 flir den B&rdelrand 14 am
Rohrboden 1 kann die Hliilse 7 exakt positioniert
werden.

Nach dem Positionieren der Hiilse 7 erfolgt mit
Hilfe der Kartusche 36 das Aufweiten der Hiise
und damit die haftende Verbindung zwischen Hiil-
senauBenwand und Rohrinnenwand.

Durch Ziehen an dem Haltegriff 16 mit Hilfe
der vertikal bewegbaren Haltevorrichtung 12 wird
der Arretierbolzen 28 aus der Innenriile 30 der
Gewindehiise 24 des Zentrierstlickes 17 geldst,
wodurch zwangsldufig die Spreizhiilse 20 auf einen
AuBendurchmesser entspannt wird, der kleiner ist
als der Innendurchmesser der Hiilse 7. Beim weite-
ren Abwirtsbewegen des Haltegriffes 16 mit der
Zugstange 22 wird durch entsprechende Abschré-
gungen 50, 51 der Stirnseiten von Hilse 7 und
Spreizhlilse 20 die Einwdrisbewegung der Spreiz-
hiilse unterstiitzt, falls sie nicht bereits den zum
Durchfihren der Hiise 7 erforderlichen AuBen-
durchmesser eingenommen hat.

Die Figur 3 zeigt ein derart zusammengefahre-
nes Zentrierstlick 17 auf seinem Rickweg in Pfeil-
richtung 52 aus der mit dem Rohr 3 haftend ver-
bundenen Hilse 7. Der Arretierboizen 28 ist dabei
bis an das obere Ende des Langloches 27 gelangt,
so daB die Spreizhiilse sogar einen kleineren
Durchmesser annimmt als die Gewindehllse 24.

Bezugszeichenliste

1 Rohrboden

2 Dampferzeuger

3 Rohr

4 Boden

5 Dampferzeugerkammer
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6 Mannioch

7 Hilse

8 Halteplatie

9 Spannelement

10 Antriebseinheit

11 Achsrichtung

12 Haltevorrichtung
13 stationdre Haltevorrichtung
14 Bérdelrand

15 Anlagefldche

16 Haltegriff

17 Zentrierstlck

18, 48 Schulter

19, 21, 34 Stirnseite
20 Spreizhiise

22 Zugstange

22a Unterer Teil von 22
22b Oberer Teil von 22
23 Spreizboizen

24 Gewindehlilse

25 AuBengewinde
26 Achse

27 Langloch

28 Arretierbolzen

29 Kugel

30 Innenrille

31 Zentrumsbohrung
32 Spreizkegel

33 Bund

35, 35a Ring

36 Kartusche

37 Hohlraum

38 Ziindkabe!

39 Durchfiihrung

40 Schalthlilse

41 Buchse

42, 45, 45a Aussparung
43 Druckfeder

44 Flansch

46, 46a Mantel

47 Klemmstlick

49 Kupferring

50, 51 Abschrdgung
52 Pfeilrichiung

Anspriiche

1. Einrichtung zum Einbringen einer Hiilse (7)
in ein Rohr (3) eines Dampferzeugers (2), das in
einem Rohrboden (1) endet, mit einer in Achsrich-
tung (11) des Dampferzeugers bewegbaren Halte-
vorrichtung (12), die die Hllse in Teilhiiben an eine
dem Rohrboden zugeordnete stationdre Haltevor-
richtung (13) Ubergibt, die in einer relativ zum
Rohrboden (1) festgelegten Halteplatte (8) integriert
ist, wobei in einer koaxial zum Rohr (3) angeordne-
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ten Durchilihrung (39) der Halteplatte (8) die Hllse
(7) wéhrend des Rlckhubes der in Achsrichiung
des Dampferzeugers bewegbaren Haltevorrichtung
(12) eingekiemmt ist, dadurch gekennzeichnet, daf
die Durchilihrung (39) von einer in Achsrichtung
federnd abgestiitzten Schalthiilse (40) gebildet ist,
daB die Hiilse (7) zwischen einer Schuiter (18)
eines Haltegriffes (16) und einem im AuBendurch-
messer variierbaren Zentrierstiick (17) eingespannt
ist, wobei der gr8Bte Durchmesser der Schulterfi&-
che der Schulter (18) kleiner ist als der innendurch-
messer der Schalthiilse (40), dag dem Haltegriff
(16) eine weitere Schulter (48) zugeordnet ist, de-
ren axialer Abstand zur ersten Schulter (18) um das
H&henmaB der Schalthiilse (40) weiter vom Rohr-
boden (1) entfernt ist, als die erste Schulter (18)
und deren Schulterfliche an einer dem Rohrboden
(1) abgewandten Stirnfliche der Schalthiiise (40)
zur Anlage kommt, wihrend eine dem Rohrboden
(1) zugewandte Stimfliche der Schalthiilse (40)
denseiben kontakiet.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB zwischen dem Zentrierstlick (17)
und dem Haltegriff (16) eine dieselben verbindende
Zugstange (22) erstreckt ist, die die Hiise (7)
durchsetzt und eine Aufweiteinrichtung zum Her-
stellen giner  Verbindung  zwischen  der
HilsenauBen- und der Rohrinnenwand nach erfolg-
ter Positionierung der Hilse (7) trégt.

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB die Schalthlise (40) in
siner der Halteplatte (8) zugeordneten Buchse (41)
geflihrt ist, daB in die Buchse von ihrer der Halte-
platte zugewandten Stirnseite aus Aussparungen
(42) zur Aufnahme von Federn (43) eingebracht
sind und daB ein Flansch (44) der Schalthlilse (40)
an den {iber die Stirnseite der Buchse (41) hinaus-
ragenden Federn (43) abgestitzt ist.

4. Einrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die dem Rohrboden
(1) zugeordnete stationdre Haltevorrichtung (13) ein
etwa senkrecht zur Achse der Schaithlilse (40)
bewegbares Klemmstilick (47) aufweist, daB des
Klemmstlick eine in den Mantel (46) der Buchse
(41) und der Schalthlilse (40) eingebrachte Ausspa-
rung (45) durchsetzt und die Hilse (7) durch An-
driikken an die der Aussparungen (5) gegeniberlie-
gende Innenwand der Schalthllse (40) einklemmt.

5. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB die dem Mantel
(46) der Schalthllse (40) zugeordnete Aussparung
(45) in ihrer axialen Erstreckung so grof bemessen
ist, daB entlang des gesamten Federweges ein
Durchfahren der Schalthiilse (40) mit dem Klemm-
stlick (47) mdglich ist.

8. Einrichtung nach sinem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB nach dem Anlau-
fen der weiteren Schulter (48) des Haltegriifes (16)
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an die dem Rohrboden (1) abgewandte Stirnfliche
der Schalthiilse (40) ein die Einfahrbewegung der
Hilse (7) unterbrechender Kontakt ausgeldst wird.

7. Einrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, daB das Zentrierstlick
aus einem mit der Zugstange (22) verbindbaren
Spreizbolzen (23), eine den Spreizbolzen (23) Uber-
greifenden Spreizhiilse (20) und einem den Spreiz-
bolzen und die Spreizhiilse teilweise Ubergreifen-
den und mit dem Spreizbolzen an seinem der
Zugstange abgewandien Ende verbundenen Ge-
windehilse (24) besteht, wobei der Spreizbolzen
{23) quer zu seiner Achse von einem Langloch (27)
durchdrungen ist, das von einem in der Spreizhil-
se (20) festgelegten Arretierbolzen (28) durchsetzt
ist, wobei der Arretierbolzen mit einer angefederten
Kugel (29) {ber den AuBendurchmesser der
Spreizhiilse (20) hinausragt und in eine Innenrille
(30) der Gewindehlilse (24) einrastbar ist und wo-
bei in dieser Position die Stirnseite der Spreizhilse
(20) an einer Stirnseite der Hilse (7) zur Anlage
kommt.

8. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, daf das die Gewinde-
hillse (24) tragende Ende des Spreizbolzens (23)
mit einer Zentrumsbohrung (31) versehen ist, die
eine Verbindung zum Langloch (27) darstellt und
durch diese Bohrung (31) ein StdBel einfihrbar ist,
der vor dem Verbinden des Spreizbolzens (23) mit
der Zugstange (22) den Arretierbolzen (28) bis zum
Einrasten in der Innenrille (30) der Gewindehilise
(24) verschiebt.

9. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, daf nach dem Herstel-
len einer Verbindung zwischen der Hilsenaufien-
und der Rohrinnenwand durch eine vom Rohrbo-
den (1) weggerichteten Bewegung der Zugstange
(22) die Arretierung zwischen der Gewindehliise
(24) und der Spreizhilse (20) |Gsbar ist, und daf
der AuBendurchmesser des Zentrierstickes (17)
auf ein MaB zurlickfUhrbar ist, das eine Bewegung
des Zentrierstlickes durch die Hiiise (7) gestattet.

10. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daf die Stirnseite
der Spreizhiilse (20) mit einer Anschridgung (50)
versehen ist.

11. Einrichiung nach einem der Anspriiche 1
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die dem Zen-
trierstlick (17) zugewandte Stirnseite (21) der Hilise
(7) eine Anschrdgung (51) aufweist, die bei der
Ziehbewegung der Zugstange (22) die Anschri-
gung (50) der Spreizhlilse (20) kontaktet.
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