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() Volimantel-Schnecken-Zentrifuge.

@) Volimantel-Schneckenzentrifuge fir die Tren-
nung eines Suspension, flr deren Zuflihrung von
einer ortsfesten Eingabestelle auBerhalb der Zentrifu-
ge in den zwischen der Schnecke (2) und dem
Mantel (1) gebildeten Trennraum (3) der Zentrifuge
ein ortsfest gehaltenes Einlaufrohr (31) vorgesehen
ist, das fiir eine Verhinderung fliehkraftbedingeter
Verstopfungen, radialschwingungsbedingter St&run-
gen und wartungsarmer Betriebsweise derart ausge-
staltet ist, daB sich dieses Einlaufrohr bis in einen
Einlaufraum (32) der Schnecke (2) erstreckt und in
seinem dortigen Endbereich (34) an einem schnek-
kenfesten Teil (35, 36) liber ein Gleitlager (12) ab-
stlitzt, dessen beide Lagerschalen (14, 15) im Gleit-
angrifisbereich aus einem keramischen Werkstoff
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VOLLMANTEL-SCHNECKENZENTRIFUGE

Die Erfindung bezieht sich auf eine Volimantel-
Schneckenzentrifuge mit den Merkmalen des An-
spruches 1.

In solchen Zentrifugen werden unter Fliehkraft
Suspensionen in eine feste und wenigstens eine
flissige Phase getrennt. Soiche Suspensionen kdn-
nen aus vielerlei Zusammensetzungen bestehen;
sie kdnnen chemisch agressive Stoffe enthalten
und.oder hohen Abrieb verursachende Partikel, wie
beispielsweise Sand. enthaiten. Man ist daher be-
strebt. im Rahmen der Zufiihrung solcher Suspen-
sionen mdglichst durchgehende Leitungen bis hin
zum Trennraum der Zentrifuge bzw. einen in den
Trennraum miindenden Verteilerraum innerhalb der
Schneckennabe zu verwenden. Dabei treten viel-
fach grofie Rohrldngen auf, wie hinsichtlich ihrer
Halterung bzw. ihrer Gefahr, starke radiale Schwin-
gungen auszufihren, Probleme bereiten. Dies ist
vor allem bei Zentrifugen der hier in Rede stehen-
den Art der Fall, die im sogenannten Gegenstrom-
prinzip arbeiten, d.h. bei denen der Suspensions-
einlauf in den Trennraum weit im Inneren der Zen-
trifuge vorgesehen ist. Eine Lagerung eines sol-
chen langen orisfestes Einlaufrohres in dessen
Endbereich innerhalb der Schneckennabe kdnnte
zwar diese Problematik beseitigen, doch ist ein
solches Lager innerhalb der Schneckennabe stér-
ker der Verschmutzung ausgesetzt und flir War-
tungsarbeiten nur sehr schwer zugénglich.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
Suspension mdglichst weitgehend bis zum Eintritt
in den Trennraum der Zentrifuge Uber ein festste-
hendes Einlaufrohr zuzuflinren, auch wenn sich der
Zulauf in den Trennraum sehr weit von der Zu-
fUhrstirnseite des Zentrifugenmantels aus gesehen
im Langsmittelbereich und darliber der Zentrifuge
befindet, wie dies bei Gegenstrom-Zenirifugen der
Fall ist. ohne daB das derart lang ausgebildete,
feststehende Einlaufrohr Betriebsstdrungen durch
entsprechend grofe radiale Schwingungen verursa-
chen kann und ohne daB zeit- und kostenintensive
Reparatur und/oder Wartungsarbeiten auftreten.

Ausgehend von einer Volimantel-Schnecken-
zentrifuge mit den Merkmalen des Oberbegriffes
des Anspruches 1 wird diese Aufgabe erfindungs-
gemaB durch dessen kennzeichnende Merkmale
geldst.

Dazu wird das bis in einen Einlaufraum der
Schnecke, der durch radiale Offnungen unmittelbar
in den Trennraum der Zentrifuge mindet, vorste-
hende, entsprechend lang ausgebiidete Einlaufrohr
an seinem dem Einlaufraum zugewandten Endbe-
reich mit Hilfe eines Gleitlagers an einem an dem
Schneckenkdrper fest bzw. mit diesem einstiickig
ausgebildeten Schneckenteil abgestlitzt, wodurch
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stérende radiale Schwingungen des Einlaufrohres
abgefangen werden. Dabei ist das entsprechend
weit im Inneren der Schnecke der Zenirifuge ange-
ordnete Gleitlager derart ausgebildet, da8 die bei-
den Lagerschalen im Gleitangriffsbereich aus ei-
nem keramischen Werkstoff bestehen. Im Gleitan-
grifisbereich werden die beiden keramischen La-
gerschalen durch die Suspension beaufschiagt,
was jedoch hinsichtlich des VerschleiBes und/oder
der Wartung keine Probleme bereitet, weil soiche
keramischen Werkstoffe ZuBerst widerstandsfihig
gegen Abrasionen und Korrisionen sind, so daf
sich ein solches mit im Gleitangriifsbereich kera-
misch ausgebildeten Gleitlager auch bei Suspen-
sionen entsprechender Abriebs- und Korrisionsei-
genschaften sicher und dauerhaft einsetzen 138t
Solche Gleitlager veriragen hohe Drehzahlen und
halten auch einem Druckaufbau stand, wie er vom
Trennraum her bei bestimmter Lageranordnung
auftreten kann. Darliber hinaus sind solche kerami-
schen Werkstoffe hoch hitzebesténdig und vertra-
gen starke Temperaturwechsel.

Es kommt eine Reihe von Keramik-Materialien
in Frage, wobei dieser oder jener Keramik-Werk-
stoff je nach Einsatzzweck bzw. Suspension zu
bevorzugen sein wird, so beispielsweise auch
SizNe, Alz03, MgO, ZrOsz; vorzugsweise werden
jedoch oxidfreie Keramiken verwendet und bevor-
zugt SiC, und zwar in gesinterter Form, so daB
man reines Siliziumkarbit ohne freien Siliziumanteil
enthait.

Grundsitzlich ist es mdglich, die radial auBen
angeordnete Lagerschale des Gleitlagers an einer
der Stirnbegrenzungswandungen des Einlaufrau-
mes der Schneckennabe festzulegen, wahrend die
radial innen angeordnete Lagerschale des Gieitla-
gers an der AufBlenwandung des fesistehenden
bzw. ortsfest gehaltenen Einlaufrohres festgelegt
ist. Eine andere Mdglichkeit besteht darin, die ra-
dial innen angeordnete Lagerschale des Gleitlagers
auf sinem an der Stirnbegrenzungswandung des
Einlaufraumes festgelegten Bolzen, auch Hohlbol-
zen, zu halten und die radial auBenliegende Lager-
schale des Gleitlagers am Endrand des Endberei-
ches des orisfesten Einlaufrohres oder einer Erwei-
terung dieses Endbereiches festzulegen. Der End-
bereich des Einlaufrohres kann auch mittelbar, bei-
spielsweise {ber ein weiteres konzentrisch innen-
liegendes Rohr an einer Trennwand des Schnek-
kenkdrpers abgestitzt sein.

In weiterhin bevorzugter AusflUhrung ist dafiir
Sorge getragen, daB sich zwischen den aneinander
gleitenden Lagerschalenflichen des Gleitlagers
durch Anwesenheit eines fliissigen Mediums ein
hydrodynamischer Schmierfilm aufbaut. Dies kann
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insbesondere dadurch geschehen, daB das Gleitla-
ger mit dem Innenraum des Einlaufrohres in Ver-
bindung steht und durch das Uber das Eintaufrohr
in den Trennraum der Zentrifuge eingeleitete
Schleudermedium geschmiert wird. Es kann aber
auch eine Ersatzfliissigkeit zur Schmierung des
Gleitlagers vorgesehen sein, die bei Unterbrechung
der Zugabe des Schieudermediums selbsttitig zu-
gefiihrt wird. Insbesondere kann flr die Zuflihrung
der Schmierflissigkeit zum Gleitlager eine separate
Leitung vorgesehen werden. Weiterhin kann die
Temperaiur des Gileitlagers mit Hilfe von Tempera-
turfiihlern abgetastet werden, so daB bei Anstieg
der Temperatur des Gleitlagers Uber einen be-
stimmten Wert die Schmiermittelversorgung des
Gleitlagers selbsttdtig eingeschaltet oder die Zen-
trifuge abgeschaltet wird.

in einem konischen Bereich der Zentrifuge, der
der Abflihrung des Feststoffes aus dem Sumpf des
Trennraumes dient, kann im Schneckenkdrper ein
Hohlraum zur Einleitung von Waschflissigkeit vor-
gesehen sein, wobei im Ubertrittsbereich einer sta-
tiondren Zuleitung fUr die Waschfllissigkeit auf den
umlaufenden SchneckenkSrper das Gleitlager zu-
gleich als Dichtung eingesetzt ist. In einem solchen
Falle, indem ein WaschflUssigkeitszuflhrrohr Uber
das Lager an dem Schneckennabenkdrper abge-
stitzt ist, kann das Einlaufrohr an dem Waschflis-
sigkeitszufiihrrohr abgestlitzt sein, so daB der End-
bereich des Einlaufrohres mittelbar Uber das Gleit-
lager an der Schneckennabe abgestlitzt ist.

In besonders bevorzugter Ausflihrung kann
Sorge daflir getragen werden, daB eine Inspektion
dieses im Inneren der Schnecke, d.h. im Bereich
des Einlaufraumes der Schnecke, gelegenen kera-
mischen Lagers in einfacher Weise ohne Demonta-
ge der Zentrifuge erfoigen kann.

Wenn das keramische Gleitlager Uber einen
von der aufgegebenen Suspension gespeisten
Schmierfilm gleitet, wird in bevorzugter Ausfiih-
rungsform dafiir gesorgt, da bei ausbleibender
Suspensionszufuhr der hydrodynamische Schmier-
film durch ein anderes Schmiermittel aufrechterhal-
ten wird.

Diese und weitere bevorzugte Ausfiihrungen
der Erfindung ergeben sich aus den Unteranspri-
chen, insbesondere im Zusammenhang mit den in
der Zeichnung wiedergegebenen Ausflibrungsbei-
spielen der Erfindung, deren nachfolgende Be-
schreibung die Erfindung n#her eridutert. Es zeigen

Figur 1 einen schematischen Schnitt durch
gine Vollmantel-Schneckenzentrifuge nach einem
ersten Ausfiihrungsbeispiel;

Figur 2 eine vergr&ferte Teilschnittdarstei-
lung des Schneckenbereiches im Gebiet des Ein-
laufraumes nach einem weiteren Ausflihrungsbei-
spiel;
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Figur 3 einen der Darstellung gemaB Figur 2
vergleichbaren Schnitt eines dritten Ausflhrungs-
beispieles;

Figur 4 einen der Darstellung gemaB Figur 2
vergleichbaren Schnitt eines vierten Ausflhrungs-
beispieles;

Figur 5 einen der Darstellung gem&8 Figur 2
vergleichbaren Schnitt eines letzten Ausfiihrungs-
beispieles.

Die mit einem Mantel 1 und einer Schnecke 2
ausgerlstete Voilmantel-Schneckenzentrifuge ge-
maB Ausflhrungsbeispiel ist lediglich hinsichtlich
der an der Zufiihrseite der Suspension befindlichen
Stirnseite bzw. Lagerung und in dem Einlaufbereich
in den zwischen dem Mantel 1 und der Schnecke 2
gebildeten Trennraum 3 wiedergegeben. Die
Schnecke 2 ist bei 4 an dem Mantel gelagert,
dieser wiederum bei 5 an einem orisfesten Bauteil
8, das hier als Lagerbock angesehen wird. Diese in
Figur 1 wiedergegebene Ausflihrung ist in den
Ubrigen Figuren lediglich hinsichtlich des Einlauf-
raumbereiches innerhalb der Zentrifuge vergréBert
wiedergegeben.

Das Einlaufrohr 31 fiir die Zuflihrung der Su-
spension ist von der nichi dargesteliten ortsfesten
Eingabestelie der Suspension im rechten Anschiug-
bereich der Figur 1 als ortsfest stehendes Rohr bis
in den Einlaufraum 32 der Schnecke 2 hineinge-
fiihrt und mit seinem dortigen Endbereich 34 an
einem Bolzen 35 abgestlitzt, der seinerseits in eine
in der der Einlaufseite abgewandten Stirnbegren-
zungswandung 36 des Einlaufraumes 32 vorgese-
hene Bohrung 37 eingreift. Radial zwischen dem
Bolzen 35 und der inneren Endwandung des End-
bereiches 34 des lang ausgebildeten orisfesten
Einlaufrohres 31 ist ein Gleitlager 12 mit den bei-
den Lagerschalen 14 und 15 angeordnet, so daB
eine Abstiitzung zwischen dem Bolzen 35 und dem
Endbereich 34 des Einlaufrohres 31 gegen radiale
Schwingungsbewegungen gegeben ist. Die Su-
spension fritt in Richtung des Pfeiles rechts in das
lang ausgebildete Einlaufrohr 31 ein und verldft
dieses durch die AustrittsSffnung 33, die in den
Einlaufraum 32 der Schnecke 2 fiihrt, von wo aus
die Suspension in Ublicher Weise durch Offnungen
in der Schneckennabe in den Trennraum 3 geiangt.
Aufgrund der durch das Einlaufrohr 31 aufgegebe-
nen Suspension und deren Aufenthalt in dem Ein-
laufraum 32 der Schnecke 2 ist das Gleitlager 12
von beiden Stirnseiten her der Suspension ausge-
setzt. Die Suspension dient der Bildung eines hy-
drodynamischen Schmierfilmes fir das Gleitlager
12, andererseits sind dessen Lauffldchen der von
der Suspension ausgehenden Beanspruchung aus-
gesetzt. Die beiden aneinander gleitend angreifen-
den Lagerschalen 14 und 15 des Gleitlagers 12
sind aus einem keramischen Werkstoff, hier insbe-
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sondere  Siliziumkarbit, hergestellt, so daB
Abrasions- und Korrisionserscheinungen durch die
schmiergeinde Wirkung der Suspensionsfeststoffe
an den Gleitflichen nicht oder nur entsprechend
geringfligig auftritt.

Bei dem Ausflhrungsbeispiel gemdB Figur 1
kann man davon ausgehen, daB das mit dem Gleit-
lager 12 und dem Bolzen 35 vormontierte Einlauf-
rohr 31 in die gezeigte Lage von auferhalb der
insoweit vormontierten Maschine in Langsrichtung
des Einlaufrohres 31 eingefiinrt wird, wobei der
Bolzen 35 (iber eine beliebige Ausbildung verdreh-
fest in die Bohrung 37 eingreift. Durch den umge-
kehrten Montagevorgang 148t sich das Lager leicht
inspizieren bzw. auswechseln, ohne daf die Zentri-
fuge als solche demontiert werden mus.

Bei dem Ausfihrungsbeispiel gemaB Figur 2
ist die Halterung des Endbereiches 34 des Einlauf-
rohres 31 an einem Bolzen 35 in &hnlicher Weise
getroffen wie bei dem Ausflihrungsbeispiel gemas
Figur 1. Hier ist allerdings ein Sechskant vorgese-
hen, der es erlaubt. die Lagerschale 14 von dem
Bolzen abzuziehen.

Beim Ausflihrungsbeispiel gem3B Figur 2 ist
ndmiich eine besondere Schmiermittelzufuhr Gber
eine Leitung 38 flir den Fall vorgesehen, daB die
Suspensionszufuhr unterbrochen wird. W&hrend
also die durch die Austrittséffnung 33 in den Ein-
laufraum 32 eintretende Suspension die Bildung
des hydrodynamischen Schmierfilmes zwischen
den Lagerschalen 14 und 15 spitestens von der
dem Einlauf abgewandten Stirnseite sicherstellt,
wird bei Unterbrechung der Suspensionszufuhr
durch die Leitung 39 ein wie auch immer geartetes
Schmiermittel zugefihrt, das den hydrodynami-
schen Schmierfilm zwischen den Lagerschalen 14
und 15 aufrechterhili.

Im Bereich des Gleitlagers k&nnen dabei ein
oder mehrere Temperaturflhler vorgesehen sein,
durch welche bei Anstieg der Temperatur des
Gleitlagers die besondere Schmiermittelzufubhr zu
dem Gleitlager selbsttétig eingeschaltet wird. Na-
tlrlich kann man hier auch eine Notabschaltung der
Zentrifuge vorsehen.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel gemaB Figur 3
ist die Abstlitzung des Endbersiches 34 des Ein-
laufrohres 31 {ber das Gleitlager 12 bzw. dessen
Lagerschalen 14 und 15 in &hnlicher Weise wie bei
dem Ausflihrungsbeispiel in Figur 2 getroffen, je-
doch ist der Bolzen, an dem die innere Lagerscha-
le 14 beispielsweise Uber einen Ausgleichskdrper
16 gehalten ist, als Hohlbolzen 38 ausgebildet, der
eine axial durchgehende Bohrung aufweist. Die der
Einlaufseite zugewandte Offnung dieser durchge-
henden Bohrung ist auf einen Einlauf zu gerichtet,
der dhnlich demjenigen der Notlaufschmierflissig-
keit gem&B Figur 2 ausgebildet ist, im vorliegenden
Ausfiihrungsbeispiel gem&#s Figur 3 jedoch der Zu-
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flhrung einer Waschfllissigkeit dient, die somit die
Schmierung des Lagers 12 sicherstellt und gleich-
zeitig eine Waschfllssigkeit in den innenraum der
Schnecke zufiihrt, der sich an die dem Suspen-
sionseinlauf abgewandte Wandung 36 des Einlauf-
raumes 32 anschiieBt. Dieser Raum weist in der
Schneckennabe kleine Durchtrittsbohrungen auf,
durch welche die Waschfllssigkeit in den Trenn-
raum der Zentrifuge gelangt, und zwar in dessen
konischen Manteibereich, um Feststoffe abzuspl-
len.

Der Ausgleichskdrper 16 dient der Kompensa-
tion von temperaturbedingten MafBdnderungen, er
ist in radialer Richtung elastisch nachgiebig ausge-
bildet. Damit wird erreicht, daf bei Temperaturer-
h&hung der sich stirker dehnende Mantel des
Endbereiches 34 des Einlaufrohres 31 bzw. - im
Hinblick auf Figur 1 - die DurchmessererhShung
des Boizens 35 die sich bei dieser Temperatur weit
weniger ausdehnende keramische Lagerschale auf
Zug belastet, wogegen der keramische Werkstoff
empfindlich ist. Der rohrférmige Ausgleichsk&rper
weist eine in sich wellige Mantelwandung auf, und
zwar mit dem Wellenverlauf in Umfangsrichtung
gesehen, oder auch mit dem Wellenverlauf in
Achsrichtung gesehen, wie dies in der Zeichnung
angedeutet ist. Die radial duBere Lagerschale ist -
e nach Ausflihrungsbeispiel an der Innenmantel-
wandung des Endbereiches 34 des Einlaufrohres
31 oder der Wandung 36 bzw. 43 (Figur 5) des
Schneckenkdrpers - dadurch befestigt, daB dieser
vor Einsetzen der Lagerschale 15 aufgeheizt wird.
Bei Abkiihlung flihren die unterschiedlichen Wir-
meausdehnungskoeffizienten des  Einlaufrohres
bzw. der SchneckenkSrperwandung - beispielswei-
se Stahl - einerseits und des Keramikdrpers ande-
rerseits dazu, daB die Lagerschale durch Schrump-
fen in ihrer Position festgelegt und somit zusam-
mengedriickt wird, wogegen der Keramikwerkstoff
unempfindlich ist.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel gemiB Figur 4
ist die Zufiihrung von WaschflUssigkeit mit Hilfe
eines WaschfllssigkeitszufUhrrohres 40 getroffen,
das in sich starr ist und als Verbindung zwischen
dem Gleitlager 12 und dem Endbersich 34 des
Einlaufrohres 31 insoweit dient, als die Innenwan-
dung des Endbereiches 34 des Einiaufrohres 31
{iber radiale Stege 42 an der AuBenmantelwandung
des Waschfliissigkeitszuflihrrohres 40 abgestiitzt
ist. Diese Absilitzung erfolgt im Nahbereich des
Gleitlagers 12, welches im Durchtrittsbereich des
Waschfliissigkeitszufiihrrohres 40 durch die der
Einlaufseite abgewandte stirnseitige Wandung 36
des Einlaufraumes 32 angeordnet ist. Dabei ist die
duBere Lagerschale 15 an der Innenwandung einer
entsprechenden Bohrung in der Trennwand abge-
stltzt, wihrend die innere Lagerschale 14 an der
Auflenmantelwandung des Waschfllssigkeitszu-
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fihrrohres 40 abgestUtzt ist. Hier bildet demnach
das Gleitlager 12 eine Dichtung zwischen dem
Raum, in den die WaschflUssigkeit eingeleitet wird,
und dem Einlaufraum 32, in den das Einlaufrohr 31
stirnseitig miindet.

Bei dem AusfUhrungsbeispiel gem&B Figur 5
dagegen ist wieder ein sehr einfacher Fall der
Suspensionszufiihrung gezeigt, bei weichem Not-
laufschmierung und Waschfliissigkeitszufuhr nicht
vorgesehen sind. In diesem Falle ist das Gleitlager
12 im Durchtrittsbereich des Einlaufrohres 31 durch
diejenige stirnseitige Trennwandung 43 des Ein-
laufraumes 32 der Schnecke 2 angeordnet, die
dem Suspensionseinlauf zugewandt liegt. Die Au-
Benschale des Gleitlagers 12 ist an der Innenwand
einer entsprechenden Bohrung in der Stirntrenn-
wandung 43 abgestltzet, wihrend die innere Lager-
schale 14 an der duBeren Mantelfliche des Einlauf-
rohres 31 angreift.

Anspriiche

1. Voilmantei-Schneckenzentrifuge, insbeson-
dere Gegenstrom-Zentrifuge, fiir die Trennung ei-
ner Suspension, flir deren Zuflihrung von einer
ortsfesten Eingabe steile auBerhalb der Zentrifuge
in den zwischen der Schnecke (2) und dem Mantel
(1) gebildeten Trennraum (3) der Zentrifuge ein
ortsfest gehaltenes Einlaufrohr (31) vorgesehen ist,
dadurch gekennzeichnet,
daB das sich bis in einen Einlaufraum (32) der
Schnecke (2) erstreckende Einlaufrohr (31) in sei-
nem dortigen Endbereich (34) an einem schnek-
kenfesten Teil (36, 35: 36, 38; 36; 43) Uber ein
Gleitlager (12) abgestlitzt ist, dessen beide Lager-
schalen (14, 15) im Gleitangriffsbereich aus einem
keramischen Werkstoff bestehen.

2. Zentrifuge nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB der keramische Werkstoff des Gleitlagers (12)
eine oxidfreie Keramik ist, insbesondere aus oder
auf der Basis von reinem Siliziumkarbit gebildet ist.

3. Zentrifuge nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB die radial auBen angeordnete Lagerschale (15)
an ihrer AuBenseite schrumpfdruckbelastet festge-
legt ist.

4. Zentrifuge nach einem der Anspriiche 1 bis
3.
dadurch gekennzeichnet,
daB die radial innen angeordnete Lagerschale (14)
mit ihrer Innenmantelfliche Uber einen zwischen-
geschalteten Temperaturspannungs-
Ausgleichsk&rper (16) an einem Abschnitt der Au-
Benwandung des die Lagerschale (15) haltenden
Bauslementes festgelegt ist.
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5. Zentrifuge nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Temperatur-Ausgleichskdrper (16) als ra-
dial nachgiebiger Ring oder Rohrabschniti ausge-
bildet ist, insbesondere mit einer in sich gewellten
Mantelwandung.

. Zentrifuge nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet,
daB sich zwischen den aneinander gleitenden La-
gerschalenflichen des Gleitlagers (12) bei Anwe-
senheit eines fliissigen Mediums ein hydrodynami-
scher Schmierfilm aufbaut.

7. Zentrifuge nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Gleitlager (12) mit dem Innenraum des
Einlaufrohres (31) in Verbindung steht und durch
die {iber das Einlaufrohr (31) in den Trennraum (3)
der Zentrifuge eingeleitete Suspension geschmiert
wird.

8. Zentrifuge nach Anspruch 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet,
daB eine Ersatzflissigkeit zur Schmierung des
Gleitlagers (12) vorgesehen ist, die bei Unterbre-
chung der Zugabe der Suspension selbstidtig zu-
geflihrt wird.

9. Zentrifuge nach einem der Anspriiche 6 bis
8, dadurch gekennzeichnet,
daB fir die Schmierfliissigkeit zur Versorgung des
Gleitlagers (12) eine separate Leitung (39; 40) vor-
gesehen ist.

10. Zentrifuge nach einem der Anspriiche 6 bis
9, dadurch gekennzeichnet,
daB im Bereich des Gleitlagers (12) ein oder meh-
rere Temperaturflihler vorgesehen sind, die bei An-
stieg der Temperatur des Gleitlagers Uber einen
bestimmten Wert der Schmiermittelversorgung des
Gleitlagers selbsttdtig einschalten oder die Zentrifu-
ge abschalten.

11. Zentrifuge nach einem der Anspriiche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet,
daB der Schneckenkdrper im konischen Bereich
der Zentrifuge mit einem Hohiraum zur Einleitung
von Waschfliissigkeit versehen ist und daB im
Ubertrittsbersich der stationiren Zuleitung flr die
Waschflissigkeit auf den umlaufenden Schnecken-
k&rper das Gleitlager (12) als Dichtung angeordnet
ist.

12. Zentrifuge nach einem der Anspriiche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet,
daB das Waschfliissigkeitszufihrrohr (40) als statio-
nires Rohr iiber das Gleitlager (12) mit den kera-
mischen Lagerschalen (14, 15) in der Schnecke
gelagert ist und daB das fiir die Einleitung der
Suspension dienende Einlaufrohr (31) sich auf dem
WaschflissigkeitszufUhrrohr (40) abstltzt (42).

13. Zentrifuge nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet,
daB das Einlaufrohr (31) in der dem Suspensions-
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einlauf zugewandten Stirntrennwandung (43) des
Einlaufraumes (32) der Zentrifuge Uber das Gleitla-
ger (12) abgestlitzt ist.
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