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@ Verfahren und Vorrichtung zum Splicen von Bahnen, insbesondere von Papierbahnen fir die
Herstellung von Wellpappe. '

Das Verfahren zum Splicen von Bahnen, insbe-
sondere von Papierbahnen fir die Herstellung von
Wellpappe, sieht vor, den Anfang einer von einer
Rolle (6) abzuziehenden, vorbereiteten zweiten Bahn
(28) an einer Verbindungssteile bei Bahnstillstand
mit einer von einer Rolle (5) ablaufenden ersten
Bahn (13) zu verbinden. Hierauf wird die erste Bahn
(13) abgeschnitten und die Rolle (6) der zweiten
Bahn durch den Bahnzug beschleunigt, so daB die
Rolle (6) der zweiten Bahn (28) noch vor oder wéh-
rend des Bahnstilistandes an der Verbindungsstelle
durch Ausiibung eines Bahnzuges beschieunigt wird.
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Verfahren und Vorrichtung zum Splicen von Bahnen, insbesondere von Papierbahnen fir die Herstel-
lung von Wellpappe

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Spli-
cen von Bahnen. insbesondere von Papierbahnen
fir die Herstellung von Wellpappe mit den Merk-
malen des Oberbegriffs des Patentanspruches 1.
Dariberhinaus betnfft die Erfindung eine Vorrich-
tung zum Splicen von Bahnen nach dem Oberbe-
griff des Patentanspruches 10.

Es ist ein Verfahren zum Splicen von Papier-
bahnen flr die Herstellung von Wellpappe aus der
DE-OS 2 129 903 bekannt. Hierbei wird der Anfang
giner von siner Rolle abzuzishenden vorbereiteten
zweiten Bahn mit einer von einer Rolle ablaufenden
ersten Bahn. z.B. wenn diese zu Ende geht, ver-
bunden. Hierbei wird die erste Bahn an der Verbin-
dungsstelle zum Stillstand gebracht. Nach dem
Verbinden der beiden Bahnen wird die erste Bahn
abgeschnitten. W3hrend des Bahnstilistandes wur-
de die aus der Vorrichtung zum Splicen der Bah-
nen weiter ausiaufende Bahn einer Speichervorrich-
tung entnommen. die eine oder mehrere Bahn-
schleifen enthilt. Nach verbinden der Bahnen wird
der stiligesetzte Bahnteil und damit auch die zweite
vorbereitete Bahnrolle durch den ausgelibten Bahn-
zug beschisunigt. Nachteilig ist hierbei, daf die
eine, verhdiinismiBig grofe Masse aufweisende
Rolle der zweiten vorbereiteten Bahn von der Ge-
schwincigkeit Vs bis zur Endgeschwindigkeit V be-
schieunigt werden mufB. Bei Hochlsistungs-Well-
pappeaniagen soil das OSplicen und damit das
Hochfahren der zweiten Bahn auf die hohe Endge-
schwindigkeit zudem verhdltnisméBig rasch erfol-
gen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren und eine Vorrichtung zu schaffen, die es
ermEglicht, auf einfache Weise das Splicen von
Banhnen auch bei hoher Geschwindigkeit in kirze-
ster Zeit durchzufiihren.

Die Erfindung 18st diese Aufgabe mit den
Merkmalen der kennzeichnenden Teile des Patent-
anspruches 1 und 10.

Da die Beschleunigung der zweiten Bahn mit
Rolle bereits vor oder wahrend des Bahnstillstan-
des an der Verbindungsstelle erfolgt und nicht erst
nach dem Splicen der Bahnen kann die Zeit fur
das Spiicen auch bei hoher Geschwindigkeit redu-
ziert werden. Zusitzliche und separate Antriebe fiir
die zweite Rolle kBnnen erspart werden, wenn der
Bahnzug flUr die Rolle der zweiten Bahn durch
Bildung einer Bahnschleife zwischen dem Anfang
dieser Bahn und der Rolle gebildet wird. Ein sol-
cher Antrieb fUr die Beschleunigung der zweiten
Bahnrolle ist einfach herzustellen. Nach Ausgestal-
tungen der Erfindung kann diese Bahnschleife fur
Speicherzwecke und:oder zur Bahnspannungsrege-
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lung verwendet werden,

Die Vorrichtung zur Ausflhrung eines solchen
Verfahrens sieht vor, daB zwischen der Rolle der
zweiten Bahn und dem festgeseizten Anfang dieser
Bahn eine mindestens eine quer zu einem Bahn-
stiick verschiebbar geflihrte Speicherwailze vorhan-
den ist, deren Verschiebeantrieb zeitlich und/oder
kraftabhingig steuerbar ist.

Weitere Ausgestaltungen der Erfindung erge-
ben sich aus den Unteranspriichen.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in
der Zeichnung dargestellten Ausflihrungsbeispielen
niher erldutert. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer
Splicevorrichtung mit Abroligestell mit rechter ab-
laufender Bahnrotle und linker vorbereiteter Bahn-
rolle:

Fig. 2 eine Ansicht wie in Fig. 1, jedoch mit
linker ablaufender Rolle und rechter zum Ablauf
vorbereiteter Rolie und

Fig. 3 eine schematische Ansicht des Bahn-
verlaufs von der Rolle bis zur Splicestelle.

Die Erfindung wird nachfclgend in Verbindung
mit einer Papierbahn zur Herstellung von Wellpap-
pe beschrieben.

Anstelle einer Papierbahn k&nnten auch andere
Bahnarten zur Hersteilung anderer Produkte be- -
nutzt werden.

Die Vorrichtung zum Splicen von zwei Papier-
bahnen umfaBt eine Splicevorrichtung 1 und ein
Abrollgestell 2. Das Abroligestell 2 weist wie Ublich
doppeite Armpaare 3 und 4 zur drehbaren Aufnah-
me einer ablaufenden Papierrolle 5 und einer fUr
den spiteren Ablauf vorbereiteten Papierrolle 6 auf.
Die Papierrollen 5, 6 k&nnen durch eine Ubliche
zeitlich steuerbare und einstellbare Bremsvorrich-
tung gebremst sein.

Der am Boden 7 ruhende Stiander 8 des Abroli-
gestells 2 setzt sich nach aufwirts in einen Stin-
derteil 9 fort, der waagrechte Wangen 10 der Spli-
cevorrichtung 1 trAgt. Zwischen den Wangen 10,
von denen die vordere als abgenommen anzuse-
hen ist, befindet sich am rechten Endteil eine Um-
lenkwalze 11 und eine Umlenkwaize 12 flr die
ablaufende Bahn 13. Eine Anpre- und Umlenkwal-
ze 14, wird von der ablaufenden Bahn 13 um-
schiungen. Von dieser Anpref- und Umlenkwalze
14 |4uft die Bahn 13 dann weiter zu einer waag-
recht verschiebbar gefiihrten, gegen eine voreinge-
stellte Kraft bewegliche Speicherwalze 15, die zwi-
schen der vollausgezogenen Endstellung bis zur
strichpunktiert angegebenen Leersteliung eine
Bahn schieife 16 bildet. Von der Speicherwalze 15
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lduft die Bahn 13 waagrecht zu einer Ablaufwalze
17 am linken Ende der Wangen 10. Von dort
gelangt die Bahn 13 weiter zu einer nicht darge-
stellten Vorrichtung der gesamten Wellpappenania-
ge. die die Bahn 13 mit einer entsprechenden
Zugkraft abzieht.

Die Anpref- und Umlenkwalze 14 ist an einer
hin und her schwenkbaren Wippe 20 drehbar gela-
gert. Die Wippe 20 ist um die ortsfeste Mittelachse
21 schwenkbar. Am gegeniberliegenden Wippen-
ende ist sine weitere Anpref- und Umlienkwalze 22
drehbar angeordnet. Die Anpref- und Umlenkwal-
zen 14 und 22 sind wechselweise zueinander ver-
schiebbar.

Unterhalb der Anpref- und Umienkwalze 14 ist
eine Haltewalze 25 drehbar und verschiebbar in
einer Flihrungsbahn 26 angeordnet. Die Haltewalze
25 halt in Arbeitsstellung A unterhalb der Anpref-
und Umlenkwalze 14 den Anfang 27 der vorbereite-
ten Bahn 28 fest, die von der Bahnrolle 6 auf dem
Armpaar 4 abgezogen wird.

Hierzu kann die Haltewalze 25 mit einer Haft-
klebeschicht 29 versehen sein.

In der Ausgangsstellung B nimmi die Haltewal-
ze 25 die in Fig. 1 strichpunktierte Stellung am
linken Ende der Wangen 10 ein. In diese Aus-
gangsstellung B gelangt die Haltewalze Uber die
nach abwirts gekrimmte FUhrungsbahn 26. in der
Ausgangssteliung B ist die Haltewalze 25 in ihrer
Drehlage festgelegt.

Das Ende 30 der vorbereiteten Papierbahn 28
wird zundchst Uber die Umlenkwalze 31, sowie
eine Speicherwalze 32 geflihrt und dann Uber die
Haltewalze 25 gelegt.

Ein balkenfdrmiger Messertrdger 35 ist in Aus-
gangsstellung B neben der Haitewalze 25 angeord-
net. Dieser Messertrdger 35 ist gleichfalls Uber die
Fhrungsbahn 26 in diese Ausgangsstellung B ver-
schiebbar. In dieser Ausgangsstellung B kann der
Messertrdger 35 an die Haltewalze 25 angepreft
und damit verkiinkt sein.

Die Anpreffliche 36 an der einen Seite 37 des
Messertrdgers 35 ist entsprechend der Oberfldche
der Haitewalze 25 gewdlbt. Die Anpreffliche 36
kann einen entsprechenden elastischen Belag auf-
weisen.

Das Bahnende 30 wird mit einer Verbindungs-
schicht, vorzugsweise einem beidseitig klebenden
Band 40, vorzugsweise 5 cm breit, oder einem
anderen Klebemittel, z.B. Hot Melt, aufgespriiht
oder als Raupenauftrag, versehen. Hinter dem kle-
benden Band 40 wird das Ende 30 mittels einem
Messer manusell bzw. automatisch unter Zuhilfenah-
me einer Schneidleiste (nicht dargestellt) definiert
beschnitten.

Die Haltewalze 25 mit dem verklinkten Messer-
trager 35 mit Bahn 28 wird nun in die Arbeitsstel-
lung A nach Fig. 1 verschoben. Dabei wird, wie
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ersichtlich, die Bahn 28 um die Umlenkwalze 33
gefiihrt, die vorzugsweise senkrecht Uber der Um-
lenkwalze 31 liegt. Der Messertrdger 35 wird in
gine horizontale Lage Uberflhrt. Die Haltewalze 25
wird dabei in einer solchen Stellung gehaiten, das
das Bahnende 30 die Walze 25 halbkreisf&rmig
umschliefit.

Der Messertriger 35 besitzt an der der Seite
37 gegeniberliegenden Seite 38 wiederum eine
gewdlbte Anpreffldche 43, entsprechend ausgebil-
det wie die AnpreBfliche 38. AuBerdem besitzt er
eine ebene, vorzugsweise waagrechte Oberseite
44, {iber die die ablaufende Bahn 13 verlduft.

Weiterhin besitzt der Messertrdger 35 zwei
sich {iber die ganze Bahnbreite erstreckende Zak-
kenmesser 45, 46 (Fig. 3). Diese sind wechselwei-
se aus der eingezogenen Stellung in die Wirkstel-
lung ausschiebbar, wozu sine nicht dargestellte
Messerantriebsvorrichtung dient. Die Messer 45, 46
verlaufen schrég zur Bahn 13. Das ausgefahrene
Messer erstreckt sich dabei in den freien Zwickel-
raum 47 zwischen den aneinandergeprefiten Wal-
zen 14 und 25. Dadurch kann die ablaufende Bahn
13 in geringster Entfernung von der linienfdrmigen
Berlihrung der Walzen 14, 25 abgeschnitten wer-
den. Diese Entfernung entspricht stwa der Breite
der Verbindungsschicht, z.B. dem Klebeband 40.
Der Messertrdger 35 ist Uber die sich nach rechts
(Fig. 1) fortsetzende Flihrungsbahn 28 auch in eine
rechte Ausgangsstellung B' Uberfuhrbar. In dieser
arbeitet er mit einer zweiten Haltewalze 39 zusam-
men, um den Anfang 30 einer vorbereiteten Pa-
pierrolle 8 in dem rechten Armpaar 3, wie beschrie-
ben, zu kiemmen (Fig. 2).

Wie aus Fig. 1 ersichilich, sind neben den
AnpreB- und Umlenkwalzen 14 und 22 héhenbe-
wegliche Anprefibalken 50, 51 angeordnet. Diese
besitzen an ihrer Unterseite einen Reibbelag 52.
Die Anprefibalken 50, 51 werden wechselweise ge-
gen die Oberseite 44 des Messertrdgers 35 ge-
preft und halten dadurch die zwischen der Unter-
seite des AnpreBbatkens 50, 51 und der Oberseite
44 des Messerbalkens 35 hindurchlaufende ablau-
fende Papierbahn 13 fest.

Zusatzlich zu der Speicherwalze 32 am linken
Ende der Wange 10, ist am rechten Ende dieser
Wange 10 eine weitere Speicherwalze 55 vorhan-
den. Uber diese verlduft zundchst das Bahnende
30.

Die Speicherwalze 32 ist durch eine Verschie-
beflihrung 56 waagrecht gefiihrt. Ist das Bahnende
30 durch die AnpreB- und Umlenkwalze 25 zusam-
men mit Messerirdgern 35 in die Arbeitssteliung A
Uberflhrt, verlduft die vorbereitete Bahn 28 Uber
die Umlenkwaizen 31, 33.

Sobald die Anpref- und Umlenkwaize 25 mit
angepreftem Messertrdger 35 die Arbeitsstellung A
einnimmt, kann folgeabhingig oder zeitgesteuert
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ein Verschiebeantnieb flir die Speicherwalze 32 ein-
geschaltet werden. Hierdurch wird die Speicherwal-
ze 32 senkrecht gegen das Bahnstlick zwischen
den Umlenkwalzen 31 und 33 bewegt und nimmt
es im weiteren Verlauf unter Bildung einer Schleife
57 mit. Da der Anfang 30 der Bahn 28 in Arbeits-
stellung A festgeklemmt ist. wird unter Bildung der
Schleife 57 ein Zug auf die Bahn 28 und damit
sine Drehung auf die Rolle 6 in Ablaufrichtung
(entgegen dem Uhrzsigersinn) bewirkt.

Die Bewegungsgeschwindigkeit der Speicher-
rolle 32 kann gleichbleibend oder zunehmend ge-
steuert sein. Vorzugsweise ist sie so ausgelegt, daB
wenn die Speicherwaize 32 ihre in Fig. 1 strich-
punktiert eingezeichnets, rechte Endstellung er-
reicht, cie Geschwindigksit der Bahnrolle 6 und
damit die Geschwindigkeit der Bahn 28 im Bereich
der Schieife 57 etwa ' der Auslaufgeschwindigkeit
V aus der Splicevorrichtung 1 bei der Auslaufwalze
17 betrdgt.

Vor oder wéhrend des Erreichens der Endstel-
lung der Spercherwvalze 32 kann die Verbindung
des Endes 30 mit der ablaufenden Bahn 13 erfol-
gen. Hierzu wird der Anprefibatken 50 gegen den
Messertrdger 35 gepreBt. Dadurch wird die Bahn
13 an dieser Stelle stillgesetzt.

Da die der Splicevorrichtung 1 nachgeordnete
Maschine der Wellpappenanlage nach wie vor ei-
nen Banhnzug auf die Bahn 13 auslibt, wird die
Speicherwalze 15 in Richtung nach Links in Fig. 1
unter Verkiemerung der Schieife 16 verschoben.

Die Verbindung des Endes 3C der Bahn 28 mit
der Bahn 13 erfoigt nun durch Anpressen der Wal-
ze 14 an die Haltewalze 25, wozu die Wippe 20 im
Uhrzeigersinn um die Schwenkachse 21 ge-
schwenkt wird. Dadurch wird die Bahn 13 an das
Kiebeband 40 am Anfang 30 der Bahn 28 ange-
preft und die Klebeverbindung vollzogen.

Zugleich wird die AnpreB- und Umlenkwalze 22
in Richtung zur Anprefi- und Umlenkwalze 14 hin
verschoben und gegen diese gepreft.

Weiterhin schneidet das Zackenmesser 45 die
Bahn 13 ab. Dadurch wird die Stillsetzung der
Bahn 13 durch die Anprefibalken 50 und Messer-
balken 44 aufgehoben. Der Anprefibalken 50 fihrt
wieder hoch. Die Anpressung des Messertrigers
35 an die Haltewalze 25 wird ebenfalls aufgehoben;
der Messerirdger 35 fahrt nach rechts aus.

Der von einer der Splicevorrichtung 1 nachfoi-
genden Maschine der Welipappenanlage weiter
ausgelibte Bahnzug bewirkt nun, daB die mit der
Bahn 13 verbundene Bahn 28 von der Rolle 6
abgezogen wird. Die Klebeverbindung wird dabei
durch die Anprefiwalze 22 nachverprefit.

Die in der rechten Stellung befindliche Spei-
cherwalze 32 kann sich nun mit vorbestimmter,
gleichbleibender oder verfnderbarer Kraft mit
gleichbleibender oder verinderbarer Geschwindig-
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keit zurlick in die Ausgangssteliung am linken Ende
der Wange 10 bewegen. Die Schieife 57 wirkt
dabei wie eine zusitzliche Speicherschieife.

Selbstverstindlich k&nnen anstatt einer Spei-
cherwalze 32 auch mehrere zur Bildung mehrerer
Beschleunigungs- und Speicherschleifen 57 vor-
handen sein.

Befindet sich nach Fig. 2 die ablaufende Pa-
pierroile 5 auf dem linken Armpaar 4, so ist der
vorbereiteten Bahn 28 der Papierrolle 6 auf dem
Armpaar 3 eine weitere Spetcherwalze 55 zugeord-
net. Diese Speicherwalze 55 1st auf der Verschie-
beflihrung 56 fir die Speicherwalze 32 verschieb-
bar. An trieb, Anordnung und Wirkung dieser Spei-
cherwalze 55 entspricht der Speicherwalze 32.
Hierbei wirkt die Speicherwalze 55 nachdem das
Ende 30 mittels der Anprefi- und Umienkwalze 39
und des Messerbalkens 35 durch Verschieben in
die Arbeitsstellung A nach Fig. 2 lberflihrt wurde
gegen das senkrecht verlaufende Bahnstlick zwi-
schen den Umilenkwalzen 11 und 12 und bildet im
weiteren eine Schisife 57 . Hierbei gelangt die
Speicherwalze 55 in die n Fig. 2 strichpunktiert
gezeichnete linke Endstellung. Ansonsten stimmt
die Anordnung und Bewegung dieser Speicherwal-
ze 55 mit der der Speicherwaize 32 Uberein. Auch
hier kGnnen mehrere Speicherwalzen 55 zur Bil-
dung mehrerer Beschleunigungs- und Speicher-
schieifen 57 vorhanden sein.

Wie schon beschrieben erfllien die Schieifen
57 bzw. 57 ebenso wie die Spsicherschleife 15
Speicherwirkung.

Zusitzlich kdnnen die Speicherwalzen 15, 32
und 55 zur Bahnspannungsregelung verwendet
werden. Die Speicherwalze 15 wird dann nicht fest
eingeklinkt in einer Endstellung gehalten, sonder
sie ist in einer Solistellung (Mittelstellung) nach
links bzw. rechis um eine vorbestimmte Strecke
horizontal bewegbar. Sie wirkt dabei mit einer be-
stimmten Sollkraft dem von einer nachfoigenden
Maschine ausgelibten Bahnzug entgegen. Ein Mes-
aufnehmer (nicht dargestelit), z.B. ein Potentiome-
ter, erfaBt die Position der Walze 15 und gibt ein
Signal an einen Regler, der dieses Signal mit ei-
nem Sollwert entsprechend der Sollage der Walze
15 vergleicht. Hierdurch wird das Bremsmoment an
der ablaufenden Rolle 5 enisprechend geregelt
(Lageregelung).

Alternativ hierzu ist auch die analoge Verwen-
dung einer der beiden Speicherwalzen 32 bzw. 55
zur Bahnspannungsregelung mdglich. In diesem
Fall fahrt die jeweils wirksame Speicherwaize 32
bzw. 55 in eine Sollstellung unter Bildung einer
kiirzeren Schleife. Um diese Solistellung arbeitet
die jewei lige Speicherwalze dann als sogenannte
Tinzerwalze, wie beschrieben. Nach dem Rollen-
wechsel wirkt dann die jeweils andere Speicherwal-
ze als Tdnzerwalze.
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Anspriiche

1. Verfahren zum Splicen von Bahnen, insbe-
sondere von Papierbahnen fiir die Herstellung von
Wellpappe, bei dem der Anfang einer von einer
Rolle abzuziehenden, vorbereiteten zweiten Bahn
an einer Verbindungsstelle bei Bahnstilistand mit
einer von einer Rolle ablaufenden ersten Bahn ver-
bunden wird, worauf die erste Bahn abgeschnitten
wird und die Rolle der zweiten Bahn durch den
Bahnzug beschleunigt wird, dadurch gekennzeich-
net. daB die Rolle (8) der zweiten Bahn (28) noch
vor oder wihrend des Bahnstillstandes an der Ver-
bindungsstelle durch Auslibung eines Bahnzuges
beschleunigt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Bahnzug flir die Rolle (6)
der zweiten Bahn (28) durch Bildung wenigstens
einer Bahnschleife (57) zwischen dem Anfang (30)
dieser Bahn und ihrer Rolle gebildet wird.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Bahnschleife (57) durch ein
gegen ein Bahnstlick der zweiten Bahn 28 ver-
schiebbar angetriebene Speicherwalze (32) gebil-
det wird.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Antriebskraft der Speicher-
walze (32) gréfer ist, als die fiir die Rolle (6) der
zweiten Bahn (28) bendtigte Abzugskraft.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch ge-

. kennzeichnet, daB die Antriebsendgeschwindigkeit
der Speicherwalze (32) etwa V von der Endge-
schwindigkeit V der ersten Bahn (13) ist.

6. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Antriebskraft der Speicher-
walze (32) kleiner ist, als die Abzugskraft der ablau-
fenden Bahn (13).

7. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daf der Antrieb der Speicherwalze
(32) zur Bildung der Speicherschlaufe (57) zeitlich
und/oder kraftabhingig gesteuert wird.

8. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB8 der Ricktrieb der Speicherwalze
(32) zur Aufldsung der Speicherschlaufe (57) zeit-
lich und/oder kraftabhdngig gesteuert wird.

9. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die gebildete Bahnschlaufe (57)
als zusitzlicher Bahnspeicher verwendet wird.

10. Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens
nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der Rolle
(6) der zweiten Bahn und deren festgesetztem An-
fang dieser Bahn eine quer zu einem Bahnstlick
verschiebbar geflhrie Speicherwalze (32) vorhan-
den ist, deren Verschiebeantrieb zeitlich und/oder
kraftabhdngig steuerbar ist.
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11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, daB die Speicherwalze (32) zwi-
schen einer Ausgangs stellung und einer Endstel-
lung hin und her angetrieben oder gegen eine
Gegenkraft verschiebbar ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, daB die Endverschiebegeschwin-
digkeit der Speicherwalze (32) V' der Ablaufge-
schwindigkeit V der Bahn (13) ist.

13. Vorrichtung nach Anspruch 10, 11 oder 12,
dadurch gekennzeichnet, daB die Verschiebekraft
undioder Geschwindigkeit in Richtung der Bildung
der Warenschleife (57) oder in Richtung der Schlei-
fenaufidsung zeitlich undioder kraftabhdngig steu-
erbar ist.

14. Vorrichtung nach Anspruch 10, mit einem
Doppeirollenstdnder und einer darliber angeordne-
ten Splicevorrichtung, dadurch gekennzeichnet, daf
sowohl der ersten Bahn (13) wie auch der zweiten
Bahn (28) eine Speicherwalze (15, 32) zugeordnet
ist.

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch
gekennzeichnet, daB die Verschiebsflihrung (56)
auch flr eine zweite Speicherwalze (55) vorgese-
hen ist.



EP 0 341 605 A2

____ ___ \_ !




EP 0 341 605 A2




EP 0 341 605 A2

FIG. 3
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