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@ Verfahren zum Abfiillen von fliissigem Flillgut in Flaschen, Dosen oder dergleichen Gefasse sowie
Flillelement zur Verwendung bei diesem Verfahren.

@) Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
zum Abfillen von flussigem Flllgut in Flaschen oder
dergl. Gefidfie sowie auf ein Flllelement zur Verwen-
dung bei diesem Verfahren. Das Fillelement besitzt
ein Flussigkeitsventil und eine Abgabeéffhung, liber
welche in der Flillphase bei gedffnetem Fliissigkeits-
ventil das fliissige Flllgut dem zu fllienden Gefas
Uber dessen GefdB&finung zuflieBt. In einer der FUll-
phase zeitlich vorausgehenden Spiilphase wird der
innenraum des jeweiligen Gefdfies Uber ein durch
die Gefdps6ffnung in diesen Innenraum hineinreichen-
des Rohrstlick mit einem Splilgas beaufschlagt, wel-
ches an einer am unteren Ende des Rohrsilickes
vorgesehenen Offnung eines Gaskanales austritt. Die
Austritis6ffnung ist hierbei als eine die vertikale Full-
elementachse konzentrisch umschlieBende ringfor-
mige Offnung ausgebildet. Durch das Einleiten des
Splilgases Uber diese ringférmige Offnung in den
Innenraum des Gefidfes wird trotz verkiirzter Spll-
zeit die im Gefdf nach dem Splilen verbleibende
€O Restluftmenge entscheidend reduziert.
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Verfahren zum Abfiillen von fliissigem Fliligut in Flaschen, Dosen oder dergleichen GefdBe sowie
Fiillelement zur Verwendung bei diesem Verfahren

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
zum Abflilen von flissigem Fiigut, ndmlich von
stillen oder kohlensiurehaltigen Getr3nken in Fia-
schen. Dosen oder dergleichen GefdBe gemdf
Oberbegnff Patentanspruch 1 sowie auf ein Flllele-
ment gemaf Oberbegriff Patentanspruch 6.

Bekannt ist es (DE-AS 12 07 230), bei einem
Verfanren zum Abfillen von luft- bzw. sauerstoff-
empfindlichem Fligut, bei dem (Verfahren) das
jeweils zu fillende GefdB evakutert, dann mit einem
merten Gas vorgespannt und schiielich in der Fill-
phase mit dem flissigen Fullgut geflillt wird, wei-
ches peim Zufliefen in das GefdB das dortige
Inertgas zusammen mit vorhandener Restluit in
den Gasraum sines Vorratsbehdlters der Flllma-
schine verdrdngt, von Zeit zu Zeit eine gewisse
Menge des sich im Gasraum des Vorratsbehilters
sammelnden Luft-Inertgas-Gemisches abzulassen
und durch reines Inertgas zu ersetzen. Das abge-
lassene Luft-Inertgas-Gemisch wird dann bevorzugt
zum Spilen der Gefife mn einer dem Evakuieren
und Vorspannen vorausgehenden Spllphase ver-
wendet. Das von dem Luft-Inertgas-Gemisch gebil-
dete Spllgas wird hierfir dem jeweiligen Gefas
Ubér ein Uber die Unterseite des Fiilielementes
wegstehendes Rohrstlick zugefiihrt, welches durch
die Gefidpdfinung n den Innenraum des Geféfes
hineinretcht und an seiner Unterseite eine Offnung
fiir den Austritt des Splilgases besitzt. Der Innen-
raum des GefdBes steht wihrend dieses Splilens
{Splilphase) ber die Gefdfdffnung mit der Umge-
bung in Verbindung. Die vom Splilgas verdrédngte
Luft, aber auch das Spiilgas selbst kdnnen somit
dber die GefdB&ffnung nach auBen strémen. Nach-
teilig ist bei diesem bekannten Verfahren u.a., daf
nach dem Splilen noch eine relativ hohe Restiuft-
menge im jeweiligen GefdB verbleibt.

Aufgabe der Erfindung ist es, bei einem Ver-
fahren zum Abfiillen von fliissigem Fullgut in Gef3-
fe das der sigentlichen Fiillphase zeitlich voraus-
gehende Spllen dahingehend zu verbessern, daB
die Spulzeit und die im GefaB verbleibende Rest-
luftmenge entscheidend reduziert werden. Aufgabe
der Erfindung ist es weiterhin, ein fiir die Durchflih-
rung dieses Verfahrens geeignetes Flilelement auf-
zuzeigen.

Zur L3sung dieser Aufgabe ist ein Verfahren
entsprechend dem kennzeichnenden Teil des Pa-
tentanspruches 1 ausgebildet. Ein Flllelement zum
Durchflihren dieses Verfahrens ist erfindungsge-
mif entsprechend dem kennzeichnenden Teil des
Patentanspruches 6 ausgestaltet.

Bei dem erfindungsgemaBen Verfahren tritt das
Spilgas an einer die Flllelementachse konzen-
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trisch umschiiefenden ringférmigen, vorzugsweise
kreisringférmigen Offnung aus. Bei solchen Gefd-
Ben, wie beispielsweise Flaschen, bei denen die
GefdB6ffnung im Bereich der Gefdfhochachse vor-
gesehen ist, umschlieft die ringférmige Offnung
auch die Gefdfhochachse, und zwar der Innenflé-
che des GefdBbodens gegenliber liegend. Das
Splilgas tritt als relativ scharfer Strahl aus der
ringfdrmigen Offnung des Rohrstiickes aus und
trifft zum Grofteil auf die Innenfldche des Gefdbo-
dens in einem die Flllelementachse umschliefen-
den Bereich groffldchig auf, so daB zumindest eine
erhebliche Menge an Splilgas entlang der Innenfl4-
che des GefdBbodens radial nach aufien zur Gefép-
umfangswand hin und von dort dann nach oben
stromt. bevor dieses Spllgas zusammen mit der
mitgeflihrien bzw. verdridngten Luft an der Gefds-
8ffnung austriit. Auch Winkel bzw. Ecken des Ge-
faBinnenraumes  insbesondere  im Bereich
GefdBboden-GefdBumfangswand werden somit von
dem Splilgas erfaBt.

Bei einer bevorzugten Ausflhrungsform der Er-
findung wird die ringférmige Offnung fir den Aus-
tritt des Spllgases dadurch gebildet. daf das Rohr-
stlick ein stabfSrmiges Element konzentrisch mit
Abstand umschlieft, so daB zwischen diesem stab-
fSrmigen Element und der Innenfliche des Rohr-
stlickes ein ringférmiger Gaskanal mit der ringf&r-
migen Offnung gebildet ist. Bei dieser Ausfiihrung
ist es zweckmdifig, wenn das untere Ende des
stabf&rmigen Elementes in etwa fluchtend mit dem
unteren Ende des Rohrstiickes liegt, d.h. das stab-
i6rmige Element mdglichst nicht oder nur mdg-
lichst wenig Uber die ringférmige Offnung vorsteht,
um eine Wirbelbildung des an der ringf&rmigen
Offnung austretenden Spiilgases zu vermeiden.

Das stabférmige Element kann ein Element
ohne weitere Funktion sein. Das stabfSrmige Ele-
ment kann aber bevorzugt auch eine das Flissig-
keitsventil des Fillelementes steuerende Sonde,
beispielsweise esine Leitwertsonde, eine opto-elek-
trische Sonde usw. sein. Bei Ausbildung des stab-
f6rmigen Elementes als Sonde ist es zweckmiBig,
das Fllssigkeitsventii des Flllelementes als
"FuBventil" auszubilden. Dies bedeutet im Sinne
der Erfindung, daB der Ventitk&rper des Fliissig-
keitsventils, der die Abgabedffnung des Flilele-
mentes bei geschlossenem FlUssigkeitsventil ver-
schiieft und zum Offnen des Flissigkeitsventils
freigibt, unmittelbar an der Abgabed&ffnung derart
vorgesehen ist, daB am Fullelement in Strdmungs-
richtung nach dem Fliissigkeitsventii bzw. dessen
Ventilkdrper prakiisch keine Flussigkeitskanle vor-
handen sind. Da bei Verwendung eines derartigen
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FuBventils am Ende der Flllphase, d.h. nach dem
Ansprechen der Sonde und dem Schiiefen des
Ventils in Strémungsrichtung hinter dem geschlos-
senen Ventil praktisch keine Flissigkeitskaniie vor-
handen sind, aus denen flissiges Fillgut noch in
das jeweilige GefdB nachflieft, sich aiso das Ni-
veau das Spiegels des fllssigen Fuligutes im Ge-
f48 nach dem Ansprechen der Sonde und dem
SchilieBen des Fliissigkeitsventils nicht oder allen-
falls nur ganz unwesentlich dndert, ist es bei Ver-
wendung eines derartigen Fufiventils mdglich, die
Linge. mit der das als Sonde ausgebildete stabf&r-
mige Element Uber die Unterseite des zum Zufiih-
ren des Splilgases dienenden Rohrstiickes weg-
steht. kurz zu halten, wodurch eine optimale Spll-
wirkung sichergestellt wird. Der im Rohrstlick aus-
gebildete Gaskanal wird bevorzugt auch flr weitere
Zwecke, d.h. als Rlckgaskanal wdhrend der Full-
phase sowie ggi. als Spanngaskanal wihrend eines
der eigentlichen Flliphase vorausgehenden Span-
nens des jeweiligen Gefdfes verwendet.

Weiterbildungen der Erfindung sind Gegen-
stand der Unteranspriiche.

Die Erfindung wird im folgenden anhand der
Figuren an Ausflhrungsbeispielen nZher erldutert.
Es zeigen:

Fig. 1 in schematischer Teildarstellung sowie
teilweise auch im Schnitt eine erste Ausflhrungs-
form des erfindungsgeméBen Flllelementes, zu-
sammen mit einer unter diesem Fillelement ange-
ordneten Flasche; .

Fig. 2 in &hnlicher Darstellung wie Fig. 1
eine weitere Ausflihrungsform des erfindungsge-
magBen Fillelementes.

Die Fig. 1 zeigt ein Fiillelement 1, welches als
fUllrohrioses Fullelement fir Gegendruckililung
ausgebildet ist und zusammen mit mehreren
gleichartigen Flllelementen 1 am Umfang eines
um eine vertikale Achse umlaufenden Rotors 2
(z.B. Flissigkeitsringkanal) einer ansonsten nicht
ndher dargesteliten GefdB- bzw. Flaschenfllima-
schine angeordnet ist. In dem Gehduse 3 des
Fillelementes 1 ist ein Flissigkeitskanal 4 ausge-
bildet, welcher bei der dargestellten Ausfiihrungs-
form im unteren Teil des Flillelementes 1 bzw. des
Gehduses 3 als ein die Flllelementachse VA um-
schlieBender Ringkanal ausgebildet (Abschnitt 4
des Flissigkeitskanales 4) und in welchem das
iibliche, nicht gezeigte Fliissigkeitsventil vorgese-
hen ist. An der Unterseite des Flllelementes 1
bzw. des Gehiuses 3 bildet der Abschnitt 4 die
die Flllelementachse VA ebenfalls umschliefende
ringférmige Abgabedffnung 5, Uber welche das
flussige Flllgut 6 bei gedffnetem Filissigkeitsventil
der jeweils zu fUllenden Flasche 7 zuflieft.

Uber die Unterseite 3 des Gehduses 3 steht
ein mit seiner Achse achsgleich mit der Fillele-
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mentachse VA angeordnetes und an seiner Unter-
seite offenes-Rohrsilick 8 vor, welches einen kreis-
férmigen AuBien- und Innenquerschnitt aufweist und
ein stabférmiges Element 9, welches ebenfalls ei-
nen kreisformigen AuBenquerschnitt aufweist und
mit seiner Achse achsgleich mit der Filielement-
achse VA angeordnet ist, derart konzentrisch um-
schlieft, daB zwischen der AuBenfldche des stab-
f6rmigen Elementes 9 und der Innenfldche des
Rohrstlickes 8 ein kreisringf&rmiger Gaskanal 10
gebildet ist. Der Gaskanal 10 mindet im Inneren
des Gehduses 3 in einen Kanal 11, der zu einer
Steuerventileinrichtung 12 flihrt, Uber die der Kanal
11 und damit auch der Gaskanal 10 nicht nur mit
einen im Rotor 2 ausgebildeten Spanngas-
undioder Rickgaskanal verbunden werden, son-
dern auch mit sinem Splilgas, d.h. mit einen
Inertgas-Luftgemisch beaufschlagt werden k&nnen,
wobei als Inertgas vorzugsweise CQO: verwendet
wird. .
Bei der dargesteilten Ausflhrungsform ist die
Linge des stabfdrmigen Elementes 9 derart an die
Ldnge des Rohrstiickes 8 angepaBt, daB das un-
tere Ende des stabirmigen Elementes 9 in etwa
fluchtend mit dem unteren, offenen Ende des Rohr-
stlickes 8 liegt, vgelch letzteres im Gehduse 3 von
dem Abschnitt 4 des FlUssigkeitskanals 4 sowie
von der Abgabedffnung 5 umschlossen wird.

Das Flillelement 1 besitzt weiterhin eine be-
kannte Zentriertulpe 13 mit ringfGrmiger Dichtung
14, welch letztere das Rohrstlick 8 konzentrisch
und mit solchem Abstand umschliefit, daB zwi-
schen der Dichtung 14 und der AuBenfliche des
Rohrstlickes 8 ein ringférmiger Kanal 14 gebildet
ist, der in Strdmungsrichtung des flissigen Flllgu-
tes 6 auf die Abgabedffnung 5 folgt und beim
Fullen der Flasche 7 die Fortsetzung des FlUssig-
keitskanales 4 bildet.

Zum Fillen einer Flasche 7 mit dem flissigen
Flllgut 6 wird diese aufrechtstehende Flasche 7
von unten her zundchst soweit gegen das Flillele-
ment 1 angehoben, daB das Rohrstlick 8 sowie das
Element 9 durch die Flaschendfinung bzw. -
miindung in den Innenraum 15 der Flasche 7 hin-
einreichen, die Flasche 7 mit ihrer Miindung aller-
dings noch im Abstand von der Dichtung 14 ange-
ordnet ist. In dieser Positionierung der Flasche 7 in
bezug auf das Flillelement 1 erfolgt das Spiien
des Innenraumes 15 mit einem Spdllgas bzw. Inert-
gas, z.B. mit CO2, wofiir durch entsprechende An-
steuerung der Steuerventil einrichtung 12 dieses
Splilgas Uber den Kanal 11 dem Gaskanal 10 zu-
geflihrt wird und aus letzterem an der Unterseite
des Rohrstlickes 8, d.h. an der dort zwischen die-
sem Rohrstlick 8 und dem Element 9 gebildeten
ringférmigen Offnung 16 in den Innenraum 15 als
Splilgasstrom austritt, wie dies mit den Pfeilen 17
angedeutet ist. Mit dem in den Inneraum 15 der
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Flasche 7 eintretenden Splilgas wird die dort vor-
handene Luft verdringt bzw. ausgespilt, d.h. diese
Luft sowie das Splilgas k&nnen an dem zwischen
der Mindung der Flasche 7 und der Unterseite der
Dichtung 14 gebildeten Ringspalt, der z.B. eine
Breite von 6 mm aufweist, nach auBen austreten,
wie dies in der Fig. 1 mit dem Pfeil 18 angedeutet
ist. Da das Splilgas dem Innenraum 15 im Bereich
der Fiileilementachse VA zugefihrt wird (Pfeile
17), ist es mdglich, daB dieses Splilgas den ge-
samten Innenraum 15 der Flasche 7 durchstrdmt
und vorhandene Luft mitflihrt bzw. auspdlt, ohne
daB es zu einer nennenswerten Vermischung des
in den Innenraum 15 eintretenden Spligases
(Pfeile 17) und des aus dem Innenraum 15 zur
Miindung der Flasche 7 strémenden Spllgases
bzw. Spllgas-Luft-Gemisches kommt. Durch die
Verwendung einer ringfdrmigen, zwischen dem
Rohrstlick 8 und dem stabférmigen Element 9 ge-
bildeten Offnung 16 fir den Austritt des Splilgases
ist mit relativ kurzer Sptiizeit, die beispielsweise bei
sogenannten "Euro-Flaschen" nur eine Sekunde
betrdgt, und damit bei geringem Verbrauch an
Solilgas ein besonders intensives Spilen des In-
nenraumes 15 der Flasche 7 mdglich, d.h. trotz
einer extrem kurzen Spllzeit verbleibt nur eine
extrem kleine Menge an Restluft im Innenraum 15.
Nach einer der Erfindung zugrunde liegenden Er-
kenntnis ist dies offensichtlich darauf zurlickzufiih-
ren. daf durch die Verwendung des zwischen dem
Rohrstiick und dem stabfrmigen Element 9 gebil-
deten Gaskanales 10, dem das Splligas beispiels-
weise mit einem Druck von etwa 2,7 bar zugeflhrt
wird, dieses Splilgas an der schmalen Offnung 16
ais relativ scharfer Strahl austritt, der durch die
ringfdrmige Ausbildung der Offnung 16 dennoch in
Richtung senkrecht zur Flllelementachse VA eine
relativ groBe Ausdehnung aufweist und sich vor
allem auch um die Fillelementachse VA gleichmé-
fig verteilt, so dapB dieser Spllgasstrahl zum Grof-
teil auch auf die Innenfliche des Bodens der Fla-
sche auftrifft, und zwar in einer nahezu gleichmagi-
gen Verteilung in einem die Flllelementachse VA
umgebenden Bereich dieser Innenfliche des Bo-
dens. Das Spiilgas kann dann an dieser Bodenin-
nenfliche gleichfGrmig radial nach auBfien und von
dort nach oben strémen, womit der gesamte Innen-
raum 15 von dem Splilgas erfaBt wird.

Besonders gute Ergebnisse werden dann er-
zielt, wenn das untere Ende des stabfdrmigen Ele-
mentes 9 in etwa fluchtend mit dem unteren Ende
des Rohrstlickes 8 liegt, wie dies bei der in der
Fig. 1 gezeigten Ausfiihrungsform der Fall ist. Nach
dem Splilen der jeweiligen Flasche 7 erfoigt das
Fillen dieser Flasche, wobei dem eigentlichen Fiill-
vorgang ggf. noch eine Vorspannphase vorgeschal-
tet ist. Flir das Fillen bzw. Vorspannen der Flasche
7 wird diese gegen das Flllelement 1 soweit ange-
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hoben, daB die Flasche 7 mit ihrer Miindung in
{iblicher Weise dicht gegen die Unterseite der
Dichtung 14 anliegt, die ihrerseits mit ihrer Ober-
seite abgedichtet gegen die Unterseite des Filllele-
mentes in einem die Abgabed&ffnung 5 umschlie-
Benden Bereich angepreft ist. Erfolgt ein Vorspan-
nen der Flasche 7, so wird das entsprechende
Spanngas (CO2) nach entsprechender Ansteuerung
der Steuerventileinrichtung 12 Uber den Kanal 11
und den Gaskanal 10 zugeflihrt. Flir die Einleitung
des Fillvorganges wird das im Flissigkeitskanal 4
vorgesehene FlUssigkeitsventil gedffnet, so daf
das flissige Fliligut 6 dem Innenraum 15 der Fla-
sche 7 zuflieft. Der Flissigkeitskanal 4 bzw. des-
sen Abschnitt 4 sind im Bereich der Abgabe&ff-
nung 5 so ausgebildet, daf8 dort dem zufliefenden
Fuligut 6 zusétzlich eine in bezug auf die Flllele-
mentachse VA radial nach auBen gerichtete Bewe-
gungskomponente aufgeprédgt wird. Dies wird bei
der dargestellten Ausflhrungsform dadurch er-
reicht, daB der ringf6rmige Abschnitt 4" des Flis-
sigkeitskanals im Bereich der Abgabedifnung 5 ei-
nen sich in Flufirichtung des Flilligutes 6 vergré-
fernden inneren sowie duferen Ringdurchmesser
aufweist. Hierflr besitzt das Rohrstlick 8 bzw. des-
sen im Inneren des Gehduses 3 angeordnete Teil-
lange im Bereich der Abgabeé&ffnung 5 einen Ab-
schnitt 8", an welchem der AuBendurchmesser des
Rohrstlickes nach unten hin kegelférmig zunimmt
und welcher von einer entsprechend geformten, die
Fullelementachse VA konzentrisch umschlieBenden
Fldche 19 des GehZuses 3 umschlossen ist. Das
im Fliissigkeitskanal 4 vorgeseftene Fliissigkeits-
ventil wird in Ublicher Weise geschlossen, nach-
dem der Spiegel 20 des der Flasche 7 zufliefien-
den fliissigen Flillgutes 6 das flllhdhenbestimmen-
de untere Ende des Rohrstlickes 8 erreicht hat.
Das Schliefen des Flissigkeitsventils kann
auch sondengesteuert sein, woflir dann beispiels-
weise das stabférmige Element 9 als Sonde ausge-
bildet ist und in diesem Fall mit einem Sondenab-
schnitt (z.B. bei Ausbildung der Sonde als Leitfa-
higkeitssonde mit einem Sondenkontakt) geringfl-
gig Uber die Unterseite des Rohrstlickes 8 weg-
steht, wie dies in der Fig. 1 mit unterbrochenen
Linien bei 9' angedeutet ist. Um das dem Flillen
bzw. dem Vorspannen und Fillen vorausgehende
Splilen nicht zu beeintrdchtigen, ist anzustreben,
daB die axiale LAnge des Uber die Unterseite des
Rohrstlickes 8 vorstehenden Abschnittes 9 mdg-
lichst klein ist, und zwar derart, daB die das stab-
férmige Element 9 bildende Sonde bei einem Ni-
veau des Spiegels 20 anspricht, weiches (Niveau)
gerade sowsit unterhalb des offenen Endes des
Rohrstlickes 8 liegt, daB auch nach dem Entleeren
des Abschnittes 4 des Flissigkeitskanals 4 der
Spiegel 20, den das filissige Flllgut in der Flasche
7 erreicht hat, noch einen ausreichenden Abstand
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von dem unteren Ende des Rohrstlickes 8 aufweist,
so daB Flligut 6 nicht in den Gaskanal 10 gelangt.
Es ist zweckm&gig, den vorstehenden Abschnitt 9
strémungsglnstig auszubiiden.

Die Fig. 2 zeigt in dhnlicher Darstellung wie die
Fig. 1 ein Flllelement 1a, welches sich durch eine
besonders einfache, preiswerte und robuste Kon-
struktion auszeichnet und sich von dem Flllele-
ment 1 zundchst einmal dadurch unterscheidet,
daB das Flllelement 1a ein Fllirohr 22 besitzt.
Dieses Flllrohr 22, welches die Fiillelementachse
VA konzentrisch umschlieft, ist direkt am Rotor 2
der Gefdf- bzw. Flaschenfiillmaschine befestigt,
steht (ber die Unterseite des Rotors 2 weg und
bildet an seinem unteren Ende die Abgabedffnung
flir das fllissige Fullgut. An seinem oberen, Uber
den Rotor 2 weg stehenden Ende ist das Fdllrohr
22 mit einem Schlauch 21 zum Zufiihren des flls-
sigen Filigutes verbunden. Weiterhin besitzt das
Fillelement 1a ein dem Rohrstlick 8 entsprechen-
des Rohrstlick 23, welches von dem Fillrohr 22
konzentrisch umschlossen wird und zwischen sei-
ner AuBenfliche und der Innenfliche des Fiillroh-
res 22 einen ringfGrmigen Flissigkeitskanal 24 bii-
det, welcher mit dem Schiauch 21 in Verbindung
steht. Das achsgleich mit der Fillelementachse VA
liegende Rohrstlick 23 umschlieft ein dem Element
9 entsprechendes stabftrmiges Element 25, wel-
ches als Sonde ausgebildet ist und mit seinem
unteren, einen Sondenkontakt aufweisenden Ende
26 nur ganz geringfiigig Uber die Unterseite des
dort offenen Rohrstlickes 23 wegsteht.

Das Rohrstiick 23 ist am oberen Ende des
Flilirohres 22 in Richtung der Fillelementachse VA
um einen bestimmten Betrag verschiebbar ange-
ordnet, wie dies in der Fig. 2 mit dem Doppelpfeil
A angedeutet ist. Weiterhin sind das Rohrstlick 23
sowie das stabférmige Element 25 an ihren Uber
das obere Ende des Flllrohres 22 vorstehenden
Abschnitten mechanisch fest miteinander verbun-
den. Dort ist auch der zwischen der Innenfldche
des Ronrstiickes 23 und der AuBenfldche des stab-
férmigen Elementes 25 gebildete Gaskanal 27, der
dem Gaskanal 10 entspricht, an einem Schlauch
27’ angeschlossen, der zu einer beispielsweise der
Steusrventilanordnung 12 entsprechenden Steuer-
ventilanordnung flhrt. In Abhéngigkeit von dieser
Steuerventileinrichtung kann auch der Gaskanal 27
zum Spiilen der jeweiligen Flasche 7 mit dem
Splilgas beaufschlagt werden, welches am unteren
Ende des Rohrstiickes 23 an der dort vorgesehe-
nen, der Offnung 16 entsprechenden ringférmigen
Offnung 28 aus dem Gaskanal 27 austritt. Der
Gaskanal 27 dient auch bei dem Flllelement 1a
beim Fiillen als Rickgaskanal. Anstelle der Dich-
tung 14 ist bei dem Fillelement 1a direkt an der
Unterseite des Rotors 2 eine das Fllirohr 22 um-
schlieBende Dichtung 29 vorgesehen, von deren
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kegelstumpfidrmiger Unterssite die Mindung der
jeweiligen Flasche 7 wdhrend der Splilphase sinen
Abstand aufweist und gegen deren Unterseite die
Mindung der Flasche 7 wihrend der eigentlichen
Fullphase dicht anliegt.

Wie die Fig. 2 zeigt, weist das Flllelement 1a
gin Flussigkeitsventil 30 auf, weiches von einem
auf dem unteren Ende des Rohrstlickes 23 befe-
stigten Ventilkdrper 31 gebildet ist, der radial Uber
die sonstige AuBenfldche des Rohrsilickes 23 weg-
steht und an seiner Ober- und Unterseite kegel-
stumpfformig ausgebildet ist. Bei geschlossenem
Flissigkeitsventil 30 befindet sich der Ventilkdrper
31 teilweise im Inneren des Fulirohres 22, liegt mit
seiner Umfangsfldche dichtend gegen die Innenfla-
che des Flillrohres 22 an und deckt dabei mit einer
Umfangsfldche Offnungen 32, die in der Nihe des
unteren Ende des Flllrohres 22 in dessen Wan-
dung in gleichm3Bigen Abstdnden um die Fiillele-
mentachse VA verteilt vorgesehen sind und die
Abgabedfnnung bilden. Der Ventilkdrper 31 ist
durch eine mit dem Rohrstick 27 bzw. mit dem
stabférmigen Element 25 zusammenwirkende
Druckfeder 33 in die obere, geschiossene Stellung
bzw. Ruhestellung vorgespannt. Durch eine an der
Oberseite des Fiillrohres 22 vorgesehene Magne-
tanordnung 34 wird zum Offnen des Flussigkeits
ventils 30 der Ventilkdrper 31 zusammen mit dem
Rohrstiick 23 und dem stabférmigen Element 25
aus seiner Ruhestellung gegen die Wirkung der
Druckfeder 33 um einen vorgegebenen Hub nach
unten bewegt, so daB der Ventilkdrper 31 die Off-
nungen 32 freigibt und dadurch das Fliissigkeits-
ventil 30 Sffnet.

Da der Ventilkdrper 31 unmitteibar an der Ab-
gabedffnung des Flllelementes 1a vorgesehen ist,
und zwar derart, daB sich bei geschlossenem Fliis-
sigkeitsventil 30 in Strémungsrichtung hinter die-
sem Flissigkeitsventil kein Abschnitt des Flissig-
keitskanals 24 befindet, welcher nach dem Schlie-
fen des FlUssigkeitsventils 30 entleert werden
miifte bzw. aus welchem nach dem Schiiefien des
Flussigkeitsventils 30 flUssiges Flllgut in die jewei-
lige Flasche 7 nachfiieBen bzw. nachtropfen kdnn-
te, sich also das Niveau des Spiegels 20 des
flissigen Flligutes in der Flasche 7 nach dem
Ansprechen der das stabfSrmige Element 25 bil-
denden Sonde nicht mehr verdndert, ist es mog-
lich, die Linge, mit der das stabférmige Element
25 tiber das untere, offene Ende des Rohrstlickes
23 vorsteht, klein zu halten, so daB sich in bezug
auf die Spiilung bzw. auf den aus der Offnung 28
austretenden Sptilgasstrom ideale Verhdlinisse er-
geben, obwohl das stabfdrmige Element als Sonde
ausgebildet ist.

Die Erfindung wurde voransishend an zwei
Ausflihrungsbeispielen beschrieben. Es versteht
sich, daB Anderungen sowie Abwandlungen mdg-



9 EP 0 341 626 A1 10

lich sind, ohne daB dadurch der der Erfindung
zugrunde liegende Erfindungsgedanke verlassen
wird. So ist es insbesondere auch mdglich, bei
einem flillrohriosen Flllelement, d.h. beispielsweise
bei dem Fiilelement 1 ein als Fufventil ausgebil-
detes FiUssigkeitsventil vorzusehen, und zwar wie-
derum in der Form, daB in Strdmungsrichtung hin-

ter dem geschlossenen FlUssigkeitsventil praktisch

kein Abschnitt des Fliissigkeitskanals vorhanden
ist, aus dem (Abschnitt) nach dem Schliefen des
Flissigkeitsventils eine nennenswerte Menge an
flissigem Fllgut in die jweilige Flasche 7 nachflie-
Sen kann. Bei dem Flllelement 1 kdnnte dieses
FufBventil, weiches dann auch dort bei einer extrem
kieinen axialen Linge des Abschnittes 9 die Aus-
bildung des stabfSrmigen Elementes 9 als Sonde
erlauben wilrde, dadurch gebildet sein, daf das
Rohrstick 8 zusammen mit dem stabférmigen Ele-
ment 9 in Richtung der FuUllelementachse VA im
Gehduse 3 um einen bestimmten Hub verschiebbar
ist und im Bereich der Abgabedfinung 5 an dem
Rohrstlick 8 ein Ventitkdrper vorgesehen ist, der
bei geschlossenem Flissigkeitsventil gegen eine
den Abschnitt 4 des Fliissigkeitsventils im Bereich
der Abgabedffnung 5 nach auBen hin begrenzende
Flache dichtend anliegt.

Anspriiche

1. Verfahren zum Abfillen von fllissigem Fli-
gut in Flaschen, Dosen oder dergleichen Geféfe,
unter Verwendung eines Flillelementes mit einem
Flussigkeitsventit und mit einer Abgabedffnung,
Uber weiche in einer Flllphase bei gedffnetem
Flussigkeitsventii das flissige Fullgut dem zu fli-
lenden GefdB Uber dessen Gefdfdffnung zuflieft,
wotei in emer der Flillphase zeitlich vorausgehen-
den Spiiphase mittels eines durch die GefaBoff-
nung in den Innenraum des GefédBes hineinreichen-
den Rohrstlicks der Innenraum des Gefdfes mit
einem Spllgas beaufschlagt wird, welches an einer
am unteren Ende des Robhrstlickes vorgesehenen
Otfnung eines Gaskanales austritt, dadurch gekenn-
zeichnet, dap das Splilgas dem Innenraum (15) des
GefdBes (7) Uber eine die Flllelementachse (VA)
konzentrisch umschiiefende ringférmige Offnung
(18, 28) zugefiihrt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Spllgas einen hohen Anteil
an Inertgas. vorzugsweise an COz aufweist.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daf wahrend der Spllphase der
Innenraum (15) des GefdBes (7) im Bereich der
GefdB8ffnung mit der Atmosphdre Uber einen
Ringspalt in Verbindung steht, der zwischen dem
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GefédB und einer darliberliegenden Fliche (14, 29)
des Filelementes (1, 1a) gebildet ist und dessen
Breite etwa 6 mm betrégt.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daf die Dauer der
Spiilphase etwa eine Sekunde betrigt.

5. Verfahren nach sinem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB das Splilgas den
im Rohrstlick ausgebildeten Gaskanal (10, 27) mit
einem Druck von etwa 2,7 bar zugeflihrt wird.

6. Flllelement flir Flllmaschinen zum Abfiillen
eines flissigen Flligutes in Flaschen, Dosen oder
dergleichen GefdBe, mit einem Flissigkeitsventil,
welches einen zwischen einer das Flissigkeitsventil
sperrenden und einer das Flissigkeitsventil 5ffnen-
den Stellung hin- und herbewegbaren Ventilk&rper
aufweist, mit einer im Bereich einer Fillelement-
achse (VA) vorgesehenen Abgabedfinung, Uber
welche in einer Flllphase bei gedffnetem Fllssig-
keitsventil das flissige Filigut dem zu flllenden
Gefdf (iber dessen Gefdfdffnung zuflieBt, sowie
mit einem am Filielement (1, 1a) nach unten weg-
stehenden Rohrstiick (8, 23), welches an seinem
unteren, dem Flllelement entfernt liegenden Ende
im Bereich der Fillelementachse (VA) eine Offnung
gines in diesem Rohrstlick ausgebildeten Gaska-
nals (10, 27) aufweist, der Uber eine Steuerventil-
ginrichtung (12) mit einer Quelle eines unter Druck
stehenden Splilgases verbindbar ist, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Offnung (16, 28) ringférmig
und die Fiillelementachse (VA) konzentrisch um-
schlieBend ausgebildet ist.

7. Fillelement nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daf das Rohrstlick (8, 23) mit seiner
Achse achsgleich mit der Flllelementachse (VA)
angeordnet ist und ein mit seiner Achse ebenfalls
achsgleich mit der Fillelementachse (VA) liegen-
des stabfdrmiges Element (9, 25) konzentrisch und
mit Abstand derart umschlieft, daB zwischen dem
stabidrmigen Element (9, 25) und dem Rohrstlick
(8. 23) ein ringf6rmiger Gaskanal (10, 27) gebildet
ist.

8. Flllelement nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daff das stabférmige Eiement (9, 25)
mit seinem unteren Ende im wesentlichen biindig
mit dem unteren Ende des Rohrstlickes (8, 23)
liegt.

9. Fillelement nach Anspruch 7 oder 8, da-
durch gekennzeichnet, daB das stabférmige Ele-
ment (9, 25) eine Sonde ist.

10. Flllelement nach einem der Anspriche 6
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daf das FlUssig-
keitsventil (30) als FuBventil mit einem unmittelbar
im Bereich der Abgabedffnung (32) angeordneten
Ventitk&rper (31) ausgebiidet ist.

11. Flllelement nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, daf der VentilkSrper (31) auf dem
Rohrstlick (23) angeordnet bzw. ausgebildet ist,
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und daB das Rohrstick (23) zum Offnen und
Schiiefen des FlUssigkeitsventils (30) in Richtung
der Fullelementachse (VA) bewegbar ist.

12. Flllelement nach einem der Anspriiche 6
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB bei flilirohrio-
ser Ausbildung des Flllelementes (1) die Abgabe-
dffnung (5) an der Unterseite eines Gehduses (3)
des Fiillelementes (1) ausgebildet ist, und daB das
Rohrstlick (8) aus der Abgabed&ffnung (5) Uber die
Unterseite des Fiillelementes (1) vorsteht.

13. Flllelement nach einem der Anspriiche 6
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB bei Ausbil-
dung des Flillelementes (1a) mit Flillrohr (22) die-
ses Fulirohr (22) das Rohrstlick (23) konzentrisch
umschlieft und das Rohrstlick (23) mit einer Teil-
iinge Uber das untere, offene und die Abgabedff-
nung aufweisende oder bildende Ende des Fiillroh-
res (22) wegsteht.

14. Fillelement nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, daB die Abgabedffnung von einer
Vielzahl von Einzeldffnungen (32) in der Wandung
des Filirohres (22) gebildet ist.
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