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@ Vorrichtung zum Splicen von Bahnen, insbesondere von Papierbahnen fir die Herstellung von

Wellpappe.

@ Die Vorrichtung zum Splicen von Bahnen, insbe-
sondere von Papierbahnen (13, 28) flir die Herstel-
fung von Wellpappe besitzt eine erste Walze (14) zur
Fiihrung und Klemmung einer zu Ende gehenden
ersten Bahn (13), eine zweite Walze (25, 39) zur
Flhrung und Klemmung einer beginnenden zweiten
Bahn (28), sowie einen Messertrdger (35) mit Mes-
ser (45, 46), wobei der Anfang der zweiten Bahn (28)
mit der ersten Bahn (13) verbunden und die erste
Bahn (13) dann abgeschnitten wird. Dabei ist der
ersten Walze (14, 22) zur Klemmung der zu Ende
gehenden Bahn (13) eine Klemmvorrichtung (50, 51
35) vorgeordnet und es ist ein in den Zwickel (47)
der aneinandergepreften beiden Walzen (14, 22, 25,
39) hineinschneidendes Messer (45, 46) vorhanden.
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Vorrichtung zum Splicen von Bahnen, insbesondere von Papierbahnen fiir die Herstellung von
Wellpappe

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Splicen von Bahnen, insbesondere von Papierbah-
nen fiir die Herstellung von Wellpappe mit den
Merkmalen des Oberbegriffs des Patentanspruches
1.

Eine derartige Vorrichtung ist aus der DE-0S
21 29 903 und DE-0S 23 30 945 bekannt. Hierbei
wird die ablaufende Bahn Uber eine Umienkwalze
zu einer Speichervorrichtung geleitet, die iberhalb
dem Abrollgestell flir die Bahnrollen angeordnet ist.
Die vorbereite, mit der ablaufenden Bahn zu ver-
bindende weitere Bahn wird an einer daneben an-
geordneten Walze durch Saugdisen festgehalten.
Das Ende dieser vorbergiteten Bahn ist mit einem
beidseitigen Klebeband versehen. Zum Verbinden
der beiden Bahnen wird die die vorbereitete Bahn
festhaltende Haltewalze an die Umlenkwalze flir die
ablaufende Bahn angeprefi. Ein Messer schneidet
die weiterhin abgezogenen verbundenen Bahnen
hinter der Walze fiir die ablaufende Bahn ab. Nach-
teilig ist hierbei, daf die Verbindung der beiden
Bahnen eine Resifahne aufweist. Dies filihrt zu
Schwierigkeiten im weiteren Bahnablauf. Auferdem
ist die Klebeverbindung nur einem verhdltnismagi-
ge kurzem Andruck ausgesetzt. Es besteht die
Gefahr von Bahnabrissen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
bekannte Vorrichtung so auszubilden, daB die Spli-
cung der beiden Bahnen ohne Restfahne erfoigt
und daB eine erhGhte Splicesicherheit gewdhrlei-
stet wird.

Die Erfindung 18st diese Aufgabe mit den
kennzeichnenden Merkmalen des Patentanspru-
ches 1.

Dadurch, daff die Spiicung der beiden Bahnen
ohne Restfahne erfolgt, wird eine erhdhte Splicesi-
cherheit fir den weiteren Ablauf der Bahn durch
die gesamie Wellpappenanlage gewihrleistet.

Weitere Ausgestaltungen der Erfindung erge-
ben sich aus den Unteranspriichen.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in
der Zeichnung dargesteliten Ausflihrungsbeispielen
nédher erldutert. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 sine schematische Seitenansicht einer
Splicevorrichtung mit Abrollgestell mit rechter ab-
laufender Bahnrolle und linker vorbereiteter Bahn-
rolle;

Fig. 2 ein Ansicht wie in Fig. 1, jedoch mit
linker ablaufender Rolle und rechter zum Ablauf
vorbereiteter Rolle;

Fig. 3 eine schematische Ansicht eines De-
tails von Fig. 1;

Fig. 4 eine Detailansicht der gesplicten
Bahn;
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Fig. 5 eine schematische Seitenansicht des
Endteils der Fiihrungsbahn mit Betétigungsvorrich-
tung;

Fig. 6 eine Ansicht wie in Fig. 5 mit ge-
schwenktem Endstlick der Flihrungsbahn;

Fig. 7 eine Ansicht wie in Fig. 6 mit einge-
legter neusr vorbereiteter Bahn und

Fig. 8 eine Ansicht einer gednderten Ausfiih-
rungsform flr ein Detail.

Die Erfindung wird nachfolgend in Verbindung
mit einer Papierbahn zur Herstellung von Wellpap-
pe beschrieben. Anstelle einer Papierbahn k&nnten
auch andere Bahnarten zur Herstellung anderer
Produkte benutzt werden.

Die Vorrichtung zum Splicen von zwei Papier-
bahnen umfapft eine Splicevorrichiung 1 und ein
Abrollgestell 2. Das Abrollgestell 2 weist wie {blich
doppelte Armpaare 3 und 4 zur drehbaren Aufnah-
me einer ablaufenden Papierrolie 5 und einer flr
den spiteren Ablauf vorbereiteten Papierrolle 6 auf.
Die Papierrollen 5, 6 k&nnen durch eine Ubliche
zeitlich steuerbare und einstellbare Bremsvorrich-
tung gebremst sein.

Der am Boden 7 ruhende Sténder 8 des Abroli-
gestells 2 setzt sich nach aufwiris in einen Stin- -
derteil 9 fort, der waagrechte Wangen 10 der Spli-
cevorrichtung 1 frigt. Zwischen den Wangen 10,
von denen die vordere als abgenommen anzuse-
hen ist, befindet sich am rechten Endteil eine Um-
lenkwalze 11 und eine Umlenkwalze 12 flir die
ablaufende Bahn 13. Eine Anpref- und Umienkwal-
ze 14, wird von der ablaufenden Bahn 13 um-
schlungen. Von dieser Umlenkwaize 14 |duft die
Bahn 13 dann weiter zu einer waagrecht gefiihrien,
gegen eine voreingestellte Kraft bewegliche Spei-
cherwaize 15, die zwischen der vollausgezogenen
Walzenstellung bis zur strichpunktiert angegebenen
Walzenstellung eine Bahnschleife 16 bildet. Von
der Speicherwalze 15 |&uft die Bahn 13 waagrecht
zu einer Ablaufwalze 17 am linken Ende der Wan-
gen 10. Von dort gelangt die Bahn 13 weiter zu
einer nicht dargestellien Vorrichtung der gesamten
Wellpappenanlage.

Die Anpref- und Umlenkwalze 14 ist an einer
hin und her schwenkbaren Wippe 20 drehbar gela-
gert. Die Wippe 20 ist um die ortsfeste Mittelachse
21 schwenkbar. Am gegeniberliegen den Wippen-
ende ist eine weitere AnpreB- und Umlenkwalze 22
drehbar angeordnet. Die AnpreB- und Umlenkwal-
zen 14 und 22 sind wechselweise zueinander ver-
schiebbar.

Unterhalb der AnpreB- und Umlenkwalze 14 ist
gine Haltewalze 25 drehbar und verschiebbar in
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giner Flihrungsbahn 26 angeordnet. Die Haltewalze
25 hiit in Arbeitsstellung A unterhalb der AnpreB-
und Umlenkwalze 14 den Anfang 27 der vorbereite-
ten Bahn 28 fest, die von der Papierrollie 6 auf dem
Armpaar 4 abgezogen ist.

Hierzu kann die Haltewalze 25 mit einer Haft-
kiebeschicht 29 und/oder mit Saugdlsen versehen
sein.

In der Ausgangssteilung B nimmt die Haltewal-
ze 25 die in Fig. 1 strichpunktierte Stellung am
linken Ende der Wangen 10 ein. In diese Aus-
gangssteliung B gelangt die Haltewalze 25 lber die
nach abwiris gekrimmte Fihrungsbahn 26. In der
Ausgangsstellung B ist die Haltewalze 26 in ihrer
Drehlage festgelegt.

Das Ende 30 der vorbereiteten Papierbahn 28
wird zunidchst iiber die Umlenkwalze 31 gefiihrt
und dann Uber die Haltewalze 25 gelegt.

Ein balkenférmiger Messerirdger 35 ist in Aus-
gangsstellung B neben der Haltewalze 25 angeord-
net. Dieser Messerirdger 35 ist gleichfalls Uber die
Flihrungsbahn 26 in diese Ausgangsstellung B ver-
schiebbar. In dieser Ausgangsstellung B kann der
Messertrdger 35 an die Haltewalze 25 angeprefit
werden. In dieser Stellung kann der Messertrdger
35 dann mit der Haltewalze 25 verklinkt sein.

Die Anpreffidiche 36 an der einen Seite 37 des
Messertrigers 35 ist entsprechend der Oberfliche
der Haltewalze 25 gewdlibt. Die Anprefifidche 36
kann einen entsprechenden elasti schen Belag auf-
weisen.

Das Bahnende 30 wird mit einer Verbindungs-
schicht, vorzugsweise einem beidseitig klebenden
Band 40, vorzugsweise 5 cm breit, oder einem
anderen Klebemittel, z.B. Hot Melf, aufgespriint
oder als Raupenauftrag versehen. Hinter der- Klebe-
schicht wird das Ende 30 mittels einem Messer 41
manuell bzw. automatisch unter Zuhilfenahme einer
Schneidleiste 42 definiert beschnitten.

Die Haltewalze 25 mit dem verkiinkten Messer-
trdger 35 mit Bahn 28 wird nun in die Arbeitsstel-
lung A nach Fig. 1 verschoben. Dabei wird, wie
arsichtlich, die Bahn 28 um die Umlenkwalze 32
gefiihrt. Der Messertréger 35 wird in eine horizon-
tale Lage Uberfuhrt. Die Haltewaize 25 wird dabei
in einer solchen Stellung gehalten, daB das Bah-
nende 30 die Walze_25 halbkreisfdrmig umschlieft.

Der Messertriger 35 besitzt an der der Seite
37 gegenliberliegenden Seite wiederum eine ge-
wdibte AnpreBfliche 43, entsprechend ausgebildet
wie die Anprefifliche 36. AuBerdem besitzt er eine
ebene, vorzugsweise waagrechte Oberseite 44,
Uber die die ablaufende Bahn 13 verlduft.

Weiterhin besitzt der Messertrdger 35 zwei
sich iber die ganze Bahnbreite erstreckende Zak-
kenmesser 45, 46. Diese sind wechseilweise aus
der eingezogenen Stellung in die Wirkstellung aus-
schiebbar, wozu eine nicht dargestellte Messeran-
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triebsvorrichtung dient. Die Messer 45, 46 verlaufen
schrig zur Bahn 13. Das ausgefahrene linke Mes-
ser 45 erstreckt sich dabei, wie aus Fig. 3 ersicht-
lich, in den freien Zwickelraum 47 zwischen den
aneinandergepreBten Walzen 14 und 25. Dadurch
kann die ablaufende Bahn 13 in geringster Entfer-
nung von der linienférmigen Berlihrung der Walzen
14, 25 abgeschniften werden. Diese Entfernung
entspricht etwa der Breite der Verbindungsschicht,
z.B. dem Klebeband 40.

Der Messertrdger 35 ist Uber die sich nach
rechts (Fig. 1) fortsetzende Flhrungsbahn 26 auch
in eine rechte Ausgangsstellung B’ tberfiihrbar. In
dieser arbeitet er mit einer zweiten Haltewalze 39
zusammen, um den Anfang 30  einer vorbereiteten
Papierrolie 6 in dem rechten Armpaar 3, wie be-
schrieben, zu klemmen (Fig. 2).

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, sind neben den
Anpref- und Umlenkwalzen 14 und 22 h&henbe-
wegliche Anprefbalken 50, 51 angeordnet. Diese
besitzen an ihrer Unterseite einen Reibbelag 52.
Die Anprefibalken 50, 51 werden wechselweise ge-
gen die Oberseite 44 des Messertrdgers 35 ge-
preft und halten dadurch die zwischen der Unter-
seite des Anprefbalkens 50, 51 und der Oberseite
44 des Messerbalkens 35 hindurchlaufende ablau-
fende Papierbahn 13 fest.

Eine gednderte Ausflihrung der verschiebbaren
Haltewalze 39 und Messerirdger 35 ist in den Figu-
ren 5, 6 und 7 dargestellt. Die Fihrungsbahn 26
besteht hierbei aus einem waagrechten Mittelteil
60, das von einer im Querschniit U-f&rmigen Schie-
ne 61 gebildet ist. Die Endteile 62 der Flhrungs-
bahn 26 werden jeweils von einer geraden, im
Querschnitt wiederum U-férmigen Schiene 63 ge-
bildet. In der in Fig. 5 dargestellten Stellung fluch-
ten die Schienen 81 und 62 miteinander. Die Ldnge
des Endteiles 62 ist so bemessen, daB es den
Wagen 64 mit in den Schienen 61, 62 laufenden
Rollen 65 fur die Haltewalze 39 (entsprechend der
vorbereiteten Papierrolle 6 in rechter Stellung, Fig.
2) und Wagen 66 mit Rollen 67 flr Messerirdger
35 mit Abstand voneinander aufnehmen kann.

Das Endteil 62 ist mit einem Schwenkansatz 68
fest verbunden, der um eine Schwenkachse 69 hin
und her schwenkbar gelagert ist. Dadurch ist das
Endteil 62 aus der in Fig. 5 dargestellten Aufnah-
mestellung in die abgesenkte Ausgangsstellung B
nach Fig. 6 zur Aufnahme des Endteiles 30 der
vorbereiteten Papierbahn 28 geeignet.

Dieses Absenken des Endteils 62 kann Uber
eine Betitigungsvorrichtung 70, z. B. bestehend
aus einem Gestidnge 71, manuell oder selbsitdtig
gesteuert erfolgen.

Wie aus Fig. 6 ersichtlich, werden Haltewalze
39 und Messerirdger 35 zunichst im Abstand von-
einander gehalten in die abgekippte Lage zur Auf-
nahme des Endes 30  der vorbereiteten Papierrolle
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6 auf den rechten Armen 3 (Fig. 2) Uberflihrt. Nach
Einfideln des Endes 30 der vorbersiteten Papier-
bahn 28 wird der Messertrdger 35 in die Anprefia-
ge Uberflihrt, wobei die rechte AnpreBflache 38 mit
der Walze 39 zusammenwirkt. Walze 39 und Mes-
sertrger 35 kdnnen in dieser Lage verklinkt wer-
den. Das Messer 41 beschneidet dann in Verbin-
dung mit der Messerleiste 42 (vergl. Fig. 7), die am
Wagen 64 der Haltewalze 25 positionierbar ange-
ordnet sein kann, das Ende 30 der vorbereiteten
Papierbahn 28.

Hierauf wird zur gegebenen Zeit das Endteil 62
in die Stellung nach Fig. 5 zurlickgekippt. Die Wal-
ze 39 mit Messerirdger 35 mit Papierbahn 28 wer-
den in Arbeitsstellung A unter die Walze 22 Uber-
fahrt.

Die Splicevorrichtung 1 arbeitet wie folgt:

Es wird angenommen, da8 wie in Fig. 1 ge-
zeigt, die Papierrolle 5 in der angedeuteten Pfeil-
richtung abgewickelt wird und daB die ablaufende
Papierbahn 13 iiber die Umlenkwalzen 11, 12, die
AnpreB- und Umlenkwalze 14, sowie Uber die Spei-
cherwalze 15 der Auslaufwalze 17 zulduft.

Fine neue Papierrolle 6 ist auf das Armpaar 4
links der Mittelebene XX angebracht. Das abgezo-
gene Endteil 30 dieser Pa pierrolle 6 nimmt die
strichpunktierte Lage ein. Es verlduft lber die un-
tere Umienkwalze 31 zur in Ausgangsstellung B
befindlichen Haltewalze 25 (strichpunkiiert darge-
stelft). Durch Anpressen des Messertrdger 35 an
die Waize 25 wird das Ende 30 festgelegt. Ein
Messer 41 mit Schneidleiste 42 beschneidet dieses
Endteil 30. Dabei steht das Bahnende etwa 5 cm
frei Uber den Messertrdger 35 vor. Es wird nun ein
ebenso breites beidseitig klebendes Band 40 oder
ein andere Klebemittel auf dieses Bahnende aufge-
bracht. Hierauf fihrt die Haltewalze 25 samt ver-
klinktem Messertrdger 35 mit Papieranfang 30 in
die Arbeitsstellung A unter die Anpref- und Um-
lenkwaize 14, weiche nach links zur Mittelebene XX
versetzt angeordnet ist. Diese Walze 14 wird von
der ablaufenden Bahn 13 umschlungen. Die nun in
Arbeitsstellung A befindliche Haltewalze 25 hilt
das Ende der vorbereiteten neuen Bahn 28 an der
Oberseite etwa in der Mitte fest. Die Walzen 14
und 25 sind noch geringfligig voneinander beab-
standet.

Geht die Bahn 13 der Papierrolle 5 zuende,
wird ggf. durch ein AusiSsesignal der Splicevor-
gang automatisch eingeleitet. Um den Anfang 30
der mit einem Klebeband 40 versehenen vorberei-
teten neuen Bahn 28 unter Vermsidung einer Rest-
fahne an die ablaufende Bahn 13 anzukleben, ist
zunichst die ablaufende Bahn 13 zum Stilistand zu
bringen. Hierzu wird der rechts in Fig. 1 neben der
Walze 14 befindliche Anprefibalken 50 in der ange-
gebenen Pfeilrichtung (Fig. 3) nach abwdérts mit
seiner Reibfliche 52 gegen die ablaufende Bahn
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13 und die Oberseite 44 des darunter befindlichen
Messertriger 35 gepreft. Dadurch wird die ablau-
fende Bahn 13 auf v = O abgebremst Anstelle
sines Reibbelages 52 kénnte auch eine Vakuum-
saugfliche im AnpreBbalken 50 verwendet werden.

Hierauf wird die auf der Wippe 20 drehbar
sitzende Anpref-und Umlenkwalze 14 durch ge-
ringfligiges Schwenken der Wippe 20 in der ange-
gebenen Pfeilrichiung gegen die Walze 25 geprefit
und die beiden Bahnen 30 und 13 werden im Pref-
spalt verkiebt. Die AnpreB- und Umlenkwalze 14 ist
vorzugsweise mit einem elastischen Belag verse-
hen.

Die ablaufende Bahn 13 wird nun durch das
Messer 45 des Messertrdgers 35 im Zwickel 47
nahe der Anprefstelle der beiden Walzen 14 und
25 abgeschnitten. Die Ldnge des freien Endes der
ablaufenden Papierbahn 13 entspricht etwa der
Breite des Klebebandes 40. Vorzugsweise ist die
Lidnge bzw. Breite etwa 50 mm. Da auf die ablau-
fende Bahn 13 liber die sich verkleinernde Spei-
cherschleife 16 immer noch ein Bahnzug ausgelibt
wird, wird nach L8sung der Verklinkung der Halte-
walze 25 und Messertrdger 35 sowie Wegfahren
desselben von der Walze 25 die vorbereitete, neue
Bahn 28 Uber die drehende Walze 25 hinweggezo-
gen. Die in Anprefistellung befindliche Walze 14
sorgt dabei flr ein festes Aneinanderdriicken der
zu verklebenden Bahnteile.

Vorzugsweise wird die andere, nicht in Arbeits-
stellung befindliche etwas hoch geschwenkte
Umienk- und Anprefwalze 22 auf der Wippe 20 in
Richtung der Walze 14 in der angegebenen Pfeil-
richtung verschoben, bis sie in Anprefstellung zur
Walze 14 gelangt (vergl. Fig. 3). Hierdurch wird
eine NachpreBung der zwischen diesen beiden
Walzen 22 und 14 durchlaufenden Verkiebung der
Bahn 13 und Bahn 28 erreicht. Somit wird eine
sichers Verbindung der fahneniosen verklebten
nachgepreBten Verbindung von ablaufender Bahn
13 mit vorbereiteter neuer Bahn 28 erreicht (vergl.
Fig. 4).

Die Walze 25 (Fig. 1 und 2) wird nun in die
Ausgangsstellung B am linken Ende der Wangen
10 verschoben. Die Bahn 13 der Papierrolle 5 auf
dem linken Tragarmpaar 4 l4uft dann entgegen
dem Uhrzeigersinn in der in Fig. 2 gezeigten Weise
Uber die Umienkwalze 31, die Umlenkwalze 32 zur
zurlickverschobenen Umlenk- und Anpredwalze 22,
hochgeschwenkten Umlenk- und AnpreBwalze 14,
Speicherwalze 15 und Auslaufwaize 17 ab.

Der Messertrdger 35 wird in Fig. 1 nach rechts
in die abgesenkte und beabstandete Lage zu einer
weiteren Haftwalze 39 verschoben. Es wird nun auf
die rechten Haltearme 3 eine neue vorbereitete
Papierrolle 6 aufgebracht. Deren Ende 30" wird
tiber die Umlenkwalze 11 zur Haltewalze 39 ge-
fihrt, wie beschrieben beschnitten und durch den
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Messertrdger 35 geklemmt.

Flir einen neue Splicevorgang wird Haltewalze
39 mit verklinkiem Messertrdger 35 in die Arbeits-
stellung A UberflUhrt, wobei die Haltewaize 39 unter
die Umienk- und AnpreBwalze 22 zu liegen kommt.
Uber dem Messertrager 35 befindst sich nun der
Anprefibalken 51.

Zur gegebenen Zeit wiederholt sich erneut der
bereits beschriebene Splicevorgang. Hierauf fdhrt
der Messertriger 35 wieder in die in Fig. 1 gezeig-
te Stellung am linken Ende der Wangen 10.

Wie aus Fig. 8 ersichtlich, kénnen die Anpres-
und Umienkwalzen 14, 22 auch mit den Anprefbal-
ken 50, 51 jeweils zu einer Einheit 80, 81 zusam-
mengefaft sein. Entweder sind beide Einheiten 80,
81 zueinander, in die Anprefstellung verschiebbar
oder die eine Einheite 80 ist orisfest, wéhrend die
andere verdrehbar und an die andere anprefbar ist.
Zusitzlich sind die AnpreB- und Umienkwalzen 14,
22 sowie die AnpreBbalken 50, 51 absenkbar und
abhebbar angeordnet.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum Splicen von Bahnen, insbe-
sondere von Papierbahnen flr die Herstellung von
Wellpappe, mit einer ersten Walze zur Flihrung
und Klemmung einer zu Ende gehenden ersten
Bahn, einer zweiten Walze zur Flihrung und Klem-
mung einer beginnenden zweiten Bahn, sowie ei-
nem Messerirdger mit Messer, wobei der Anfang
der zweiten Bahn mit der ersten Bahn verbunden
und die erste Bahn mit dem Messer abgeschnitten
wird, dadurch gekennzeichnet, da8 der ersten Wal-
ze (14) zur Klemmung der zu Ende gehenden Bahn
(13) eine Klemmvorrichtung (35, 50 , 51) vorgeord-
net ist und daB ein in den Zwickel (47) der aneinan-
dergepreften beiden Walzen (14, 25, 22, 39) hin-
einschneidendes Messer (45) vorhanden ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die erste und zweite Walze (14,
25, 39) {ibereinander in Arbeitsstellung (A) ange-
ordnet sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB zwei zweite Walzen (25, 39)
vorhanden sind, die wechselweise in Arbeitsstel-
lung (A) Uberflhrbar sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 3, da-
durch gekennzeichnet, dag der zweiten Walze (25,
39) in AuBerwirkstellung (B, BI) ein Messertrdger
(35) zugeordnet ist, der zur Klemmung der begin-
nenden zweiten Bahn (28) an die zweite Walze
anprefbar ist.
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5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Messertrdger (35) wechsel-
weise der einen oder anderen zweiten Walze (25,
39) fiir die beginnende zweite Bahn (28) zugeord-
net ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB zwei im Abstand voneinander
angeordnete erste Walzen (14, 22) flir die zu Ende
gehende erste Bahn (13) vorhanden sind, von de-
nen die eine gegen die in Arbeitsstellung (A) be-
findliche andere Waize anprefibar ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die ersten Walzen (14, 22) auf
sine Wippe (20) angeordnet sind, die um eine
ortsfeste Mittelachse (21) schwenkbar ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die ersten Walzen (14, 22) auf
der Wippe (20) wechselweise aneinander anpref-
bar sind.

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die zweiten Walzen (25, 39) ei-
nen Haftbelag und/oder Saugdiisen besitzen.

10. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Klemmvorrichtung einen An-
prefibalken (50, 51) umfaBt, der gegen die Oberssi-
te des Messertrdgers (35) anprefbar ist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 1, 6 oder 10,
dadurch gekennzeichnet, daf jeder ersten Walze
(14, 22) ein Anprefbalken (50, 51) zugeordnet ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 und 1 1,
dadurch gekennzeichnet, da8 jeder AnpreBbalken
(50, 51) einen Reibbelag (52) besitzt.

13. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB jede zweite Walze (25, 39) und
ein Messertriger (35) auf einer Flihrungsbahn (26)
verschiebbar sind, die von einer Ausgangssteilung
(B) zur Aufnahme und Klemmung der zweiten Bahn
in die Arbeitsstellung (A) und weiter zu einer weite-
ren Ausgangsstellung (B') verlauft.

14, Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, daB ein Endstlick (62) der Fuh-
rungsbahn (26) mit Walze (39) und Schneidtrdger
(35) Uber eine Betdtigungsvorrichtung (70) ab- und
hochschwenkbar ist.
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FIG. 5
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