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() Betonabstandhalter.

@ Beschrieben wird ein leistenférmiger Betonab-
standhalter mit seitlichen Stlizflissen, welcher aus
einer Leiste mit im wesentlichen rechteckigem Quer-
schnitt besteht, welche stets von der glsichen (1)
ihrer beiden Schmalseiten (1,2) ausgehende, schri-
ge, in sich abgewinkelte oder gekrimmte Einschnitte
(3) aufweist und bei welcher die durch diese Ein-
schnitte gebildeten Laschen (4,5) zur Ausbildung der
Stiitzfisse gegeniiber der Lidngsrichtung (R) der Lei-
ste seitlich herausgebogen sind. Der erfindungsge-
misse Betonabstandhalter ist in einfacher und ko~
stenglinstiger Weise und praktisch in beliebiger Lan-
ge durch Strangpressen herstellbar. Nach dem
Strangpressen bedarf es nur noch eines sinzigen
weiteren Arbeitsgangs, ndmiich das Ausstechen und

EHerausbiegen der Laschen zur Ausbildung der Stutz-
flsse.
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Betonabstandhalter

Technisches Gebiet

Die vorliegende Erfindung betrifft einen leisten-
firmigen Betonabstandhaiter mit seitlichen Stiitz-
fissen.

Betonabstandhalter werden beim Betonieren
bendtigt als Abstandselemente zwischen Beton-
stahl und Schalung zur Sicherstellung einer einheit-
lichen und gleichméssigen Betondeckung des Be-
tonstahls

Stana der Technik

LeistenfGrmige Betonabstandhalter sind in vie-
lerlei Ausflhrungen und Formen bekannt und im
praktischen Einsatz. Ein leistenférmiger Betonab-
standhaiter mit seitlichen StlizfUssen ist beispiels-
weise bekannt aus dem Verkaufskatalog der Firma
Reuss, Wupperta/BRD flir 1988, Seite 9. Dieser
bekannte Abstandhalter ist ein recht aufwendig ge-
staltetes Spritzgussteil und nur ca. 20 ¢m lang. Da
diese Lange flr den praktischen Einsatz absolut
ungeniigend ist, milssen mehrere Elemente zu ei-
ner ldngeren Einheit zusammengesteckt werden.
Spritzgussteile lassen sich aus technischen und
wirtschaftlichen Griinden nicht [Enger als etwa 1 m
herstellen.

Darstellung der Erfindung

Es ist insbesondere Aufgabe der vorliegendnen
Erfindung, einen leistenfdrmigen Betonabstandhal-
ter mit seitlichen Stlizflissen anzugeben, welcher
sich gegeniiber dem bisher bekannten insbesonde-
re einfacher und kostenglinstiger sowie vor allem in
beliebiger Ldnge von jedenfalls mehr als 2 m her-
stellen lasst.

Die genannte Aufgabe wird erfindungsgemdiss
geldst durch einen leistenfSrmigen Betonabstand-
halter mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1.

Der leistenférmige Betonabstandhalter nach
der vorliegenden Erfindung ist demnach dadurch
gekennzeichnet, dass er aus einer Leiste mit im
wesentlichen rechteckigem Querschnitt besteht,
weliche stets von der glsichen ihrer beiden Schmal-
seiten ausgehende, schrége, in sich abgewinkelte
oder gekrUmmte Einschnitte aufweist und bei wel-
cher die durch diese Einschnifte gebildeten La-
schen zur Ausbildung der Siltzflisse gegeniiber
der Lingsrichtung der Leiste seitlich herausgebo-
gen sind.

Die Vorteile der vorliegenden Erfindung sind im
~vesentlich darin zu sehen, dass der erfindungsge-
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misse Betonabsiandhalter in einfacher und kosten-
gunstiger Weise und praktisch in beliebiger Lénge
hergesteilt werden kann.

Als Herstsllungsverfahren eignet sich insbeon-
dere das Strangpressen. Nach dem Strangpressen
bedarf es, solange der extrudierts Strang noch
weich und formbar ist, nur noch eines einzigen
weiteren Arbeitsgangs, némlich das Ausstechen
und Herausbiegen der Laschen zur Ausbildung der
Stlitzflisse.

Bei Verwendung eines unter Warmeeinwirkung
weich und formbar werdenden Materials flir den
erfindungsgemaéssen Betonabstandhalter, insbeson-
dere eines Kunststoffmaterials, kann das Ausste-
chen und Herausbiegen der Laschen auch zu ei-
nem beliebigen spdteren Zeitpunki vorgenommen
werden.

Der erfindungsgemisse Betonabstandhalter
weist eine sehr gute Stabilitdt, insbesondere eine
sehr gute seitliche Stabilisierung auf. Zu seiner
Herstellung wird nur sehr wenig Material bend&tigt.
Bedingt durch seine Form wird der erfindungsge-
mésse Betonabstandhalter beim Betonieren ganz
vom Frischbeton umschiossen. Es verbleiben keine
unerwiinschien und nachteiligen Hohlrdume.

Vorteilhafte und bevoprzugte Ausgestaliungen
des erfindungsgemissen Betonabstandhalters sind
in den abhingigen Anspriichen gekennzeichnet.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

Nachfolgend werden Ausflihrungsbeispiele der
Erfindung unter Bezugnahme auf die Zeichnung
erldutert. Es zeigt

Fig. 1 in perspektivischer Darstellung einen
leistenférmigen Betonabstandhaiter mit rechtecki-
gen seitlichen Stlitzfiissen,

Fig. 2 in Seitenansicht einen leistenfdrmigen
Betonabstandhalter mit noch nicht zu abgeschrig-
ten seitlichen Stiitzflissen herausgebogenen La-
schen,

Fig. 3 ebenfalls in Seitenansicht einen lei-
stenférmigen Betonabstandhalter mit noch nicht zu
abgeschrigten Stltzflissen herausgebogenen La-
schen,

Fig. 4 in perspektivischer und plastischer
Darstellung einen Betonabstandhalter mit abgerun-
deten Stiitzflissen sowie weiteren vorteilhaften Aus-
gestaltungen und

Fig. 5 einen Querschnitt durch einen leisten-
férmigen Betonabstandhalter mit verdickter oberer
Schmalseite.

In den einzelnen Figuren sind funktionell glei- .
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che Teile mit Ubereinstimmenden Bezugszeichen
versehen.

Wege zur Ausflihrung der Erfindung

Die in den Figuren dargestellten leistenfSrmi-
gen Betonabstandhalter bestehen jewsils aus einer
Leiste mit im wesentlichen rechteckigem Quer-
schnitt , welche stets von der unteren 1 ihrer bei-
den Schmalseiten 1,2 ausgehende Einschnitte in
regelmissigen Abstdnden voneinander aufweisen.
Lediglich einer der Einschnitte ist jeweils mit 3
bezeichnet. Durch die Einschnitte 3 ergeben sich in
der Leiste Laschen, welche zur Ausbildung von
seitlichen Stlitzfiissen gegeniiber der L&ngsrich-
tung R der Leiste rechtwinklig herausgebogen sind.
In den Figuren 1 und 4 sind die Laschen jeweils
abwechselnd zu unterschiedlichen Seiten heraus-
gebogen. Zwei der zu unterschiedlichen Seiten
herausgebogenen Laschen sind in Fig. 1 und Fig. 4
jeweils mit 4 bzw. 5 bezeichnet. Selbstverstdndlich
ist es auch mdglich, die Laschen in kieineren Grup-
pen von vorzugsweise jedoch nicht mehr als je-
weils 5 Laschen abwechselnd zu untersachiedli-
chen Seiten der Leiste herauszubiegen.

Die Einschnitte 6 k6nnen grundsatzlich in ver-
schiedener Form vorgesehen werden. In Fig. 1 sind
die Einschnitte in sich rechtwinklig abgewinkelt,
wodurch sich rechteckige Laschen bzw. Stlizflsse
ergeben. In den Fig. 2 und 3, sind die Einschnitte
in sich schrig abgewinkelt. Die sich durch die
Einschnitte ergebenden Laschen sind hier noch
nicht seitlich herausgebogen, doch sind die sich
beim Herausbiegen ergebenden Biegelinien sirich-
liert angedeutet. In Fig. 4 sind die Einschnitte etwa
halbrund gekrimmt. Die sich dadurch ergebende
gekrimmte Form der Stlitzflisse entspricht der be-
vorzugten.

Die Einschnitte in der Leiste kdnnen, wie in
den Figuren 1, 3 und 4, jeweils in die gleiche
Richtung jedoch auch, wie in Fig. 2 dargestellt,
jeweils paarweise schrég gegeneinander verlaufen,
in sich abgewinkelt oder gekrimmt sein.

In den Fig. 1, 3 und 4 sowie im rechten Teil
von Fig. 2 sind Ldnge L und HShe H der Laschen
etwa Ubereinstimmend zu 3/4 der Breite B der
Leiste gewdhit, doch sind auch andere Abmessun-
gen mdglich. Die Ldnge L der herausgebogenen
Laschen sowie ihre maximale H&he H solite zur
Erreichung einer ausreichenden seitlichen Stabilitat
wenigstens etwa der halben Leistenbreite B und
aus Grlinden der Tragfihigkeit des Betonabstand-
halters h8chstens etwa 5/6 dieser Breite entspre-
chen.

In den Fig. 1 und 4 ist der gegenseitige Ab-
stand A der Laschen etwa entsprechend der dop-
pelten Leistenbreite B gewdhlt, wodurch zwischen
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den Laschen nicht herausgebogene Leistenab
schnitte verbleiben, von denen jewsils nur einer mit
6 bezeichnet ist. Die Leistenabschnitte 6 erhShen
die Torsionssteifheit des Betonabstandhalters so-
wie seine Tragfihigkeit. Im Beispiel von Fig. 3 sind
die gegenseitigen Absténde der einzeinen Laschen
so klein gew#hit, dass zwischen diesen keine Lei-
stenabschnitte 6 mehr verbleiben. Der gegenseitige
Abstand A der jeweils zur gleichen Seite der Leiste
herausgebogenen Laschen sollte wenigstens etwa
der halben und hdchstens etwa der 10-fachen,
vorzugsweise jedoch etwa der 5-fachen Leisten-
breite B entsprechen.

Im linken Teil von Fig. 2 sind die jeweils paar-
weise gegeneinander verlaufenden Einschnitte 3
abwechselnd mit unterschiedlicher maximaler HGhe
H1 bzw. H2 ausgebildet und enden jeweils in der
gleichen Querschnittsebene der Leiste. Die durch
diese Einschnitte gebildeten Laschen ergeben nach
ihrem Herausbiegen zu jewsils unterschiedlichen
Seiten Stlitzfiisse, welche sinander direkt gegen-
liberliegend angeordnet sind. In allen Ubrigen in
den Figuren dargesteliten Fillen sind die Stlitzfls-
se jewseils versetzt gegeneinander angeordnet.
Durch diese versetzte Anordnung der Stlitzflisse
gegeneinander wird in vorteilnafter Weise die Ge-
fahr von Rissbildungen im Beton quer zur L&ngs-
richtung der Leiste verringert, weshalb dieser Aus-
flihrungsform an sich der Vorzug zu geben ist.

Die dargesteilten Betonabstandhalter werden
beim Betonieren mit ihrer unteren Schmaiseite 1
auf die Schalung aufgelegt. Der Betonstahi kommt
auf ihrer oberen Schmalseite 2 zur Auflage.

Durch die Breite B der Leiste wird demnach
die Betondeckung des Betonstahls bestimmt. Inso-
fern ist die Leistenbreite gemiss der jeweils ge-
wiinschten oder vorgeschriebene Betondeckung zu
wihlen. Ublich sind Abmessungen zwischen 15
und 50 mm. Die Dicke D der Leiste soilte zwischen
3 und 10 mm, vorzugsweise jedoch etwa 5 mm
betragen.

Weiter ist es zur Verringerung der Auflagefld-
che des Betonabstandhalters auf der Schalung,
welche nach dem Abinden des Betons und der
Entfernung der Schalung von aussen sichtbar ist,
von Vorteil, die bereits genannte Schmalseite 1 der
Leiste, von der die Einschniite flir die Laschen
ausgehen, insbesondere auch im Bereich der La-
schen selbst, mit vorzugsweise halbrunden Aus-
nehmungen zu versehen, von denen in den Figuren
jeweils lediglich zwei mit 7 bzw. 8 bezeichnet sind.

Gemiss einer weiteren vorteilhaften Weiterbil-
dung kann die obere Schmalseite 2 der Leiste in
regelmissigen Abstdnden von vorzugsweise 5 cm
noch mit Querrillen mit eine Tiefe zwischen 2 und
4 mm und einer Breite zwischen 5 und 15 mm
versehen werden, wie dies in Fig 4 dargestellt ist.
In diese Querrillen k&nnen die Armierungseisen
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singelegt werden und erfahren darin eine rechte
gute Stabilisierung gegen seitliches Verrutschen.
Dadurch, dass die Querriilen in regeiméssigen Ab-
stdnden angeordnet sind, ergibt sich automatisch
der erwiinschte gleichmissige Abstand der Armie-
rungseisen voneinander. Das aufwendige Abmes-
sen der Abstinde sowie das aufwendige Ausrich-
ten der Armierungseisen auf der Bausteile erlbrigt
sich dadurch. Andererseits ist durch die geringe

Tiefe der Querrillen sichergestellt, dass auch ande-

re Abstdnde, als die durch die Folge der Querrillen
vorgegebenen gewihit werden k&nnen. Regelmds-
sig angeordnete Querrillen stdrkerer Ausprdgung,
die keine alternative Wahi der Abstdnde der Armie-
rungseisen zulassen, wiirden zwangsidufig zu bau-
technischen Fehlern flihren in Fi3llen, in denen
durch die ingenieurméssigen Vorgaben nicht den
Abstinden der Querrillen entsprechende Abstinde
der Armierungseisen vorgeschrieben sind.

Um die Armierungseisen auch zwischen den
einzelnen Querillen gegen seitliches Verrutschen
etwas zu stabilisieren, kann die obere Schmalseite
2 der Leiste weiter zwischen den einzelnen Querril-
len noch mit einer Mehrzahi von quer zu ihrer
Léngsrichtung R verlaufenden Einkerbungen 11 ge-
ringerer Tiefe, etwa nach Art einer Zahnstange,
versehen werden, wie dies ebenfalls in Fig. 3 dar-
gestellt ist.

Zur Verbesserung der Einbetftung des Abstand-
haiters in den ihn umgebenden Beton kdnnen die
Seitenflichen der Leiste noch aufgerauht werden.
Das Aufrauhen kann am einfachsten beispielsweise
unmittelbar nach dem Strangpressen und noch vor
dem Ausstechen und Herausbiegen der Laschen
mittels einer Rauh- oder Nadelwalze ausgeflhrt
werden. Anzustreben ist eine Rauhtiefe zwischen
etwa 0,1 bis 2 mm.

Zur Verringerung des Kantenpressdrucks im
Auflagebersich der Betoneisen kann die Leiste im
Bereich ihrer oberen Schmalseite 2, auf der die
Betoneisen zur Auflage kommen, unter Ausbildung
eines schwach T-férmigen Querschnitts noch mit
einer Verdickung versehen sein, wie dies Fig 5
zeigt. Die Dicke D1 der Leiste solite in diesem
Bereich vorzugsweise etwa ihrer dreifachen Ubri-
gen Dicke D entsprechen.

Als Material fur den Betonabstandhalter wird
vorzugsweise ein Kunsistoff verwendet.

Anspriche

1. Leistenformiger Betonabstandhaiter mit seit-
‘ichen Stitzflssen, dadurch gekennzeichnet, dass
er aus einer Leiste mit im wesentlichen rechtecki-
gem Querschnitt besteht, welche stets von der
gleichen (1) ihrer beiden Schmalseiten (1,2) ausge-
hende. schrdge, in sich abgewinkelte oder ge-
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kriimmte Einschnitte (3) aufweist und bei welcher
die durch diese Einschnitte gebildeten Laschen
(4,5) zur Ausbildung der Stiitzflisse gegeniiber der
Langsrichtung (R) der Leiste seitlich herausgebo-
gen sind.

2. Betonabstandhalter nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Laschen jewsils
einzeln oder in Gruppen bis zu 5 Laschen gegen-
Uber der Lingsrichtung der Leiste abwechseind zu
unterschiedlichen Seiten herausgebogen sind.

3. Betonabstandhalter nach einem der Anspri-
che 1 oder 2, dadurch gekennzeichet, dass die
Einschnitte (3) von der genannten Schmalseite (1)
aus stets in der gleichen Richtung schrdg verlau-
fen, in sich abgewinkelt bzw. gekrimmt sind.

4. Betonabstandhalter nach einem der Anspri-
che 1 oder 2, dadurch gekennzeichet, dass die
Einschnitte (3) von der genannten Schmalseite (1)
aus jeweils paarweise gegeneinander schrig ver-
laufen, in sich abgewinkelt bzw. gekrimmt sind.

5. Betonabstandhalter nach einem der Ansprii-
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichet, dass die L&n-
ge (L) der herausgebogenen Laschen sowie ihre
maximale HShe (H) wenigstens der halben Leisten-
breite (B) und hdchstens etwa 5/6, vorzugsweise
jedoch etwa 3/4 dieser Breite entspricht.

6. Betonabstandhalter nach einem der Anspri-
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichet, dass der
gegenseitige Abstand (A) der jeweils zur gleichen
Seite der Leiste herausgebogenen Laschen beziig-
lich der Langsrichtung der Leiste wenigstens der
haiben und hdchstens der 10-fachen, vorzugsweise
jedoch etwa der 5-fachen Leistenbreite entspricht.

7. Betonabstandhalter nach einem der Anspri-
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichet. dass die Lei-
ste eine Breite (B) zwischen 15 und 50 mm und
eine Dicke (D) zwischen 3 und 10 mm, vorzugswei-
se jedoch etwa von § mm, aufweist.

8. Betonabstandhalter nach einem der Anspri-
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichet, dass die be-
reits genannte Schmaliseite der Leiste, von der die
Einschnitte flir die Laschen ausgehen, insbesonde-
re auch im Bereich der Laschen selbst, mit vor-
zugsweise halbrunden Ausnehmungen (7,8) verse-
hen ist.

9. Betonabstandhalter nach einem der Anspri-
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichet, dass die Lei-
ste im Bereich ihrer der bereits genannten Schmal-
seite (1) gegenuberliegenden Schmaiseite (2) unter
Ausbildung eines schwach T-férmigen Querschnitis
eine Verdickung aufweist, wobei die Dicke (D1) der
Leiste in diesem Bereich vorzugsweise etwa ihrer
dreifachen {ibrigen Dicke (D) entspricht.

10. Betonabstandhalter nach einem der An-
spriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichet, dass die
der bereits genannten Schmaiseite der Leiste , von
der die Einschnitte ausgehen, gegeniberliegende
Schmalseite der Leiste in regelmdssigen Abstédn-
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den von vorzugsweise 5 cm mit Querrillen (9,10)
mit eine Tiefe zwischen 2 und 4 mm und einer
Breite zwischen 5 und 15 mm versehen ist.

11. Betonabstandhalter nach einem der An-
spriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichet, dass die 5
der bereits genannten Schmalseite der Leiste, von
der die Einschnitte ausgehen, gegeniberliegende
Schmalseite der Leiste mit quer zu ihrer LAngsrich-
tung verlaufenden Einkerbungen (11) mit einer Tie-
fo von etwa 1 mm nach Art einer Zahnstange 10
versehen ist.

12. Betonabstandhalter nach einem der An-
spriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichet, dass die
Seitenfldchen der Leiste aufgerauht sind und vor-
zugsweise eine Rauhtiefe zwischen etwa 1 und 3 15
mm aufweisen.

13. Betonabstandhalter nach einem der An-
spriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichet, dass er
aus einem Kunststoffmaterial besteht.

14. Verfahren zur Herstellung eines leistenfér- 20
migen Betonanstandhalters nach einem der An-
spriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass
mittels Strangpressen eine Leiste extrudiert wird
und dass unmittelbar nach dem Extrudieren, solan-
ge die extrudierte Leiste noch weich und formbar 25
ist, alle {ibrigen Bearbsitungsschritte, insbesondere
das Ausstechen und Herausbiegen der Laschen,
ausgeflhrt werden.

15. Verfahren zur Herstellung eines leistenf&r-
migen Betonabstandhalters nach einem der An- 30
spriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass
gine aus einem Material, weiches unter Wérmeein-
wirkung weich und formbar wird, bestehende Leiste
soweit aufgeheitzt wird bis sie weich und formbar
ist und dass in diesem Zustand an der Leiste alle 35
aerforderlichen Bearbeitungsschritte, insbesondere
das Ausstechen und Herausbiegen der Laschen,
ausgefiihrt werden.
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