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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Rundkamm-
segment zur Befestigung auf einer Rundkammwalze
einer Kdmmaschine, mit einem Grundkdrper, der eine
sich zylindersegmentférmig von einem vorderen
Rand zu einem hinteren Rand erstreckende, mit
Ka&mmnadeln oder K&mmgarnituren besetzte Zus-
sere Umfangsflache aufweist.

Eine derartige K&mmaschine ist aus dem Doku-
ment FR-A-2449144 bekannt.

Rotierende Rundkd@mme mit solchen Rund-
kammsegmenten werden in K&mmaschinen iiblicher-
weise verwendet. Ein Zangenaggregat hiit dem
Rundkammsegment bei jedem Umlauf desselben
jeweils einen Faserbart zum Auskdmmen vor. In
modemnen Kammaschinen kann der Rundkamm mit
bis zu etwa 300 U/min drehen und kann die zu kdm-
mende Watte dem Zangenaggregat mit einer mittle-
ren Geschwindigkeit von bis zu beinahe 2 m/min und
mit einem Gewicht von bis zu etwa 230 g/m2 zugefiihrt
werden, d.h. bis zu etwa 4,5 g Watte pro Minute und
pro cm Breite des Rundkamms. Wenn man die Pro-
duktion durch Erhéhen der Geschwindigkeit und/oder
Erhéhen des Wattegewichtes weiter steigern will,
muss man feststellen, dass der dem Rundkammseg-
ment vorgehaltene Faserbart nicht mehr einwandfrei
und vollsténdig durchgek&mmt wird.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein
Rundkammsegment der eingangs angegebenen Art
derart auszubilden, dass auch bei gesteigerter Pro-
duktion, d.h. erhShter Geschwindigkeit und/oder
erhdhtem Wattegewicht, der Faserbart vollstindig
und einwandfrei durchgekdmmt wird.

Die bekannten und heute Gblichen Rundkamm-
segmente der angegebenen Art besitzen einen
Grundkdrper, in der Regel einen gezogenen Grund-
kérper, an den vor demvorderen Rand und hinter dem
hinteren Rand der dusseren Umfangsfiiche je eine
abstehende Leiste mit Bohrungen angeformt ist, wel-
che Schrauben aufnehmen, die in eine Rundkamm-
walze geschraubt werden, um das
Rundkammsegment an der Walze zu befestigen.

Es ist nun gefunden worden, dass bei den
bekannten Rundkammsegmenten die vordere Befe-
stigungsleiste des Grundkérpers, die iber den vorde-
ren Rand der dusseren Umfangsfliche und damit
auch Gber die vordersten Kdmmnadeln bzw. Kdmm-
garniturspitzen hinaus nach vorn vorsteht, die Erh-
hung der Produktion verhindert. Die vordere
Befestigungsleiste tritt mit den Fasern des dem Rund-
kammsegment vorgehaltenen Faserbartes in Beriih-
rung, bevor diese von den vordersten K&mmnadeln
bzw. Garniturspitzen erfasst werden. Wenn man nun
die Geschwindigkeit und/oder das Wattegewicht
erhdht, dann kann die vordere Befestigungsleiste
einige der Fasern des Faserbartes so weit radial weg-
stossen oder wegschleudern, dass der Faserbart von
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den Kdmmnadeln bzw. Garniturspitzen nicht mehr
vollsténdig durchstochen und in das Rundkammseg-
ment gezogen wird.

Das erfindungsgemésse Rundkammsegment,
mit dem die gestellte Aufgabe gel6st wird, ist daher
dadurch gekennzeichnet, dass in Umfangsrichtung
vor einer Ebene, die durch die Achse der Zylinderseg-
mentform und durch den vorderen Rand geht, ein
freier Raum vorhanden ist, der sich in radialer Rich-
tung vom vorderen Rand aus zumindest iiber den
gréssten Teil der Dicke des Grundkérpers erstreckt
und in Richtung der Breite des Grundk&rpers von der
Mitte des vorderen Randes aus nach beiden Seiten
tber zumindest den grGssten Teil der Breite des
Grundkérpers erstreckt.

Die bisher iibliche, durchgehende vordere Befe-
stigungsleiste am Grundkérper soll also wegfallen.
Der Grundkorper muss daher im Bereich seines vor-
deren Randes anders als bisher iiblich auf der Rund-
kammwalze befestigt werden. Dafiir gibt es
verschiedene Mdglichkeiten, von denen einige der
nachstehenden Beschreibung von Ausfiihrungsbei-
spielen der Erfindung anhand der Zeichnungen ent-
nommen werden kdnnen. Bei den bevorzugten
Befestigungsarten erstreckt sich der freie Raum vor
der genannten Ebene {iber die ganze Dicke und/oder
{iber die ganze Breite des Grundkdrpers.

In den Zeichnungen zeigen :

Fig. 1 ein bekanntes Rundkammsegment im

Schnitt nach der Linie |-l in Fig. 2,

Fig. 2 eine Draufsicht zu Fig. 1,

Fig. 3 ein erfindungsgemésses Rundkammseg-

ment im Schnitt nach der Linie i1l in Fig. 4,

Fig. 4 eine Draufsicht zu Fig. 3,

Fig. 5 ein anderes erfindungsgemisses Rund-

kammsegment im Schnitt nach der Linie V-V in

Fig. 6,

Fig. 6 eine Draufsicht zu Fig. 5,

Fig. 7 ein drittes erfindungsgemésses Rund-

kammsegment im Schnitt nach der Linie VII-VIl in

Fig. 8,

Fig. 8 eine Draufsicht zu Fig. 7,

Fig. 9 ein viertes erfindungsgemésses Rund-

kammsegment im Schnitt nach der Linie IX-IX in

Fig. 10,

Fig. 10 eine Draufsicht zu Fig. 9,

Fig. 11 ein flinftes erfindungsgemasses Rund-

kammsegment im Schnitt nach der Linie XI-XI in

Fig. 12 und

Fig. 12 eine Draufsicht zu Fig. 11.

In den Draufsichten der Fig. 2, 4, 6, 8, 10 und 12
ist jeweils nur eine Hilfte des Rundkammsegmentes
dargestellt, die andere Halfte ist zu der dargestellten
Hélfte symmetrisch.

Jedes der dargesteliten Rundkammsegmente
besitzt jeweils einen Grundkdrper 1 mit einer dusse-
ren Umfangsfldche 2, die sich zylindersegmentférmig
von einem vorderen Rand 3 bis zu einem hinteren
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Rand 4 ersfreckt. Die dussere Umfangsflache 2 ist mit
Kammnadein oder Kdmmgarnituren 5 besetzt. In den
Fig. 1, 3, 5, 7, 9 und 11 ist jeweils mit einer unterbro-
chenen Linie eine Ebene E eingezeichnet, die durch
den vorderen Rand 3 der dusseren Umfangsflache 2
und durch die Achse der Zylindersegmentform dieser
ausseren Umfangsfléche geht.

Die Rundkammsegmente werden jeweils auf
einer ebenfalls mit einer unterbrachenen Linie ange-
deuteten Rundkammwalze R einer K&mmaschine
befestigt, und zwar mit Schrauben (nicht dargestelit),
die in Gewindebohrungen in der Rundkammwalze R
geschraubt werden.

Bei dem bekannten Rundkammsegment, das in
den Fig. 1 und 2 dargestelltist, ist an den Grundkérper
1 vor dem vorderen Rand 3 und hinter dem hinteren
Rand 4 der dusseren Umfangsfiache 2 je eine liber
die ganze Breite des Grundkorpers durchgehende
Befestigungsleiste 6 bzw. 7 angeformt. Die vordere
Befestigungsleiste 6 enthélt zwei Bohrungen 8, und
die hintere Befestigungsleiste 7 enthélt zwei Bohrun-
gen 9. Die Bohrungen 8 und 8 nehmen die Schrauben
(nicht dargestellt) auf, mit denen das Rundkammseg-
ment auf der Rundkammwalze R befestigt wird.

In der K&mmaschine arbeiten die Rundkamm-
segmente jeweils mit einem nur in Fig. 1 angedeute-
ten Zangenaggregat zusammen, das aus einer
Unterzange 10 und einer Oberzange 11 besteht. Das
Zangenaggregat hidlt dem Rundkammsegment bei
jeder Umdrehung der Rundkammwalze R jeweils
einen Faserbart F von einer dem Zangenaggregat
zugefihrten Watte (nicht dargestellf) vor.

Bei dem in den Fig. 1 und 2 gezeigten bekannten
Rundkammsegment wird nun festgestellt, dass der
Faserbart F vom Rundkammsegment nicht mehr ein-
wandfrei durchgek@mmt wird, wenn man mit héheren
Geschwindigkeiten und/oder mit hoheren Wattege-
wichten arbeitet. Es ist gefunden worden, dass eine
wesentliche Ursache fiir diese Erscheinung in der vor-
deren Befestigungsleiste 6 liegt. Diese Befestigungs-
leiste 6 kommt mit dem Faserbart F in Beriihrung,
bevor die Fasern von den vordersten Kdmmnadeln
oder K&mmgarnitur-Spitzen 5 erfasst werden. Einige
der Fasern des Faserbartes F kénnen dadurch wie in
Fig. 1 angedeutet so weit nach aussen gestossen
werden, dass der Faserbart F danach von den vorder-
sten Kdmmnadeln oder Kimmgarnitur-Spitzen 5 nicht
mehr vollstandig durchstochen wird.

Bei den in den Fig. 3 bis 12 dargestellten erfin-
dungsgemassen Rundkammsegmenten ist daher die
durchgehende vordere Befestigungsleiste 6 wegge-
lassen und stattdessen in Umfangsrichtung vor der
Ebene E ein freier Raum vorhanden, der sich in radia-
ler Richtung vom vorderen Rand 3 aus zumindest
iber den grossten Teil der Dicke des Grundkorpers 1
ersfreckt und in Richtung der Breite des Grundkdrpers
1 von der Mitte M des vorderen Randes 3 aus nach
beiden Seiten hin tiber zumindest den gréssten Teil
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der Breite des Grundkorpers erstreckt. Dadurch ist
sichergestellt, dass der dem Rundkammsegment vor-
gehaltene Faserbart von den vordersten Kédmmna-
deln oder Kammgarnitur-Spitzen 5, die noch lber die
Ebene E hinaus nach vorn vorstehen, vollstandig
durchstochen und in den Rundkamm gezogen wird.

Die hintere Befestigungsieiste 7 mit den beiden
Bohrungen 9 kann wie dargestellt beibehalten wer-
den.

Bei dem Rundkammsegment gemass Fig. 3 und
4 ist in der dusseren Umfangsfliche 2 benachbart
zum vorderen Rand 3 und benachbart zu den Seiten-
randern 12 der Umfangsflache 2 je eine Ausnehmung
13 vorgesehen, von der eine radiale Bohrung 14
durch den Grundkdrper 1 ausgeht. Die Bohrungen 14
nehmen je eine Schraube (nicht dargestelit) auf, die
in die Rundkammwalze R geschraubt wird, um das
Rundkammsegment im Bereich des vorderen Randes
3 auf der Rundkammwalze R festzuhalten. Wegen
der Ausnehmungen 13 erstreckt sich die vorderste
Reihe der Kdmmgarnituren 5 nicht tiber die ganze
Breite des Grundkdrpers 1. Da die Ausnehmungen 13
jedoch ganz aussen, benachbart zu den Seitenran-
dern 12, angeordnet sind und nicht mehr als je etwa
5% der Breite des Grundkérpers 1 einnehmen, erge-
ben sich dadurch keine Nachteile. Dafiir erstreckt sich
der freie Raum vor der Ebene E bei diesem Rund-
kammsegment sowoh! in radialer Richtung vom vor-
deren Rand 3 aus (ber die ganze Dicke d des
Grundkorpers 1 als auch in Richtung der Breite des
Grundkorpers 1 liber die ganze Breite desselben.

Bei dem Rundkammsegment gemass Fig. 5 und
6 sind am Grundkorper 1 im Bereich der beiden
Enden des vorderen Randes Ansatze 15 angeformt,
die je eine Bohrung 16 zur Aufnahme einer in die
Rundkammwalze R schraubbaren Befestigungs-
schraube (nicht dargestellt) aufweisen. Die Ansatze
15 kbnnen sich wie dargestellt iber die Ebene E hin-
aus nach vorn erstrecken. Der freie Raum vor der
Ebene E erstreckt sich dann im mittleren Bereich der
Breite des Grundkdrpers 1 vom vorderen Rand 3 aus
{iber die ganze Dicke des Grundkérpers 1, wobei die-
ser mittlere Bereich, von der Mitte M aus bis zu den
beiden Ansétzen 15, mindestens 80% und vorzugs-
weise mindestens 90% der Breite des Grundkérpers
1 ausmacht. Anstelle der Ansatze 15 kdnnten aber
auch, wie mit unterbrochenen Linien dargestellt,
Ansédtze 15 vorgesehen sein, die sich hinter der
Ebene E nach den Seiten hin erstrecken.

Bei dem Rundkammsegment gemass Fig. 7 und
8 ist an den Grundkérper 1 an seiner Vorderseite ein
Vorsprung 17 angeformt, der {iber die ganze Breite
des Grundkérpers 1 durchgehend sein kann, damit
der Grundkorper 1 als gezogener Korper hergestellt
werden kann. Bei den beiden Enden der Breite des
Grundkorpers 1 sind Klemmplatten 18 vorgesehen,
die je eine Bohrung 19 zur Aufnahme einer in die
Rundkammwalze R schraubbaren Befestigungs-
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schraube aufweisen. Die Klemmplatten 18 besitzen
jeweils einen Klemmansatz 18a, mit dem sie am Vor-
sprung 17 angreifen, um diesen gegen die
Umfangsflache der Rundkammwalze R zu kiemmen.
Im mittleren Bereich der Breite des Grundkdrpers 1,
von der Mitte M aus bis zu den beiden Klemmplatten
18, erstreckt sich der freie Raum vor der Ebene E in
radialer Richtung vom vorderen Rand 3 aus bis zum
Vorsprung 17 und damit, da die Hohe des Vorsprungs
relativ klein ist, Gber den gréssten Teil der Dicke des
Grundkérpers, namlich dber wenigstens etwa 75 bis
80% dieser Dicke. Der radiale Abstand vom vorderen
Rand 3 bis zum Vorsprung 17 sollte wenigstens 10
mm und vorzugsweise wenigstens 12 mm betragen.
Der genannte mittlere Bereich der Breite des Grund-
kdrpers 1 erstreckt sich auch hier iiber wenigstens 80
bis 90% der ganzen Breite des Grundké&rpers 1.

Das Rundkammsegment geméss Fig. 9 und 10
unterscheidet sich von demjenigen geméss Fig. 7 und
8 im wesentlichen nur dadurch, dass der Grundké&rper
1 anstelle des Vorsprungs 17 eine Nut 20 aufweist, in
welche die Klemmansétze 18a’ der bei den Enden der
Breite des Grundkérpers 1 angeordneten Klemmplat-
ten 18’ eingreifen. Dadurch erstreckt sich der freie
Raum vor der Ebene E im mittleren Bereich der Breite
des Grundkérpers 1, zwischen den beiden Klemm-
platten 18, in radialer Richtung vom vorderen Rand
3 aus uber die ganze Dicke des Grundkérpers 1.

Bei dem Rundkammsegment geméss Fig. 11 und
12ist an den Grundkérper 1 an seiner Vorderseite ein
Vorsprung 21 angeformt, in welchem bei den Enden
der Breite des Grundkdrpers 1 Bohrungen 22 zur Auf-
nahme von in die Rundkammwalze zu schraubenden
Befestigungsschrauben angeordnet sind. Der Vorsp-
rung 21 kann tber die ganze Breite des Grundkéarpers
1 durchgehend sein. Der Vorsprung 21 ist jedoch vom
vorderen Rand 3 aus gemessen so weit radial nach
innen verschoben und in die Rundkammwalze R ein-
gelassen, dass sich der freie Raum vor der Ebene E
in radialer Richtung Gber wenigstens 80% und vor-
zugsweise wenigstens 90% der hinter dem Vorsprung
21 gemessenen Dicke d des Grundkérpers 1
erstreckt. Der radiale Abstand vom vorderen Rand 3
bis zum Vorsprung 21 sollte wenigstens 10 mm und
vorzugsweise wenigstens 12 mm betragen.

Patentanspriiche

1. Rundkammsegment zur Befestigung auf einer
Rundkammwalze einer Kammaschine, mit einem
Grundkdrper (1), der eine sich zylindersegmentformig
von einem vorderen Rand (3) zu einem hinteren Rand
i4) erstrekkende, mit Kdmmnadeln oder Kdmmgarni-
turen (5) besetzte dussere Umfangsfliche (2) auf-
weist, dadurch gekennzeichnet, dass in
Umfangsrichtung vor einer Ebene (E), die durch die
Achse der Zylindersegmentform und durch den vor-
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deren Rand (3) geht, ein freier Raum vorhanden ist,
der sich in radialer Richtung vom vorderen Rand (3)
aus zumindest iber den grossten Teil der Dicke (d)
des Grundkorpers (1) erstreckt und in Richtung der
Breite des Grundkérpers (1) van der Mitte (M) des vor-
deren Randes (3) aus nach beiden Seiten {iber zumin-
dest den grdssten Teil der Breite des Grundkérpers
(1) erstreckt.

2. Rundkammsegment nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass sich der freie Raum in
radialer Richtung vom vorderen Rand (3) aus iber
wenigstens 10 mm, vorzugsweise wenigstens 12 mm,
erstreckt,

3. Rundkammsegment nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass sich der freie Raum in
radialer Richtung tiber die ganze Dicke (d) des Grund-
korpers (1) erstreckt.

4. Rundkammsegment nach einem der Ansprii-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass sich der
frele Raum iiber wenigstens 80%, vorzugsweise
wenigstens 90%, der Breite des Grundkorpers (1)
erstreckt.

5. Rundkammsegment nach einem der Ansprii-
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass sich der
freie Raum dber die ganze Breite des Grundkérpers
(1) erstreckt.

6. Rundkammsegment nach einem der Ansprii-
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass fiir die
Befestigung des Grundkérpers (1) auf einer Rund-
kammwalze in der Zusseren Umfangsfiiche (2)
benachbart zum vorderen Rand (3) und zu den beiden
Seitenréndern (12) der Umfangsflache (2) je eine
Ausnehmung (13) vorhanden ist, von der eine etwa
radiale Bohrung (14) durch den Grundkérper (1) zur
Aufnahme einer in die Rundkammwalze schraubba-
ren Befestigungsschraube ausgeht (Fig. 3, 4).

7. Rundkammsegment nach einem der Ansprii-
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass fiir die
Befestigung des Grundkérpers (1) auf einer Rund-
kammwalze am Grundkérper (1) im Bereich der bei-
den Enden des vorderen Randes (3) zwei Ansitze
(15 ; 15") angeformt sind, die je eine Bohrung (16) zur
Aufpahme einer in die Rundkammwalze schraubba-
ren Befestigungsschraube aufweisen (Fig. 5, 6).

8. Rundkammsegment nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Ansitze
(15') nach beiden Seiten hin aus dem Grundkérper (1)
herausragen.

9. Rundkammsegment nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Ansétze
(15) nach vorn aus dem Grundkd&rper (1) herausragen
und durch die genannte Ebene (E) hindurchtreten,
jedoch ausserhalb des genannten freien Raumes lie-
gen.

10. Rundkammsegment nach einem der Ansprii-
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass fiir die
Befestigung des Grundkérpers (1) auf einer Rund-
kammwalze in einer Vorderseitenfiiche des Grund-
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korpers (1) eine Nut (20) vorgesehen ist oder auf der
Vorderseitenfliache ein Vorsprung (17) angeformt ist
und dass im Bereich der beiden Enden des vorderen
Randes (3) zwei Kiemmplatten (18 ; 18') vorgesehen
sind, die je eine Bohrung (19) zur Aufnahme einer in
die Rundkammwalze schraubbaren Befestigungs-
schraube und je einen in die Nut (20) bzw. tliber den
Vorsprung (17) greifenden Klemmansatz (18a ; 18a’)
aufweisen.

Claims

1. A circular comb segment for fixing on a circular
comb roller of a combing machine, comprising a base
(1) having an outer peripheral surface (2) extending in
the form of a segment of a cylinder from a front edge
(3) to arear edge (4), and having combing needles or
clothing (5), characterised in that a free space is pro-
vided in the peripheral direction in front of a plane (E)
passing through the axis of the cylinder segment
shape and through the front edge (3), said free space
extending radially from the front edge (3) atleast over
the major part of the thickness (d) of the base (1) and
extending in the direction of the width of the base (1)
from the middle (M) of the front edge (3) to both sides
over atleast the major part of the width of the base (1).

2. A circular comb segment according to Claim 1,
characterised in that the free space extends radially
from the front edge (3) over at least 10 mm and pref-
erably at least 12 mm.

3. A circular comb segment according to Claim 1
or 2, characterised in that the free space extends
radially over the entire thickness (d) of the base (1).

4. A circular comb segment according to any one
of Claims 1 to 3, characterised in that the free space
extends over atleast 80% and preferably atleast 80%
of the width of the base (1).

5. A circular comb segment according to any one
of Claims 1 to 4, characterised in that the free space
extends over the entire width of the base (1).

6. A circular comb segment according to any one
of Claims 1 to 5, characterised in that recesses (13)
are provided, one each for fixing the base (1) on a cir-
cular comb roller in the outer peripheral surface (2)
adjacent to the front edge (3) and adjacent to the two
side edges (12) of the peripheral surface (2), from
which recesses a substantially radial bore (14)
extends through the base (1) to receive a fixing screw
adapted to be screwed into the circular comb roller
(Figs. 3 and 4).

7. A circular comb segment according to any one
of Claims 1 to 5, characterised in that two lugs (15,
15') are formed on the base (1) in the region of the two
ends of the front edge (3) for the purpose of fixing the
base (1) on a circular comb roller, each lug having a
bore (16) to receive a fixing screw adapted to be
screwed into the circular comb roller (Figs. 5 and 6).
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8. A circular comb segment according to Claim 7,
characterised in that the two lugs (15’) project out of
the base (1) towards both sides.

9. A circular comb segment according to Claim 7,
characterised in that the two lugs (15) project for-
wardly out of the base (1) and pass through the said
plane (E) but are situated outside the said free space.

10. A circular comb segment according to any
one of Claims 1 to 5, characterised in that for the pur-
pose of fixing the base (1} on a circular comb roller, a
groove (20) is provided in a front side surface of the
base (1) or a projection (17) is provided on the front
side surface, and in that two clamping plates (18 ; 18')
are provided in the region of the two ends of the front
edge (3), each of said clamping plates having a bore
(19), to receive a fixing screw adapted to be screwed
into the circular comb roller, and a clamping lug (18a;
18a’) engaging in the groove (20) or over the projec-
tion (17).

Revendications

1. Segment de peigne circulaire & fixer surun rou-
leau de peigne circulaire d'une peigneuse, avec un
corps de base (1) qui posséde une surface périphéri-
que extérieure (2) s'étendant sous forme d'un seg-
ment de cylindre depuis un bord de devant (3) jusqu’'a
un bord amiére (4) et qui est munie d'aiguilles de pei-
gne ou de garnitures de peigne (5), caractérisé parle
fait que, dans le sens périphérique, un espace libre
est prévu avant un plan (E), qui passe par I'axe de la
forme de segment de cylindre et parie bord de devant
(3), espace qui s'étend, dans le sens radial, depuis le
bord de devant (3) sur au moins la plus grande partie
de I'épaisseur (d) du corps de base (1), et, dans le
sens de la largeur du corps de base (1), depuis le
milieu (M) du bord de devant (3) vers les deux cbtés,
sur au moins la plus grande partie de la largeur du
corps de base (1).

2. Segment de peigne circulaire selon revendica-
tion 1, caractérisé par le fait que, dans le sens radial,
I'espace libre s’étend depuis le bord de devant (3) sur
au moins 10 mm, de préférence sur au moins 12 mm.

3. Segment de peigne circulaire selon revendica-
tion 1 ou 2, caractérisé par le fait que, dans le sens
radial, I'espace libre s’étend sur toute I'épaisseur (d)
du corps de base (1).

4. Segment de peigne circulaire selon {'une des
revendications 1 & 3, caractérisé par le fait que
'espace libre s'étend sur au moins 80%, de préfé-
rence au moins 90%, de la largeur du corps de base
.

5. Segment de peigne circulaire selon 'une des
revendications 1 & 4, caractérisé par le fait que
I'espace libre s’étend sur toute la largeur du corps de
base (1).

6. Segment de peigne circulaire selon 'une des
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revendications 1 & 5, caractérisé par le fait que, pour
la fixation du corps de base (1) sur un rouleau de pei-
gne circulaire, des évidements (13) sont pratiqués
dans la surface périphérique extérieure (2), chacun
étant adjacent au bord de devant (3) et aux deux
bords latéraux (12) de la surface périphérique (2), évi-
dement depuis lequel un trou & peu prés radial (14)
s’étend & travers le corps de base (1) pourlaréception
d’'une vis de fixation adaptée pour é&tre vissée dans le
rouleau de peigne circulaire (figures 3, 4).

7. Segment de peigne circulaire selon 'une des
revendications 1 & 5, caractérisé par le fait que, pour
la fixation du corps de base (1) sur un rouleau de pei-
gne circulaire, deux talons (15 ; 15') sont formés sur
le corps de base (1), dans Ia région des deux extré-
mités du bord de devant (3), chacun des talons ayant
un trou (16) pour la réception d’'une vis de fixation
adaptée pour étre vissée dans le rouleau de peigne
circulaire (figures 5, 6).

8. Segment de peigne circulaire selon revendica-
tion 7, caractérisé par le fait que les deux talons (15')
ressortent des deux cdtés du corps de base (1).

9. Segment de peigne circulaire selon revendica-
tion 7, caractérisé par le fait que les deux talons (15)
ressortent vers I'avant du corps de base (1) et passent
3 travers ledit plan (E), mais sont situés en dehors
dudit espace libre.

10. Segment de peigne circulaire selon I'une des
revendications 1 & 5, caractérisé par le fait que, pour
la fixation du corps de base (1) sur un rouleau de pei-
gne circulaire, une rainure (20) est prévue dans une
surface du c6té de devant du corps de base (1), ou
une avancée (17) estformée surla surface du cété de
devant, et que, dans la région des deux extrémités du
bord de devant (3), deux plaques de serrage (18 ; 18')
sont prévues possédant chacune un trou (19) pour la
réception d'une vis de fixation adaptée pour étre vis-
sée dans le rouleau de peigne circulaire, et un talon
de serrage (18a; 18a’) s’engageant dans la rainure
(20) respectivement sur I'avancée (17).
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