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@ Wendeeinrichtung zum Wenden und/oder Versetzen einer Bedruckstoffbahn.

@ Bekannte Wendeeinrichtung aus zwei parallelen
Wendestangen oder zwei gekreuzten Wendestangen
und einer seitlich dazu angeordneten Umlenkwalze
k&nnen eine ankommende Bahn mit gleicher Ober-
seite nur bis auf einen baulich bedingten Mindestbe-
trag in einer Richtung seitlich versetzen (Parallel-
Wendestangen) oder nur bei vertauschter Ober- und
Unterseite die ablaufende gegeniiber der ankom-
menden Bahn versetzen (Pony-Wendestangen).

Durch eine zwsite, zur anderen Seite der beiden
Wendestangen (2, 5) angeordnete Umienkwalze (4)
ist durch Parallelverschieben einer der beiden Wen-
destangen (2, 5) ein beliebiger seitlicher Versatz
(gewendet oder ungewendet) in beiden Richtungen
mdglich. Horizontale und vertikale Verschiebbarkeit
mindestens einer der beiden Umlenkwalzen (3, 4)
erdtfnen in Verbindung mit siner Umsetzbarkeit einer
Wendestange universelle Umlenkmdglichkeiten der
ankommenden Bahn (1).

Vorzugsweise Rollen- Rotationsdruckmaschinen 7 )
//f-—— a 3
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Wendeeinrichtung zum Wenden und/oder Versetzen einer Bedruckstoffbahn

Die Erfindung betrifft eine Wendeeinrichiung
zum  Wenden und/oder Verseizen  einer
Bedruckstoff- Bahn mit zwei Wendestangen, von
denen wenigstens eine quer zur ankommenden
Bahn verschiebbar ist, und mit wenigstens einer zu
einer Seite der Wendestangen parallel zur ankom-
menden Bahn angeordneten Umlenkwalze.

Im Fachbuch von A. Braun, Atlas des Zeitungs-
und lllustrationsdruckes, Frankfurt/Main 1970, Seite
83 ist eine solche Wendesinrichtung als Anordnung
mit kreuzweise angeordneten Ponywendestangen
gezeigt. Bei dieser wird die ankommende Bahn
durch die erste Wendestange um 90" abgelenkt,
Uber eine Umlenkwalze um 180" umgelenkt und
durch die zweite Wendestange wiederum um 90"
abgelenkt, so da8 die ablaufende Bahn gegeniber
der ankommenden seitlich versetzt ist und Ober-
und Unterseite vertauscht sind. Durch Verschieben
giner der beiden Wendestangen quer zur ankom-
menden Bahn ist der seitliche Versatz in gewissen
Grenzen einstelibar; flir bestimmte Produktionsar-
ten ist jedoch das Vertauschen der Ober- und
Unterseite unerwiinscht.

Des weiteren ist aus demselben Fachbuch,
Seite 62 eine Anordnung mit zwei parallelen Wen-
destangen bekannt, die die ankommende Bahn
zweimal um jeweils 90° ablenken, so daB die ab-
laufende Bahn die glsiche Oberseite wie die an-
kommende zeigt. Durch sine Verschiebung minde-
stens einer der beiden Wendestangen quer zur
ankommenden Bahn ist ein seitlicher Versaiz zwi-
schen ankommender und ablaufender Bahn in ge-
wissen Grenzen einsteilbar.

Da der Umschlingungswinkel der Bahn um
jede Wendestange exakt 180° betragen soll, um
eine genau definierte Ablenkung von 90" zu erhal-
ten, ist mit der Parallel-Wendestangen-Anordnung
immer ein bestimmter Mindestversatz baulich be-
dingt, der nicht unterschritten werden kann. Dieser
Mindestversatz betrdgt bei genau Ubereinander an-
geordneten Wendestangen dem 0,5 - 2 -fachen
des Wendestangendurchmessers.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Wendeeinrichtung derart weiterzubilden, daB die
vorstehend aufgezeigten Einschrénkungen beseitigt
werden und die ablaufende Bahn gegeniber der
ankommenden eine gleiche oder vertauschte Ober-
seite und einen beliebigen seitlichen Versatz auf-
weisen kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemisf durch
das kennzeichnende Merkmal des Anspruchs 1 ge-
16st.

Die auf den ersten Blick trivial erscheinende
Anordnung einer zweiten, parallel zur ankommen-
den Bahn zur anderen Seite der Wendestangen
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befindlichen Umlenkmdglichkeit erwseitert die Pro-
dukivielfalt in {iberraschender Weise.

Vorteilhafte Weiterbildungen, die eine Bezeich-
nung des Erfindungsgegenstandes als "Universal-
Wendeeinrichfung” nahelegen, sind den Unteran-
spriichen zu entnehmen.

Nachfolgend sind mehrere Ausflihrungsbeispie-
le und Bahnflihrungsvarianten anhand der Zeich-
nungen erkldrt. Es zeigt

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung des
Erfindungsgegenstandes mit einer Bahnflihrung,
bei der die Oberseite der ablaufenden Bahn der
der ankommenden Bahn entspricht und ein beliebi-
ger seitlicher Versatz einstellbar ist,

Fig. 2 seine Draufsicht mit einer Bahnfiihrung
gemip Fig. 1, bei der die ablaufende Bahn gegen-
iber der ankommenden Bahn um einen Betrag X1
nach links versetzt ist,

Fig. 3 eine Draufsicht mit einer Bahnflihrung
gem&p Fig. 1, bei der der Versatz der ablaufenden
gegeniliber der ankommenden Bahn X2 = 0 ist,

Fig. 4 eine Draufsicht mit einer Bahnflihrung
gem#B Fig. 1, bei der die ablaufende gegeniber
der ankommenden Bahn um sinen Betrag X3 nach
rechts versetzt ist,

Fig. 5 eine Ansicht gem&B dem Schnittver-
lauf der Linie V-V in Fig. 4, die die Fihrung der
Wendestangen und die bewegliche Lagerung der
ersten Umlenkwalze im Rahmen verdeutlicht,

Fig. 6 eine Ansicht gem&8 dem Schnittver-
lauf der Linie VI-VI in Fig. 4, die die Lagerung der
zweiten Umienkwalze im Rahmen verdeutlicht,

Fig. 7 sine Einzelheit aus Fig. 6 entspre-
chend dem Schnittverlauf entlang der Linie VII-VII,

Fig. 8 eine Variante mit kreuzweise angeord-
neten Wendestangen und einer Bahniflihrung, bei
der die ablaufende Bahn gegeniiber der ankom-
menden gewendet und beliebig ssitlich versetzbar
ist,

Fig. 9 eine Variante, bei der die ablaufende
Bahn in die Richtung der ankommenden Bahn mit
vertauschter Oberseite und beliebigem seitlichen
Versatz zurlickgefiihrt werden kann und

Fig.10 sine Variante, bei der die ablaufende
Bahn in Richtung der ankommenden Bahn mit glei-
cher Oberseite und beliebigem Versatz zurlickge-
flihrt werden kann.

Fig.11 zeigt eine Variante zur Fig. 1, bei der
die zweite Umlenkwaize durch ein Paar Ubereinan-
der angeordneter Umlenkwaizen erseizt ist.

Fig.12 zeigt eine Ansicht gem&B dem
Schnittverlauf entlang der Linie Xil-XII der Fig. 5.

In Fig. 1 ist schematisch die erfindungsgemige
Anordnung aus zwei Wendestangen und zwei Um-
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lenkwaizen perspektivisch dargestellf. Die Bahnfiih-
rung entspricht dabei den in den Fig. 2 bis 4
gezeigten Varianten. Eine Bedruckstoff- Bahn 1
wird um eine erste Wendestange 2 von unten her-
umgefiihrt, die horizontal unter 45° zur ankommen-
den Bahn angeordnet ist. Die von der ersten Wen-
destange 2 derart um 90° nach rechts abgelenkte
Bahn 1 wird sodann von oben her um eine erste
Umlenkwalze 3 herumgefihrt. Von dieser derart um
180" gewendet lduft die Bahn 1 unter der ankom-
menden Bahn hindurch zu einer auf der anderen
Seite der beiden Wendestangen angeordneten
zweiten Umlenkwalze 4. Die Bahn 1 wird um die
zweite Umlenkwalze 4 von unten her herumgefiihrt
und Iuft anschlieBend zu einer zweiten Wendes-
tange 5. Die zweite Wendestange 5 ist in den Fig.
1 bis 4 parallel zur ersten Wendestange 2 angeord-
net. Die Bahn 1 wird dabei jeweils von unten her
um die zweite Wendestange 5 herumgefiihrt und
um 90" abgelenkt. Die ablaufende Bahn weist da-
bei die gleiche Oberseite wie die ankommende
Bahn auf und kann wie in den Beispielen der Fig. 2
bis 4 gezeigt, dabei einen beliebigen seitlichen
Versatz aufweisen.

In den Fig. 2 bis 12 sind gleiche Bautgile
jewsils mit gleichen Bezugszahlen bezeichnet. Le-
diglich die Bedruckstoff- Bahn ist wegen eines ge-
4Anderten Bahnlaufes in jeder der Figuren mit einer
anderen Bezugszah! versehen. Aus den Fig. 2 bis 4
und 8 bis 10 ist ersichtlich, daB beide Wendestan-
gen 2 und 5 und beide Umlenkwalzen 3 und 4
vorzugsweise in einem gemeinsamen Rahmen an-
geordnet sind. Dieser Rahmen besteht aus horizon-
tal ibereinander geordneten Quertrdgern 8, 7 und
rechtwinklig dazu verlaufenden Langstrdgern 8. Die
Wendestangen 2 bzw. 5 sind, wie aus Fig. 5 er-
sichtlich, mit ihren Enden in innerhalb der Quertra-
ger 6, 7 verfahrbaren Gleitstlicken 12 bzw. 15
gelagert. Sie k6nnen daher beinah Uber die volle
Linge der Quertrdger parallel zueinander verscho-
ben werden.

In Fig. 2 ist die zweite Wendestange 5 um
einen bestimmten Betrag gegeniiber der ersten
Wendestange 2 nach links versetzt. Dadurch wird
eine ankommende Bedruckstoff- Bahn 21 entspre-
chend der in Fig. 1 gezeigten Bannflhrung um
einen Betrag X1 nach links versetzt, der dem hori-
zontalen Abstand zwischen beiden Wendestangen
2, 5 abziiglich dem Durchmesser einer Wendestan-
ge entspricht.

in Fig. 3 sind die erste Wendestange 2 und die
zweite Wendestange 5 so zusinander angeordnet,
daB die zweite Wendestange 5 in der vertikalen
Projektion exakt neben der ersten Wendestange 2
liegt. Bei dieser Anordnung beider Wendestangen
ist der seitliche Versatz X2 einer ankommenden
Bedruckstoff- Bahn 31 gleich nuill.

In Fig. 4 ist die zweite Wendestange 5 gegen-
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Uber der ersten Wendestange 2 um einen be-
stimmten Betrag nach rechts versetzt. Eine
Bedruckstoff- Bahn 41 wird bei dieser Anordnung
und einer Papierbahnfiihrung, die der Fig. 1 ent-
spricht, um einen Betrag X3 nach rechis versetzt,
der dem horizontalen Abstand der beiden Wendes-
tangen 2 und 5 abzliglich des Durchmessers einer
Wendestange entspricht.

in Fig. 4 sind des weiteren zwei Schnittver-
laufslinien V-V bzw. VI-VI eingezeichnet, die zu den
Fig. 5 und 6 korrespondieren. In Fig. 5 ist ein
Ausschnitt der in Fig. 4 oben liegenden Quertrdger
6, 7 dargestellt. Dabei ist der obere Quertrdger mit
6 und der untere Quertrdger mit 7 bezeichnet.
Beide Quertrdger 6 und 7 sind an ihren beiden
Enden an je einem Langstrdger 8 befestigt und
bilden gemeinsam mit diesen und den in Fig. 4
unten angeordneten ebenso gestalteten Queriré-
gern B, 7 einen geschlossenen Rahmen. Die Quer-
triger 6 bzw. 7 werden, wie auch aus Fig. 7
ersichtlich, von im Querschnitt U-férmigen Profilen
gebildet, deren eine Nut aufweisende Innenseite
die Innenseite des Rahmens bildet. Im oberen
Quertrdger 6 sind Gleitstlicke 15 verschiebbar und
arretierbar gelagert, welche die Enden der zweiien
Wendestange 5 aufnehmen. In den Nuten des un-
teren Querirdgers 7 sind Gleitstlicke 12 verschieb-
bar und arretierbar gelagert, die die Enden der
ersten Wendestange 2 aufnehmen.

In einer vorteilhaften Ausgestaltung ist die erste
Umlenkwalze 3 wie aus Fig. 5 und 12 ersichtlich, in
einem Lagerbock 9 derart gelagert, da8 sie sowohl
vertikal als auch horizontal verfahrbar ist. Dazu ist
der Lagerbock 9 in einer Vertikalflihrung 10 ver-
fahrbar und arretierbar und ein die Vertikalflihrung
aufweisendes Flihrungsstlick 11 in den Nuten des
oberen und unteren Quertrdgers 8 bzw. 7 zusétz-
lich horizontal verfahrbar und arretierbar. Die hori-
zontale Verfahrbarkeit der ersten Umlenkwalze 3 ist
deshalb von Vorteil, weil sich mit jeder Parallelver-
schiebung der Wendestangen 2 bzw. 5 eine Ande-
rung der Bahnidnge innerhalb der gesamien Wen-
deeinrichtung ergibt, die durch ein horizontales
Verfahren einer der beiden Umlenkwaizen ausgegli-
chen werden kann. Die vertikale Verfahrbarkeit der
ersten Umlenkwalze 3 spielt im Zusammenhang.
mit den in Fig. 8 und 9 dargesteilten Bahnlaufvari-
anten eine Rolle und wird dort erldutert.

In Fig. 6 ist ein anderer Teil der in Fig. 4 oben
angeordneten beiden Quertrdger 6 bzw. 7 darge-
stellt. Aus dieser Ansicht ist die Lagerung der zwei-
ten Umlenkwalze 4 ersichtlich. In einer weiteren
vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist diese,
wie aus Fig. 6 und 7 ersichtlich, ebenfails horizon-
tal verschiebbar gelagert. Dazu sind ihre Wellenen-
den in LagerbGcken 13 gelagert, die zumindest in
der Nut des oberen Quertrdgers 6 gefiihrt werden.
In der Nut des unteren Querirdgers 7 ist ein
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Klemmestlick mit rechteckigem Querschnitt geflihrt,
weiches mit dem Lagerbock 13 Uber eine Ver-
schraubung befestigt ist und bei sinem Festziehen
der Schraube beide Teile gemeinsam in den Nuten
des oberen und unteren Quertrdgers festklemmt.

In Fig. 8 ist die zweite Wendestange 5 abwei-
chend von den bisher beschriebenen Beispielen
unter einem Winkel von 90° zur ersten Wendes-
tange 2 gekreuzt angeordnet. AuBerdem ist die
erste Umlenkwalze 3 gegeniiber ihrer Position in
den Beispielen nach Fig. 1 bis 4 1&angs der Vertikal-
fuhrung 10 um einen Betrag nach oben verfahren,
der vorzugsweise ihrem eigenen Durchmesser ent-
spricht. Die ankommende Bedruckstoff- Bahn 81
wird um die erste Wendestange von unten herum-
gefiihrt und um 90" nach rechts “abgelenkt. Die
erste Umlenkwalze 3 wird von der Bahn 81 von
unten her umschlungen und leitst die Bahn 81
weiter zur zweiten Wendestange 5. Um diese ist
die Bahn 81 ebenfalls von unten her herumgefiihrt,
wodurch die Bahn um 90° nach rechts abgelenkt
wird und dadurch eine zur urspriinglichen Bahn-
richtung parallele Laufrichtung erhilt. Die Oberseite
der ablaufenden Bahn entspricht dabei der Unter-
seite der ankommenden Bahn. Durch eine parallele
Verschiebung der zweiten Woendestange 5
und/oder der ersten Wendestange 2 kann ein belie-
biger seitlicher Versatz der ablaufenden Bahn ge-
geniiber der ankommenden Bahn erzielt werden.
Die zweite Umienkwalze 4 wird in diesem Ausfih-
rungsbeispiel nicht benutzt.

In Fig. 9 ist die zweite Wendestange 5 parallel
zur ersten Wendestange 2 angeordnet. Die erste
Umlenkwalze 3 ist wie in Fig. 8 um einen Betrag
nach oben verfahren, der vorzugsweise ihrem eige-
nen Durchmesser entspricht. Die ankommende
Bahn 91 umschlingt die erste Wendestange 3 von
unten her und wird durch sie um 90° nach rechts
abgelenkt. Die erste Umlenkwalze 3 wird ebenfalls
von unten her umschiungen und die Bahn 91 da-
durch um einem Winkel von 180" umgelenkt. Die
zweite Wendestange 5 ist parallel zur ersten Wen-
destange 2 angeordnet, wird von der Bahn 91 von
unten her umschlungen und lenkt diese um 90°
nach links ab. Dadurch lduft die Bahn entgegen der
Richtung der ankommenden Bahn mit gegeniber
dieser vertauschter Oberseite zurlick. Durch sine
parallele Verschiebung der ersten und/oder zweiten
Wendestange kann darliberhinaus ein beliebiger
seitlicher Versatz der ablaufenden gegenliber der
ankommenden Bahn erzislt werden.

In Fig. 10 ist die zweite Wendestange 5 um
90" gekreuzt zur ersten Wendestange 2 angeord-
net. Die erste Umlenkwalze 3 ist wie bei den Vari-
anten nach Fig. 1 und 4 in ihrer H8he so einge-
stellt, daB ihre Oberkante mit der Oberkante der
ersten Wendestange 2 in siner horizontalen Ebene
liegt. Die ankommende Bahn 101 wird zundchst
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analog dem Bahnlauf in Fig. 1 bis 4 um die Wen-
destange 2, die erste Umlenkwalze 3 und die zwei-
te Umlenkwalze 4 herumgeflhrt. Durch die zweite
Wendestange 5 wird die Bahn nun abweichend von
Fig. 1 bis 4 um 90" nach rechts abgelenkt. Die
ablaufende Bahn l3uft dadurch entgegen der Rich-
tung der ankommenden Bahn mit gleicher Obersei-
te wie diese zurlick. Durch Parallelverschiebung
siner der beiden Wendestangen 2 oder 5 kann ein
beliebiger ssitlicher Versatz erzielt werden.

Wenn vorsiehend bei allen Beispielen von ei-
nem beliebigen seitlichen Versatz gesprochen wur-
de, so ist klar, daB dieser selbstversténdlich durch
die Abmessungen des Rahmens, der Lagerungen
aller Umlenkwalzen und Wendestangen und durch
die Breite der Bedruckstoff- Bahn begrenzt ist.
Prinzipiell ist jedoch bei der Auslegung der Wende-
einrichtung die maximale Bahnbreite und der maxi-
mal erforderliche seitliche Versatz bekannt, so daf
der Ranmen und die Umlenkorgane mit den Lage-
rungen und Gleitstlicken entsprechend dimensio-
niert werden kdnnen.

Um alle vorstehend beschriebenen Bahnlaufva-
rianten realisieren zu k&nnen, sind folgende Bedin-
gungen bei der Festlegung der Durchmesser der
Wendestangen und Umlenkwalzen zu berlicksichti-
gen: die Durchmesser dz2 und ds der Wendestan-
gen 2 bzw. 5 sind zweckmépigerweise gleich gro8,
der Durchmesser d; der ersten Umlenkwalze 3 soll
einerseits grofer als der Durchmesser dz der er-
sten Wendestange 2 sein und anderseits dem ver-
tikalen Abstand Yz-s der Oberkante der Wendes-
tange 2 von der Unterkante der Wendestange 5
entsprechen.

Ferner soll der Durchmesser ds der zweiten
Umlenkwalze 4 dem vertikalen Abstand von der
Unterkante der in unterer Stellung befindlichen er-
sten Umlenkwalze 3 zur Unterkante der zweiten
Wendestange 5 entsprechen. Als Beispiel flir eine
die vorstehenden Bedingungen erflillende Ausle-
gung sei die folgende genannt:
da =ds = 1;ds = Yz—5 = 1,5;ds = 3.

Es kdnnen jedoch auch eine Reihe von anderen
Durchmesserverhilinissen gewihit werden.

Wie aus Fig. 11 ersichilich, kann die zweite
Umlenkwalze 4 auch durch ein Paar parallel Uber-
einander angeordneter klsinerer Umienkwalzen 16,
17 ersetzt sein. Diese sind bezlglich ihres Durch-
messers und ihres Abstandes zueinander so aus-
gelegt, daB die Summe der Durchmesser plus dem
Abstand der Unterkanie der oberen Umlenkwalze
17 von der Oberkante der unteren Umlenkwalze 16
dem Durchmesser der zweiten Umlenkwalze 4 ent-
spricht. Diese in Fig. 11 dargestelite Anordnung
ermdglicht ebenfalls alle in den vorstehenden Bei-
spielen gezeigten Bahnfiihrungen.

DaB sich bei nur teilweiser Benutzung der be-
reits beschricbenen Bahnwege weitere Ablen-
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kungsmdglichkeiten ergeben, liegt auf der Hand.
So kann die Bahn 21, 31, 41 bei Anordnung der
Umlenkelements wie in Fig. 1 bis 4 beispielsweise
mit der ersten Umlenkwalze 3 nur sinen Umschlin-
gungswinkel von 90" bilden und von dieser da-
durch auf der rechten Seite der Wendesinrichtung
nach unten abgelenkt werden. Oder die Bahn 1, 21,
31, 41 wird entsprechend Fig. 1 bis 4 bis zur
zweiten Umlenkwalze 4 geflihrt, umschlingt diese
nur mit einem Winkel von 90" und wird dadurch
auf der linken Seite der Wendeeinrichtung nach
oben weggefihrt. Oder die Bahn 81, 91 wird bei
einer entsprechend Fig. 8 und 9 in ihrer oberen
Position befindlichen ersten Umlenkwalze 3 nur um
90" um diese herumgefiihrt und dadurch auf der
rechten Seite der Wendeeinrichtung nach oben
weggefihrt. Wenn von dem Paar von Umienkwal-
zen 16, 17 gemip Fig. 11 wenigstens sine in
vertikaler Richtung verschiebbar und arretierbar ge-
lagert ist, ergibt sich auch auf der linken Seite der
Wendeeinrichtung eine Ablenkmdglichkeit nach un-
ten.

Selbstverstindlich k&nnen bei allen vorstehen-
den Beispielen die Wendestangen als luftumspdtte
Wendestangen ausgebildet und an einem Ende mit
einem entsprechenden Luftanschiud verbunden
sein. Ebenso k&nnen bei Bedarf eine oder beide
Umlenkwalzen angetrieben sein.

Anspriiche

1. Wendeeinrichtung zum Wenden und/oder
Versetzen einer Bedruckstoff- Bahn mit zwei Wen-
destangen, von denen wenigstens eine quer zur
ankommenden Bahn verschiebbar ist und mit we-
nigstens einer zu einer Seite der Wendestangen
parailel zur ankommenden Bahn angeordneten Um-
lenkwalze, dadurch gekennzeichnet, daf zur ande-
ren Seite der Wendestangen (2, 5) ebenfalls paral-
lel zur ankommenden Bahn (1; 21; 31; 41; 81; 91;
101) wenigstens eine zweite Umlenkwalze (4) an-
geordnet ist. :

2. Wendesinrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB eine der beiden Wendestan-
gen (5) gegenlber der anderen (2) um 90" ver-
setzt angeordnet ist.

3. Wendesinrichtung gemB einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daf der Durchmesser der ersten Umlenkwalze (3)
gréBer ist als der Durchmesser der von der ankom-
menden Bahn zuerst umschiungenen Wendestange
(2).

4. Wendeeinrichtung gem&8 einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dap der Durchmesser der zweiten Umlenkwalze (4)
gréBer ist als der der ersten Umienkwalze (3).
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5. Wendesinrichtung gemaB einem der Ansprii-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet daB die zwei-
te Umienkwalze (4) von einem Paar parallel ange-
ordneter Umlenkwalzen (16, 17) ersetzt ist.

6. Wendesinrichtung gemaB Anspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, dag die Summe aus dem
Durchmesser beider Umlenkwalzen (16, 17) und
dem kiirzesten Abstand zwischen den Oberiidchen
beider Umlenkwalzen (16, 17) gr&Ber ist als der
Durchmesser der ersten Umlenkwaize (3).

7. Wendeeinrichtung gemas wenigstens einem
der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
daB dis Enden beider Wendestangen (2 bzw. 5) in
Gleitstlicken (12 bzw. 15) gelagert sind, die in je
einer Nut eines Quertrdgers (7 bzw. 6) in zwsi
parallel zur ankommenden Bahn liegenden Ebenen
quer zu dieser verfahrbar sind.

8. Wendeeinrichtung gem&B Anspruch 7, da-
durch gekennzeichnet, daB je zwei Quertrdger (6,
7), in denen auch die Enden der Umlenkwalzen (3,
4) gelagert sind, gemeinsam mit rechtwinkelig zu
ihnen angeordneten Langstrdgern (8) einen Rah-
men bilden.

9. Wendeeinrichtung gem&s einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB wenigstens eine der Umlenkwalzen (3) in einer
zur Ebene der ankommenden Bahn parallelen Ebe-
ne verfahrbar ist.

10. Wendeeinrichtung gemiB einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB wenigstens eine der Umlenkwalzen (3) in einer
zur Ebene der ankommenden Bahn senkrechten
Ebene verfahrbar ist.
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