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&) Elektrische Flachsteckverbindung.

@ Bei einer elekirischen Steckverbindung umfaBt
der Patrizenteil ein Messerkontakiglied, wihrend der
Matrizenteil ein mit kantigem Flachprofil ausgebilde-
tes Buchsenglied besitzt. Um die Kontakiierungen zu
verbessern und dabei dennoch die Aufsteckkraite
gering zu halten, wird vorgeschlagen, flir das Buch-
senglied ein volles Rechteckprofil zu verwenden,
dessen Schmal- und Breitseite durch Lingsschlitze
in eine Schar paralleler Stege gegliedert sind, wel-
che einen kantigen Kifig mit ins Kifiginnere ge-
@\] knickten oder gebogenen Kontaktstegen bilden. Da-
& durch kommen im Kupplungsfall die Knick- oder
Bogenscheitel eines Kontakistegs auch an der Mes-
Lo serkante des Patrizenteils zur Berlihrung.
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Elektrische Flachsteckverbindung

Die Erfindung richtet sich auf eine Flachsteck-
verbindung der im Oberbegriff des Anspruches 1
angegebenen Art. Bei der bekannien Verbindung
(DE-PS 32 44 939) besitzt das Buchsenglied ein C-
férmiges Flachprofil, dessen Profilschenkel-Enden
singerolit sind und im Kupplungsfall mit der einen
Klingenfldche des Messerkontakiglieds beim Patriz-
enteil kontaktieren, wihrend die gegeniiberliegende
Klingenfliche von einer am C-Profilsteg angeform-
ten, ins Profilinnere zurlickgebogenen Zunge feder-
belastet wird. Die C-Schenkel gehen mit Lingskan-
ten in den sie verbindenden C-Steg (iber und for-
men einen die Zunge beinhaltenden Aufnahmeka-
nal, der nur stellenweise das Messerkontakiglied
berlihrt. So kommen die an den Schmalseiten des
Flachprofils befindlichen Bereiche der C-Schenkel
nicht mit den Messerkanten des Patrizenteils in
Berlhrung. Um die Kontaktierung zu verbessern,
war man auf eine hohe, von der Zunge auszuiiben-
de Federbelastung angewiesen, die aber den
Nachteilhatten, beim Einkuppeln des Messerkon-
taktglieds eine hohe Aufsteckkraft beim Matrizenteil
zu erfordern.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
aufgrund des Messerkontakiglieds raumsparende
Flachsteckverbindung der im Oberbegriff des An-
spruches 1 genannten Art zu entwickeln, die einer-
seits eine gute Kontaktierung aufweist und anderer-
seits doch mit geringen Aufsteckkrdften beim
Kupplungsvorgang auskommt. Die Erfindung hat es
ermdglicht, diese beiden einander scheinbar wider-
sprechenden Forderungen nach guter Kontaktie-
rung und geringen Aufsteckkréften miteinander in
Einklang zu bringen und zeichnet sich durch fol-
gende Besonderheiten aus.

Weil das Buchsenglied als Rechteckrohr mit an
allen Rohrseiten durch Ldngsschlitze entstehenden
Stegen ausgeristet ist, kommen auch an den
Rechteck-Schmalseiten Kontakistege zu liegen, die
im Kupplungsfall mit den Messerkanten des Patriz-
enteils in Berlihrung kommen. Das Buchsenglied
ist also allseitig als Kifig gestaltet, dessen Kéfig-
stege einfache oder mehrfache Knicke oder Bégen
aufweisen und dadurch V- oder W-f&rmig verlau-
fen. Die dadurch erzeugten Knick-oder Bogen-
scheitel federn allseitig gegen das im Kéfiginneren
eingekuppelte Messerkontakiglied und sind kon-
taktwirksam. Man erhdlt damit Uber den ganzen
Profilumfang verteilt angeordnete Kontakistellen,
die summativ eine groBe Kontaktfldche erzeugen.
Jeder geknickie bzw. gebogene Kontakisteg steht
aufgrund seiner V- bzw. W-Form unter eigener
Federbelastung, die zwar flr die stegweise gute
Kontaktierung ausreicht, aber wegen der sehr
schlanken langen Stegform zu ihrer Deformation
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Uiberraschend geringe Auifsteckkrédfte beim Kupp-
lungsvorgang erfordert. Beim Kupplungsvorgang
ebnet sich der Knick- bzw. Bogenverlauf im Kon-
takisteg ein und kontaktiert mit ssinem Schsitel.
Das Kuppeln ist dadurch leichigdngig und man
erhilt einen guten elekirischen Ubergang auch flir
héhere elekirische Stréme. Besonders vorieilhaft
ist dabei ein einzelner Knick in jedem Kontakisteg,
der sinen V-fdrmigen Stegveriauf begriindet.

Es gibt zwar Fiachsteckverbindungen anderer
Art (DE-PS 35 02 633), bei denen das Buchsen-
glied als volles Rechteckrohr gestaltet ist, doch
besitzt dieses keine Ka&figsiruktur, sondern an den
Breitseiten angeformte, gegeneinander gebogene
Federarmpaare, auf welche ein Verstirkungsfeder-
paar driickt, das in entsprechender Weise an einer
Uber das Buchsenglied zu schiebenden Verstér-
kungshiilse angeformt ist.

SchiieBlich ist es bei einer Rundsteckverbin-
dung (DE-OS 3625384) bekannt, eine durch Langs-
schlitze in Lamellen gegliederte Innenhllse in ei-
nem als massives Rundrohr ausgebildeten Stifi-
glied anzuordnen, das als Patrizenteil ins Innere
eines als doppellagiges, volles Rundrohr ausgebil-
deten Buchsenglieds eingeflihrt wird, welches zu-
gleich einen axialen Kontakistift trdgt. Der Kontaki-
stift fihrt beim Kupplungsvorgang zu einer be-
grenzten Lingsverschiebung der lingsgeschlitzten
Innenhillse und erzeugt einen ersten Strompfad,
wéhrend ein zweiter Strompfad zwischen den inein-
andergefligten Rundrohren des Steck- und Buch-
senglieds zustande kommt. Diese Rundsteckver-
bindung ist voluminds.

Sofern man die Scheitel der Kontakistege erfin-
dungsgemdsB, nach Anspruch 2, gegensinander
l&ngsverssetzt, ergibt sich nicht nur eine glinstigere
Kontaktierung, sondern auch eine weitere Erniedri-
gung der Aufsteckkrdfte. Wegen der Langsstaffe-
lung ihrer Knicke bzw. B&gen werden ndmlich die
Kontakistege beim Kupplungsvorgang nicht alle
gleichzeitig, sondern in zeitlichem Versatz defor-
miert, weshalb nicht gleich alle Verformungskréfte
der Kontakistege aufzuwenden sind. Fertigungs-
technisch glinstig ist es dabei, gem&B Anspruch 3,
die V- oder Bogenform der Kontakistege unsym-
metrisch zu gestalten. Ausreichend ist es dabei
bereits, was auch eine Vereinfachung der Herstel-
lung und des Werkzeuges bringt, solche unsymme-
trisch geknickten Kontakistege aus zwei unterein-
ander gieichgestalteten Gruppen zu bilden, die mit-
einander wechselstdndig in dem Rechteckrohr-Ka-
fig der Erfindung vorgesehen sind. Die an den
Kidfig-Schmalseiten befindlichen Kontakistege kdn-
nen dabei, wie es Anspruch 4 vorschidgt, symme-
trisch gestaltet sein, weil sie dann zeitlich zwischen
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den vorerwdhnien unsymmetrischen Knickungen
oder Biegungen der Ubrigen Kontakistege beim
Kuppeln verformt werden. Das Mairizenteil kann in
sinfachster Ausflihrung einteilig ausgebildet sein.

Aus Griinden der Festigkeit und besseren Her-
stellung empfiehlt es sich aber, entsprechend An-
spruch 5, das Buchsenglied nur aus diesem Recht-
eckrohrkdfig zu bilden und diesen als Einsatz in
einem kastenfSrmigen K&cher zu verwenden, der,
als weiterer Bestandteil des Matrizenteils, ein Ba-
sisglied bildet, an welchem die Anschilsse der
Leiter erfolgen. Alternativ oder zusitzlich kann man
schiiBlich, wie Anspruch 6 empfiehlt, eine Schutz-
hiilse den Kéfig bzw. K&cher ummanteln lassen,
der zur Halterung eines Isolationsgehduses mit Hal-
tezungen dient. Mit diesem zwei- bzw. dreiteiligen
Aufbau im Blechmaterial des Matrizenteils, zu wel-
chem dann noch das Isolationsgehduse hinzu
kommt, ist es md&glich, jeden dieser Bestandieile
aus dem spezifisch glinstigsten Werkstoff zu bil-
den, wie es Anspruch 7 empfiehit. Dieses Blech-
material wird, gem&B Anspruch 8, abgewinkelt und
gekantet, bis es den als Rechteckrohr gestalteten
Kafig, Kbdcher oder die Schutzhiilse mit einer
Lidngsfuge entstehen I48t. Diese Langsfugen wird
man, vornehmlich zwischen dem K&cher und der
Schutzhiilse, an zueinander verschiedene Seiten
des Rechteckrohrs legen, wobei flir die Schutzhil-
se, enisprechend Anspruch 9, vor allem die
Schmalseite geeignet ist, weil an der Breitseite die
Haltehaken flir das Isolationsgehduse glnstiger zu
positionieren sind.

Die genannten Bestandteile sollten durch
SchiieBelemente, wie ineinanderschnappbare Erhe-
bungen sowie Vertiefungen oder Anschlagschultern
aneinander festgelegt sein, womit deren ordnungs-
gemiBe Montagelage gemif Anspruch 10 fesige-
legt ist. Zur Festlegung der Montagelage kdnnen
aber auch, wie es Anspruch 12 empfiehlt, SchweiB-
stellen verwendet werden, die vorzugsweise durch
Einwirken sines Lasers erzeugt werden. Als Ort
dieser SchweiBstellen empfiehlt sich, nach An-
spruch 13, die Lingsfuge, weil damit kein stéren-
der Vorsprung entsteht. Durch solche Schweifiun-
gen kann man schlieBlich, gem&a Anspruch 14, ein
geschlossenes Ringprofil im Rechteckrohr entste-
hen lassen, womit dessen Formfestigkeit verbes-
sert wird, was insbesondere flir die Schutzhilise
interessant ist. Zur wechselseitigen Sicherung der
Montagelage kann auch ein am Stirnende des
Rechteckrohr-Kéfigs vorgesehener Einflihrtrichter
gemdB Anspruch 16 dienen, der mit dem Kdcher
des Basisglieds anschlagwirksam ist. Die Festigkeit
lieBe sich schlieBlich, nach Anspruch 15, auch ohne
SchweiBung erhdhen, wenn man die Lingsfuge
des zu einem Rechteckrohr gefalteten Blechmateri-
als labyrinthartig zwischen zwei benachbarten
Rechteckseiten verspringen 188t, womit Uber die
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Rechteckkante hinweggefiihrte, wechselwsise in-
einandergreifende Finger in der Rohrwand entste-
hen.

In den Zeichnungen ist die Erfindung in mehre-
ren Ausflihrungsbeispielen dargesteilt. Dabei richtet
sich die Erfindung auf alle neuen MaBnahmen,
auch wenn diese nicht ausdriicklich in den Ansprii-
chen angefiihrt sein sollten. Es zeigen:

Fig. 1 in starker perspektivischer VergrdfRe-
rung und teilweise im Ausbruch eine erste Ausfiih-
rung der zum erfindungsgeméBen Matrizenteil ge-
h&renden Blechformteil vor ihrem AnschiuB am zu-
gehdrigen Leiter,

Fig. 2 in Explosionsdarstellung die Bestand-
teile des in Fig. 1 gezeigten Mairizenteils, zu denen
noch ein nicht néher dargestelltes Isolationsgehiu-
se kommt,

Fig. 3 eine alternative Ausbildung des Ma-
trizenteils,

Fig. 4 die Draufsicht, teilweise im Ausbruch
,auf den innersten Bestandteil des Matrizenteils von
Fig. 2 in abgewandeter, schmalerer Bauart,

Fig. 5 und 6 einen L&ngsschnitt durch den
Bestandteil von Fig. 4 ldngs der dortigen Schnittli-
nien V-V bzw. Vi-VI,

Fig. 7 die vordere Stirnansicht auf den Be-
standteil von Fig. 4,

Fig. 8 eine Abwicklung des Bestandteils von
Fig. 4 in die Ebene, die den Blechzuschnitt des
Formteils von Fig. 4 wiedergibt,

Fig. 9, teilweise im Ausbruch, die Draufsicht
auf den dariiber gesetzten weiteren Bestandieil des
Matrizenglieds von Fig. 2, in schmalerer Bauart,

Fig. 10 eine Querschnittansicht 1&ngs der
Schnittlinie X-X von Fig. 9,

Fig. 11 einen Langsschnitt ldngs der Schnitt-
linie Xi-XI von Fig. 9,

Fig. 12 die entsprechende Abwicklung des
Bestandieils von Fig. 9,

Fig. 13, 14 die Drauf- bzw. Seitenansicht des
Auferen Bestandteils von Fig. 2 teilweise ausgebro-
chen, in abgewandeter, zu Fig. 4 passender,
schmalerer Bauart,

Fig. 15 die vordere Stirnansicht des Be-
standteils von Fig. 13 bzw. 14,

Fig. 16 die Abwicklung dieses &uferen Be-
standteils von Fig. 13 bzw. 14 und

Fig. 17 in Vergrdferung und perspektivi-
scher Ansicht ein zu Fig. 2 passendes Messerkon-
taktglied des zugehdrigen Patrizenteils.

In den Zeichnungen ist lediglich der metallisch
leitende Kern eines Matrizenteils 10 einer erfin-
dungsgeméBen Flachsteckverbindung gezeigt, zu
welcher noch ein nicht ndher dargestelltes isola-
tionsgehZuse gehdrt. Auch vom komplementiren
Patrizenteil 20 dieser Flachsteckverbindung ist in
Fig. 17 lediglich das an dem zugeh&rigen Leiter
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anzuschlieBende Kontaktglied ohne das dortige Iso-
lationsgehduse dargestelit. Das Kontakiglied umfaBt
eine extrem flache Messerklinge 21 mit vollem
Rechteckquerschnitt, weshalb dieses Glied kurz
"Messerkontakiglied 20" bezsichnet werden soil.
Es umfaBt auBer der Messerklinge 21 sinen damit
einstlickigen, Ublichen AnschluBbereich 22 flir den
nicht ndher gezeigten Leiter, wozu im vorliegenden
Fall Leiterdrahtkrallen 23 und Leiterisolationskrallen
24 gehdren. Die Messerklinge 21 ist gekennzeich-
net durch obere und untere Klingenfidichen 25, die
beidlingsseitig durch exirem flache Fldchenzonen
verbunden sind, die  nachfolgend kurz
"Messerkante 26" bezeichnet werden sollen. Die
Spitze 27 der Messerklinge 21 ist zwecks guter
Einflihrung zugeschérft. Das ganze Messerkontaki-
glied ist als Blechformk&rper gestaltet, dessen
Messerklinge 21 durch Faltung des Blechs in sine
zusammengedriickte Doppellage zustande kommt.

Das in Fig. 1 in seinem Montagezustand ge-
zeigte leitende Glied 10 des Matrizenteils umfaBt
drei Bestandteile, deren Aussehen aus der schau-
bildlichen Darstellung von Fig. 2 sich ergibt, deren
Aufbau ailerdings detailliert in den Fig. 4 bis 8 des
ersten Bestandteils, 9 bis 12 des zweiten Bestand-
teils und 13 bis 16 des dritten Bestandteils gezeigt
sind.

Der innerste Bestandteil dieses Matrizenteils 10
besteht aus einer als Rechteckrohr 11 gestalteten
Buchse zur Aufnahme der vorerwdhnien Messer-
klinge 21 vom Patrizenteil 20. Wie aus Fig. 7
hervorgeht, ist das Blechmaterial 12 in einem aus
Fig. 8 sich ergebenden flachen Zuschnitt mit aus-
gestanzten Lingsschlitzen 13 durch Abkanten zu
einem Rechteckprofil gem3 Fig. 7 geformt, das an
den langen Rechteckstegen zwei Breitseiten 14
und an den kurzen Rechteckstegen seine beiden
Schmalseiten 15 besitzi. Die L&ngsschlitze 13 er-
strecken sich Uber sine wesentliche Linge des
Rechteckrohrs und lassen zwischen sich eine
Schar l&ngsverlaufender paralleler Stege 16 entste-
hen, die durch eine Querknickstelle 17 bzw. 17’
jeweils einen V-fdrmigen Lingsverlauf aufweisen
und dabei mit ihrem V-Knick ins Innere 18 des
Rechteckrohres 11 gerichtet sind. Dadurch entste-
hen Kontaktstege 16, die allseitig die Messerklinge
21 des angekuppelten Patrizenteils 20 umgeben.
Dadurch erhdlt das Rechteckrohr 11 das Aussehen
eines Kifigs 19, bei dem, entsprechend der Klin-
genbreite, mehrere Kontakistege 16 jeweils die bei-
den Klingenflichen 25 kontaktieren, ndmlich im
Ausflihrungsbeispiel von Fig. 7 zwei und im Aus-
flihrungsbeispiel von Fig. 2 vier. Jedoch auch ge-
gen die Messerkante 26 wird ein einzelner Kontaki-
steg im Kupplungsfall kontaktwnrksam mit dem Be-
reich seines V-chkscheltels 17 angedriickt. Die-
se Knickscheitel 17, 17’ sind dabei in sinem
Langsversatz zueinander, wie aus Fig. 4 bis 7 zu
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entnehmen ist.

An den Breiiseiten 14 des Kifigs 19 befinden
sich grundsiiziich zwei Gruppen von Kontakiste-
gen 16, die zwar emen aufermittig angeordneten
Knickscheitel 17, 17 aufweisen, jedoch in benach-
barten Stegen =zueinander spiegelbildlich liegen.
Die auBermittigen Knicke 17 lassen, wie aus Fig. 4
hervorgeht, paarweise elnen Iangen und einen kur-
zen V-Schenkel 28,29, 28" 29 entstehen, doch
sind diese in abwechselnder Reihenfolge bei be-
nachbarten Kontakistegen 16 angeordnet, wie auch
bei der Alternative von Fig. 2 zu erkennen ist. Der
an der Schmalseite 15 des Kéfigs 19 befindliche
Kontaktsteg 16 besitzt aber einen annahemd in der
Langsmitte sitzenden Knickscheitel 17", weshalb
hier beide V-Schenkel gleich lang smd und sich
daher eme kiirzere Versatzstrecke 37 der Knik-
kung 17", im Kaﬂg 19 ergibt. Entsprechend diesem
Versatz 37, 37 werden beim Kupplungsvorgang
die einzelnen Kontakistege 16 nacheinander defor-
miert, weshalb in zeitlicher Verzégerung jewesils nur
eine kleine Aufsteckkraft anfélit. Die Stege 16 ha-
ben aber auch eine so grofe Steglédnge und so
kleine Stegbreite und eine so flache Knickung, daB
zu ihrer Deformation ohnehin nur eine verhiiinis-
mipig geringe Verformungskraft erforderlich ist.
Die bei der geschilderten Abkantung des Blechma-
terials 12 beim Rechteckrohr 11 entsiehende
Langsfuge 31 befindet sich, ausweislich der Fig. 2
bzw. 7 an der einen Breitssite 14 des Rechieckpro-
fils. Die Lage- der Abkantlinien 30 im Blechmaterial
12 ist in Fig. 8 strichpunkiiert angedeutet. Am
duferen Ende des Kéfigs 19 liegt ein trichterfdrmi-
ger Flansch 32, der zwecks leichterer Biegung im
Bereich der Abkantlinien 30 aufgrund von Aus-
schnitten 33 im Blechmaterial 12 unterbrochen ist
und bei der spiteren Montage als Anschlag flir den
ndchsten Bestandteil 40 des Matrizenteils 10 dient.
Zur Sicherung der Montagelage dient auch eine
Rastéfinung 34 in der einen Profil-Breitseite 14.

Dieser nidchste Bestandieil besteht aus einem
zweifach gegliederten Basisglied40, der ausweis-
lich der Fig. 2 sowie 9 bis 12 aus seinem Blechma-
terial 42 in einstlickiger Weise einerends einen
kastenfdrmigen K&cher 41 und anderends einen
Uiblichen AnschiuBbereich 43 flir den Leiter mit
entsprechenden Krallen ausformt. Der kastenf&rmi-
ge Kdcher 41 besteht aus sinem sich aus Fig. 10
ergebenden Rechteckprofil 44, das in enger Pas-
sung zu den Dimensionen des Kifigs 19 gestaliet
ist, der dabei einen im K&cherinneren 48 im Mon-
tagefall zu positionierenden Einsaiz bildet. Der Ka-
fig 19 wird dabei vom freien Stirnende 45 aus ins
Basisglied40 eingeschoben,bis schiieflich der vor-
erwahnte Trichterflansch 32 dort anschldgt. Die ge-
schlossene Breitseite des Kdchers 41 ist mit einem
Rastvorsprung 35 versehen, die im Montagefall mit
der bereits erwdhnten RasterSfinung 34 des Kéfigs
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19 zusammenwirkt, wihrend auf der gegeniberlie-
genden, durch eine Lingsfuge 49 bei der Kasten-
formung unterbrochenen Breitseite eine Sicke 46
angeformt ist, welche flir die Eingriffsbeziehung der
vorerwdhnten Rasthilften 34, 35 sorgt. Die Rast-
verbindung ist dadurch gesichert. Entgegen der
Ausrichtung von Fig. 2 kdnnte man dafiir sorgen,
daB die beidseitigen Ldngsfugen 31, 49 an gegen-
Uberliegenden Seiten des jewsiligen Rechteckpro-
fils zu liegen kommen.

Die wechselseitige Montagelage der beiden
Teile 19, 40 kann zusitzlich oder ergdnzend auch
durch Schweifverbindungen zustande kommen, die
zweckméBigerweise im Bereich der Lingsfuge 49
bzw. 31 ausgefiihrt werden. Schweifungen: vor-
nehmiich wenn sie sich {ber eine gr&Bere Fugen-
l&inge erstrecken, erzeugen dann ein ringf6rmig
- geschlossenes Rechteckprofil, was zur Versteifung
beitragt. Der Kdcher 41 ist auf seinen dufieren
Breitseiten schiieflich noch mit vorspringenden
Rasthaken 47,38 versehen, die zur Positionierung
und Lagesicherung eines dritten Bestandteils 50
des erfindungsgemifBen Matrizenteils 10 dienen,
dessen Aussehen in den Fig. 13 bis 16 ndher
beschrieben ist.

Dieser dritte Bestandteil besteht aus einer
Schutzhiilse 50, die das aus Fig. 15 ersichtliche
Rechteckprofil 51 besitzt und aus spezifischem
Woerkstoff mit hoher Festigkeit, wie Stahlblech 52
besteht, das in der ersten Phase seiner Formge-
bung der aus Fig. 16 ersichtliche Blechstanzling ist.
Dieser héngt, wie die Ubrigen Stanzlinge des
Blechmaterials 12 bzw. 42 von Fig. 8 bzw. 12 beim
Formstanzen natlrlich {iber einen in Fig. 8 ange-
deuteten Ansatz 36 mit der Ubrigen Blechbahn
zusammen, die in Bandform von Station zu Station
weiterbewegt wird. Das Blechmaterial 12 beim
Rechteckrohr-K&cher 19 ist von anderer Art und
besteht aus einem Woerkstoff mit hoher Federkon-
stante, das den elastischen Eigenschaften der Kon-
takistege 16 genigt. Die Blechbahn 42 des Basi-
steils 40 dagegen besteht aus einem Werkstoff mit
besonders guter Leitfdhigkeit, weshalb hier ein ho-
her Kupferanteil bei der Blechlegierung win-
schenswert ist.

Das Stahlblech 52 wird bereits beim Stanzling
von Fig. 6 mit zwei Fenstern 53 versehen, in wel-
chen bei der spdteren Formgebung nach auBen
gebogene Haltezungen 57 geschnitten werden, die
fur die spdtere Montage des bereits eingangs er-
wéhnten [solationsgehduses dieses Matrizenteils 10
dienen.

Das Rechteckprofil 51 entsteht wieder durch
Abkanten des Stahibiechs 52 an parallelen.die Pro-
filecken bestimmenden Linien, wobei die hier ent-
stehende analoge Ldngsfuge 59 an der einen
Profil-Schmalseite 55 zu liegen kommt, wihrend
die vorerwdhnten Fenster 53 mit den Haltezungen
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57 an beiden Profil-Breitseiten 54 positioniert sind.

Die Schuizhiilse 50 hat eine Profilgréfe 51, die
in enger Passung den kastenfdrmigen Kdcher 41
des Basisglieds 40 ummanteln kann. Zur wechsel-
seitigen lLagesicherung dieser beiden Bestandieile
dienen die vorerwdhnten Rasthaken 47 und 38. Der
innere Rasthaken 47 dient als Endanschlag fir das
innere Stirnende 58 der Schutzhiilse 50. Die duBe-
ren Rasthaken 38 dagegen fahren in das an den
erwdhnten Breitseiten 54 befindliche Fenster 53 ein
und hintergreifen dabei die aus Fig. 13 ersichtliche
innere Fensterkante 56. Die Linge der Schutzhiilse
50 ist passend zum K&cher 41 gewdhlt, insbeson-
dere liegt nach der durch die Rasthaken 38, 47
gesicherten Position das oben erwdhnte Stirnende
45 mit dem sich dort anlegenden Trichterflansch
32 des eingesetzien Kifig 19 blindig mit dem
Auferen Stirnende 39 der Schutzhillse. Auch hier
kann durch SchweiBungen, insbesondere Laser-
SchweiBungen, die wechselseitige Lage zwischen
der Schutzhillse 50 und dem Basisglied 40 alterna-
tiv bzw. zusdizlich festgelegt werden. SchweiBver-
bindungen werden zweckmagigerweise wieder in
der Lingsfuge 59 des Rechteckprofils 51 ausge-
fihrt und kdnnen im Ubrigen auch zur Erstellung
eines in sich ringfdrmig geschiossenen Rechteck-
profils 51 dienen.

Es versteht sich, daB auch andere Schliefele-
mente anstelle der erwZhnten Rastverbindungen
zur Sicherung der Montagelage beitragen kdnnen.
Dazu k&nnen die unter Fidchenberlihrung ineinan-
der geschachtelten Rohre 11, 41, 50 mit fluchten-
den Offnungen versehen sein, in welche Erhebun-
gen verriegelungswirksam eingreifen. Dies gilt bei-
spielsweise fUr das in Fig. 3 gezeigte Mairizenteil
10", wo anstelle der vorbeschrisbenen Haltezungen
57 zur Verrastung mit dem zugehdrigen Matrizen-
gehduse die dortige Schutzhiilse 50 ein voll aus-
geschnittenes Fenster 53" besitzt, welches im
Montagefall mit einem Durchbruch 60 in der Breit-
seitenwand vom Kécher 41" des zugehdrigen Ba-
sisglieds fluchtet. Nach der Montage des zugehdri-
gen [solationsgehduses durchgreift ein Rastvor-
sprung das Fenster 53" und den Durchbruch 60
und legt dadurch die Lage dieser Teile im Matriz-
enteil 10" fest und verrastet das Matrizenteil mit
dem zugehdrigen Isolationsgehduse. Eine weitere
Besonderheit von Fig. 3 besteht schiieBlich darin,
dag zumindest bei der Schuizhiilse 50" die entste-
hende Fuge 59" labyrinthartig veriduft und sich
dabei sowoh! Uber die Profilbreitseite 54 als auch
die Profilschmaiseite 55 erstrecki. Durch diesen
zinnenf8rmigen Labyrinthverlauf entstehen obere
und untere Finger 61, 62, die wechselseitig inein-
andergreifen und sich von der einen Profilssite 54
auf die andere 55 bzw. umgekehrt erstrecken. Da-
durch wird das Rechteckprofil der Schuizhilse 50"
formsteifer gemacht und die Montagestellung mit
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den Ubrigen Bestandteilen dieses Matrizenteils 10"
verbessert.

Die in Fig. 1 gezeigte Ausflihrung des Matriz-
enteils hat prinzipiell, wie bereits erwdhnt wurde,
das gleiche Aussehen, wie die in den Fig. 4 bis 16
beschrisbenen Bestandieile einer Abwandlung. Die-
se unterscheiden sich lediglich in der Dimensionie-
rung der Profilbreiten; das in Fig. 1 und 2 gezeigte
Rechteckprofil besitzt eine gréBer bemessene
Breitseite 54 und gehért daher zu einer analogen
Flachsteckverbindung anderer Gr&Be, die natlirlich
auch ein Messerkontakiglied mit enisprechend ver-
breiterter Klingenfliche 25 umfaBt. Dementspre-
chend ist dort auch eine gréBere Anzahl von Kon-
taktstegen 16 mdglich, wie bereits beschrieben
wurde. Der Kéfig 19 kann, gem3B Fig. 4 bis 6, an
seiner mit der Lingsfuge 31 versehenen Breitssite
14 mit einem Vorsprung 63 versehen sein, dessen
Kuppe mit der Wandinnenfliche des Kdchers 41
vom Basisglied 40 zusammenwirkt, wenn der Mon-
tagefall vorliegt. In den Ausflihrungsbeispielen von
Fig. 1 bis 3 sind im {brigen die Langsfugen 31, 49
vom Kifig 19 und K&cher 41 miteinander fluch-
tend, was flir die erwdhnte SchweiBverbindung,
2.B. durch Laser-Schweiflen, giinstig ist.

Bezugszeichenliste:

10 Matrizenteil, leitende Glieder
10" Matrizenteil von Fig. 3 (lsitende Glieder)
11 Rechteckrohr

12 Blechmaterial von 19, 11

13 Langsschlitz

14 Breitseite von 11

15 Schmalseite von 11

16 Kor)taktsteg

17, 17 Querknickstelle, V-Knickscheitel
17" symmetrischer Knickscheitel
18 Kifiginneres

19 Kifig

20 Patrizenteil, Messerkontakiglied
21 Messerklinge

22 Anschlufbereich von 20

23 Leiterdrahtkralle

24 Leiterisolationskralle

25 Klingenfidche von 21

26 Messerkante

27 Klingenspitze

28, 28’ langer V-Schenkel

29, 29" kurzer V-Schenkel

30 Abkantlinie von 12

31 Léngsfuge in 11

32 Trichterflansch von 19

33 Ausschnitt bei 32

34 Rast6ffnung von 19

35 Rastvorsprung von 40

36 Ansatz von 12 am Blechband

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

37, 37 Langsversatz zwischen 17, 17" bzw.
17,17"

38 Rasthaken

39 duBeres Stirnende von 50

40 Basisglied

41 Kdcher von 40

41" Kdcher von Fig. 3

42 Blechmaterial von 40

43 Anschlufbersich von 40

44 Rechteckprofil von 41

45 freies Stirnende von 41

46 Sicke

47 Rasthaken

48 K&cherinneres

49 Langsfuge von 41

50 Schuizhllse

50" Schutzhiilse von Fig. 3

51 Rechteckprofil von 50

52 Stahlblech flir 50

53 Fenster in 54

53" Fenster bei Fig. 3

54 Breitseite von 51

55 Schmalseite von 51

56 innere Fensterkante

57 Haltezunge

58 inneres Stirnende

59 Léngsfuge von 50

59" Labyrinthfuge in Fig. 3

60 Durchbruch in 41

61 obere Finger von 50"

62 untere Finger von 50"

63 Vorsprung

Anspriiche

1.) Elekirische Flachsteckverbindung mit einem
Patrizen-und Matrizenteil (20,10) an den beiden zu
kuppelnden Leitungen, bestehend
aus einem mit dem einen Leiter verbundenen Mes-
serkontakiglied (20) beim Patrizentsil
und aus einem mit dem anderen Leiter verbunde-
nen, ein kantiges Flachprofil aufweisendes Buch-
senglied mit federnden Kontakistellen beim Matriz-
enteil (10),
wobei im Kupplungsfall die beiden Schmalssiten
des Buchsen- Flachprofils den Messerkanten (26)
des Patrizenteils (20) zugekehrt sind,
dadurch gekennzeichnet,
daB sowohl die Schmal- als auch die Breitseiten
(15,14) des ein volles Rechteckprofil (11) aufwei-
senden Buchsen glieds durch L&ngsschlitze (13) in
eine Schar paralleler Stege (16) gegliedert sind
und einen Rechteckrohr-Kéfig (19) mit ins K&figin-
nere (18) hinein geknickten oder gebogenen Kon-
taktstegen (16) bilden,
von denen im Kupplungsfall der Knick- oder Bo-
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genscheitel (17") wenigstens eines Kontakistegs
(18) die Messerkante (26) des Patrizenteils kontak-
tiert.

2.) Elekirische Flachsteckverbindung nach An-
spruch 1, dadurch gekennzelchnet daB die Knick-
oder Bogenscheitel (17, 17’ 17 ) benachbarter Kon-
takistege (16) gegeneinander langsversetzt (37,37)
sind.

3.) Elekirische Flachsteckverbindung nach An-
spruch 2, dadurch gekennzesichnet,
daB die insbesondere an den Breitseiten (14) des
Rechteckrohr-Kifigs (19) befindlichen Kontakistege
(16) durch auBermiitige Lage eines einzelnen
Knick- oder Bogenscheitels (17,17') jeweilsl ein
Paar ungleich langer Schenkel (28,28' 29,29 ) bil-
den,
wobei - in der Reihenfolge aufeinanderfoigender
Kontakistege (16) gesehen - jeweils ein langer
Schenkel (28) mit einem kurzen (29 ) wechselt.

4.) Flachsteckverbindung nach Anspruch 2
oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB ein an der
Schmalseite (15) des Rechteckrohr-Kifigs (19) be-
findlicher Kontakisteg (16) durch mittige Lage sei-
nes einzeinen Knick- oder Bogenscheitels (17") ein
Paar gleich langer Schenkel aufweist.

5.) Flachsteckverbindung nach einem oder
mehreren der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet,
daB das Mairizenteil (10) ein Basisglied (40) auf-
weist mit Anschllissen (43) flir den Leiter sowie mit
einem kastenfdrmigen Kdcher (41) zur voilfldchi-
gen Aufnahme des Buchsenglieds,
wobei das Buchsenglied lediglich aus dem flir sich
gefertigten Rechteckrohr-Kéfig (19) besteht und
dieser (19) einen festen Einsatz im K&cher (41) des
Basisglieds (40) bildet.

6.) Flachsteckverbindung nach einem oder
mehreren der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Mairizenteil (10) eine den K&cher
(41) des Basisglieds (40) bzw. den Kéfig (19) des
Buchsenglieds ummanteinde Schuizhilse (50) mit
Rechteckprofil (51) aufweist,
welche Halteelements flir ein Isolationsgehduse,
wie darin verrastbare Haltezungen (57) besitzi.

7.) Flachsteckverbindung nach einem oder
mehreren der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Blechwerkstoffe (12,42,52) des
Rechteckrohr-Kaiigs (19), des Basisglieds (40) mit
Kécher (41) bzw. der Schutzhilse (50) zueinander
spezifisch unterschiedlich sind, und zwar im ersten
Fall (12) eine hohe Federkonstante, im zweiten Fail
(42) eine gute elekirische Leitfdhigkeit und im drit-
ten Fall (52) eine hohe Festigksit aufweisen.

8.) Flachsteckverbindung nach sinem oder
mehreren der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, da die beim Abkanten (30) des Blech-
materials (12,42,52) zum Rechteckrohr (11,44,51)
entstehenden Lingsfugen (31,49, 59) im Kifig (19)
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35

40

45

50

55

und/oder Kdcher (41) und/oder der Schutzhlise
(50) wenigstens paarweise (59,49) an zueinander
verschiedenen Rohrseiten sich befinden.

8.) Flachsteckverbindung nach Anspruch 8, da-
durch gekennzeichnet, daB die Lingsfuge (59} in
der Schutzhillse (50) an der Schmalseite (55) ihres
Rechteckprofils (51) liegt.

10.) Flachsteckverbindung nach einem oder
mehreren der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zur Sicherung der gegenseitigen
Montagelage zwischen dem Kafig (19), dem K&-
cher (41) und der Schuizhilse (50) jeweils komple-
mentdre Schliefelements an den Rohrkdrpern an-
geformt sind, wie ineinanderschnappbare Erhebun-
gen (38,47,46) sowie Vertiefungen (34,53) oder an
Schultern (45,58) stofende Anschlige (32).

11.) Flachsteckverbindung nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, daB ein am Kd&cher (41)
des Basisglieds (40) angeformter Rasthaken (38)
im Montagefall die Kante (56) eines Fensters (53)
hintergreift, das beim Ausschneiden der Haltezun-
ge (57) in der Wand der Schutzhillse (50) entsteht.

12.) Flachsteckverbindung nach einem oder
mehreren der Anspriiche 1 bis 11, dadurch ge-
kennzeichnet, daB Schweifistellen, insbesondere
LaserschweiBungen, zur Sicherung der gegenseiti-
gen Montagelage zwischen dem Kifig (19)
und/oder dem Kdcher (41) und/oder der Schutzhl-
se (50) dienen.

13.) Flachsteckverbindung nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, daB die SchweiBstellen’
im Bereich der Lingsfuge (31,49,59) des Recht-
eckrohrs vom Kifig (19) und/oder Kd&cher (41)
und/oder der Schutzhllse (50) angeordnet sind.

14.) Flachsteckverbindung nach Anspruch 13,
dadurch gekennzeichnet, daB, wenigstens steilen-
weise, die Langsfuge (59) mindestens der Schutz-
hiilse (50) durch SchweiBverbindungen, wie Laser-
schweifungen, geschlossen ist und ein in sich ge-
schiossenes Ringprofil im Rechteckprofil (51) er-
zeugt.

15.) Flachsteckverbindung nach einem oder
mehreren der Anspriiche 1 bis 14, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Langsfuge (59°) des Recht-
eckrohrs labyrinthartig verspringt und sich Uber we-
nigstens zwei Rechteckseiten (54,55) erstreckt.

16.) Flachsteckverbindung nach einem oder
mehreren der Anspriiche 1 bis 15, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Rechteckrohr-Kifig (19) ei-
nen im Montagefall am duBeren Stirnende (45) des
Kéchers (41) anschiagwirksamen Einflihririchter
(32) besitzt.
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