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Beschreibung

Die Erfindung richtet sich auf eine fiir eine Flachsteckverbindung vorgesehene elektrische Flachsteck-
buchse der in der Prdambel des Anspruches 1 angegebenen Art.

Es gibt zwar Flachsteckverbindungen nach der Praambel (DE-C- 35 02 633), bei denen das Buchsenglied
als volles Rechteckrohr gestaltet ist, doch besitzt dieses keine Kafigstruktur, sondern an den Breitseiten an-
geformte, gegeneinander gebogene Federpaararme, auf welche ein Verstarkungsfederpaar driickt, das in ent-
sprechender Weise an einer Uiber das Buchsenglied zu schiebenden Verstarkungshiilse angeformt ist.

Die EP-A- 0089747 zeigt eine quadratische Buchse, die einige Teilmerkmale der Erfindung aufzeigt, nicht
jedoch eine Flachsteckbuchse oder eine Schutzhiilse.

Aus einem Prospekt der Grote + Hartmann GmbH + Co.KG "Steckhiilsen und Flachstecker TK 1" vom Au-
gust 1983 ist eine Flachsteckbuchse in Form eines Rechteckrohr-Kafigs mit l1angsparallelen Langsstegen an
den Breit- und Schmalseiten bekannt. Die Kontaktstellen liegen alle auf gleicher axialer H6he.

Aus der DE-A- 26 34 406 ist eine Rundsteckbuchse mit Kontaktfingern bekannt, bei der die Kontaktstellen
benachbarter Kontaktfinger axial versetzt zueinander sind.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine aufgrund des Messerkontaktglieds raumsparende
Flachsteckverbindung der in der Prdambel des Anspruchs 1 genannten Art zu entwickeln, die einerseits eine
gute Kontaktierung aufweist und andererseits doch mit geringen Aufsteckkraften beim Kupplungsvorgang aus-
kommt.

Die Erfindung I6st diese Aufgabe mit Hilfe der Merkmale des Patentanspruchs 1.

Die Erfindung hat es ermdglicht, die beiden einander scheinbar widersprechenden Forderungen nach gu-
ter Kontaktierung und geringen Aufsteckkréften miteinander in Einklang zu bringen und zeichnet sich durch
folgende Besonderheiten aus.

Weil das Buchsenglied als Rechteckrohr mit an allen Rohrseiten durch Léngsschlitze entstehenden Ste-
gen ausgeristet ist, kommen auch an den Rechteck-Schmalseiten Kontaktstege zu liegen, die im Kupplungs-
fall mit den Messerkanten des Patrizenteils in Beriihrung kommen. Das Buchsenglied ist also allseitig als Kéfig
gestaltet, dessen Kéfigstege einfache oder mehrfache Knicke oder Bégen aufweisen und dadurch V- oder W-
férmig verlaufen. Die dadurch erzeugten Knick- oder Bogenscheitel federn allseitig gegen das im Kéfiginneren
eingekuppelte Messerkontaktglied und sind kontaktwirksam. Man erhalt damit Giber den ganzen Profilumfang
verteilt angeordnete Kontaktstellen, die summativ eine groRe Kontaktflache erzeugen. Jeder geknickte bzw.
gebogene Kontaktsteg steht aufgrund seiner V- bzw. W-Form unter eigener Federbelastung, die zwar fiir die
stegweise gute Kontaktierung ausreicht, aber wegen der sehr schlanken langen Stegform zu ihrer Deformation
tiberraschend geringe Aufsteckkrafte beim Kupplungsvorgang erfordert. Beim Kupplungsvorgang ebnet sich
der Knick- bzw. Bogenverlauf im Kontaktsteg ein und kontaktiert mit seinem Scheitel. Das Kuppeln ist dadurch
leichtgangig,und man erhélt einen guten elektrischen Ubergang auch fiir hdhere elektrische Stréme. Beson-
ders vorteilhaft ist dabei ein einzelner Knick in jedem Kontaktsteg, der einen V-formigen Stegverlauf begriin-
det.

Da man die Scheitel der Kontaktstege erfindungsgemaR gegeneinander l&ngsversetzt, ergibt sich nicht
nur eine giinstigere Kontaktierung, sondern auch eine weitere Erniedrigung der Aufsteckkrafte. Wegen der
Langsstaffelung ihrer Knicke bzw. Bogen werden ndmlich die Kontaktstege beim Kupplungsvorgang nicht alle
gleichzeitig, sondern in zeitlichem Versatz deformiert, weshalb nicht gleich alle Verformungskrafte der Kon-
taktstege aufzuwenden sind. Fertigungstechnisch giinstig ist es dabei, die V- oder Bogenform der Kontakt-
stege unsymmetrisch zu gestalten. Ausreichend ist es dabei bereits, was auch eine Vereinfachung der Her-
stellung und des Werkzeuges bringt, solche unsymmetrisch geknickten Kontaktstege aus zwei untereinander
gleichgestalteten Gruppen zu bilden, die miteinander wechselstandig in dem Rechteckrohr-Kéfig der Erfin-
dung vorgesehen sind. Die an den Ké&fig-Schmalseiten befindlichen Kontaktstege sind symmetrisch gestaltet,
weil sie dann zeitlich zwischen den vorerwéhnten unsymmetrischen Knickungen oder Biegungen der lbrigen
Kontaktstege beim Kuppeln verformt werden. Die Flachsteckbuchse kann in einfachster Ausfiihrung einteilig,
aber mit Schutzhiilse, ausgebildet sein.

Aus Griinden der Festigkeit und besseren Herstellung empfiehlt es sich aber, entsprechend Anspruch 2,
das Buchsenglied nur aus diesem Rechteckrohrkéfig zu bilden und diesen als Einsatz in einem kastenférmigen
Kdcher zu verwenden, der, als weiterer Bestandteil der Flachsteckbuchse, ein Basisglied bildet, an welchem
die Anschliisse der Leiter erfolgen. Alternativ oder zusétzlich kann man schlieBlich, wie Anspruch 3 empfiehilt,
die Schutzhiilse den Kécher ummanteln lassen, der zur Halterung eines Isolationsgehduses mit Haltezungen
dient.Mit diesem zwei- bzw. dreiteiligen Aufbau im Blechmaterial der Flachsteckbuchse, zu welchem dann noch
das Isolationsgeh&use hinzu kommt, ist es méglich, jeden dieser Bestandteile aus dem spezifisch glinstigsten
Werkstoff zu bilden, wie es Anspruch 4 empfiehlt. Dieses Blechmaterial wird, gemaR Anspruch 5, abgewinkelt
und gekantet, bis es den als Rechteckrohr gestalteten Kéfig, Kécher oder die Schutzhiilse mit einer Langsfuge
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entstehen I3Rt. Diese Langsfugen wird man, vornehmlich zwischen dem Kécher und der Schutzhiilse, an zu-
einander verschiedene Seiten des Rechteckrohrs legen, wobei fir die Schutzhiilse, entsprechend Anspruch
6, vor allem die Schmalseite geeignet ist, weil an der Breitseite die Haltehaken fiir das Isolationsgehduse giin-
stiger zu positionieren sind.

Die genannten Bestandteile sollten durch SchlieRelemente, wie ineinanderschnappbare Erhebungen so-
wie Vertiefungen oder Anschlagschultern aneinander festgelegt sein, womit deren ordnungsgemafe Monta-
gelage gemaR Anspruch 7 festgelegt ist. Zur Festlegung der Montagelage kénnen aber auch, wie es Anspruch
9 empfiehlt, Schweillstellen verwendet werden, die vorzugsweise durch Einwirken eines Lasers erzeugt wer-
den. Als Ort dieser Schweilstellen empfiehlt sich, nach Anspruch 10, die Langsfuge, weil damit kein stérender
Vorsprung entsteht. Durch solche Schweiflungen kann man schlieRlich, gemaR Anspruch 11, ein geschlosse-
nes Ringprofil im Rechteckrohr entstehen lassen, womit dessen Formfestigkeit verbessert wird, was insbe-
sondere fir die Schutzhiilse interessant ist. Zur wechselseitigen Sicherung der Montagelage kann auch ein
am Stirnende des Rechteckrohr-Kafigs vorgesehener Einflhrtrichter gemat Anspruch 13 dienen, der mitdem
Kdcher des Basisglieds anschlagwirksam ist. Die Festigkeit lieRe sich schlieRlich, nach Anspruch 12, auch oh-
ne Schweillung erhdhen, wenn man die Léngsfuge des zu einem Rechteckrohr gefalteten Blechmaterials la-
byrinthartig zwischen zwei benachbarten Rechteckseiten verspringen [41t, womit tiber die Rechteckkante hin-
weggefiihrte, wechselweise ineinandergreifende Finger in der Rohrwand entstehen.

In den Zeichnungen ist die Erfindung in mehreren Ausfiihrungsbeispielen dargestellt. Dabei richtet sich
die Erfindung auf alle neuen Mallnahmen, auch wenn diese nicht ausdriicklich in den Anspriichen angefiihrt
sein sollten. Es zeigen:

Fig. 1 in starker perspektivischer Vergr6Rerung und teilweise im Ausbruch eine erste Ausfiihrung
der zur erfindungsgeméaRen Flachsteckbuchse gehdrenden Blechformteil vor ihrem An-
schluR am zugehdrigen Leiter,

Fig. 2 in Explosionsdarstellung die Bestandteile der in Fig. 1 gezeigten Flachsteckbuchse, zu denen
noch ein nicht ndher dargestelltes Isolationsgehduse kommt,

Fig. 3 eine alternative Ausbildung der Flachsteckbuchse

Fig. 4 die Draufsicht, teilweise im Ausbruch,auf den innersten Bestandteil der Flachsteckbuchse

von Fig. 2 in abgewandeter, schmalerer Bauart,
Fig. 5und 6 einen Langsschnitt durch den Bestandteil von Fig. 4 1&ngs der dortigen Schnittlinien V-V bzw.

VI-VI,

Fig. 7 die vordere Stirnansicht auf den Bestandteil von Fig. 4,

Fig. 8 eine Abwicklung des Bestandteils von Fig. 4 in die Ebene, die den Blechzuschnitt des Form-
teils von Fig. 4 wiedergibt,

Fig. 9, teilweise im Ausbruch, die Draufsicht auf den dariiber gesetzten weiteren Bestandteil der
Flachsteckbuchse von Fig. 2, in schmalerer Bauart,

Fig. 10 eine Querschnittansicht I&dngs der Schnittlinie X-X von Fig. 9,

Fig. 11 einen L&ngsschnitt 1Angs der Schnittlinie XI-XI von Fig. 9,

Fig. 12 die entsprechende Abwicklung des Bestandteils von Fig. 9,

Fig. 13, 14 die Drauf- bzw. Seitenansicht des dueren Bestandteils von Fig. 2, teilweise ausgebrochen,
in abgewandeter, zu Fig. 4 passender, schmalerer Bauart,

Fig. 15 die vordere Stirnansicht des Bestandteils von Fig. 13 bzw. 14,

Fig. 16 die Abwicklung dieses duRReren Bestandteils von Fig. 13 bzw. 14 und

Fig. 17 in VergréfRerung und perspektivischer Ansicht ein zu Fig. 2 passendes Messerkontaktglied

des zugehérigen Flachsteckers.

In den Zeichnungen ist lediglich der metallisch leitende Kern einer Flachsteckbuchse 10 einer
Flachsteckverbindung gezeigt, zu welcher noch ein nicht naher dargestelltes Isolationsgehause gehdrt. Auch
vom komplementéren Flachstecker 20 dieser Flachsteckverbindung ist in Fig. 17 lediglich das an dem zuge-
horigen Leiter anzuschlieRende Kontaktglied ohne das dortige Isolationsgehduse dargestellt. Das Kontaktglied
umfalt eine extrem flache Messerklinge 21 mit vollem Rechteckquerschnitt, weshalb dieses Glied kurz "Mes-
serkontaktglied 20" bezeichnet werden soll. Es umfaltt auer der Messerklinge 21 einen damit einstiickigen,
tiblichen AnschluBbereich 22 fiir den nicht ndher gezeigten Leiter, wozu im vorliegenden Fall Leiterdrahtkrallen
23 und Leiterisolationskrallen 24 gehdéren. Die Messerklinge 21 ist gekennzeichnet durch obere und untere
Klingenflachen 25, die beidlangsseitig durch extrem flache Flachenzonen verbunden sind, die nachfolgend
kurz "Messerkante 26" bezeichnet werden sollen. Die Spitze 27 der Messerklinge 21 ist zwecks guter Einfiih-
rung zugescharft. Das ganze Messerkontaktglied ist als Blechformké&rper gestaltet, dessen Messerklinge 21
durch Faltung des Blechs in eine zusammengedriickte Doppellage zustande kommt.

Das in Fig. 1 in seinem Montagezustand gezeigte leitende Glied 10 der Flachsteckbuchse umfalt drei Be-
standteile, deren Aussehen aus der schaubildlichen Darstellung von Fig. 2 sich ergibt, deren Aufbau allerdings
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detailliertin den Fig. 4 bis 8 des ersten Bestandteils, 9 bis 12 des zweiten Bestandteils und 13 bis 16 des dritten
Bestandteils gezeigt sind.

Der innerste Bestandteil dieser Flachsteckbuchse 10 besteht aus einer als Rechteckrohr 11 gestalteten
Buchse zur Aufnahme der vorerwahnten Messerklinge 21 des Flachsteckers 20. Wie aus Fig. 7 hervorgeht,
ist das Blechmaterial 12 in einem aus Fig. 8 sich ergebenden flachen Zuschnitt mit ausgestanzten Langsschlit-
zen 13 durch Abkanten zu einem Rechteckprofil gemaR Fig. 7 geformt, das an den langen Rechteckstegen
zwei Breitseiten 14 und an den kurzen Rechteckstegen seine beiden Schmalseiten 15 besitzt. Die Langsschlit-
ze 13 erstrecken sich lber eine wesentliche Lange des Rechteckrohrs und lassen zwischen sich eine Schar
langsverlaufender paralleler Stege 16 entstehen, die durch eine Querknickstelle 17 bzw. 17’ jeweils einen V-
férmigen Langsverlauf aufweisen und dabei mit ihrem V-Knick ins Innere 18 des Rechteckrohres 11 gerichtet
sind. Dadurch entstehen Kontaktstege 16, die allseitig die Messerklinge 21 des angekuppelten Flachsteckers
20 umgeben. Dadurch erhélt das Rechteckrohr 11 das Aussehen eines Kéfigs 19, bei dem, entsprechend der
Klingenbreite, mehrere Kontaktstege 16 jeweils die beiden Klingenfldchen 25 kontaktieren, nédmlich im Aus-
flihrungsbeispiel von Fig. 7 zwei und im Ausfiihrungsbeispiel von Fig. 2 vier. Jedoch auch gegen die Messer-
kante 26 wird ein einzelner Kontaktsteg im Kupplungsfall kontaktwirksam mit dem Bereichiseines V-Knick-
scheitels 17" angedriickt. Diese Knickscheitel 17, 17’ sind dabei in einem Langsversatz zueinander, wie aus
Fig. 4 bis 7 zu entnehmen ist.

An den Breitseiten 14 des Kafigs 19 befinden sich grundsétzlich zwei Gruppen von Kontaktstegen 16,
die zwar einen aulRermittig angeordneten Knickscheitel 17, 17’ aufweisen, jedoch in benachbarten Stegen zu-
einander spiegelbildlich liegen. Die auermittigen Knicke 17 lassen, wie aus Fig. 4 hervorgeht, paarweise ei-
nen langen und einen kurzen V-Schenkel 28,29, 28,29’ entstehen, doch sind diese in abwechselnder Reihen-
folge bei benachbarten Kontaktstegen 16 angeordnet, wie auch bei der Alternative von Fig. 2 zu erkennen ist.
Der an der Schmalseite 15 des Kafigs 19 befindliche Kontaktsteg 16 besitzt aber einen anndhernd in der
Langsmitte sitzenden Knickscheitel 17", weshalb hier beide V-Schenkel gleich lang sind und sich daher eine
kiirzere Versatzstrecke 37" der Knickung 17” im Ké&fig 19 ergibt. Entsprechend diesem Versatz 37, 37" werden
beim Kupplungsvorgang die einzelnen Kontaktstege 16 nacheinander deformiert; weshalb in zeitlicher Ver-
zdgerung jeweils nur eine kleine Aufsteckkraft anféllt. Die Stege 16 haben aber auch eine so grofe Steglange
und so kleine Stegbreite und eine so flache Knickung, da zu ihrer Deformation ohnehin nur eine verhaltnis-
maRig geringe Verformungskraft erforderlich ist. Die bei der geschilderten Abkantung des Blechmaterials 12
beim Rechteckrohr 11 entstehende Langsfuge 31 befindet sich, ausweislich der Fig. 2 bzw. 7 an der einen
Breitseite 14 des Rechteckprofils. Die Lage der Abkantlinien 30 im Blechmaterial 12 ist in Fig. 8 strichpunktiert
angedeutet. Am duBeren Ende des Kéfigs 19 liegt ein trichterférmiger Flansch 32, der zwecks leichterer Bie-
gung im Bereich der Abkantlinien 30 aufgrund von Ausschnitten 33 im Blechmaterial 12 unterbrochen ist und
bei der spéteren Montage als Anschlag fiir den ndchsten Bestandteil 40 der Flachsteckbuchse 10 dient. Zur
Sicherung der Montagelage dient auch eine Rastéffnung 34 in der einen Profil-Breitseite 14.

Dieser ndchste Bestandteil besteht aus einem zweifach gegliederten Basisglied 40, der ausweislich der
Fig. 2 sowie 9 bis 12 aus seinem Blechmaterial 42 in einstiickiger Weise einerends einen kastenférmigen Ké-
cher 41 und anderends einen (iblichen AnschluBRbereich 43 fiir den Leiter mit entsprechenden Krallen ausformt.
Der kastenférmige Kdcher 41 besteht aus einem sich aus Fig. 10 ergebenden Rechteckprofil 44, das in enger
Passung zu den Dimensionen des Kafigs 19 gestaltet ist, der dabei einen im Kécherinneren 48 im Montagefall
zu positionierenden Einsatz bildet. Der Kéfig 19 wird dabei vom freien Stirnende 45 aus ins Basisglied 40 ein-
geschoben, bis schlieBlich der vorerwéhnte Trichterflansch 32 dort anschlagt. Die geschlossene Breitseite des
Kdchers 41 ist mit einem Rastvorsprung 35 versehen, die im Montagefall mit der bereits erwéhnten Raster-
6ffnung 34 des Kafigs 19 zusammenwirkt, wéhrend auf der gegeniiberliegenden, durch eine Langsfuge 49
bei der Kastenformung unterbrochenen Breitseite eine Sicke 46 angeformt ist, welche fir die Eingriffsbezie-
hung der vorerwéhnten Rasthalften 34, 35 sorgt. Die Rastverbindung ist dadurch gesichert. Entgegen der Aus-
richtung von Fig. 2 kénnte man dafir sorgen, daB die beidseitigen Langsfugen 31, 49 an gegeniiberliegenden
Seiten des jeweiligen Rechteckprofils zu liegen kommen.

Die wechselseitige Montagelage der beiden Teile 19, 40 kann zusétzlich oder ergadnzend auch durch
Schweiltverbindungen zustande kommen, die zweckméaRigerweise im Bereich der Langsfuge 49 bzw. 31 aus-
gefihrt werden. Schweilungen, vornehmlich wenn sie sich ber eine gréere Fugenlange erstrecken, erzeu-
gen dann ein ringférmig geschlossenes Rechteckprofil, was zur Versteifung beitragt. Der Kécher 41 ist auf
seinen duferen Breitseiten schlieRlich noch mit vorspringenden Rast haken 47,38. versehen, die zur Positio-
nierung und Lagesicherung eines dritten Bestandteils 50 der erfindungsgeméaRen Flachsteckbuchse 10 die-
nen, dessen Aussehen in den Fig. 13 bis 16 naher beschrieben ist.

Dieser dritte Bestandteil besteht aus einer Schutzhiilse 50, die das aus Fig. 15 ersichtliche Rechteckprofil
51 besitzt und aus spezifischem Werkstoff mit hoher Festigkeit, wie Stahlblech 52 besteht, das in der ersten
Phase seiner Formgebung der aus Fig. 16 ersichtliche Blechstanzling ist. Dieser héngt, wie die librigen Stanz-
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linge des Blechmaterials 12 bzw. 42 von Fig. 8 bzw. 12 beim Formstanzen natirlich iiber einen in Fig. 8 an-
gedeuteten Ansatz 36 mit der lbrigen Blechbahn zusammen, die in Bandform von Station zu Station weiter-
bewegt wird. Das Blechmaterial 12 beim Rechteckrohr-Kécher 19 ist von anderer Art und besteht aus einem
Werkstoff mit hoher Federkonstante, das den elastischen Eigenschaften der Kontaktstege 16 geniigt. Die
Blechbahn 42 des Basisteils 40 dagegen besteht aus einem Werkstoff mit besonders guter Leitfahigkeit, wes-
halb hier ein hoher Kupferanteil bei der Blechlegierung wiinschenswert ist.

Das Stahlblech 52 wird bereits beim Stanzling von Fig. 6 mit zwei Fenstern 53 versehen, in welchen bei
der spéteren Formgebung nach auRen gebogene Haltezungen 57 geschnitten werden, die fiir die spatere Mon-
tage des bereits eingangs erwéahnten Isolationsgehduses dieser Flachsteckbuchse 10 dienen.

Das Rechteckprofil 51 entsteht wieder durch Abkanten des Stahlblechs 52 an parallelen,die Profilecken
bestimmenden Linien, wobei die hier entstehende analoge Langsfuge 59 an der einen Profil-Schmalseite 55
zu liegen kommt, wahrend die vorerwéhnten Fenster 53 mit den Haltezungen 57 an beiden Profil-Breitseiten
54 positioniert sind.

Die Schutzhiilse 50 hat eine Profilgrée 51, die in enger Passung den kastenférmigen Kécher 41 des Ba-
sisglieds 40 ummanteln kann. Zur wechselseitigen Lagesicherung dieser beiden Bestandteile dienen die vor-
erwdhnten Rasthaken 47 und 38. Der innere Rasthaken 47 dient als Endanschlag fir das innere Stirnende
58 der Schutzhiilse 50. Die dufReren Rasthaken 38 dagegen fahren in das an den erwéhnten Breitseiten 54
befindliche Fenster 53 ein und hintergreifen dabei die aus Fig. 13 ersichtliche innere Fensterkante 56. Die Lan-
ge der Schutzhiilse 50 ist passend zum Kécher 41 gewéhlt, insbesondere liegt nach der durch die Rasthaken
38, 47 gesicherten Position das oben erwéhnte Stirnende 45 mit dem sich dort anlegenden Trichterflansch
32 des eingesetzten Kafig 19 biindig mit dem &uferen Stirnende 39 der Schutzhiilse. Auch hier kann durch
Schweillungen, insbesondere Laser-Schweillungen, die wechselseitige Lage zwischen der Schutzhiilse 50
und dem Basisglied 40 alternativ bzw. zusétzlich festgelegt werden. Schweillverbindungen werden zweckma-
Rigerweise wieder in der Langsfuge 59 des Rechteckprofils 51 ausgefiihrt und kénnen im Gbrigen auch zur
Erstellung eines in sich ringférmig geschlossenen Rechteckprofils 51 dienen.

Es versteht sich, dal auch andere SchlieRelemente anstelle der erwahnten Rastverbindungen zur Siche-
rung der Montagelage beitragen kénnen. Dazu kénnen die unter Fldchenberiihrung ineinander geschachtelten
Rohre 11, 41, 50 mit fluchtenden Offnungen versehen sein, in welche Erhebungen verriegelungswirksam ein-
greifen. Dies gilt beispielsweise fir die in Fig. 3 gezeigte Flachsteckbuchse 10", wo anstelle der vorbeschrie-
benen Haltezungen 57 zur Verrastung mit dem zugehdrigen Buchsengehéuse die dortige Schutzhiilse 50” ein
voll ausgeschnittenes Fenster 53" besitzt, welches im Montagefall mit einem Durchbruch 60 in der Breitsei-
tenwand vom Kdécher 41" des zugehdrigen Basisglieds fluchtet. Nach der Montage des zugehdrigen Isolati-
onsgehduses durchgreift ein Rastvorsprung das Fenster 53" und den Durchbruch 60 und legt dadurch die Lage
dieser Teile in der Flachsteckbuchse 10" fest und verrastet die Flachsteckbuchse mit dem zugehdrigen Isola-
tionsgehause.

Eine weitere Besonderheit von Fig. 3 besteht schlieflich darin, daR zumindest bei der Schutzhiilse 50"
die entstehende Fuge 59" labyrinthartig verlduft und sich dabei sowohl liber die Profilbreitseite 54 als auch
die Profilschmalseite 55 erstreckt. Durch diesen zinnenférmigen Labyrinthverlauf entstehen obere und untere
Finger 61, 62, die wechselseitig ineinandergreifen und sich von der einen Profilseite 54 auf die andere 55 bzw.
umgekehrt erstrecken. Dadurch wird das Rechteckprofil der Schutzhiilse 50" formsteifer gemacht und die
Montagestellung mit den lbrigen Bestandteilen dieser Flachsteckbuchse 10" verbessert.

Die in Fig. 1 gezeigte Ausfiihrung der Flachsteckbuchse hat prinzipiell, wie bereits erwahnt wurde, das
gleiche Aussehen, wie die in den Fig. 4 bis 16 beschriebenen Bestandteile einer Abwandlung. Diese unterschei-
den sich lediglich in der Dimensionierung der Profilbreiten; das in Fig. 1 und 2 gezeigte Rechteckprofil besitzt
eine grofer bemessene Breitseite 54 und gehdrt daher zu einer analogen Flachsteckverbindung anderer Gré-
Re, die natirlich auch ein Messerkontaktglied mit entsprechend verbreiterter Klingenflache 25 umfallt. Dem-
entsprechend ist dort auch eine gréRere Anzahl von Kontaktstegen 16 méglich, wie bereits beschrieben wurde.
Der Kafig 19 kann, gemaR Fig. 4 bis 6, an seiner mit der Léngsfuge 31 versehenen Breitseite 14 mit einem
Vorsprung 63 versehen sein, dessen Kuppe mit der Wandinnenfldche des Kéchers 41 vom Basisglied 40 zu-
sammenwirkt, wenn der Montagefall vorliegt. In den Ausfiihrungsbeispielen von Fig. 1 bis 3 sind im tbrigen
die Langsfugen 31, 49 vom Ké&fig 19 und Kécher 41 miteinander fluchtend, was fiir die erwahnte Schweillver-
bindung, z.B. durch Laser-Schweil’en, giinstig ist.

Bezugszeichenliste:

10 Flachsteckbuchse, leitende Glieder
10" Flachsteckbuchse von Fig. 3 (leitende Glieder)
11 Rechteckrohr
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12
13
14
15
16
17,17
17"
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28, 28
29, 29’
30
31
32
33
34
35
36
37,37
38
39
40
41
41"
42
43
44
45
46
47
48
49
50
50"
51
52
53
53"
54
55
56
57
58
59
59"
60
61
62
63
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Blechmaterial von 19, 11
Léngsschlitz

Breitseite von 11
Schmalseite von 11
Kontaktsteg
Querknickstelle, V-Knickscheitel
symmetrischer Knickscheitel
Kéfiginneres

Kéfig

Flachstecker, Messerkontaktglied
Messerklinge
AnschlufRbereich von 20
Leiterdrahtkralle
Leiterisolationskralle
Klingenflache von 21
Messerkante
Klingenspitze

langer V-Schenkel

kurzer V-Schenkel
Abkantlinie von 12
Langsfuge in 11
Trichterflansch von 19
Ausschnitt bei 32
Rast6ffnung von 19
Rastvorsprung von 40
Ansatz von 12 am Blechband
Léngsversatz zwischen 17, 17’ bzw. 17, 17"
Rasthaken

&uleres Stirnende von 50
Basisglied

Kdcher von 40

Kdcher von Fig. 3
Blechmaterial von 40
AnschlufRbereich von 40
Rechteckprofil von 41
freies Stirnende von 41
Sicke

Rasthaken

Kocherinneres

Léngsfuge von 41
Schutzhiilse

Schutzhiilse von Fig. 3
Rechteckprofil von 50
Stahlblech fiir 50

Fenster in 54

Fenster bei Fig. 3
Breitseite von 51
Schmalseite von 51
innere Fensterkante
Haltezunge

inneres Stirnende
Léngsfuge von 50
Labyrinthfuge in Fig. 3
Durchbruch in 41"

obere Finger von 50"
untere Finger von 50"
Vorsprung
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Patentanspriiche

1. Fir eine Flachsteckverbindung mit einem Flachstecker (20) vorgesehene elektrische Flachsteckbuchse
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(10) mit einem Buchsenglied (19, 40) und einer Schutzhiilse (50), mit den Merkmalen:
a. die Flachsteckbuchse (10) weist ein Rechteckprofil (11) auf;
b. an beiden Breitseiten (14) der Flachsteckbuchse (10) sind mindestens zwei Kontaktstellen angeord-
net;
c. die Kontaktstellen sind an Kontaktstegen (16) angeordnet, die durch Langsschlitze getrennt sind;
d. die Kontaktstege (16) sind in Richtung auf den aufzunehmenden Flachstecker (20) hin verformt;
e. im Kupplungsfall sind die beiden Schmalseiten (15) der Flachsteckbuchse (10) den Messerkanten
(26) des Flachsteckers (20) zugekehrt;
f. das Buchsenglied ist durch eine Schar langsparalleler Kontaktstege (16) gegliedert;
g. die Schutzhiilse (50) weist ein Rechteckprofil auf und ummantelt den Rechteckrohr-Kafig (19) des
Buchsengliedes;

und gekennzeichnet durch die weiteren Merkmale:
h. das Buchsenglied ist als Rechteckrohr-Kéfig (19) ausgebildet;
i. die Kontaktstege (16) sind ins Ké&figinnere (18) hinein verformt und bilden dort Kontaktstellen;
j. die Kontaktstege (16) kontaktieren im Kupplungsfall mit ihren Kontaktstellen auch die Messerkanten
(26) des Flachsteckers (20);
k. die Knick- oder Bogenscheitel (17, 17’, 17") benachbarter Kontaktstege (16) sind gegeneinander
l&ngsversetzt (37, 37');
I. die an den Breitseiten (14) des Rechteckrohr-K&figs (19) befindlichen Kontaktstege (16) bilden durch
aulermittige Lage eines einzelnen Knick- oder Bogenscheitels (17, 17’) jeweils ein Paar ungleich lan-
ger Schenkel (28, 28', 29, 29'), wobei - in der Reihenfolge aufeinanderfolgender Kontaktstege (16) ge-
sehen - jeweils ein langer Schenkel (28) mit einem kurzen (29') wechselt und
m. ein an der Schmalseite (15) des Rechteckrohr-Kéfigs (19) befindlicher Kontaktsteg (16) weist durch
mittige Lage seines einzelnen Knick- oder Bogenscheitels (17”) ein Paar gleich lange Schenkel auf.

Flachsteckbuchse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daf die Flachsteckbuchse (10) ein Basisglied (40) aufweist mit Anschliissen (43) fiir den Leiter sowie mit
einem kastenférmigen Kécher (41) zur vollflachigen Aufnahme des Buchsenglieds,

wobei das Buchsenglied lediglich aus dem fiir sich gefertigten Rechteckrohr-Kéfig (19) besteht und dieser
(19) einen festen Einsatz im Kdcher (41) des Basisglieds (40) bildet.

Flachsteckbuchse nach Anspruche 2, dadurch gekennzeichnet, daf die Schutzhiilse (50) den Kécher (41)
des Basisglieds (40) ummantelt und
Halteelemente fiir ein Isolationsgehduse, wie darin verrastbare Haltezungen (57), besitzt.

Flachsteckbuchse nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dal die Blechwerkstoffe (12,42,52)
des Rechteckrohr-Kafigs (19), des Basisglieds (40) mit Kécher (41) bzw. der Schutzhiilse (50) zueinander
spezifisch unterschiedlich sind, und zwar im ersten Fall (12) eine hohe Federkonstante, im zweiten Fall
(42) eine gute elektrische Leitfdhigkeit und im dritten Fall (62) eine hohe Festigkeit aufweisen.

Flachsteckbuchse nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daR die
beim Abkanten (30) des Blechmaterials (12,42,52) zum Rechteckrohr (11,44,51) entstehenden Langsfu-
gen (31,49, 59) im Kéfig (19) und/oder Kécher (41) und/oder der Schutzhiilse (50) wenigstens paarweise
(59,49) an zueinander verschiedenen Rohrseiten sich befinden.

Flachsteckbuchse nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daR die Langsfuge (59) in der Schutzhiilse
(50) an der Schmalseite (55) ihres Rechteckprofils (51) liegt.

Flachsteckbuchse nach einem oder mehreren der Anspriiche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dal® zur
Sicherung der gegenseitigen Montagelage zwischen dem Kéfig (19), dem Kécher (41) und der Schutz-
hiilse (50) jeweils komplementére SchlieRelemente an den Rohrkérpern angeformt sind, wie ineinander-
schnappbare Erhebungen (38,47,46) sowie Vertiefungen (34,53) oder an Schultern (45,58) stoRende An-
schldge (32).

Flachsteckbuchse nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dal ein am Kdcher (41) des Basisglieds
(40) angeformter Rasthaken (38) im Montagefall die Kante (56) eines Fensters (53) hintergreift, das beim

7



10

18

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

1.

12.

13.

EP 0 343 550 B1

Ausschneiden der Haltezunge (57) in der Wand der Schutzhiilse (50) entsteht.

Flachsteckbuchse nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daR
Schweilistellen, insbesondere Laserschweilungen, zur Sicherung der gegenseitigen Montagelage zwi-
schen dem Kafig (19) und/oder dem Kdcher (41) und/oder der Schutzhiilse (50) dienen.

Flachsteckbuchse nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dall die Schweilistellen im Bereich der
Langsfuge (31,49,59) des Rechteckrohrs vom Kafig (19) und/oder Kécher (41) und/oder der Schutzhiilse
(50) angeordnet sind.

Flachsteckbuchse nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB, wenigstens stellenweise, die Langs-
fuge (59) mindestens der Schutzhiilse (50) durch Schweil3verbindungen, wie Laserschweilungen, ge-
schlossen ist und ein in sich geschlossenes Ringprofil im Rechteckprofil (51) erzeugt.

Flachsteckbuchse nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daR die
Langsfuge (59”) des Rechteckrohrs labyrinthartig verspringt und sich liber wenigstens zwei Rechteck-
seiten (54,55) erstreckt.

Flachsteckbuchse nach einem oder mehreren der Anspriiche 2 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dal der
Rechteckrohr-Kéfig (19) einen im Montagefall am aueren Stirnende (45) des Kéchers (41) anschlagwirk-
samen Einfiihrtrichter (32) besitzt.

Claims

1.

An electrical flat plug socket (10) provided with a flat plug (20) for a flat plug connection and comprising
a socket member (19, 40) and a protective sleeve (50), having the features:
a. the flat plug socket (10) has a rectangular profile (11);
b. at least two contact points are arranged on both broad sides (14) of the flat plug socket (10);
c. the contact points are arranged on contact strips (16) separated by longitudinal slots;
d. the contact strips (16) are bent towards the flat plug (20) to be accommodated;
e. in the coupled state, the two narrow sides (15) of the flat plug socket (10) face the knife edges (26)
of the flat plug (20);
f. the socket member comprises a plurality of longitudinally parallel contact strips (16);
g. the protective sleeve (50) has a rectangular profile and surrounds the rectangular-tube cage (19) of
the socket member;
and characterised by the further features:
h. the socket member is formed as a rectangular-tube cage (19);
i. the contact strips (16) are bent into the cage interior (18) and form contact points therein;
j. in the coupled state, the contact points of the contact strips (16) also contact the knife edges (26) of
the flat plug (20);
k. the bend or curve vertices (17, 17’, 17") of adjacent contact strips (16) are longitudinally staggered
(37, 37");
I. the contact strips (16) on the broad sides (14) of the rectangular-tube cage (19) form pairs of limbs
(28, 28, 29, 29’) of unequal length due to the off-centre position of the individual bend or curve vertices
(17, 17'), along limb (28) alternating with a shortlimb (29’) when seen in the order of consecutive con-
tact strips (16), and
m. a contact strip (16) on the narrow side (15) of the rectangular-tube cage (19) has a pair of limbs of
equal length due to the central position of its individual bend or curve vertex (17").

Aflat plug socket according to claim 1, characterised in that the flat plug socket (10) has a base member
(40) comprising connections (43) for the conductor and a box-shaped casing (41) for accommodating the
socket member over its entire surface, the socket member comprising only the separately manufactured
rectangular-tube cage (19) which forms a fixed insert in the casing (41) of the base member (40).

Aflat plug socket according to claim 2, characterised in that the protective sleeve (50) surrounds the cas-
ing (41) of the base member (40) and has holding elements for an insulating housing, such as holding
tongues (57) locatable therein.
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A flat plug socket according to claim 2 or 3, characterised in that the sheet materials (12, 42, 52) of the
rectangular-tube cage (19), of the base member (40) with the casing (41) and of the protective sleeve
(50) respectively are specifically different from each other, in the first case (12) having a high spring rate,
in the second case (42) having good electrical conductivity and in the third case (52) having high strength.

A flat plug socket according to one or more of claims 1 to 4, characterised in that the longitudinal joints
(31, 49, 59) formed when the sheet material (12, 42, 52) is bent (30) to form the rectangular tubes (11,44,
51) are located in the cage (19) and/or the casing (41) and/or the protective sleeve (50) at least in pairs
(59, 49) on different sides of the tubes.

A flat plug socket according to claim 5, characterised in that the longitudinal joint (59) in the protective
sleeve (50) is located on the narrow side (565) of its rectangular profile (51).

A flat plug socket according to one or more of claims 2 to 6, characterised in that complementary locking
elements, such as interlocking elevations (38, 47, 46) and recesses (34, 53) or stops (32) abutting against
shoulders (45, 58), are formed on the tubular members for securing the mutual assembly position between
the cage (19), the casing (41) and the protective sleeve (50).

A flat plug socket according to claim 7, characterised in that, in the assembled state, a stop hook (38)
formed on the casing (41) of the base member (40) engages behind the edge (56) of a window (53) pro-
duced in the wall of the protective sleeve (50) when the holding tongue (57) is cut out.

Aflat plug socket according to one or more of claims 1 to 8, characterised in that welds, in particular laser
welds, serve to secure the mutual assembly position between the cage (19) and/or the casing (41) and/or
the protective sleeve (50).

A flat plug socket according to claim 9, characterised in that the welds are arranged in the region of the
longitudinal joint (31, 49, 59) of the rectangular tube of the cage (19) and/or the casing (41) and/or the
protective sleeve (50).

Aflat plug socket according to claim 10, characterised in that the longitudinal joint (59) of at least the pro-
tective sleeve (50) is closed, at least in places, by welded connections such as laser welds and produces
a closed annular profile in the rectangular profile (51).

A flat plug socket according to one or more of claims 1 to 11, characterised in that the longitudinal joint
(59") of the rectangular tube extends in a labyrinth-like manner over at least two rectangular sides (54,
55).

A flat plug socket according to one or more of claims 2 to 12, characterised in that the rectangular-tube
cage (19) has an insertion funnel (32) acting as a stop against the outer end (45) of the casing (41) in the
assembled state.

Revendications

1.

Prise électrique pour contacts plats (10) prévue pour une liaison par enfichage avec une fiche méle plate
(20) et comportant un organe en forme de douille (19, 40) et une douille de protection (50), présentant
les caractéristiques suivantes:
a. la prise pour contacts plats (10) présente un profil rectangulaire (11);
b. deux position de contact au moins sont prévues sur les deux cbtés larges (14) de la prise pour
contacts plats (10);
c. les positions de contact sont prévues sur des branches de contact (16) qui sont séparées par des
fentes longitudinales;
d. les branches de contact (16) sont déformées en direction de la fiche male plate (20) qui les regoit;
e. les deux cbtés étroits (15) de la prise pour contacts plats (10) sont tournés vers les bords en couteau
(26) de la fiche male plate (20) a I’état accouplé;
f. 'organe en forme de douille est subdivisé par une série de branches de contact longitudinales et pa-
ralléles (16);
g. la douille de protection (50) présente un profil rectangulaire et enveloppe la cage en forme de tube
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rectangulaire (19) de I'organe en forme de douille;

et caractérisée par les autres particularités suivantes:
h. 'organe en forme de douille est constitué sous forme d'une cage en forme de tube rectangulaire
(19);
i. les branches de contact (16) sont formées a I'intérieur (18) de la cage et y forment des positions de
contact;
j- les branches de contact (16) sont également en contact a I’état d’accouplement par leurs positions
de contact avec les bords en couteau (26) de la fiche male plate (20);
k. les sommets des parties coudées ou courbes (17, 17’, 17”) des branches de contact voisines (16)
sont mutuellement décalées en longueur (37, 37');
l. les branches de contact (16) qui sont prévues sur les cbtés larges (14) de la cage en forme de tube
rectangulaire (19) forment par leur position hors centre un unique sommet de partie coudée ou courbe
(17, 17’) pour chaque paire de branches de longueurs différentes (28, 28, 29, 29’), une branche longue
(28) alternant avec une branche courte (29') - vues dans la direction de la succession des branches
de contact (16) se suivant les unes les autres - et
m. une branche de contact (16) prévue sur le cété étroit (15) de la cage en forme de tube rectangulaire
(16) comprend une paire de branches d’égale longueur du fait de la position centrale de son unique
sommet de partie coudée ou courbe (17").

Prise pour contacts plats selon la revendication 1, caractérisée en ce que la prise pour contacts plats
(10) comprend un organe de base (40) comportant des raccordement (43) pour les conducteurs ainsi qu'un
logement (41) en forme de boite pour recevoir I'organe en forme de douille sur toutes ses surfaces,

I'organe en forme de douille étant constitué simplement par la cage (19) en forme de tube rectan-
gulaire réalisée séparément et la cage (19) formant un élément fixe dans le logement (41) de I'organe de
base (40).

Prise pour contacts plats selon la revendication 2, caractérisée en ce que I'organe de protection (50) en-
toure le logement (41) de I'organe de base (40) et comprend des éléments de retenue pour un boitier iso-
lant, tels que des languettes de retenue (57) pouvant s’y enclencher.

Prise pour contacts plats selon la revendication 2 ou 3, caractérisée en ce que les matériaux (12, 42, 52)
de la tble de la cage en forme de tube rectangulaire (19), de I'organe de base (40) comprenant le logement
(41) ou de la douille de protection (50) sont de constitution différente et spécifique les uns par rapport
aux autres, avec dans le premier cas (12) une constante élastique élevée, dans le second cas (42) une
bonne conductibilité électrique et dans le troisiéme cas (52) une résistance mécanique élevée.

Prise pour contacts plats selon une ou plusieurs des revendications 1 4 4, caractérisée en ce que les joints
longitudinaux (31, 49, 59) de la cage (19) et/ou du logement (41) et/ou de la douille de protection (50),
qui sont formés par pliage (30) du matériau en tdéle (12, 42, 52) et permettent d’obtenir un tube rectangu-
laire (11, 44, 51), sont formés au moins par paires (59, 49) sur les divers c6tés du tube qui sont tournés
les uns vers les autres.

Prise pour contacts plats selon la revendication 5, caractérisée en ce que le joint longitudinal (59) de la
douille de protection (50) est prévu sur le c6té étroit (55) de son profil rectangulaire (51).

Prise pour contacts plats selon une ou plusieurs des revendications 2 a 6, caractérisée en ce que pour
assurer la position de montage mutuelle entre la cage (19), le logement (41) et la douille de protection
(50) sont constitués des éléments de fermeture respectifs et complémentaires sur les corps tubulaires,
tels que des saillies (38, 47, 46) et des creux (34, 53) pouvant s’enclencher les uns dans les autres, ou
des butées (32) venant en appui contre des épaulements (45, 58).

Prise pour contacts plats selon la revendication 7, caractérisée en ce qu'un crochet de blocage (38) formé
surle logement (41) de I'organe de base (40) s’accroche a I'arriére du bord (56) d’'une fenétre al'état mon-
té, fenétre qui est formée dans la paroi de la douille de protection (50) par découpe des languettes de
retenue (57).

Prise pour contacts plats selon une ou plusieurs des revendications 1 & 8, caractérisée en ce que des
positions de soudure, en particulier des soudures au laser, servent a assurer la position de montage mu-
tuelle entre la cage (19) et/ou le logement (41) et/ou la douille de protection (50).
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Prise pour contacts plats selon la revendication 9, caractérisée en ce que les positions de soudure sont
disposées dans la région des joints longitudinaux (31, 49, 59) du tube rectangulaire de la cage (19) et/ou
du logement (41) et/ou de la douille de protection (50)

Prise pour contacts plats selon la revendication 10, caractérisée en ce qu’au moins dans certaines parties,
le joint longitudinal (59) au moins de la douille de protection (50) est fermé par des liaisons par soudure
telles que des soudures au laser et produit un profilé annulaire fermé sur lui-méme dans le profilé rec-
tangulaire (51).

Prise pour contacts plats selon une ou plusieurs des revendications 1 a 11, caractérisée en ce que le joint
longitudinal (59") du tube rectangulaire est en forme de labyrinthe et s’étend sur au moins deux cbtés
rectangulaires (54, 55).

Prise pour contacts plats selon une ou plusieurs des revendications 2 a 12, caractérisée en ce que la cage
en forme de tube rectangulaire (19) comprend un entonnoir d’introduction (32) qui vient en butée a I'état
monté contre I'autre extrémité frontale (45) du logement (41).

11
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