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@  Dispositif  pour  l'extraction  d'un  fil  de  trame  défectueux,  sur  une  machine  à  tisser. 

(g)  Ce  dispositif  assure  le  "décollage"  d'une  duite  insérée  (12) 
reconnue  comme  défectueuse,  en  l'éloignant  de  la  duite 
précédente  (13)  au  moyen  d'un  injecteur  d'air  (14),  relié  à  une 
source  d'air  comprimé  (16).  L'injecteur  (14)  est  déplacé  sur 
toute  la  largeur  du  tissu  (9),  parallèlement  à  la  direction  des  fils 
de  trame.  Après  "décollage"  de  la  duite  défectueuse  (12), 
celle-ci  est  extraite  définitivement,  par  exemple  par  d'autres 
moyens  pneumatiques  (22). 

Application  :  machine  à  tisser  à  jet  d'air,  et  autres  types. 
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Description 

Dispositif  pour  l'extraction  d'un  fil  de  trame  défectueux,  sur  une  machine  à  tisser 

La  présente  invention  concerne  un  dispositif  pour 
l'extraction  d'un  fil  de  trame  défectueux,  sur  une 
machine  à  tisser  sans  navette.  Plus  particulièrement, 
ce  dispositif  assure  un  "décollage"  d'une  duite 
insérée  reconnue  comme  défectueuse,  en  l'éloi- 
gnant  de  la  duite  précédente,  avant  extraction 
définitive  de  la  duite  défectueuse  hors  du  tissu  en 
cours  de  formation. 

Lorsqu'une  duite  insérée  est  reconnue  comme 
défectueuse,  et  notamment  comme  cassée  ou  de 
longueur  inappropriée,  par  des  moyens  de  détection 
habituels  du  genre  "casse-trame",  il  convient  de 
l'éliminer  pour  éviter  les  défauts  dans  le  tissu  et  pour 
nettoyer  ce  tissu  de  tous  fragments  de  fils.  L'opéra- 
tion  de  retrait  d'une  ou  de  plusieurs  duites  est 
connue  sous  le  nom  de  "détissage". 

Des  dispositifs  ont  été  déjà  envisagés,  en  vue 
d'automatiser  entièrement  cette  opération,  et  ainsi 
l'on  a  proposé  des  moyens  distincts  pour  "décoller" 
une  duite  défectueuse  et  pour  l'extraire  ensuite 
définitivement  du  tissu  -  voir  par  exemple  les  docu- 
ments  FR-A-2  537  168  et  FR-A-2  583  435.  Ces 
documents  décrivent  des  moyens  d'extraction  pure- 
ment  mécaniques,  dont  la  réalisation  et  la  com- 
mande  restent  compliquées.  Le  déplacement  de  tels 
moyens  mécaniques  tels  qu'aiguilles,  sur  la  largeur 
du  tissu  en  cours  de  formation  peut  détériorer  les  fils 
de  chaîne.  Le  principe  connu  d'extraction  de  la 
trame  défecteuse  au  moyen  d'une  sorte  de  pince, 
tirant  le  fil  hors  de  la  "foule"  par  l'une  de  ses 
extrémités,  ne  permet  pas  d'extraire  une  duite 
brisée  en  plusieurs  fragments.  Enfin,  ces  dispositifs 
connus  ne  permettent  pas  un  "détissage"  de 
plusieurs  duites  successives. 

On  connaît  aussi,  par  le  document 
EP-A-0  100  939,  un  dispositif  qui  combine  une  action 
mécanique  et  éventuellement  une  action  pneumati- 
que,  pour  "décoller"  la  trame  défectueuse  et 
l'extraire  de  la  "foule".Le  dispositif  ne  se  déplace  pas 
le  long  de  la  façure,  et  ses  parties  mécaniques 
peuvent,  comme  pour  les  dispositifs  précédents, 
provoquer  des  défauts  dans  le  tissu. 

Par  ailleurs,  et  d'une  façon  générale,  le  point  de 
frappe  peut  être  à  une  position  non  précise  sur  une 
machine  à  tisser,  ce  qui  rend  très  difficile  l'utilisation 
de  moyens  mécaniques  au  niveau  du  point  de 
frappe. 

La  présente  invention  vise  l'élimination  de  tous 
ces  inconvénients,  en  fournissant  un  dispositif 
d'extraction  de  structure  et  de  fonctionnement 
simples,  évitant  le  recours  à  des  moyens  mécani- 
ques  risquant  de  détériorer  les  fils  de  chaîne, 
capable  d'extraire  aussi  bien  des  duites  entières  que 
des  fragments  de  fil,  et  capable  aussi  d'extraire 
plusieurs  duites  successives  en  cas  de  nécessité. 

A  cet  effet,  le  dispositif  d'extraction  objet  de 
l'invention  comprend  uniquement  des  moyens  pneu- 
matiques  pour  le  soufflage  d'air  dans  la  région  de  la 
jonction  des  nappes  de  fils  de  chaîne,  sensiblement 
dans  la  direction  de  ces  fils  de  chaîne  et  sur  toute  la 
largeur  du  tissu,  en  vue  du  "décollage"  d'une  duite 

défectueuse,  ces  moyens  pneumatiques  étant  ali- 
mentés  en  air  comprimé  après  détection  de  la  duite 

5  défectueuse. 
Ainsi,  des  moyens  purement  pneumatiques,  et 

non  pas  mécaniques,  assurent  le  "décollage"  du  fil 
de  trame  défectueux  et  son  positionnement  provi- 
soire  dans  une  région  d'où  il  peut  ensuite  être 

10  facilement  évacué,  notamment  par  d'autres  moyens 
également  pneumatiques.  On  comprend  que  le 
recours  à  des  moyens  pneumatiques  permet  de 
déplacer,  sans  distinction  et  sans  difficulté,  des  fils 
entiers  ou  des  fragments  de  fil  plus  ou  moins  courts. 

15  De  plus,  la  solution  entièrement  pneumatique, 
proposée  par  la  présente  invention,  permet  de 
s'affranchir  de  l'imprécision  éventuelle  du  point  de 
frappe. 

Dans  une  forme  de  réalisation  préférée  de 
20  l'invention,  les  moyens  pneumatiques  précités,  as- 

surant  notamment  le  "décollage"  de  la  duite  défec- 
tueuse,  comprennent  à  l'extérieur  du  tissu  un 
injecteur  d'air  mobile,  relié  à  une  source  d'air 
comprimé  et  monté  déplaçable  en  translation,  sur 

25  toute  la  largeur  du  tissu,  parallèlement  à  la  direction 
des  fils  de  trame.  L'injecteur  d'air  mobile  peut  être 
disposé  au-dessus  du  tissu  en  cours  de  formation, 
ou  au-dessous  de  ce  tissu.  Cet  injecteur  d'air  mobile 
est  monté,  par  exemple,  sur  une  tige-support 

30  déplaçable  le  long  d'un  guide  rectiligne  horizontal 
placé  en  position  fixe  sur  la  machine  à  tisser,  dans 
une  région  située  au-dessus  du  peigne,  des  moyens 
étant  prévus  pour  assurer  l'entraînement  en  transla- 
tion  de  la  tige-support  le  long  du  guide. 

35  Dans  le  cas  particulier  d'application  à  une  ma- 
chine  à  tisser  à  jet  d'air,  avec  guidage  du  fil  de  trame 
à  l'intérieur  d'un  canal  d'insertion,  les  moyens 
pneumatiques  tels  que  l'injecteur  d'air  mobile  sont 
avantageusement  prévus  pour  ramener  la  duite 

40  défectueuse  dans  le  canal  d'insertion,  d'où  elle  est 
définitivement  extraite  par  remise  en  action  des 
moyens  de  soufflage  d'air  existants,  notamment  des 
buses-relais,  assurant  l'insertion  de  la  trame. 

Selon  une  autre  forme  de  réalisation  de  l'inven- 
45  tion,  le  dispositif  d'extraction  comprend  encore  un 

organe  mobile,  déplaçable  en  translation  dans 
l'espace  situé  entre  les  nappes  de  fils  de  chaîne,  en 
synchronisme  avec  l'injecteur  d'air  mobile  et  en 
regard  de  ce  dernier,  ledit  organe  mobile  assurant  la 

50  récupération  et  le  stockage  temporaire  de  la  duite 
défectueuse  après  "décollage"  de  celle-ci. 

L'organe  récupérateur  mobile  se  présente  ainsi 
comme  une  sorte  de  "navette"  accompagnant 
l'injecteur  d'air  et  recueillant  la  trame  défectueuse, 

55  sans  nécessiter  aucun  raccordement  supplémen- 
taire  pour  une  alimentation  en  air  comprimé  ou  pour 
l'évacuation  du  fil  ou  des  déchets  à  éliminer. 

De  préférence,  cet  organe  récupérateur  mobile 
comprend  un  corps  creux  allongé,  avec  une  pre- 

60  mière  extrémité  ouverte  et  située  en  regard  de 
l'injecteur  d'air,  et  avec  une  seconde  extrémité 
conformée  en  grille,  de  manière  à  emprisonner  le  fil 
tout  en  autorisant  une  circulation  d'air.  Le  fil  stocké 
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l'intérieur  du  corps  creux  en  est  évacue  seulement 
rsque  l'organe  récupérateur  a  été  ramené  dans  sa 
jsition  d'arrêt,  sur  un  côté  de  la  machine  à  tisser  ; 
3ux  possibilités  existent,  à  ce  sujet,  pour  une 
ctraction  définitive  par  soufflage  d'air  : 
Le  dispositif  d'extraction  selon  l'invention  peut 
Dtnprendre  encore,  sur  un  côté  de  la  machine  à 
sser,  une  buse  de  soufflage  d'air  qui,  dans  la 
Dsition  d'arrêt  de  l'organe  récupérateur  mobile,  est 
tuée  en  regard  de  l'extrémité  du  corps  creux 
Dnformée  en  grille. 
En  variante,  l'injecteur  d'air  mobile  est  prévu  pour 
tre  amené,  à  l'issue  d'une  surcourse,  en  regard  de 
3Xtrémité  du  corps  creux  conformée  en  grille, 
irsque  l'organe  récupérateur  mobile  est  ramené 
ans  sa  position  d'arrêt  sur  un  côté  de  la  machine  à 
sser.  Dans  ce  dernier  cas,  toutes  les  fonctions 
neumatiques,  nécessaires  à  l'extraction  complète 
e  la  duite  défectueuse,  sont  assurées  par  le  seul 
jecteur  d'air,  ce  qui  constitue  une  solution  remar- 
uabiement  simple. 
On  comprend,  par  ailleurs,  que  I'  utilisation  d'un 

rgane  récupérateur  mobile  accompagnant  l'injec- 
îur  d'air  est  indépendante  du  type  de  machine  à 
sser,  et  permet  d'appliquer  l'invention  à  une 
îachine  à  tisser  de  type  quelconque,  soit  à  insertion 
e  trame  pneumatique,  soit  à  insertion  de  trame 
lécanique. 
Selon  encore  une  autre  forme  de  réalisation  de 

invention,  le  dispositif  d'extraction  comprend  des 
loyens  d'aspiration  indépendants  prévus  pour 
extraction  définitive  de  la  duite  défectueuse,  ces 
noyens  d'aspiration  étant  aptes  à  être  introduits 
lans  l'espace  situé  entre  les  nappes  de  fils  de 
;haîne  pour  en  éliminer  la  duite  défectueuse  après 
décollage"  de  celle-ci.  Lesdits  moyens  d'aspiration, 
idépendants  de  l'injecteur  d'air  et  des  autres 
irganes  pnneumatiques  que  peut  encore  comporter 
a  machine  à  tisser,  comprennent  de  préférence  un 
ube  mobile  d'aspiration,  se  terminant  par  un  orifice 
l'aspiration  et  relié  à  une  source  d'air  comprimé, 
ies  moyens  de  commande  étant  prévus  pour 
ntroduire  et  déplacer  le  tube  d'aspiration  entre  les 
lappes  de  fils  de  chaîne. 

De  toute  façon,  l'invention  sera  mieux  comprise  à 
'aide  de  la  description  qui  suit,  en  référence  au 
jessin  schématique  annexé  représentant,  à  titre 
l'exemptes  non  limitatifs,  quelques  formes  d'exécu- 
:ion  de  ce  dispositif  pour  l'extraction  d'un  fil  de 
rame  défectueux,  sur  une  machine  à  tisser  : 

Figure  1  est  une  vue  très  schématique,  en 
plan  par  dessus,  d'une  machine  à  tisser  sans 
navette  à  insertion  de  trame  pneumatique 
équipée  d'un  dispositif  conforme  à  l'invention, 
dans  laquelle  l'extraction  finale  de  la  trame 
défectueuse  se  fait  par  le  canal  d'insertion  ; 

Figure  2  est  une  vue  en  coupe  transversale 
suivant  ll-ll  de  figure  1  ; 

Figure  3  est  une  vue  très  schématique,  en 
plan  par  dessus,  d'une  machine  à  tisser  sans 
navette  à  insertion  de  trame  pneumatique 
équipée  d'un  dispositif  conforme  à  l'invention, 
dans  laquelle  l'extraction  finale  de  la  trame 
défectueuse  est  assurée  par  un  organe  récupé- 
rateur  mobile  stockant  temporairement  cette 

Ll  cil  lie  , 
Figure  4  est  une  vue  en  coupe  transversale 

suivant  IV-IV  de  figure  3  ; 
Figure  5  est  une  vue  en  coupe  similaire  à 

5  figure  4,  illustrant  une  variante  de  ce  dispositif 
d'extraction  applicable  à  une  machine  à  tisser 
de  type  quelconque,  et  utilisant  encore  un 
organe  récupérateur  mobile  ; 

Figure  6  est  une  vue  très  schématique,  en 
'0  plan  par  dessus,  d'une  machine  à  tisser  sans 

navette  à  insertion  de  trame  pneumatique 
équipée  d'un  dispositif  conforme  à  l'invention, 
dans  laquelle  l'extraction  finale  de  la  trame 
défectueuse  est  assurée  par  des  moyens 

f5  d'aspiration  indépendants  ; 
Figure  7  est  une  vue  en  coupe  transversale 

suivant  VU-VU  de  figure  6  . 
Les  figures  1  et  2  rappellent  le  principe  de 

l'insertion  pneumatique  de  la  trame,  dans  une 
'0  machine  à  tisser  à  jet  d'air.  Le  fil  de  trame  1  provient 

d'une  bobine  d'alimentation  2,  placée  sur  un  côté  de 
la  machine  à  tisser,  et  il  parvient  d'abord  à  un 
prédélivreur  3,  qui  mesure  des  longueurs  de  fil 
correspondant  exactement  à  une  duite,  et  qui  délivre 

?5  le  fil  de  trame  1  par  longueurs  successives  corres- 
pondant  chacune  à  une  duite.  Ensuite,  après  le 
passage  d'un  frein  4  à  commande  positive,  le  fil  de 
trame  1  arrive  à  une  buse  de  lancement  5,  alimentée 
en  air  comprimé,  où  il  reçoit  son  accélération  initiale 

30  afin  d'être  inséré  dans  la  "foule"  des  fils  de  chaîne  6. 
Dans  sa  traversée  de  la  foule,  le  fil  de  trame  1  est 

guidé  à  l'intérieur  d'un  canal  d'insertion  7,  délimité 
par  les  dents  d'un  peigne  confineur  ou  intégré  dans 
le  peigne  principal  8,  comme  le  montre  la  figure  2.  Le 

35  fil  de  trame  1,  parcourant  le  canal  d'insertion  7  sur 
toute  la  largeur  du  tissu  9  en  cours  de  formation,  a 
son  mouvement  entretenu  par  les  impulsions  d'air 
auxiliaires  que  fournissent  des  buses-relais  10, 
alimentées  séquentiellement. 

40  A  son  arrivée  sur  la  lisière  du  tissu  9  située  du 
côté  opposé  à  la  base  de  lancement  5,  le  fil  de 
trame  1  peut  être  maintenu  tendu  par  un  aspirateur 
de  trame  non  représenté,  jusqu'à  l'instant  de  la 
frappe  du  peigne  8.  Un  ciseau  1  1  ,  placé  du  côté  de  la 

45  buse  de  lancement  5  permet  de  séparer  la  duite 
insérée  du  restant  de  fil  de  trame  1,  après  quoi  la 
duite  suivante  peut  être  insérée  de  la  même  manière. 

Ce  principe  d'insertion  étant  rappelé,  on  décrira 
maintenant  le  dispositif  objet  de  l'invention  qui  sert 

50  à  extraire  du  tissu  9  en  cours  de  formation  une  ou 
plusieurs  duites  reconnues  comme  défectueuses,  la 
détection  de  telles  duites  étant  assurée  par  des 
moyens  de  contrôle  habituels  du  genre  "casse- 
trame",  non  décrits  ici.  Le  dispositif  d'extraction, 

55  objet  de  l'invention,  assure  deux  fonctions  : 
-  d'une  part,  il  "décolle"  la  duite  défectueuse  12  du 
tissu  9  déjà  formé,  en  éloignant  cette  duite  défec- 
tueuse  12  de  la  duite  précédente  13  par  un 
déplacement  sensiblement  parallèle  aux  fils  de 

60  chaîne  6  ; 
-  d'autre  part,  il  extrait  définitivement  la  duite 
défectueuse  12,  après  "décollage"  de  celle-ci,  pour 
l'éliminer  du  tissu  9. 

Dans  toutes  les  formes  d'exécution  représentées 
65  au  dessin,  le  "décollage"  de  la  duite  défectueuse  12 
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esi  assure  par  aes  moyens  pneumatiques  et,  plus 
particulièrement,  par  un  injecteur  d'air  14  mobile,  qui 
est  relié  par  un  conduit  flexible  15  à  une  source  d'air 
comprimé  16,  et  qui  est  déplaçable  en  translation 
horizontalement,  comme  indiqué  par  une  flèche 
double  17,  sur  toute  la  largeur  du  tissu  9  et  selon  un 
mouvement  d'aller  et  de  retour. 

Dans  une  forme  de  réalisation  particulière,  comme 
le  montre  notamment  la  figure  2,  l'injecteur  d'air  14 
est  disposé  au-dessus  du  tissu  9,  vers  la  jonction 
des  deux  nappes  de  fils  de  chaîne  6,  le  jet  d'air  de 
cet  injecteur  14  étant  dirigé  vers  l'arrière  entre  les 
deux  nappes.  L'injecteur  d'air  14  est  monté  sur  une 
tige-support  18,  déplaçable  le  long  d'un  guide 
rectiligne  horizontal  19  placé  en  position  fixe  sur  la 
machine  à  tisser,  dans  une  région  située  au-dessus 
du  peigne  8.  Des  moyens  de  commande,  non 
représentés,  sont  prévus  pour  assurer  l'entraîne- 
ment  en  translation  de  la  tige-support  18  le  long  du 
guide  19.  Une  roulette  20  est  encore  liée  à  l'injecteur 
d'air  14  pour  assurer  de  façon  précise  le  positionne- 
ment  et  le  guidage  de  ce  dernier,  la  roulette  20  se 
déplaçant  sur  le  tissu  9,  de  préférence  au-dessus  du 
rouleau  d'appel  21. 

En  temps  normal,  l'injecteur  d'air  14  reste  à  l'arrêt, 
sur  un  côté  de  la  machine  à  tisser.  Lorsqu'une  duite 
12  est  reconnue  comme  défectueuse,  l'injecteur 
d'air  14  est  alimenté  en  air  comprimé  par  la  source 
16  et  par  le  conduit  flexible  15,  et  il  est  déplacé  soit 
dans  un  seul  sens  jusqu'  à  l'autre  côté  de  la 
machine,  soit  selon  un  mouvement  d'aller-retour  le 
ramenant  à  sa  position  de  départ.  Au  cours  du 
déplacement  de  l'injecteur  d'air  14,  le  jet  d'air  issu 
de  ce  dernier  "décolle"  la  duite  défectueuse  12,  en  la 
déplaçant  dans  la  direction  des  fils  de  chaîne  6  pour 
l'écarter  de  la  duite  précédente  13.  En  fin  d'interven- 
tion  de  l'injecteur  d'air  14,  la  duite  défectueuse  12 
3st  positionnée  à  une  certaine  distance  de  la  duite 
orécédente  13,  non  déplacée  car  retenue  entre  les 
fils  de  chaîne  6.  Dans  le  cas  où  l'injecteur  d'air  14 
décrit  un  mouvement  d'ailer-retour,  son  alimentation 
Deut  se  faire  sous  une  pression  donnée  pendant  le 
Tiouvement  "aller"  pour  décoller  la  duite  défec- 
:ueuse  12,  et  sous  une  pression  différente  et  moins 
slevée  au  cours  du  mouvement  "retour"  pour 
Dositionner  cette  duite  12. 

Plus  particulièrement,  dans  la  forme  d'exécution 
selon  les  figures  1  et  2,  l'injecteur  d'air  14  intervient 
ie  manière  à  ramener  la  duite  défectueuse  12  dans 
e  canal  d'insertion  7.  Il  devient  alors  possible 
J'extraire  définitivement  la  duite  défectueuse  12  par 
e  canal  d'insertion  7,  simplement  en  alimentant  les 
juses-relais  10,  la  duite  12  pouvant  être  finalement 
;aptée  par  un  tuyau  d'aspiration  22  placé  sur  le  côté 
Je  la  machine,  pour  être  éliminée. 

Etant  donné  qu'une  duite  défectueuse  12  est 
souvent  une  duite  brisée  en  plusieurs  fragments,  il 
ist  à  noter  que  le  dispositif  précédemment  décrit 
>ermet  d'extraire  sans  difficulté  une  telle  duite 
:assée,  en  "décollant"  les  différents  fragments  et  en 
3s  éliminant  tous,  ensuite,  par  le  canal  d'insertion  7. 

Il  est  à  noter,  en  outre,  qu'après  extraction  d'une 
luite  défectueuse  12,  rien  ne  s'oppose  à  l'élimina- 
ion  par  le  même  processus  de  la  duite  précédente 
3  si  celle-ci  est  aussi  défectueuse,  le  dispositif 

pouvant  opérer  ainsi  un  "détissage"  du  tissu  9  sur  un 
nombre  de  duites  quelconque. 

Après  détection  d'une  duite  défectueuse  12,  la 
mise  en  service  du  dispositif  d'extraction  de  cette 

5  duite,  puis  la  remise  en  marche  normale  de  la 
machine  à  tisser,  peuvent  être  commandées  de 
façon  entièrement  automatique. 

Les  figures  3  et  4  sont  encore  relatives  à  une 
machine  à  tisser  à  jet  d'air,  avec  passage  du  fil  de 

10  trame  1  dans  un  canal  d'insertion  7,  et  avec  un 
dispositif  d'extraction  comprenant  un  injecteur  d'air 
14  correspondant  à  la  description  donnée  précé- 
demment. 

L'extraction  finale  d'une  duite  défectueuse  12  est 
15  assurée  ici  au  moyen  d'un  organe  mobile  23,  capable 

de  stocker  temporairement  la  duite  défectueuse  12. 
L'organe  mobile  23  se  présente  essentiellement 
comme  un  corps  creux  24,  allongé  et  de  forme 
incurvée  notamment  à  ses  extrémités  qui  sont 

20  tournées  vers  l'avant.  Une  première  extrémité  25  du 
corps  creux  24  est  ouverte,  et  son  autre  extrémité  26 
est  conformée  en  grille.  L'organe  mobile  23  com- 
prend  encore  un  guide  avec  roulette  27,  solidaire  du 
corps  creux  24  et  prévu  pour  se  déplacer  dans  un 

25  canal  d'insertion  7.  Des  moyens  d'entraînement,  non 
représentés,  sont  prévus  pour  déplacer  en  transla- 
tion  l'organe  mobile  23,  en  synchronisme  avec 
l'injecteur  d'air  4,  dans  l'espace  situé  entre  les  deux 
nappes  de  fils  de  chaîne  6. 

30  En  temps  normal,  l'organe  mobile  23  reste  à 
l'arrêt,  sur  un  côté  de  la  machine  à  tisser  et  à 
l'extérieur  du  tissu  9,  comme  indiqué  en  traits  mixtes 
sur  la  figure  3.  Lorsqu'une  duite  12  est  reconnue 
comme  défectueuse,  l'injecteur  d'air  14  est  comme 

35  précédemment  alimenté  en  air  comprimé  par  la 
source  16  et  par  le  conduit  flexible  15,  et  il  est 
déplacé  sur  toute  la  largeur  du  tissu  de  manière  à 
"décoller"  la  duite  défectueuse  12.  Simultanément, 
l'organe  mobile  23  est  déplacé  de  telle  sorte  que 

40  l'extrémité  ouverte  25  du  corps  creux  24  reste  en 
regard  de  l'injecteur  d'air  14.  Un  flux  d'air  entre  ainsi 
dans  le  corps  creux  24  par  l'extrémité  ouverte  25,  et 
il  en  ressort  par  l'autre  extrémité  26  conformée  en 
grille.  Le  fil  "décollé",  ou  les  fragments  de  ce  fil,  sont 

15  entraînés  par  le  flux  d'air  à  l'intérieur  du  corps  creux 
24,  dont  ils  ne  peuvent  s'échapper  en  raison  de  la 
présence  de  la  grille.  Ainsi,  la  duite  défectueuse  12 
est  récupérée  entièrement  à  l'intérieur  du  corps 
creux  24. 

ï0  Après  que  la  duite  défectueuse  12  a  été  "décol- 
lée"  et  récupérée  de  la  manière  qui  vient  d'être 
indiquée,  l'organe  mobile  23  est  ramené  sur  un  côté 
de  la  machine,  et  arrêté.  La  duite  12  stockée  par  cet 
organe  mobile  23  peut  alors  être  chassée  hors  du 

>5  corps  creux  24,  soit  au  moyen  d'une  buse  de 
soufflage  d'air  spéciale  28  située  en  regard  de 
l'extrémité  26  conformée  en  grille,  soit  en  amenant 
l'injecteur  d'air  14,  à  l'issue  d'une  surcourse,  en 
regard  de  cette  extrémité  26.  Une  fois  la  duite  12 

>0  chassée  hors  du  corps  creux  24,  ce  dernier  se 
retrouve  vide  et  prêt  pour  une  nouvelle  intervention. 

Il  est  à  noter  que,  dans  cette  forme  de  réalisation, 
l'extraction  finale  de  la  duite  défectueuse  12,  après 
son  "décollage",  ne  nécessite  aucune  source  d'é- 

?5  nergie  particulière  et  aucun  raccordement  spécial, 
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notamment  pneumatiques,  puisqu'elle  utilise  le  flux 
issu  de  l'injecteur  d'air  14.  De  plus,  le  "décollage"  de 
la  duite  défectueuse  12  est  facilité  par  le  fait  que  le 
passage  de  l'organe  mobile  23  peut  écarter  légère- 
ment  les  deux  nappes  de  fils  de  chaîne  6. 

Bien  que,  dans  la  forme  d'exécution  précédem- 
ment  décrite,  l'organe  mobile  23  de  stockage 
temporaire  de  la  trame  défectueuse  12  soit  guidé  le 
long  du  canal  d'insertion  7,  on  comprend  que 
l'utilisation  d'un  tel  organe  mobile  n'est  pas  obliga- 
toirement  liée  à  la  présence  d'un  canal  d'insertion. 
Ceci  est  illustré  par  la  figure  5,  montrant  partielle- 
ment  une  variante  appliquée  à  une  machine  à  tisser 
avec  un  peigne  8  de  type  classique,  sans  canal 
d'insertion,  le  système  d'insertion  de  la  trame 
n'étant  pas  représenté  et  pouvant  être  quelconque. 
L'organe  récupérateur  mobile  23  est  ici  réalisé,  et  il 
fonctionne,  de  la  même  manière  que  décrit  précé- 
demment  ;  la  seule  différence  réside  dans  le  fait  que 
le  guide  27  s'appuie  sur  le  peigne  8  sans  suivre  un 
canal  d'insertion.  L'espace  situé  entre  les  deux 
nappes  de  fils  de  chaîne  6  et  le  peigne  8  peut  être  ici 
plus  grand  que  dans  le  cas  précédent,  ce  qui  facilite 
la  réalisation  et  le  déplacement  de  l'organe  mobile 
23. 

Enfin,  les  figures  6  et  7  montrent  encore  une 
machine  à  tisser  à  jet  d'air,  avec  passage  du  fil  de 
trame  1  dans  un  canal  d'insertion  7,  et  avec  un 
dispositif  d'extraction  comprenant  toujours  un  injec- 
teur  d'air  14,  conforme  à  la  description  donnée  plus 
haut. 

L'extraction  finale  d'une  duite  défectueuse  12  est 
assurée  ici  par  des  moyens  d'aspiration  indépen- 
dants,  distincts  à  la  fois  des  buses-relais  10  et  de 
l'injecteur  d'air  4.  Ces  moyens  comprennent  un  tube 
mobile  d'aspiration  29,  parallèle  à  la  direction  des  fils 
de  trame,  se  terminant  par  un  orifice  d'aspiration  30 
et  relié  à  une  source  d'air  comprimé  31.  Des  moyens 
de  commande,  non  représentés,  introduisent  et 
déplacent  le  tube  d'aspiration  29  entre  les  nappes  de 
fils  de  chaîne  6,  à  proximité  du  canal  d'insertion  7.  Le 
flux  d'air  engendré  dans  le  tube  29  assure  l'aspira- 
tion  de  la  duite  défectueuse  12  par  l'orifice  30  et  son 
évacuation  par  le  tube  29,  après  "décollage"  de  cette 
duite  12. 

Comme  on  le  conçoit  aisément,  les  moyens 
d'aspiration  29  à  31  qui  viennent  d'être  décrits  sont 
aussi  applicables  sans  difficulté  aux  machines  à 
tisser  sans  canal  d'insertion,  notamment  aux  ma- 
chines  à  tisser  avec  insertion  de  trame  non  pas 
pneumatique  mais  mécanique,  par  exemple  aux 
machines  à  lances. 

Les  moyens  de  commande,  utilisés  pour  déplacer 
l'injecteur  d'air  14  et  aussi,  selon  le  cas,  d'autres 
éléments  tels  que  l'organe  récupérateur  mobile  23 
ou  le  tube  mobile  d'aspiration  29,  peuvent  compor- 
ter  des  fils  passant  sur  des  poulies,  ou  des  rubans 
souples,  ou  encore  des  galets.  Dans  le  cas  d'un 
organe  récupérateur  23,  déplacé  en  synchronisme 
avec  l'injecteur  d'air  14,  on  peut  envisager  pour  cet 
organe  soit  un  entraînement  indépendant,  soit  un 
entraînement  par  couplage  mécanique  ou  magnéti- 
que  avec  l'injecteur  d'air  14. 

Bien  entendu,  dans  le  cas  d'une  machine  à  tisser 
qui  utiliserait  sur  la  lisière  du  tissu  9,  une  pince 

mécanique  pour  tenir  l'extrémité  d'une  duite  après 
l'insertion  de  celle-ci,  l'action  de  la  pince  doit  être 
neutralisée  avant  l'intervention  du  dispositif  d'ex- 
traction  du  fil  de  trame  défectueux.  La  neutralisation 

5  de  la  pince  peut  être  soit  commandée  de  façon 
indépendante,  soit  provoquée  par  le  passage,  par 
exemple  au  droit  de  cette  pince,  d'un  élément 
mobile  appartenant  au  dispositif  d'extraction,  ter  que 
l'injecteur  d'air  14. 

10  Comme  il  va  de  soi,  et  comme  il  ressort  de  ce  qui 
précède,  l'invention  ne  se  limite  pas  aux  seules 
formes  d'exécution  de  ce  dispositif  pour  l'extraction 
d'un  fil  de  trame  défectueux  qui  ont  été  décrites 
ci-dessus,  à  titre  d'exemples  ;  elle  en  embrasse,  au 

15  contraire,  toutes  les  variantes  de  réalisation  et 
d'application  respectant  le  même  principe.  En 
particulier,  l'on  ne  s'éloignerait  pas  du  cadre  de 
l'invention  par  le  recours  à  tous  équivalents,  par 
exemple  en  disposant  l'injecteur  d'air  14  au-dessous 

20  du  tissu  9  et  non  pas  au-dessus,  ou  encore  en 
remplaçant  cet  injecteur  d'air  mobile  par  une  série 
de  moyens  de  soufflage  fixes,  répartis  sur  la  largeur 
du  tissu  et  créant  une  succession  de  jets  d'air 
susceptibles  de  "décoller"  la  duite  défectueuse 

25  d'une  manière  similaire.  Les  moyens  d'entraînement 
et  de  guidage  des  éléments  mobiles,  tels  que 
l'injecteur  d'air  14  ou  l'organe  récupérateur  23,  sont 
réalisables  sous  toutes  formes.  Enfin,  le  dispositif 
selon  l'invention  reste  applicable  à  des  machines  à 

30  tisser  de  tous  types. 

Revendications 

35  1  .  Dispositif  pour  l'extraction  d'un  fil  de  trame 
défectueux,  sur  une  machine  à  tisser  sans 
navette,  ce  dispositif  assurant  un  "décollage" 
d'une  duite  insérée  (12)  reconnue  comme 
défectueuse,  en  l'éloignant  de  la  duite  précé- 

40  dente  (13),  avant  extraction  définitive  de  la  duite 
défectueuse  (12)  hors  du  tissu  en  cours  de 
formation  (9),  caractérisé  en  ce  qu'il  comprend 
uniquement  des  moyens  pneumatiques  (14  à 
20)  pour  le  soufflage  d'air  dans  la  région  de  la 

45  jonction  des  nappes  de  fils  de  chaîne  (6), 
sensiblement  selon  la  direction  de  ces  fils  de 
chaîne  (6)  et  sur  toute  la  largeur  du  tissu  (9),  en 
vue  du  "décollage"  d'une  duite  défectueuse 
(12),  ces  moyens  pneumatiques  étant  alimentés 

50  en  air  comprimé  après  détection  de  la  duite 
défectueuse  (12). 

2.  Dispositif  d'extraction  selon  la  revendica- 
tion  1,  caractérisé  en  ce  que  les  moyens 
pneumatiques  précités  comprennent,  à  l'exté- 

55  rieur  du  tissu  (9),  un  injecteur  d'air  mobile  (14), 
relié  à  une  source  d'air  comprimé  (16)  et 
monté  déplaçable  en  translation  sur  toute  la 
largeur  du  tissu  (9),  parallèlement  à  la  direction 
des  fils  de  trame,  pour  "décoller"  la  duite 

60  défectueuse  (12). 
3.  Dispositif  d'extraction  selon  la  revendica- 

tion  2,  caractérisé  en  ce  que  l'injecteur  d'air 
mobile  (14)  est  disposé  au-dessus  du  tissu  en 
cours  de  formation  (9). 

65  4.  Dispositif  d'extraction  selon  la  revendica- 

5 
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tion  2,  caractérisé  en  ce  que  l'injecteur  d'air 
mobile  (14)  est  disposé  au-dessous  du  tissu  en 
cours  déformation  (9). 

5.  Dispositif  d'extraction  selon  l'une  quelcon- 
que  des  revendications  2  à  4,  caractérise  en  ce 
que  l'injecteur  d'air  mobile  (14)  est  monté  sur 
une  tige-support  (18),  déplaçable  le  long  d'un 
guide  rectiligne  horizontal  (19)  placé  en  posi- 
tion  fixe  sur  la  machine  à  tisser,  dans  une  région 
située  au-dessus  du  peigne  (8),  des  moyens  de 
commande  étant  prévus  pour  assurer  l'entraî- 
nement  en  translation  de  la  tige-support  (18)  le 
long  du  guide  (19). 

6.  Dispositif  d'extraction  selon  la  revendica- 
tion  5,  caractérisé  en  ce  qu'une  roulette  (20)  de 
positionnement  et  de  guidage  est  encore  liée  à 
l'injecteur  d'air  (14),  ladite  roulette  (20)  se 
déplaçant  sur  le  tissu  (9),  de  préférence 
au-dessus  du  rouleau  d'appel  (21). 

7.  Dispositif  d'extraction  selon  la  revendica- 
tion  1,  caractérisé  en  ce  que  les  moyens 
pneumatiques  précités  comprennent  une  série 
de  moyens  de  soufflage  fixes,  répartis  sur  la 
largeur  du  tissu  (9)  et  créant  une  succession  de 
jets  d'air  susceptibles  de  "décoller"  la  duite 
défectueuse  (12). 

8.  Dispositif  d'extraction  selon  l'une  quelcon- 
que  des  revendications  1  à  7,  appliqué  à  une 
machine  à  tisser  à  jet  d'air  avec  guidage  du  fil  de 
trame  (1)  à  l'intérieur  d'un  canal  d'insertion  (7), 
caractérisé  en  ce  que  les  moyens  pneumati- 
ques  précités  sont  prévus  pour  ramener  la  duite 
défectueuse  (12)  dans  le  canal  d'insertion  (7), 
d'où  elle  est  définitivement  extraite  par  remise 
en  action  des  moyens  de  soufflage  d'air 
existants  (5,10)  assurant  l'insertion  de  la  trame 
(D- 

9.  Dispositif  d'extraction  selon  l'une  quelcon- 
que  des  revendications  2  à  6,  caractérisé  en  ce 
qu'il  comprend  encore  un  organe  mobile  (23), 
déplaçable  en  translation  dans  l'espace  situé 
entre  les  nappes  de  fils  de  chaîne  (6),  en 
synchronisme  avec  l'injecteur  d'air  mobile  (14) 
et  en  regard  de  ce  dernier,  ledit  organe  mobile 
(23)  assurant  la  récupération  et  le  stockage 
temporaire  de  la  duite  défectueuse  (12)  après 
"décollage"  de  celle-ci. 
10.  Dispositif  d'extraction  selon  la  revendica- 

tion  9,  caractérisé  en  ce  que  l'organe  récupéra- 
teur  mobile  (23)  comprend  un  corps  creux 
allongé  (24),  avec  une  première  extrémité  (25) 
ouverte  et  située  en  regard  de  l'injecteur  d'air 
(14),  et  avec  une  seconde  extrémité  (26) 
conformée  en  grille. 

1  1  .  Dispositif  d'extraction  selon  la  revendica- 
tion  10,  appliqué  à  une  machine  à  tisser  à  jet 
d'air  avec  guidage  du  fil  de  trame  (1  )  à  l'intérieur 
d'un  canal  d'insertion  (7),  caractérisé  en  ce  que 
l'organe  récupérateur  mobile  (23)  comprend 
encore  un  guide  (27),  solidaire  du  corps  creux 
(24)  et  prévu  pour  se  déplacer  dans  le  canal 
d'insertion  (7). 

12.  Dispositif  d'extraction  selon  la  revendica- 
tion  10  ou  11,  caractérisé  en  ce  qu'il  comprend 
encore,  sur  un  côté  de  la  machine  à  tisser,  une 
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buse  de  soufflage  d'air  (28)  qui,  dans  la  position 
d'arrêt  de  l'organe  récupérateur  mobile  (23), 
est  située  en  regard  de  l'extrémité  (26)  du 
corps  creux  (24)  conformée  en  grille. 

13.  Dispositif  d'extraction  selon  la  revendica- 
tion  10  ou  11,  caractérisé  en  ce  que  l'injecteur 
d'air  mobile  (14)  est  prévu  pour  être  amené,  à 
l'issue  d'une  surcourse,  en  regard  de  l'extré- 
mité  (26)  du  corps  creux  (24)  conformée  en 
grille,  lorsque  l'organe  récupérateur-mobile 
(23)  est  ramené  dans  sa  position  d'arrêt  sur  un 
côté  de  la  machine  à  tisser. 

14.  Dispositif  d'extraction  selon  l'une  quelcon- 
que  des  revendications  1  à  8,  caractérisé  en  ce 
qu'il  comprend  encore  des  moyens  d'aspiration 
indépendants  (29,30,31)  prévus  pour  l'extrac- 
tion  définitive  de  la  duite  défectueuse  (12),  ces 
moyens  d'aspiration  étant  aptes  à  être  intro- 
duits  dans  l'espace  situé  entre  les  nappes  de 
fils  de  chaîne  (6),  pour  en  éliminer  la  duite 
défectueuse  (12)  après  "décollage"  de  celle-ci. 

15.  Dispositif  d'extraction  selon  la  revendica- 
tion  14,  caractérisé  en  ce  que  lesdits  moyens 
d'aspiration  indépendants  comprennent  un 
tube  mobile  d'aspiration  (29),  se  terminant  par 
un  orifice  d'aspiration  (30)  et  relié  à  une  source 
d'air  comprimé  (31),  des  moyens  de  commande 
étant  prévus  pour  introduire  et  déplacer  le  tube 
d'aspiration  (29)  entre  les  nappes  de  fils  de 
chaîne  (6). 
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