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) Ampuile.

@ Eine Ampulle 10 wird mit einem am Ampullen-
gefdB 11 gebildeten Ampullenhals 13 ausgebildet,
der einerseits ein mittels Sollbruchstelle entfernbares
VerschluBstlick trdgt und andererseits als Einsteck-
und Haltering zum Einstecken des Kopfes eines
Applikationsgerites, beispielsweise des Aufnahme-
konus 17 einer Injektionsspritze 16 ausgebildet, der-
art, daB in zusammengestecktem Zustand das Appli-
kationsgerdt und die Ampuile zu siner Einheit fest
verbunden sind. Die Ampulle 10 ist bevorzugt ein-
¢\ stlickig aus thermoplastischem Kunststoff, vorzugs-
& weise Polypropylen, hergestellt und hat deshalb am
Ampullenhals 13 ausreichende elastische Nachgie-
I~ Digkeit, um durch das Einstecken des Kopfes bzw.
g Aufnahmekonus 17 elastisch aufgewsitet zu werden
und den festen Zusammenhalt von zusammenge-
wf stecktem Applikationsgerdt und Ampulle 10 zu ge-
M wihrleisten. Um trotzdem beim Absaugen des Am-
pulleninhalts Luft einzulassen, kann der Ampullen-
hals 13 an der Innenseite mit einer axialen Bellf-
mtungsrinne ausgebildet sein.
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AMPULLE

Ampulle zur Aufnahme einer in ein Applika-
tionsgerdt, vorzugsweise sine Injektionsspritze, zu
{ibernehmenden Dosis sines flissigen Mittels, an
deren AmpuliengefdB ein zum Einflihren des bei-
spielsweise konischen Kopfes des Applikationsge-
rdtes geeigneter Ampullenhals mit Sollbruchstelle
und Handhabe zum Offnen vorgesehen ist.

Ampullen dieser Art sind bisher meist aus Glas
hergestellt, wobei der Ampullenhals nach dem Fil-
len der Ampulle an seinem freien Ende zum dich-
ten VerschlieBen zugeschmolzen ist. Zum Offnen
einer solchen Ampulle hat der Benuizer die Wand
des Ampullenhalses an gesigneter Stelle mit siner
Ampullensdge vorzuritzen und den zugeschmolze-
nen Abschnitt des Ampullenhalses abzubrechen,
um eine auf den Kopf eines Applikationsgerites,
beispielsweise den Aufnahmekonus flir die Injek-
tionsnadel einer Injektionsspritze gesetzte Aufzieh-
Kaniile in den gedffneten Ampullenhals einflhren
und den Ampulleninhalt in das Applikationsgerét
Ubernehmen, beispielsweise in die Injektionsspriize
aufziehen zu kdnnen.

Es sind auch bereits Glasampullen bekannt, bei
denen eine Sollbruchstelle durch Anritzen der
Wand des Ampullenhalses vorgebildet und durch
einen Markierungsstreifen gesichert ist. Bei ande-
ren bekannten Glasampullen ist eine Sollbruchstel-
le am Ampullenhals dadurch gebildet, daB ein ring-
férmiger Wandbereich des Ampullenhalses durch
spezielle Wirmebehandlung mit inneren Spannun-
gen im Glas versehen ist. Bei diesen bekannten
Glasampullen mit Solibruchstelle am Ampullenhals
entfilit das Vorritzen durch den Benutzer. Es ist
lediglich der durch Zuschmelzen verschlossene
Teil des Ampullenhalses abzubrechen, wobei die-
ser Teil des Ampullenhaises als Handhabe dient.
Bei allen bekannten Glasampullen tritt die Erschei-
nung auf, daB beim Abbrechen eines Teiles des
Ampullenhalses Glaspartikelchen in den Ampullen-
inhalt gelangen. Bei Glasampullen mit Sollbruch-
stelle kann auBerdem ein ungewolltes Abbrechen
des Ampullenhalses an der Solibruchstelle durch
irgendwelche duBere Einfilisse eintreten, so daB
die Ampulle ungewolit gedffnet und der Ampullen-
inhalt unbrauchbar wird. Glasampullen haben ferner
den Mangel, daB der Kopf des Applikationsgerétes
bzw. der Aufnahmekonus der Injektionsspritze nicht
festen Halt in dem am Ampullengefd8 verbliebenen
Teil des Ampullenhalses findet. Das Ubernehmen
des Ampulleninhalies in das Applikationsgerat, also
das Aufziehen des Inhaltes auf die Injektionsspritze,
erfordert deshalb besondere Geschicklichkeit und
kann vielfach nur mittels der vorher aufgesetzten
Injektionsnadel bzw. Kanlile erfolgen. Letzieres ist
besonders zeitaufwendig und kann die Sterilitdt der
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Injektionsnadel beeintrdchtigen.

Es ist deshalb auch bereits beispielsweise aus DE-
AS 19 66 623 bekannt, Spritzen fiir Einmalge-
brauch vorzusehen, bei denen der Spritzenzylinder
mit Aufnahmekonus fiir eine Kandle in Art einer
Ampulle aus Kunstsioff hergestellt und an dem
dem Ampullenhals entgegengesetzten Ende mit
dem Kolben der Spritze verschiossen ist. Der Am-
pullenhals weist dabei sine Sollbruchstelle auf, um
den geschlossenen Teil an definierter Stelle abbre-
chen und den verbleibenden Teil als Aufnahmeko-
nus flir die Kanlle benutzen zu k&nnen. Derartige
Spritzen flir Einmalgebrauch sind aufwendig, da
der Spritzenzylinder und der in ihm geflihrte Kol-
ben zum sicheren Auspressen der Flussigkeit gute
gegenseitige Flhrung und Dichtigkeit aufweisen
miissen, aber nach dem Gebrauch verloren gehen.
Im Ubrigen ist fur viele Mittel die Abdichtung der
als Ampulle benutzten Spritze mittels des Kolbens
nicht ausreichend, selbst wenn die als Einmalge-
brauchsspritze ausgebildete Ampulle eine zusétzli-
che sterile Verpackung erhélt.

Es sind auch bereits Dosisbehélter aus Kunst-
stoff bekannt, beispielsweise aus US-PS 4 643 309,
deren Behilierhals konisch ausgebildet ist, um
nach Entfernen einer VerschluBkappe den koni-
schen Kopf einer Injektionsspritze einflihren zu
k&nnen. Es fehlen aber jegliche Einrichtungen zum
Einlassen von Luft, so daB beim Uberflhren des
Behilterinhaltes in die Injektionsspritze entweder
der Sitz deren Kopfes im Behélterhals gelockert
oder die Behilterwand zusammen gedriickt werden
muB. Beides erschwert die Uberflihrung des Behil-
terinhaltes und macht die Tétigkeit des Benutzers
bei der Uberflihrung unsicher.

Demgegeniiber ist es Aufgabe der Erfindung,
Ampuilen, die zur Aufnahme von in Applikationsge-
rdte, beispielsweise Injektionsspritzen zu Uberneh-
menden fliissigen Mitteln dienen, dahingehend we-
sentlich zu verbessern, dag die Ubernahme des
Ampulleninhalis in das Applikationsgerédt, beispieis-
weise das Aufzishen des Ampulleninhaltes auf eine
Injektionsspritze wesentlich erleichtert und sicherer
wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemési dadurch
geldst, daB der Ampullenhals aus elastisch dehnba-
rem Material besteht, und als Einsteck- und Halte-
ring flr den zum Anbringen des eigentlichen Appili-
kators (Injektionsnadel) ausgebildeten, vorzugswei-
se konischen Kopf des Applikationsgerites ausge-
bildet und daB eine in das Innere der Ampulle
fihrende BelUftungssinrichtung vorgesehen ist.

Durch die Erfindung wird erreicht, daB die Am-
pulle mit ihrem Ampullenhals sicher und fir die
Ubernahme des Ampuileninhalts ausreichend fest
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und - abgesehen von dem LufteiniaB -dicht mit
dem jeweiligen Applikationsgerdt zusammenge-
steckt werden kann. Der Benutzer muf jetzt nicht
mehr die Ampulle wihrend der Ubernahme des
Ampulleninhaits in das Applikationsgerét festhaiten,
kann vielmehr das Applikationsgerdt sicher in den
gedtineten Ampullenhals stecken. und das Applika-
tionsgerit, beispielsweise eine Injektionsspritze,mit
der einen Hand festhalten und mit der anderen
Hand zum Aufziehen des Ampulleninhalis bet&ti-
gen. Die elastisch dehnbare Ausbildung des Am-
pullenhalses stellt keine wesentliche ErhGhung des
Aufwandes dar, insbesondere nicht, wenn die ge-
samte Ampulle einstlickig aus elastisch dehnbarem
Material, beispielsweise Kunststoff wie Polypropy-
len besteht.

In bevorzugter Ausflhrungsform der Erfindung
trdgt der Ampullenhals an seinem freien Ende ein
Verschlufistlick, das Uber eine ringfdrmige Soll-
bruchstelle einstlickig mit dem Mindungsrandbe-
reich des Impulshaises verbunden ist, wobei der
eigentliche Miindungsrand des Ampullenhalses als
trichterférmige Einflhrung flir den Kopf bzw. Konus
des Applikationsgeréies ausgebildet ist. Dabei kann
bevorzugt der eigentliche Miindungsrand des Im-
pullenhaises zur Bildung der trichterférmigen Ein-
fihrung mit einer abgerundeten Wdlbung ausgebil-
det sein. Das VerschiuBstlick kann in dieser Aus-
fihrungsform der Erfindung einen im wesentlichen
scheibenférmig ausgebildeten und innerhalb des
Miindungsrandbereiches angeordneten Teil aufwei-
sen, wobei die das VerschluBstick ringf6rmig um-
gebende Sollbruchstelle um die trichterfdrmige
Einflhrung vertieft gegenliber dem seigentlichen
Miindungsrand des Ampullenhalses angeordnet ist.

In dieser Ausflihrungsform der Erfindung 148t
sich der Kopf des Applikationsgerdtes, beispiels-
weise der Aufnahmekonus einer [njektionsspritze,
besonders sicher und einfach nach dem Entfernen
des Verschiuistiickes in den Mindungsrandbe-
reich des Ampullenhaises einflihren. Die beim Ent-
fernen des VerschluBstlickes verbleibenden Reste
der Sollbruchstelle gelangen auf die AuBenfliche
des Kopfes bzw. des Aufnahmekonus und werden
dadurch an die Umfangswand des Ampullenhalses
angedrlickt, so daB das Ablésen von Kunststoffteil-
chen von diesen Resten der Sollbruchsteile un-
méglich bzw. fur die Ubernanme des Ampullenin-
haltes in das Applikationsgerdt unschédlich ge-
macht wird, weil an den Resten der Sollbruchstelle
haftende Partikel von der Umfangsfidche des Kop-
fes bzw. Aufnahmekonus radial auswirts verdrangt
und am Eindringen in den Innenraum der Ampulle
gehindert werden.

Durch das Vorsehen einer Bellftungseinrich-
tung an der Ampuile, die beim Transport der Am-
pulle geschlossen ist und bei Benutzung der Am-
pulle geschiossen ist und bei Benutzung der Am-
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pulle gleichzeitig mit dem Ampuilenhals zu &ffnen
ist, wird sichergestellt, daB beim Ansaugen des
flissigen Ampulleninhaltes durch das Applikations-
gerdt, beispielsweise eine Injektionsspritze, Luft in
den Ampullenbehilter einstrémt. Dadurch wird die
Bildung eines Vakuums innerhalb des Ampullenbe-
hilters vermieden, das sich dem Aufsaugen des
flussigen Ampulleninhalts durch das Applikations-
gerat widersetzen wilrde. Zur Bildung der Beluf-
tungseinrichtung kann der Ampullenhals auf seiner
Innenseite eine Belliftungsrinne aufweisen, die sich
im wesentlichen axial zum Ampullenhals erstrecken
kann. Bevorzugt wird jedoch zur Bildung der Bellf-
tungseinrichtung neben dem- Ampulienhals eine se-
parate Bellftungséifnung vorzusehen sein. Diese
Beliiftungsdffnung kann in bevorzugter Ausflh-
rungsform der Erfindung an einem sich parallel
zum Ampulienhals erstreckenden BelUftungsrOhr-
chen gebildet sein, das eine zusammen mit dem
Verschlufstiick des Ampullenhalses abbrechbares
VerschluBelement aufweist. Um den Ubertritt von
Luft aus dem Belliftungsréhrchen in den Ampullen-
hals und damit in das Applikationsgerdt mit erhdh-
ter Sicherheit zu vermeiden, kann das Ampullen-
rShrchen gegentiber dem Ampullenhais nach dem
Ampulleninneren verldngert ausgebildet sein. Die
neben dem Ampullenhals vorzusehende separate
Beltftungs6ffnung kann auch eine verdlnnte,
durchstobare Wandstelle der Ampullenschulter
sein. Es ist auch mdglich, getrennt und in Abstand
von dem Ampullenhals ein Bellftungsréhrchen in
die Ampullenschulter oder einen sonstigen Wand-
teil der Ampulle einzuformen.

Die erfindungsgemédBe Ampulle ist bevorzugt
fur die Verwendung in Verbindung mit herkémmli-
chen Injektionsspritzen gedacht, die flir Mehrfach-
gebrauch zum Ansaugen der zu applizierenden
Flissigkeit und mit einem Aufnahmekonus zum
Anssizen einer Injekiionsnadel ausgebildet sind. Im
Hinblick auf diese bevorzugte Verwendung wird
erfindungsgemdB bevorzugt der Ampullenhais mit
gréBerer axialer Lénge als der Aufnahmekonus her-
k6mmlicher Injektionsspritzen ausgebildet. Hier-
durch ist gewidhrleistet, daB der in die Mundung
des Ampullenhaises eingedriickte Aufnahmekonus
einer Injektionsspritze vom Ampullenhals form-
schitissig umgeben wird. Es wird dadurch erreicht,
daf die gesamte in der Ampulle enthaltene Flussig-
keitsmenge in die Injektionsspritze aufgesaugt wer-
den kann. :

In einer bevorzugien Ausfihrungsform der er-
findungsgemiBen Ampulle ist das Ampullengeids
zusammen mit dem Ampullenhals einstlickig aus
thermoplastischemn Kunststoff, vorzugsweise Poly-
propylen, gebildet und an seinem dem Ampullen-
hals entgegengesetzten Ende nach dem Fiillen
dicht verschiossen. Die Ampulle kann in dieser
Ausfiihrungsform #hnlich einem aus DE-PS 26 53
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993 oder 19 65 761 bekannten Dosisbehélter aus-
gebildet sein. Besonders vorteilhaft kann in dieser
Ausflihrungsform das Ampullengefd8 an seinem
dem Ampullenhals benachbarten Teil dickere
Wandstirke ais an seinem dem Ampullenhals ent-
gegengesetziten Teil aufweisen. Dadurch ist das
AmpullengefdB an seinem dem Ampullenhals be-
nachbarten Teil deutlich weniger flexibel gestaltet
als an dem dem Ampullenhals enigegengesetzten
Teil.Dies bietet den Vorteil, daB beim Anfassen der
Ampulle an dem dem Ampuilenhals benachbarten
Teil ein unerwlinschies Zusammendriicken und da-
mit versehentliches Auspressen von Ampulleninhalt
vermieden und trotzdem die Ampuile fest gegriffen
werden kann. Andererseits ist an dem dem Ampul-
lenhals entfernten Ende die Behdlterwandung aus-
reichend dunn und flexibel, daB sie nach dem
Beflllen der Ampulle zusammengepreBt und ver-
schweifit werden kann.

Das AmpuliengefdB kann mit zylindrischer Au-
Benform und dem Ampullenhals enigegengesetz-
tem offenen Ende einstlickig mit dem Ampullenhals
und dessen Verschiustick mit Handhabe durch
SpritzgieBen hergestellt werden. Die zylindrische
AuBere Formgebung der Wand des Ampullengefa-
Bes bietet einerseits den Vorteil, daB jede Weiter-
verarbeitung, insbesondere Bedrucken, und das
Zuflihren innerhalb der Fili- und Verschweifma-
schine wesentlich erleichtert ist. Zum anderen bie-
tet die zylindrische AuBienform den Vorteil, dai die
beim VerschweiBen unvermeidliche Formaufwei-
tung an der SchweiBstelle merklich geringer ist als
an Ampullen, bei welchen von konischer Form des
Ampullengefidsses ausgegangen wird. Die Herstel-
lung von erfindungsgeméfen Ampullen mit zylindri-

scher Aufenform des AmpuilengefdBes im Spritz~

gieBverfahren mag zundchst schwierig erscheinen.
Jedoch kann hierzu das Ampuilengefd8 mit sich
vom offenen Ende zum Ampullenhals hin leicht
konisch verjlingendem Innenraum und entspre-
chend mit konisch vom offenen Ende zum Ampul-
lenhals hin zunehmender Wandstérke hergestellt
sein. Hierdurch wird einerseits das Entformen der
erfindungsgeméBen Ampulle bei der Hersteilung
durch SpritzgieBen erheblich erleichtert und ande-
rerseits eine erwiinschte Wandausbildung des Am-
pullengefdBes mit geringerer Flexibilitdt in dem
dem Ampullenhals benachbarten Teil und gréBerer
Flexibilitdt in dem vom Ampullenhals entfernten
Teil erreicht.

Bei einstlickiger Ausbildung der erfindungsge-
méaBen Ampulle aus Kunststoff kann ferner der
Ubergang vom Ampullengefd8 zum Ampullenhals
als Ampullenschulter ausgebildet sein, in welcher
Blindpragungen angebracht sind, beispielsweise flir
Angaben Uber Volumen und Inhalt der jeweiligen
Ampulie. Diese Blindprdgung auf der Ampullen-
schulter fAllt beim Anfassen der Ampulle zum Off-
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nen und beim Ansetzen der Ampulle an ein Appili-
kationsgerédt dem Benutzer zwangsldufig ins Blick-
feld, so daB zusdizliche Sicherheit daflir gegeben
werden kann, daB eine Ampulle vor dem Offnen
und vor dem Ansetzen des Applikationsgerétes auf
richtigen Inhalt und richtige Menge kontrolliert wird.
Die entleerte Ampulle kann auferdem als Kontroll-
stiick aufgehoben werden.

Alle weiteren Angaben wie Chargennummer,
Herstellungsdatum, Verfalldatum, kdnnen, am Tage
der Beflllung der Ampullen, als Blindpragung
durch die Prefbacken der VerschlieBmaschine in
die sich ergebende SchweiBnaht eingeprigt wer-
den.

Ausflihrungsformen der erfindungsgem&gien
Ampulle werden im folgenden anhand der Zeich-
nung ndher erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgeméBe gefillie, ge-
brauchsfertige Ampulle in Seitenansicht;

Fig. 2 eine Ausflhrungsform der erfindungs-
gem&Ben Ampulle vor dem Fllien in axialem
Schniit;

Fig. 3 eine zweite Ausflihrungsform der er-
findungsgemiBen Ampulle vor dem Flllen in axia-
lem Schnitt;

Fig. 4 den Bereich 4 der Figur 3 in vergré-
Berter Darsteilung;

Fig. 5 den Bereich 5 der Figur 1 in Seitenan-
sicht und vergrdBerter Darsteilung;

Fig. 6 den freien Endbereich des Ampulien-
halses siner erfindungsgeméBen Ampulle in axia-
lem Teilschnitt;

Fig. 7 ein Schnitt nach der Linie 7-7 der
Figur 3;

Fig. 8 eine axiale Draufsicht auf den Ampul-
lenhals mit VerschluBstiick;

Fig. 9 eine erfindungsgeméfe Ampuile mit
zum Aufziehen des Ampulleninhalts angesetzter In-
jektionsspritze in perspekitivischer Darstellung;

Fig. 10 den Bereich 10 der Figur 9 in ver-
gréBertem Teilschnitt;

Fig. 11 ein axialer Teilschnitt einer Ampulle
in bevorzugter Ausfiihrungsform der Erfindung, wo-
bei der Ubrige Teil der Ampullenwandung im we-
sentlichen der Ausflhrungsform nach Figur 3 ent-
spricht;

Fig. 12 einen Schnitt nach der Linie A-A der
Figur 11;

Fig. 13 eine Seitenansicht der Ampulle nach
Figur 11 und 12 im Sinne des Pfeiles B in Figur 11;

Fig. 14 eine Draufsicht auf die Ampulle nach
Figur 11 bis 13 im Sinne des Pfeiles C in Figur 13
und

Fig. 15 einen Teilschnitt durch eine abge-
wandelte Ausflihrung der Ampulle nach Figur 11 in
gleicher Darstellungsweise wie Figur 11.
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In den in der Zeichnung dargestellten Beispie-
lon ist die Ampulle 10 einstiickig aus thermoplasti-
schem Kunststoff, und zwar Polypropylen durch
SpritzgieBen, hergestelit. Sie weist ein Ampullenge-
48 11 auf, das iiber eine Ampullenschulter 12 in
einen Ampullenhals 13 Ubergeht. An das freie Ende
des Ampullenhalses 13 ist ein VerschluBstlick 14
angeformt, das durch Abdrehen unter gleichzeiti-
gem Abbrechen und Abreifen entfernbar ist. An
dem vom Ampullenhals 13 entfernten Ende ist die
Umfangswand des AmpuilengefdBes 11 nach dem
Fillen flach zusammengepreBt und an siner Ver-
schiuBnaht 15 dicht verschweiBt.

Der Ampullenhals 13 ist aufgrund der Herstel-
lung der gesamten Ampulle 10 aus Polypropylen
glastisch dehnbar und als Einsteck- und Haltering
flir den Kopf eines Applikationsgerétes, beispiels-
weise den Aufnahmekonus 17, einer Injektionssprit-
ze 16 ausgebiidet, wobei dieser konische Kopf
bzw. Aufnahmekonus 17 zum Aufstecken des ei-
gentlichen Applikators, beispielsweise einer her-
k&mmlichen Injektionsnadel, dient. Wie die Figuren
2, 3, 4, 6 und 8 zeigen, weist das VerschiuBstiick
14 einen scheibenférmigen Teil 18 und sinen Beti-
tigungsteil 19 auf. Der scheibenfdrmige Teil 18 des
VerschiuBstlickes 14 ist im Inneren des Mlndungs-
randbereiches 20 des Behilterhalses 13 angeord-
net und Uber eine den Umfang des scheibenfdrmi-
gen Teiles 18 umgebende ringférmige Sollbruch-
stelle 21 mit dem Miindungsrandbersich 20 des
Ampullenhalses 13 einstlickig verbunden. Auf diese
Weise ist der Behilterhals 13 an seinem freien
Ende durch den scheibenfSrmigen Teil 18 des
VerschluBstiickes 14 und die Sollbruchsteile 21
dicht verschlossen. Durch Abdrehen, Abbrechen
und AbreiBen des VerschluBstlickes 13 wird die
Solibruchstelle 21 zerstért. Nach Entfernen des
VerschiuBstiickes 14 liegt die Mlndung des Ampul-
lenhalses 13 frei. Es kann jetzt der Kopf eines
Applikationsgerétes, beispielsweise der Aufnahme-
konus 17 einer Injektionsspritze, 16 in das offene
Ende des Ampulienhalses 13 eingestecki werden.
Um das sichere ziigige Einflhren dieses Kopfes
bzw. Aufnahmekonus 17 zu erleichtern, ist der
Miindungsrandbereich 20 des Ampullenhalses
nach innen hin im wesentlichen trichterférmig aus-
gebildet. Die in der Zeichnung gezeigten unter-
schiedlichen Ausflhrungsformen zeigen Variationen
in der Ausbildung dieser trichterférmigen Einilh-
rung. Im Beispiel der Figur 2 ist der eigentliche
Mundungsrand 22 des Ampulienhaises 13 gewdlibt
mit etwa halbkreisférmigem Querschnitt ausgebil-
det. Im Beispiel der Figuren 3 und 4 ist der eigent-
liche Miindungsrand 23 des Ampullenhalses 13 mit
FuBerer Abrundung und innerer konischer Abschrad-
gung ausgebildet, wihrend im Beispiel der Figur 6
ein Mundungsrand 25 mit Wélbung vorgesehen ist,
deren Krimmungsradius von auflen nach innen

70

15

20

25

30

35

40

45

50

55

groBer wird, so daB sich anstelle des im Beispiel
der Figuren 3 und 4 vorgesehenen konischen
Trichtereinlasses ein gegeniiber dem Beispiel der
Figur 2 verstirkter gewdlbter TrichtereinlaB ergibt.
Wie die Figuren 2 bis 6 zeigen, liegt die Sollbruch-
stelle 21 vertieft in dem Mundungsrandbereich 20
des Ampullenhalses 13, so daB der Kopf des Appli-
kationsgerites bzw. der Aufnahmekonus 17 einer
Injektionsspritze 16 bereits in den eingentlichen
Mindungsrand 22, 23, 25 des Ampullenhalses 13
singeflhrt ist, bevor er die Reste der Sollbruchstel-
le 21 erreicht.

Wie die Figuren 2, 3, 4, 6 und 7 zeigen, ist im
Inneren des Ampuillenhalses 13 sine sich axial er-
streckende Beilftungsrinne 26 gebildet, die ein
kreisbogenférmiges Profil mit Tiefe 27 von bei-
spielsweise 0,4 mm und Breite 28 von 1,0 mm
haben kann. Dabei kann der Innendurchmesser 29
des Behilterhalses 13 etwa 4 mm und der Auflen-
durchmesser 30 etwa 6 mm betragen. -

Wie die Figuren 3 bis 6 und 8 zeigen, kann der
Betdtigungsteil 19 des VerschiuBstlickes 14 etwa
plattenférmig oder laschenfSrmig ausgebildet sein,
um ein sicheres Erfassen zum Abdrehen, Abbre-
chen und Abreifien des VerschluBstlickes 14 zu
gewahrleisten. Zur weiteren Verbesserung kdnnen
auf dem Betitigungsteil 19 sich axial erstreckende
Griffrippen 31 ausgebildet sein.

Wie die Figuren 2 und 3 zeigen, ist in den
dargesteliten Beispielen der Ampulle 10 das Am-
pullengefdB 11 zundchst an seinem dem Ampullen-
hals 13 entgegengesetzten Ende offen, um es von
diesem Ende her zu flillen. Die Umfangswand des
AmpullengefdBes 11 hat in Nachbarschaft des Am-
pullenhalses 13 und der Ampullenschulter 12 gro-
flere Dicke als an ihrem offenen Ende.

Im Beispiel der Figur 2 hat die Umfangswand
des Ampullengehduses 11 durchweg leicht koni-
sche sich nach dem offenen Ende hin erweiternde
Form und einen der Ampullenschulter 12 benach-
barten Teil 32 gréBerer Dicke 33, beispielsweise
von etwa 0,5 mm. In nachbarschaft des offenen
Endes ist ein Teil 34 der Umfangswand mit einer
Dicke 35 von etwa 0,35 mm gebildet.

im Beispiet der Figur 3 ist die Umfangswand
des AmpullengefidBes 11 an ihrer AuBenseite zylin-
drisch ausgebildet und weist von der Ampullen-
schulter 12 her bis zum offenen Ende hin abneh-
mende Wandstirke, und zwar eine der Ampullen-
schulter 12 benachbarte Dicke 38, von beispiels-
weise 0,55 mm und eine Dicke 37 von beispiels-
weise 0,35 mm am offenen Ende. Hierdurch ver-
jiingt sich der im Ampuliengefd8 11 vor dem Ver-
schlieBen gebildete Innenraum konisch vom offe-
nen Ende zur Ampullenschulter 12 hin.

Wie die Figuren 9 und 10 zeigen, wird der
Ampullenhals 13 beim Einstecken des konischen
Kopfes eines Applikationsgerites, beispielsweise
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des Aufnahmekonus 17 einer Injekiionsspritze 16
vom freien Ende her elastisch aufgewsitet, so daf
sich der Ampuilenhals 13 mit seiner Innenfldche
fest auf die AuBenfliche des konischen Kopfes
bzw. des Aufnahmekonus 17 setzt. Das Applika-
tionsgerét, beispielsweise die Injektionsspritze 16
und die aufgesetzte Ampulle 10 bilden dann eine
fest zusammengehaltene Einheit, bei der das Auf-
zishen des Ampulleninhalts auf das Applikationsge-
rdt wesentlich erleichtert ist. Lediglich die Belli-
tungsrinne 26 beldBt sinen sich axial erstreckenden
Kanal zwischen dem Aufnahmekonus 17 und der
Innenfliche des Ampullenhalses 13 frei, um wih-
rend des Absaugens des flissigen Ampulleninhalts
Luft einzulassen.

Wie die Figuren 2 und 10 zeigen, hat der
Ampullenhals 13 eine axiale Ldnge 38, die etwas
gréBer als die axiale Lange 39 des Kopfes des
Applikationsgerdtes bzw. des Aufnahmekonus 17
ist. Dadurch endet der Kopf bzw. der Aufnahmeko-
nus in eingesteckiem Zustand innerhalb des Am-
pullenhalses 13, so daB - wie aus Figur 10 erkenn-
bar -der gesamte flUssige Inhalt der Ampulle 10 in
das Applikationsgerét bzw. die Injektionsspritze 16
abgesaugt werden kann.

Wie die Figuren 1 und 9 zeigen, sind im darge-
stellten Beispiel auf der Ampullenschulter 12 Blind-
prdgungen 40 angebracht, die AufschiuB Uber In-
halt und Volumen der Ampulle 10 geben. Diese
Blindprdgungen 40 sind beim Offnen der Ampulle
10 und beim Einfilhren des Aufnahmekonus 17
unitbersehbar. Sie sind auch unverwischbar und
dadurch geeignet, auch die entleerte Ampulle 10
evil. noch als Bewesisstlick flr verabreichte Medizin
u.dgl. aufzuheben.

Bei der in den Figuren 11 bis 14 gezsigten
bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung ist die
Beltftungseinrichtung durch ein an den Ampulien-
hals 13 einstiickig angeformtes, aber separates
Bellftungsrdhrchen 41 gebildet. Uber den Behil-
terhals 13 und das Bellftungsréhrchen 41 ist ein
gemeinsames VerschluBstlick 14’ geformt, so daB
beim Abbrechen des VerschluBstlickes 14 gleich-
zeitig der Behélterhals 13" und das BelUftungsrShr-
chen 41 gedfinet werden. Wie Figur 11 zeigt, er-
streckt sich das Bellftungsr6hrchen 41 parallel
zum Ampullenhals 13" und miindet um eine Strek-
ke 42 tiefer im Ampuileninneren als der Ampullen-
hals 13, so daB die zwischen dem Ampullenhals 13
und dem BelUftungsrhrchen 41 gebildete Schei-
dewand 43 sich noch an der Miindung des Ampui-
lenhalses 13 vorbei in das Ampulleninnere er-
streckt. Auf diese Weise wird der direkte Ubertritt
von Luft aus dem Belliftungsrdhrchen 41 in den
Ampullenhals 13" und von da in das Applikations-
gerédt beim Aufziehen des Ampulleninhalts verhin-
dert.

Um den Ubertritt von Luft mit noch grdBerer
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Sicherheit zu verhindern, kann in einer abgewan-
delten Ausfiihrung nach Figur 15 das an den Am-
pullenhals 13’ angeformte parallele Beilftungsrdhr-
chen 41" sich auch Uber sine gréBere Strecke 42’
{iber den Ampullenhals 13" hinaus in das Ampul-
leninnere ersirecken.

Wie Figur 12 zeigt, wird das Belliftungsrdhr-
chen 41 bevorzugt mit wesentlich kleinerem lich-
tem Querschnitt als der Ampuilenhals 13’ ausgebil-
det. Beispielsweise kann der DurchlaB8 des Ampui-
lenhalses 13" etwa doppeiten Durchmesser 44 wie
der entsprechende Durchmesser 45 des Bellf-
tungsréhrchens 41 haben.

Im Ubrigen kann die Ampulle nach den Figuren
11 bis 15 entsprechende Merkmale wie die Ampul-
le nach den Figuren 1 bis 10 aufweisen. Insbeson-
dere die Ampulle nach Figur 3. Dies gilt beispiels-
weise flir das VerschluBstiick 14, das einen la-
schenartigen Betétigungsteil 19 mit Griffrippen 31
in entsprechender Weise wie in Figur 5 und 6
aufweisen kann.

Anstelle der dargesteliten Beispiele kann auch
vorgesehen sein, die Belliftungseinrichtung v&llig
getrennt vom Behélterhals 13 an der Ampullen-
wand, vorzugsweise an der Ampullenschulier 12,
vorzusehen. Beispielsweise k8nnte in Abstand vom
Ampullenhals 13 eine leicht durchstofbare ver-
dinnte Stelle ausgebildet sein. Dies kdnnte bei-
spielsweise an einer in Figur 2 durch den Pfeil 46
angedeuteten Stelle sein. Es k8nnte auch an der
Stelle 46 ein vom Ampullenhals 13 v8llig getrenn-
tes BelUftungsrdhrchen in die Ampullenschulier 12
eingeformt sein und ein von dem Ampullenhals 13
getrenntes abbrechbares VerschiuBstlck tragen.

Bezugszeichenliste

10 Ampulle

11 Ampullengefas

12 Ampullenschulter
13,13’ Ampuilenhals

14, 14’ VerschluBstiick
15 VerschiuBnaht

16 Injektionsspritze

17 Aufnahmekonus

18 scheibenférmiger Teil
19 Betdtigungsteil

20 Mindungsrandbereich
21 Solibruchsteile

22 Miindungsrand

23 Mindungsrand

24

25 Mindungsrand

26 Beliiftungsrinne

27 Tiefe

28 Breite
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29 Innendurchmesser

30 AuBendurchmesser

31 Griffrippen

32 benachbarter Teil der Schuiter
33 Dicke

34 Teil der Umfangswand
35 Dicke

36 Dicke

37 Dicke

38 axiale Lénge

39 axiale Lénge

40 Blindprdgung

41 Belliftungsrdhrchen
42, 42 Strecke

43 Scheidewand

44 Durchmesser

45 Durchmesser

46 Pfeil

Anspriiche

1) Ampulle zur Aufnahme einer in ein Applika-
tionsgert, vorzugsweise Injektionsspritze, zu Uber-
nehmenden Dosis eines flissigen Mitteis, an deren
AmpullengefdB ein zum Einflihren des beispiels-
weise konischen Kopfes des Applikationsgerites
geeigneter Ampullenhals mit Sollbruchstelle und
Handhabe zum Offnen vorgesehen ist,
dadurch gekennzeichnet, daB
der Ampullenhals (13, 13) als elastische dehnbarer
Einsteck- und Haltering zum sicheren Anbringen
des Applikationsgerédte-Kopfes ausgebildet und
gine in das Innere der Ampulle (10) flihrende Bellf-
tungseinrichtung (26, 41, 41') vorgesehen ist.

2) Ampulle nach Anspruche 1, dadurch ge-
kennzsichnet, das der Ampullenhals (13, 13) an
seinem freien Ende ein VerschiuBstlick (14, 14)
trégt, das Uber eine ringfdrmige Sollbruchstelle
(21) einstlckig mit dem Mundungsrandbereuch (20)
des Ampullenhalses (13, 13) verbunden ist, wobei
der eigentliche Mundungsrand (22, 23) des Ampul-
lenhalses (13, 13) als trichterférmige Einfiihrung
flir  den Kopf  des Applikationsgerates
(Injektionsspritze 16) ausgebildet ist.

3) Ampulle nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daf der eigentliche Mindungsrand (23)
des Ampullenhalses (13) zur Bildung der trichter-
fSrmigen Einflhrung mit einer abgerundeten W&l-
bung ausgebildet ist.

4) Ampulle nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, daB das VerschluBstlick (14) im
wesentlichen scheibenférmig ausgebildet und in-
nerhalb des Miindungsrandbereiches {20) angeord-
net ist, wobei die das VerschluBstiick (14) ringfor-
mig umgebende Sollbruchstelle (21) um die trich-
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terférmige Einflihrung vertieft gegenliber dem ein-
gentlichen Muindungsrand (22, 23, 25) des Ampul-
lenhalses angeordnet ist.

5) Ampulle nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB der Ampullenhais
(13) auf seiner Innenseite eine Bellftungsrinne (26)
aufweist, die sich bevorzugt im wesentiichen axial
zum Ampullenhals (13) erstreckt.

6) Ampulle nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzetchnet daB neben dem Ampul-
lenhals (13, 13) eine separate Belliftungsdfinung
vorgesehen ist.

7) Ampulle nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Bellftungs&finung an einem sich
parallel zum Ampultenhals (13') erstreckenden Be-
lGftungsr&hrchen (41, 41') gebildet ist, das eine
zusammen mit dem VerschluBstiick (14) des Am-
pullenhalses abbrechbares VerschluBelement auf-
weist.

8) Ampuile nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Beluftungsrohrchen (41 ) gegen-
Uber dem Ampuilenhals (13) nach dem Ampullen-
inneren verldngert ausgebildet ist.

9) Ampulle nach Anspruch 1 bevorzugt flr Ver-
wendung in Verbindung mit herkdmmlichen Injek-
tionsspritzen, die fir Mehrfachgebrauch zum An-
saugen der zu applizierenden Filssigkeit und mit
einem Aufnahmekonus zum Ansetzen einer Injek-
tionsnade! als Kopf des Applikationsgerdtes ausge-
bildet sind, dadurch gekennzeichnet, daB der Am-
puilenhais (13, 13') mit gréferer axialer L&nge (38)
als der Aufnahmekonus (17) herkdmmlicher Injek-
tionsspritzen (16) ausgebildet ist.

10) Ampulle nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, daB das Ampullenge-
48 (11) zusammen mit dem Ampullenhals (13, 13)
und ggf. den Bellftungsréhrchen (41, 41 ) einstlk-
kig aus thermoplastischem Kunststoff, vorzugswei-
se Polypropylen, besteht und an seinem dem Am-
pullenhals (13, 13) entgegengesetzten Ende nach
dem Fillen dicht verschlossen ist.

11) Ampulle nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Ampullengefd (11) an sei-
nem dem Ampullenhals benachbarten Teil (32) dik-
kere Wandstérke als an seinem dem Ampuilenhals
entgegengesetzten Teil (34) aufweist.

12) Ampulle nach Anspruch 10 oder 11, da-
durch gekennzeichnet, daB das Ampullengefal (11)
an seinem dem Ampullenhals entgegengesetzien
Ende nach dem Fiillen in Art einer Tube flach
zusammengedriickt und in einer sich quer ersirek-
kenden Naht (15) dicht verschweifit ist.

13) Ampulle nach einem der Anspriiche 10 bis
12, dadurch gekennzeichnet, daf das Ampullenge-
fag (11) mit zyhndrlscher Aufenform und dem Am-
pullenhals (13, 13) entgegengesetziem offenen
Ende einstiickig mit dem Ampullenhals (13, 13)
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ggf. dem Beluftungsréhrchen (41, 41') und deren
VerschluBstiick (14, 14') mit Handhabe (19) durch
Spritzgiefen hergestellt ist.

14) Ampulle nach Anspurch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das AmpullengefdB (11) mit sich
vom offenen Ende zum Ampuilenhals licht konisch
verjingendem Innenraum und entsprechend mit
kontinuierlich vom offenen Ends zum Ampullenhals
hin zunehmender Wandstérke hergestellt ist.

15) Ampuile nach einem der Anspriiche 10 bis
14, dadurch gekennzeichent, d-af als Ubergang
vom AmpullengefdB (11) zum Ampullenhals (13,
13/) eine Ampullenschulter (12) gebildet ist, in wel-
cher Blindprdgungen (40) angebracht sind, bei-
spielsweise fUr Angaben Uber Voilumen und Inhalt
der jeweiligen Ampulle (10).
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