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&) Geschoss mit Treibladungssatz.

@ Die Erfindung bezieht sich auf ein GeschoB mit
Treibladungssatz und Bodendiise, bei dem nach Ab-
schuB aus einer groBkalibrigen Rohrwaffe wahrend
des Geschoffluges heife Treibladungsgase austre-
ten, wobsi zur Abdichtung gegen Umwelteinfllisse
bei Lagerung des Geschosses eine Abdichtung in
der Bodenduse vorgesehen ist. Zur Abdichtung ge-
gen Staub und Feuchtigkeit sind eingesteckte, ein-
geprefte oder eingeschraubte Stopfen aus Metall
oder Kunststoff bekannt, die jedoch zumeist den
= Nachteil haben, daB sie vor dem Laden des Ge-
L schosses von Hand entfernt werden missen.

Mit der Erfindung wird eine Abdichtung der Di-
ey sendfinung 20 angegeben, die einen sicheren
F Schutz gegen Umwelteinfllisse bietet und beim Ab-

schuB des Geschosses aus der Waffe durch die
« geschoBbeschleunigenden  Treibladungsgase auf-
MMplatzt. Dies wird erfindungsgemdB mit einer aus

Gummi (oder Kunststoff) bestehenden Dichtscheibe

26 erreicht, die fest in die Offnung 20 der Bodendi-
lIIJse einvulkanisiert ist.

207

\\}'\

18 22

Xerox Copy Centre



1 EP 0 345 420 A1 2

Geschog mit Treibladungssatz

Die Erfindung betrifft sin GeschoB mit Treibia-
dungssatz und Bodendiise nach den Merkmalen
des Oberbegriffes des Patentanspruches 1.

Derartige Geschosse kdnnen sogenannte
Base-Bleed-Geschosse mit Gasgenerator zur Ver-
minderung des Bodensogs oder nachbeschleunigte
RAP-Geschosse mit Raketenantrieb (Rocket-
Assisted-Projectile) sein. Ein nachbeschleunigtes
GeschoB ist zum Beispiel aus dem Rheinmetali -
Waffentechnischen Taschenbuch, 8. Auflage 1983,
Seite 489, Bild 1119 bekannt. Zum Erreichen gr5-
Berer Flugweiten haben derartige Geschosse im
Heckteil einen Treibladungssatz, der beim Abfeu-
ern des Geschosses, z. B. aus siner groBkalibrigen
Rohrwaffe im Kaliber 155 mm oder 205 mm, ge-
zlindet wird und durch Austreten der heifen Trei-
bladungsgase durch die Bodendiise dem GeschoB
den erwiinschten aerodynamischen Effekt verleint,
d. h. es widhrend des Fluges nachbeschieunigt
bzw. den Gesamtiwiderstand herabsetzt.

Zur Abdichtung gegen Umwelteinfliisse wie
Feuchtigkeit, Staub usw. werden die Diisend&finun-

gen der Bodendlse derartiger Geschosse Ublicher--

weise verschiossen bzw. abgedichtet. Hierbei stel-
len Gewindestopfen aus Metall oder Kunststoff und
eingesteckte bzw. eingeprefite Siopfen eine be-
kannte VerschiuBmdglichkeit dar, die den Nachteil
aufweist, daB diese Stopfen vor dem Laden des
Geschosses in die Waffe von Hand entfernt werden
missen. Weiterhin sind auch diinne Abdeckiolien
aus Metall, Papier oder Kunststoff bekannt. Eine
aus der DE-A 32 48 014 bekannte Bilech-Abdeckfo-
lie, vorzugsweise mit vorgegebenen Sollbruchstel-
len, platzt beim Abfeuern des Geschosses von
aufien nach innen in die Disendfinung durch den
hohen Gasdruck der Treibladungsgase wihrend
der Beschleunigungsphase im Rohr auf und er-
mdglicht die Zindung der im Heckbereich des
Geschosses angeordneten Treibladung (Base-
Bleed-Satz).

Die Befestigung dieser Abdeckschsibe, die ei-
nen napfférmigen Aufienrand aufweisen mufB, kann
in arbeitsaufwendiger Weise durch SchweiBen, L5~
ten oder auch durch Festklemmung mitteis einer
Uberwurfmutter realisiert werden. Die Dicke der
Abdeckung soll zwischen etwa 0,5 und 1,0 mm
betragen.

Derartig diinne und starre Folien sind sehr
empfindlich gegen mechanische Beanspruchung
wie z. B. Druck oder StoB, so daB sie bereits bei
Handhabung (Umladung, Transport) des Geschos-
ses einreifen und ihre Schutzfunktion gegen Um-
welteinfllisse nicht mehr erflillen k&nnen. AufBer-
dem besteht die Gefahr, daB Teile einer metalli-
schen Abdeckscheibe sich nach AbschuB in die
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Dusendffnung zurlickbiegen und sich dort festset-
zen und den Querschnitt der Disendffnung nach-
teilig verdndern.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Abdeckung fiir Bodendlsen von eingangs be-
schriebenen Geschossen anzugeben, die einerseits
einen sicheren Schutz gegen Umwelteinfilisse dar-
stellt und andererseits eine sichere Durchziindung
sowie einen stdrungsfreien Ausbrand des geschoB-
internen Treibladungssatzes gestattet.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch
geltst, daf die Dichtscheibe in der DiUsendéffnung
aus einer fest einvulkanisierten Gummischeibe oder
eingespritzten Kunststoffscheibe besteht. Die Dicht-
scheibe ist dadurch vorieilhafterweise elastisch
nachgiebig gegen zahireiche &uBere Beanspru-
chungen und platzt bei AbschuB des Geschosses
strungsfrei auf.

Fir eine bessere Befestigung innerhalb der
sich axial erstreckenden Wandung der Disenboh-
rung ist die Dichtscheibe vorieilhafterweise zum
Rand hin dicker als in der Mitte ausgebildet.

Ein Verfahren zur Herstellung eines Geschos-
ses mit in die Bodendise einvulkanisierter Gummi-
scheibe ist in den Merkmalen des Verfarensanspru-
ches 5 beschrieben. Anspruch 6 gibt die Verfah-
rensschritte zur Herstellung einer eingespritzten
Kunststoffscheibe an.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines
zeichnerisch dargestellten Ausflhrungsbeispieles
néher erldutert.

Es zeigen:

Figur 2: ein ArtilleriegeschoB in Seitenansicht
mit Aufschnitt im Heckbereich und

Figur 2: eine vergréBerte Darstellung des
geschnittenen GeschoBheckbersiches mit der erfin-
dungsgemé&fen Disenabdeckung.

Ein ArtilleriegeschoB 10 weist im mittleren Be-
reich eine zylinderférmige vollkalibrige GeschoB-
hiilie 12 auf, nach vorne verjlingt sich das Geschof
in einer Ogive 14 mit sinem spitzenseitigen Zlnder
16.

Heckseitig ist ein topffdrmiger GeschoBboden
18 mit zentraler DUsen&ffnung 20 liber sine geeig-
nete Verbindung mit der GeschoBhiille 12 vorgese-
hen.
Innerhalb des Geschosses ist heckseitig ein Trei-
bladungssaiz 22 (Base-Bleed-Satz) mit zentralem
Ziindkanal 24 angeordnet.
in die Dusendffnung 20 ist eine Dichtscheibe 26
aus Gummi bzw. Kautschuk fest einvulkanisiert
(oder aus Kunststoff, z. B. Nylon, Polyamid oder
Polyvinyichiorid fest eingespritzt).

Die Dichtscheibe 26 ist flir eine bessere Befe-
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stigung in der DUsend&ffnung 20 am umfangsseiti-
gen Rand dicker als in der Mitte ausgebildet.

Ein Verfahren zur Herstellung des GeschofBbo-
dens 18 mit in die Bodendise 20 einvulkanisierter
Gummischeibe 18 umfaft folgende Schritte:

- das topffrmige Bodenstlick (18) des Geschosses
(10) bzw. ein Diseneinsatzstiick wird als Einzelteil
in eine entsprechende Vulkanisierungseinrichtung
eingelegt,

- die Dusendffnung (20) wird von der GeschoBin-
nenseite her mittels eines Stempels, einer Scheibe
oder dhnlichem verschiossen,

- in die verbleibende Vertiefung der Diisendffnung
(20) entsprechend der Wanddicke des Bodenstik-
kes (18) wird eine fllissige Kautschukmischung ein-
gefillit,

- die Kautschukmischung wir unter Druck und bei
erhdhter Temperatur zu der Gummidichtscheibe
(26) ausvulkanisiert und

- das topfférmige Bodenstlick (18) bzw. das DU-
sensinsatzstiick wird nach Einsetzen des Treibla-
dungssatzes und gegebenenfalls weiterer Innenteile
wie z. B, Ziind- und Sicherungseinheit, Tochterge-
schosse oder #hnlichem fest mit dem vorderen
GeschoBkorperteil (12) verbunden.

Die Gummischeibe kann auch in ein separates
(zeichnerisch nicht dargestelltes) Einsatzstiick ein-
vulkanisiert werden, das dann in die Disendffnung
eingesetzt (verschraubt oder dhnliches) wird. Ent-
sprechendes gilt flr die Kunststoffscheibe.

Die Erfindung ist zu dem angegebenen Zweck
ebenso auf andere Geschosse oder Flugk&rper
(Raketen) anwendbar, die rickwirtige Bodendiisen
aufweisen und mit innerhalb der Brennkammer an-
geordnetem Ziinder versehen sind.

Anspriiche

1. Geschof mit Treibladungssatz und Boden-
diise, bei dem nach Abschuf aus einer Rohrwaffe
wihrend des Geschoffluges heiBe Treibladungsga-
se aus der Bodendlise austreten, wobei zur Ab-
dichtung gegen Umwelteinflisse bei Lagerung des
Geschosses eine Dichtscheibe in der Bodendise
vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, da8 die
Dichtscheibe (26) aus Gummi oder Kunststoff be-
steht.

2. Geschof nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Dichtscheibe (26) aus einer
in die Offnung der Bodendiise (20) bzw. in ein dort
angeordnetes Einsatzstlick fest einvulkanisierten
Gummischeibe besteht.

3. GeschoB nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Dichischeibe (26) aus einer
in die Offnung der Bodendiise (20) bzw. in ein dort
angeordnetes Einsatzstlick im SpritzguB-Verfahren
fest singebrachten Kunststoffscheibe besteht.
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4. Geschof8 nach Anspruch 1, 2 oder 3, da-
durch gekennzeichnet, daB die Dichischeibe (26)
zum Rand hin dicker als in der Mitte ausgebildet
ist.

5. Verfahren zur Herstellung eines Geschosses
mit in die Bodendlse einvulkanisierter Gummi-
scheibe nach den Anspriichen 1, 2 und 4 mit
folgenden Verfahrensschritten:

- das topfférmige Bodenstlick (18) des Geschosses
(10) bzw. ein Diseneinsatzstlick wird als Einzelteil
in eine entsprechende Vulkanisierungseinrichtung
eingelegt,

- die Diisenéffnung (20) wird von der GeschoBin-
nenseite her mittels eines Stempels, einer Scheibe
oder dhnlichem verschlossen,

- in die verbleibende Vertiefung der Disen&ffnung
(20) entsprechend der Wanddicke des Bodenstiik-
kes (18) wird eine flissige Kautschukmischung ein-
gefiiit,

- die Kautschukmischung wird unter Druck und bei
verfahrensbedingten Temperaturen zu der Gummi-
dichtscheibe (26) ausvuikanisiert und

- das topffdrmige Bodenstiick (18) bzw. das DU-
seneinsatzstlick wird nach Einsetzen des Treibla-
dungssatzes und gegebenenfalls weiterer Innenteile
wie z. B. Ziind-und Sicherungseinheit, Tochterge-
schosse oder Zhnlichem fest mit dem vorderen
GeschoBké&rperteil (12) verbunden.

6. Verfahren zur Herstellung eines Geschosses
mit in die Bodendise eingespritzter Kunststoff-
scheibe nach den Anspriichen 1, 3 und 4 mit
folgenden Verfahrensschritten:

- das topfférmige Bodenstlick (18) des Geschosses
(10) bzw. ein Diseneinsatzstiick wird als Einzelteil
in eine entsprechende SpritzguBeinrichtung einge-
legt,

- die DUsen&ffnung (20) wird von der Geschofin-
nenseite her mittels eines Stempels, einer Scheibe
oder dergleichen verschiossen,

- in die verbleibende Vertiefung der Diisendffnung
(20) entsprechend der Wanddicke des Bodenstik-
kes (18) wird bei erhShier Temperatur eine flissige
Kunststoffimasse eingespritzt,

- die Kunststoffmasse wird ggf. unter Druck durch
Abkiihlung zu der Kunststoff-Dichischeibe (26) aus-
gehirtet und

- das topfférmige Bodenstlick (18) bzw. das Di-
seneinsatzstiick wird nach Einsefzen des Treibla-
dungssatzes und gegebenenialls weiterer Innenteile
wie z. B. ZUnd-und Sicherungseinheit, Tochterge-
schosse oder Zhnlichem fest mit dem vorderen
GeschoBkérperteil (12) verbunden.
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