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Montageeinrich'tung fiir Reflexvisier.

Mit der Erfindung wird ein Reflexvisier (1) einer
Handfeuerwaffe offenbart, welches zum Zwecke der
Montage an einem Waffengehduse in ein Formstlick
(2) eingesetzt ist. Dabei ist das Formstlick (2) auf
dem Waffengehduse (4) parallel zur Seelenachse
(20) des Waffenrohres (21) befestigt. Durch das be-
sondere Formstlck (2) erfolgt eine Anordnung des
Reflexvisieres (1) in einem nur geringen Abstand
oberhalb des Waffengehduses (4). Das Formstlick
(2) ist als Doppel-T-Stlick ausgebildet.
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Montageeinrichtung fiir Reflexvisier

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Mon-
tage eines Reflexvisiers am Waffengehduse einer
Handfeuerwaffe.

Aus der praktischen Anwendung ist bei einer
Handfeuerwaffe eine Montageeinrichtung flir ein
Reflexvisier vorgesehen, die relativ hoch baut, wo-
durch das Reflexvisier in der Visierlinie zur Lauf-
seelenachse gemessen fiir die Bedienungsperson
zu hoch liegt. Die Schiitzen kdnnen nicht mehr den
fir sie gewohnten Waffenanschlag beibehalten. Au-
Berdem verdndert sich die Treffpunktlage bei einer
zu hohen Anordnung des Reflexvisiers negativ. Die
Prézision im SchuBergebnis ist bei einer Handfeu-
erwaffe mit einem derart hoch aufgesetzten Reflex-
visier nicht mehr ausreichend.

Ausgehend von diesem in der Praxis bekann-
ten Stand der Technik ist es Aufgabe der Erfin-
dung, eine Montageeinrichtung fiir ein Reflexvisier
an einer Handfeuerwaffe zu schaffen, welche insge-
samt niedrig baut und dadurch die Prdzision der
Schufwaffe nicht verringert. Ferner soll erreicht
werden, daB die Treffpunkilagenverdnderung in ei-
nem nur relativ kleinen und zumutbaren Bereich
bleibt.

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch
geldst, daB das Reflexvisier in ein Doppel-T-Form-
stiick eingebracht ist, welches mit seiner dem Re-
flexvisier abgewandten Aufnahmeseite auf dem
Waffengehduse parallel zur Seelenachse des Waf-
fenrohres befestigt ist.

Dabei kann das Doppel-T-Formstlick zumin-
dest an einer Seite des Waffengehduses durch
eine auflen aufgesetzte, U-f6rmige Haltepratze am
Waffengehduse gehalten sein, wobei der untere
Schenkel der Haltepatze in einer Lingsrille oder
Lidngsnut an der Waffengehduse-Lingsseite ein-
greift, und daB am hinteren Ende des Doppel-T-
Formstlicks eine Lasche vorgesehen ist, welche
der rickwértigen Befestigung des Formstlicks mit
dem Waffengehiuse durch Verschraubung dient.

SchlieBlich kann die Haitepratze das Doppel-T-
Formstiick mit seinem oberen Schenkel libergrei-
fen und durch Verschraubung mit dem Doppel-T-
Formstlck verbunden sein.

Dieses besondere Formstlick als Montageein-
richtung erlaubt es, daB das Reflexvisier in einem
nur relativ geringen Abstand oberhalb des Waffen-
gehduses und parallel zu der Seelenachse des
Waffenrohres angeordnet wird. Die beiden AuBen-
stege des Doppel-T-Formstlicks greifen dabei seit-
lich an dem Waffengehduse herunter. Das Form-
stlick ist dadurch im Prinzip auf der Oberseite des
Waffengehiduses ldngsverschieblich. Die Befesti-
gung des Doppel-T-Formstiicks erfolgt nun einmal
durch die Verschraubung der rlickwirtigen Lasche
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mit dem Waffengehduse und zum anderen durch
eine zumindest auf einer Seite des Waffengehdu-
ses in eine LAngsrille oder Ldngsnut eingreifende
Pratze. Diese Haltepratze ist einfach durch eine
Schraube mit dem Doppel-T-Formstlick ver-
schraubt. Diese einfachen Befestigungsmittel si-
chern das Reflexvisier einmal in der axialen Lage
und verhindern Verschiebungen in Axialrichtung
und halten das Reflexvisier auBerdem parallel zur
Seelenachse des Waffenrohres durch die seitlich
angebrachten Haltepratzen. Dadurch entsteht im
Prinzip eine 3-Punktlagerung.
in der Zeichnung ist ein Beispiel der Erfindung

dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 die Montageeinrichtung in der Per-
spektive ohne Aufsatz des Reflexvisiers;

Fig. 2 die Montagesinrichtung gemiB der
Fig. 1 in Ansicht auf siner Handfeuerwafie mit
Aufsatz des Reflexvisiers.

Die Montageeinrichtung flr die Aufnahme des

Reflexvisiers 1 besteht aus esinem Doppel-T-Form-
stlick 2, welches auf der Oberseite 3 eines Waffen-
gehduses 4 einer Handfeuerwaffe 5 aufsetzbar ist.
Dabei wird dieses Doppel-T-Formstiick 2 so ange-
ordnet, daB es eine nach oben offene, U-férmige
Aufnahme 6 fUr das Reflexvisier 1 bildet, welches
in diese Ausnehmung 6 eingelegt und dort befe-
stigt ist.
Mit dem nach unten offenen, U-férmigen Profil 7
umgreift das Doppel-T-Formstlick 2 das Oberteil 3
des WaffengehZuses 4. Im hinteren Bereich an das
Formstlck 2 ist eine Lasche 8 einstlickig ange-
setzt, welche in einer Bohrung eine Gewindemutter
9 aufnimmt, die bis in das Waffengehduse 4 ein-
schraubbar ist. Uber diese Verschraubung 9 des
Formstlicks 2 mit dem Waffengehduse 4 ist die
axiale Position des Formstlicks 2 sichergestellt.

Wie in Fig. 1 dargestelit ist, befinden sich zu
beiden sich gegeniberliegenden Abschlufseiten 10
und 11 des Doppel-T-Formstiicks 2 Haltepratzen
12 und 13. Diese Haltepratzen 12 und 13 sind U-
férmig gestaltet und liegen mit ihrem oberen
Schenkeln 14 und 15 auf dem Doppel-T-Formstlick
2 auf. Der untere Schenkel 16 und 17 der Halte-
pratzen 12 und 13 liegt jeweils in einer Ldngsnut
oder Lingsrille 18 am Waffengehduse 4 ein. Die
Halterung der Haltepraizen 12 und 13 an dem
Doppel-T-Formstlick 2 und am Waffengeh8use 4
erfolgt jeweils durch sine Schraube 19 in dem
flachen Seitenteil der Haltepratze 12 bzw. 13. Auf
diese Weise ist eine Dreipunktlagerung durch die
Lasche 8 mit Schraube 9 und die Haltepratzen 12
und 13 mit den Schrauben 19 geschaffen worden,
wodurch eine sichere Halterung der Montageein-
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richtung flir das Reflexvisier an einer Feuerwaffe 5
gewihrleistet ist.

Wie aus den Figuren erkenntlich ist, ist zudem
erreicht, daB das Reflexvisier 1 in nur relativ gerin-
ger HOhe Uber dem Waffengehduse 4 und dazu 5
parallel zur Seelenachse 20 des Waffenrohres 21
der Handfeuerwaffe 5 angeordnet ist.

Das Reflexvisier kann auf der Montagesinrich-
tung angeschraubt oder auch angeklebt sein.

Insgesamt kann mit dieser Einrichtung der flir 10
den Schiitzen gewohnte Waffenanschlag beibehal-
ten werden. Die H8henstreuung wird auf ca. 4 bis 5
cm bei einer mechanischen Visierung von 6 bis 25
m reduziert.
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Anspriiche

1. Einrichtung zur Montage eines Reflexvisiers
am Waffengehduse einer Handfeuerwaffe, 20
dadurch gekennzeichnet,
daB das Reflexvisier (1) in ein Doppel-T-Formstick
(2) eingebracht ist, welches mit seiner dem Reflex-
visier (1) abgewandten Aufnahmeseite (7) auf dem
Waffengehduse (4) parallel zur Seelenachse (20) 25
des Waffenrohres (21) befestigt ist.

2. Einrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Doppel-T-Formstlick (2) zumindest an ei-
ner Seite des Waffengehduses (4) durch eine au- 30
Ben aufgesetzte, U-férmige Haltepratze (12,13) am
Waffengehduse (4) gehalten ist, wobei der untere
Schenkel (16,17) der Haltepratze (12,13) in eine
Langsrille oder Langsnut (18) an der Waffengeh&u-
seldngsseite eingreift, und da8 am hinteren Ende 35
des Doppel-T-Formstiicks (2) eine Lasche (8) vor-
gesehen ist, welche der riickwértigen Befestigung
des Formstlicks (2) mit dem Waffengehduse (4)
durch Verschrauben dient.

3. Einrichtung nach Anspruch 2, 40
dadurch gekennzeichnet,
daB die Haltepratze (12,13) das Doppel-T-Form-
stlick (2) mit seinem oberen Schenkel (14,15) Uber-
greift und durch Verschraubung mit dem Doppel-T-
Formstlick (2) verbunden ist. 45
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