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@  Installation  de  chargement  et/ou  de  déchargement  d'articles  dans  un  conteneur. 

(g)  L'invention  se  rapporte  à  une  installation  de  chargement 
et/ou  de  déchargement  d'articles  dans  un  conteneur  compre-   ̂
nant  des  parois  verticales  et  une  ouverture  d'accès  située  à  sa  /  [gj—'" 
partie  supérieure.  \  \\  h  " 

Elle  est  caractérisée  en  ce  que  le  moyen  d'actionnement  de  \  \   ™ 
chaque  groupe  de  leviers  se  compose  principalement  :  jnsi\az 
-  d'une  platine  (630)  globalement  centrée  sur  l'axe  médian  (62)  T  \  \y  i  / 
du  groupe  (612)  de  leviers  (61)  et  qui  s'étend  sensiblement  /  '  l 
parallèlement  au  dessus  du  plan  (600)  du  support,  oo^l-x^  Jy). 
-  d'un  organe  moteur  commandant  le  déplacement  en  transla-  \&  -T_«p  „pK(L 
tion  de  cette  platine  selon  un  axe  orthogonal  au  plan  (600)  de  6î -i_-  jr~J 
l'élément  support  (60),  lequel  organe  est  approximativement  «4^_ | .5< |g^  
centré  sur  l'axe  médian  (62)  du  groupe  (612)  de  leviers  et,  .?:•'.;. 
-  pour  chaque  levier  (61),  d'un  moyen  (632)  d'articulation  de  son  a  ^  f^. 
extrémité  supérieure  (610)  sur  la  platine  et  ce  dans  un  plan  a  —  !  • 
contenant  l'axe  médian  du  groupe  (612)  et  d'une  biellette  (633)  ts>  -  • 
articulée  par  l'une  de  ses  extrémités  en  un  point  (613)  du  levier 
situé  entre  son  extrémité  supérieure  (61  0)  et  son  extrémité  libre 
et,  pour  l'autre  extrémité  de  cette  biellette,  autour  de  moyens 
d'articulation  (6331  ,  6332)  portés  à  cet  effet  en  un  point  (601  )  du 
support  (60)  du  dispositif  de  préhension  et  ce  dans  un  plan 
sensiblement  parallèle  à  celui  d'articulation  du  levier. 

Application  à  l'industrie  du  matériel  de  manutention. 
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Description 

INSTALLATION  DE  CHARGEMENT  ET/OU  DE  DECHARGEMENT  D'ARTICLES  DANS  UN  CONTENEUR 

L'invention  se  rapporte  à  une  installation  de 
chargement  et/ou  de  déchargement  d'articles  dans 
un  conteneur  comprenant  des  parois  verticales  et 
une  ouverture  d'accès  située  à  sa  partie  supérieure. 

Plus  particulièrement  mais  non  exclusivement, 
l'invention  concerne  une  installation  de  chargement 
et/ou  de  déchargement  d'articles  et/ou  de  groupes 
d'articles  qui  doivent  être  déposés  en  couches  dans 
les  dits  conteneurs. 

Précisément  mais  de  manière  également  non 
limitative,  l'invention  concerne  une  installation  pour 
la  manipulation  d'articles  et/ou  de  groupes  d'articles 
de  forme  sensiblement  cylindriques,  d'axe  vertical, 
de  forte  densité  mais  relativement  mous  tels  des 
produits  textiles  filamentaires  en  bobines. 

Les  installations  connues  à  ce  jour  pour  le 
chargement  et/ou  le  déchargement  d'articles  dans 
un  conteneur  (EP-A-01  94233)  comprennent  : 
-  un  dispositif  de  préhension  d'une  unité  de  prise, 
-  un  dispositif  de  levage  qui  permet  le  déplacement 
et  le  guidage,  selon  une  direction  sensiblement 
verticale,  de  la  charge  que  constituent  l'unité  de 
prise  et  le  dispositif  de  préhension, 
-  un  dispositif  de  transfert  qui  permet  le  déplace- 
ment  et  le  guidage  du  dispositif  de  levage  et  de  la 
charge  au  moins  entre  deux  postes  dont  l'un  situé  à 
l'aplomb  du  conteneur 
dans  laquelle  installation,  le  dispositif  de  préhension 
comprend  : 
-  un  support  sensiblement  horizontal  et  disposé  au 
dessus  de  l'unité  à  saisir, 
-  au  moins  un  groupe  de  leviers  répartis  autour  d'un 
axe  médian  perpendiculaire  au  plan  du  support, 
-  pour  chaque  levier,  au  niveau  du  support,  au  moins 
un  moyen  coopérant  globalement  avec  l'une  des 
extrémités  du  levier  en  vue  de  son  articulation, 
-  au  moins  un  moyen  d'actionnement  en  synchro- 
nisme  des  leviers  de  chaque  groupe  entre  une 
position  de  repos  dans  laquel  le  ils  encadrent 
brement  un  volume  prédéterminé  et  une  position  de 
travail  dans  laquelle  ils  enserrent  fermement  le 
volume  précité. 

Le  processus  d'engagement  ou  d'extraction 
d'une  unité  comprend  au  moins  une  opération  qui 
consiste  à  amener  la  face  inférieure  de  l'unité  de 
prise  au  dessus  du  plan  de  l'ouverture  du  dit 
conteneur. 

Cela  implique  que  tant  l'unité  qu'au  moins  certains 
éléments  des  dispositifs  précités  puissent  lors  de 
l'opération  trouver  place  au  dessus  de  la  face 
supérieure  du  conteneur. 

Or,  dans  de  nombreux  locaux,  la  place  disponible 
en  hauteur  est  restreinte  par  exemple  par  une  limite 
supérieure  telle  une  structure  fixe,  un  plafond,  etc  ... 

Aussi,  la  place  restant  entre  cette  limite  et  le 
dessus  du  conteneur  peut  être  très  faible  par 
rapport  à  la  hauteur  utile  du  conteneur  c'est  à  dire  à 
la  distance  qui  sépare  sa  face  interne  inférieure  du 
plan  de  son  ouverture. 

Un  résultat  que  l'invention  vise  à  obtenir  est  une 
installation  dont  les  dispositifs  de  préhension  et  de 

levage,  tout  en  assurant  convenablement  leur  fonc- 
tion,  se  suffisent  d'une  hauteur,  disponible  au 

5  dessus  du  conteneur,  qui  est  faible  par  rapport  à  la 
hauteur  utile  du  conteneur. 

A  cet  effet,  l'invention  a  pour  objet  une  installation 
du  type  précité  notamment  caractérisée  en  ce  que  le 
moyen  d'actionnement  de  chaque  groupe  de  leviers 

10  se  compose  principalement  : 
-  d'une  platine  globalement  centrée  sur  l'axe  médian 
du  groupe  de  leviers  et  qui  s'étend  sensiblement 
parallèlement  au  dessus  du  plan  du  support, 
-  d'un  organe  moteur  commandant  le  déplacement 

15  en  translation  de  cette  platine  selon  un  axe  orthogo- 
nal  au  plan  de  l'élément  support,  lequel  organe  est 
approximativement  centré  sur  l'axe  médian  du 
groupe  de  leviers  et, 
-  pour  chaque  levier,  d'un  moyen  d'articulation  de 

20  son  extrémité  supérieure  sur  la  platine  et  ce  dans  un 
plan  contenant  l'axe  médian  du  groupe  et  d'une 
biellette  articulée  par  l'une  de  ses  extrémités  en  un 
point  du  levier  situé  entre  son  extrémité  supérieure 
et  son  extrémité  libre  et,  pour  l'autre  extrémité  de 

25  cette  biellette,  autour  de  moyens  d'articulation 
portés  à  cet  effet  en  un  point  du  support  du 
dispositif  de  préhension  et  ce  dans  un  plan  sensible- 
ment  parallèle  à  celui  d'articulation  du  levier, 
de  sorte  que,  lorsque  les  leviers  passent  de  la 

30  position  de  repos  à  la  position  de  travail,  ils  induisent 
non  seulement  le  déplacement  des  extrémités  libres 
des  leviers  dans  le  sens  d'un  rapprochement  de  ces 
extrémités  mais  aussi  le  déplacement  du  levier  selon 
une  trajectoire  ascendante  vers  le  support. 

35  L'invention  sera  bien  comprise  à  l'aide  de  la 
description  ci-après  faite  à  titre  d'exemple  non 
limitatif  en  regard  du  dessin  qui  représente  schéma- 
tiquement  : 

-  figure  1  :  l'installation  vue  de  profil  et  en 
40  coupe  partielle, 

-  figure  2  :  l'installation  vue  de  dessus  avec 
son  environnement 

-  figure  3  :  une  vue  de  détail  en  coupe  brisée 
d'une  partie  de  l'installation. 

45  En  se  reportant  au  dessin,  on  voit  une  installa- 
tion  1  en  vue  du  chargement  et/ou  du  déchargement 
d'une  unité  2  constituée  d'au  moins  un  article  dans 
un  conteneur  3  comprenant  des  parois  verticales  30 
et  une  ouverture  31  d'accès  à  sa  partie  supérieure. 

50  Tel  que  cela  apparaît  également  le  plan  310  de 
l'ouverture  d'accès  31  se  trouve  en  vis  à  vis  d'une 
limite  4  telle  une  structure  fixe,  un  plafond  et 
notamment  à  une  distance  de  cette  limite  4  plus 
faible  dans  de  fortes  proportions  que  la  hauteur  utile 

55  du  conteneur  c'est  à  dire  que  la  distance  qui  sépare 
sa  face  interne  inférieure  32  du  plan  310  de  son 
ouverture. 

Pour  déterminer  la  place  disponible  pour  les 
moyens  de  chargement  et  de  déchargement  faut 

60  évidemment  déduire  de  cette  distance  la  hauteur 
des  articles  qui  doivent  être  extraits  ou  disposés 
dans  le  conteneur. 

Les  articles  2  sont  sensiblement  cylindriques, 
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J'axe  vertical  20,  de  forte  densité  mais  relativement 
nous  tels  des  produits  textiles  filamentaires  en 
jobine. 

Ils  comportent  chacun  de  préférence  un  trou  axial 
21. 

L'installation  comprend  essentiellement  : 
un  dispositif  6  de  préhension  d'une  unité  de  prise, 
un  dispositif  7  de  levage  qui  permet  le  déplacement 

5t  le  guidage,  selon  une  direction  sensiblement 
verticale,  de  la  charge  que  constituent  l'unité  de 
jrise  et  le  dispositif  de  préhension, 
■  un  dispositif  8  de  transfert  qui  permet  le  déplace- 
ment  et  le  guidage  du  dispositif  de  levage  et  de  la 
charge  au  moins  entre  deux  postes  dont  l'un  situé  à 
'aplomb  du  conteneur, 
jans  laquelle  installation,  le  dispositif  de  préhension 
;omprend  : 
un  support  60  sensiblement  horizontal  et  disposé 

iu  dessus  de  l'unité  à  saisir, 
au  moins  un  groupe  612  de  leviers  61  répartis 

lutour  d'un  axe  médian  62  perpendiculaire  au  plan 
300  du  support  60, 
■  pour  chaque  levier,  au  niveau  du  support,  au  moins 
an  moyen  coopérant  globalement  avec  l'une  610  des 
sxtrémités  610,  611  du  levier  en  vue  de  son 
îrticulation, 
-  au  moins  un  moyen  63  d'actionnement  en  syn- 
chronisme  des  leviers  de  chaque  groupe  612  entre 
jne  position  de  repos  dans  laquelle  ils  encadrent 
Drement  un  volume  prédéterminé  et  une  position  de 
travail  dans  laquelle  ils  enserrent  fermement  le 
/olume  précité. 

Selon  l'invention,  le  moyen  d'actionnement  63  de 
chaque  groupe  de  leviers  se  compose  principale- 
ment  : 
-  d'une  platine  630  globalement  centrée  sur  l'axe 
médian  62  du  groupe  612  de  leviers  61  et  qui  s'étend 
sensiblement  parallèlement  au  dessus  du  plan  600 
du  support, 
-  d'un  organe  moteur  631  commandant  le  déplace- 
ment  en  translation  de  cette  platine  selon  un  axe 
orthogonal  au  plan  (600)  de  l'élément  support  60, 
lequel  organe  est  approximativement  centré  sur 
l'axe  médian  62  du  groupe  612  de  leviers  et, 
-  pour  chaque  levier  61,  d'un  moyen  632  d'articula- 
tion  de  son  extrémité  supérieure  610  sur  la  platine 
630  et  ce  dans  un  plan  contenant  l'axe  médian  du 
groupe  612  et  d'une  biellette  633  articulée  par  l'une 
de  ses  extrémités  en  un  point  613  du  levier  situé 
entre  son  extrémité  supérieure  610  et  son  extrémité 
libre  611  et,  pour  l'autre  extrémité  de  cette  biellette, 
autour  de  moyens  d'articulation  6331,  6332  portés  à 
cet  effet  en  un  point  601  du  support  60  du  dispositif 
de  préhension  et  ce  dans  un  plan  sensiblement 
parallèle  à  celui  d'articulation  du  levier, 
de  sorte  que,  lorsque  les  leviers  passent  de  la 
position  de  repos  à  la  position  de  travail,  ils  induisent 
non  seulement  le  déplacement  des  extrémités  libres 
611  des  leviers  dans  le  sens  d'un  rapprochement  de 
ces  extrémités  mais  aussi  le  déplacement  du  levier 
selon  une  trajectoire  ascendante  vers  le  support. 

Sous  réserves  que  les  positions  de  repos  et  de 
travail  des  leviers  soient  correctement  déterminées, 
ce  dispositif  de  préhension  permet  donc  d'enserrer 
efficacement  les  articles  sensiblement  cylindriques 

et  mous. 
L'homme  de  l'art  est  à  même  de  déterminer  ces 

positions  en  fonction  du  volume  à  enserrer  et  des 
propriétés  du  et/ou  des  matériaux  qui  constituent 

5  les  articles.  Dans  une  forme  préférée  de  réalisation  : 
-  le  moyen  d'actionnement  63  de  chaque  groupe  de 
leviers  se  compose  principalement  : 
-  d'une  platine  630  globalement  centrée  sur  l'axe 
médian  62  du  groupe  612  de  leviers  61  et  qui  s'étend 

10  sensiblement  parallèlement  au  dessus  du  plan  600 
du  support, 
-  d'un  organe  moteur  631  commandant  le  déplace- 
ment  en  translation  de  cette  platine  selon  un  axe 
orthogonal  au  plan  600  de  l'élément  support  60, 

15  lequel  organe  est  approximativement  centré  sur 
l'axe  médian  62  du  groupe  612  de  leviers  et, 
-  pour  chaque  levier  61,  d'un  moyen  632  d'articula- 
tion  de  son  extrémité  supérieure  610  sur  a  platine 
630  et  ce  dans  un  plan  contenant  l'axe  médian  du 

?0  groupe  612  et  d'une  biellette  633  articulée  par  l'une 
de  ses  extrémités  en  un  point  613  du  levier  situé 
entre  son  extrémité  supérieure  610  et  son  extrémité 
libre  611  et,  pour  l'autre  extrémité  de  cette  biellette, 
autour  de  moyens  d'articulation  6331,  6332  portés  à 

25  cet  effet  en  un  point  601  du  support  60  du  dispositif 
de  préhension  et  ce  dans  un  plan  sensiblement 
parallèle  à  celui  d'articulation  du  levier. 

L'organe  moteur  631  est  par  exemple  constitué 
par  un  vérin  souple  à  air. 

30  Selon  l'invention,  d'une  part,  les  leviers  de  chaque 
groupe  612  portent  chacun  un  mandrin  cylindrique 
614  de  section  complémentaire  au  trou  axial  21  d'un 
article  2  et  d'autre  part  ces  leviers  61  sont  écartés  de 
l'axe  médian  62  du  groupe  de  manière  telle  qu'en 

35  leur  position  de  repos  ils  soient  à  même  de 
s'engager  simultanément  chacun  dans  le  trou  axial 
d'un  des  articles  d'une  unité  de  prise. 

Les  mandrins  cylindriques  614  comportent  de 
préférence  des  formes  telles  des  gorges  favorisant 

40  l'ancrage  dans  les  articles. 
Ces  dernières  dispositions  renforcent  particuliè- 

rement  l'efficacité  du  dispositif  de  préhension. 
Dans  une  telle  situation,  les  leviers  de  chaque 

groupe  permettent  indifféremment  la  préhension 
45  d'un  groupe  d'articles  en  exploitant  leur  trou  axial  ou 

d'un  seul  ou  de  plusieurs  articles  dont  le  volume 
s'inscrit  entre  ces  leviers  au  moins  en  leur  position 
de  repos. 

Conformément  à  l'invention,  le  dispositif  de 
50  préhension  6  comporte  un  cylindre  64  centré  sur 

l'axe  médian  de  chaque  groupe  612  de  leviers  61  et 
ce  cylindre  est  également  pourvu  à  sa  périphérie  de 
formes  640  en  vue  de  renforcer  la  prise  des  articles  2 
appuyés  sur  ce  cylindre  64  au  moyen  des  leviers  61  . 

55  En  ce  qui  concerne  le  dispositif  de  levage  7,  selon 
l'invention,  il  comprend  principalement  un  élément 
rigide  70  qui: 
-  d'une  part,  est  sensiblement  horizontal  et  sup- 
porté  par  le  dispositif  de  transport  8  et, 

60  -  d'autre  part,  pour  relier  cet  élément  rigide  70  au 
support  60  intégré  au  dispositif  de  préhension,  des 
bandes  souples  71  qui  sont  disposées  selon  les 
faces  d'un  tronc  de  pyramide  fictif  72  d'axe  normal 
aux  dits  éléments,  à  la  petite  base  720  duquel  tronc 

65  de  pyramide,  les  bandes  sont  reliées  par  des 
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organes  d'ancrage  73  au  support  60  du  moyen  de 
préhension  et  à  la  grande  base  721  duquel  tronc  de 
pyramide,  les  bandes  s'enroulent  sur  des  rouleaux 
74  portés  par  l'élément  rigide  70,  ces  rouleaux  étant 
quant  à  eux  reliés  à  un  moyen  moteur  75  de 
commande  en  synchronisme  de  leur  rotation. 

Les  organes  d'ancrage  73  sont  portés  par  le 
support  60  intégré  au  dispositif  de  préhension  par  le 
biais  de  moyens  de  réglage  de  la  longueur  de  la 
bande  tendue  entre  son  rouleau  et  son  organe 
d'ancrage. 

La  charge  est  ainsi  déplacée  sur  une  trajectoire 
rectiligne  sensiblement  verticale  sans  oscillation  ni 
dans  un  plan  vertical  ni  dans  un  plan  horizontal. 

Ce  type  de  dispositif  de  levage  garantit  une 
parfaite  stabilité  de  la  charge  en  dépit  de  son 
déplacement  par  le  moyen  de  transfert  8. 

En  outre,  ce  dispositif  de  levage  a  l'avantage 
d'avoir  un  très  faible  encombrement  en  hauteur  par 
rapport  à  la  course  en  hauteur  qu'il  autorise. 

En  ce  qui  concerne  le  dispositif  de  transfert  8, 
selon  l'invention,  il  se  compose  essentiellement 
d'une  colonne  80  d'axe  sensiblement  vertical  800, 
ancrée  par  sa  base  801  à  un  support  stable  81  tel  le 
sol  et  qui  porte  à  son  sommet  802  par  le  biais  d'un 
moyen  82  d'articulation  et  d'indexation  autour  d'un 
axe  820  confondu  avec  celui  800  de  la  colonne,  un 
bras  83  qui  s'étend  notamment  dans  un  plan  qui 
peut  être  voisin  de  la  limite  supérieure  4  du  local  et 
porte  à  son  extrémité  libre  830  le  dispositif  de 
levage  7  et  ce  par  le  biais  d'un  second  moyen  84 
d'articulation  et  d'indexation  autour  d'un  axe  840 
globalement  parallèle  à  celui  800  de  la  colonne. 

Ce  dernier  moyen  d'articulation  permet  de  donner 
une  orientation  convenable  au  dispositif  en  fonction 
du  poste  à  l'aplomb  duquel  il  se  situe. 

Dans  une  forme  simplifiée  de  réalisation,  le  bras 
du  dispositif  de  transfert  est  constitué  d'un  simple 
poutre. 

De  préférence,  suivant  l'invention,  le  bras  83  du 
dispositif  de  transfert  8  est  constitué  d'au  moins 
deux  pièces  831,  832  articulées  entre  elles  autour 
d'un  axe  850  sensiblement  parallèle  à  celui  820 
d'articulation  du  bras  83  sur  la  colonne  80  et  ce  par 
le  biais  d'au  moins  un  moyen  85  d'articulation  et 
d'indexation  selon  l'axe  défini  850 

Avantageusement,  les  différents  moyens  d'articu- 
lation  et  d'indexation  82,  84,  85  qui  viennent  d'être 
évoqués  c'est  à  dire  ceux  interposés  entre  le  bras  83 
et  la  colonne  80,  entre  le  bras  83  et  le  dispositif  de 
levage  7,  entre  les  pièces  831  ,  832  constitutives  du 
bras,  sont  asservis  indépendamment  les  uns  des 
autres. 

Qu'ils  soient  ou  non  asservis  indépendamment  les 
uns  des  autres,  les  moyens  82,  84,  85  évoqués  vont 
permettre  de  faire  décrire  à  l'extrémité  libre  830  du 
bras  83  une  trajectoire  plus  ou  moins  complexe  et  en 
tout  cas  adaptable  à  celle  requise  pour  le  transfert 
du  dispositif  de  préhension  en  différents  postes  9, 
10,  11,  12. 

Conformément  à  l'invention,  la  périphérie  311  de 
l'ouverture  31  de  chaque  conteneur  3  et  le  support 
60  du  dispositif  6  de  préhension  portent  des  moyens 
complémentaire  35,  65  d'ancrage  en  vue  de  permet- 
tre  a  préhension  du  conteneur  et  chacun  des  dits 

moyens  d'ancrage  65  est  associé  à  un  moyen  650 
commandant  alternativement  son  escamotage  et 
son  activation. 

L'installation  qui  vient  d'être  décrite  permet  donc 
5  au  moins  : 

-  de  saisir  des  articles  ou  groupes  d'articles  situés 
en  un  premier  poste  9  donné, 
-  de  transférer  ces  articles  dans  un  conteneur  2 
situé  en  un  second  poste  10, 

10  -  de  transférer  le  conteneur  par  exemple  à  l'issue  de 
son  remplissage  en  un  troisième  poste  11. 

Egalement  l'installation  permet  de  prendre  en  un 
quatrième  poste  12  un  conteneur  vide  pour  l'amener 
au  poste  10,  on  effectue  le  remplissage. 

15 

Revendications 

1.  Installation  (1)  en  vue  du  chargement  et/ou 
20  du  déchargement  d'une  unité  de  prise,  consti- 

tuée  d'au  moins  un  article  (2),  dans  un 
conteneur  (3)  comprenant  des  parois  verticales 
(30)  et  une  ouverture  d'accès  (31)  à  sa  partie 
supérieure,  le  plan  (310)  de  l'ouverture  d'accès 

25  (31)  se  trouvant  notamment  en  vis  à  vis  d'une 
limite  (4)  telle  une  structure  fixe,  un  plafond,  etc 
...  et  à  une  distance  de  cette  limite  (4)  inférieure 
dans  de  fortes  proportions  à  la  hauteur  utile  du 
conteneur  c'est  à  dire  à  la  distance  qui  sépare 

30  sa  face  interne  inférieure  (32)  du  plan  (310)  de 
son  ouverture, 
cette  installation  comprenant  en  outre  notam- 
ment  : 
-  un  dispositif  (6)  de  préhension  d'une  unité  de 

35  prise, 
-  un  dispositif  (7)  de  levage  qui  permet  le 
déplacement  et  le  guidage,  selon  une  direction 
sensiblement  verticale,  de  la  charge  que  consti- 
tuent  l'unité  de  prise  et  le  dispositif  de  préhen- 

40  sion, 
-  un  dispositif  (8)  de  transfert  qui  permet  le 
déplacement  et  le  guidage  du  dispositif  de 
levage  et  de  la  charge  au  moins  entre  deux 
postes  dont  l'un  situé  à  l'aplomb  du  conteneur, 

45  dans  laquelle  installation,  le  dispositif  de  pré- 
hension  comprend: 
-  un  support  (60)  sensiblement  horizontal  et 
disposé  au  dessus  de  l'unité  à  saisir, 
-  au  moins  un  groupe  (612)  de  leviers  (61) 

50  répartis  autour  d'un  axe  médian  (62)  perpendi- 
culaire  au  plan  (600)  du  support  (60), 
-  pour  chaque  levier,  au  niveau  du  support,  au 
moins  un  moyen  coopérant  globalement  avec 
l'une  (610)  des  extrémités  (610,  611)  du  levier 

55  en  vue  de  son  articulation, 
-  au  moins  un  moyen  (63)  d'actionnement  en 
synchronisme  des  leviers  de  chaque  groupe 
(612)  entre  une  position  de  repos  dans  laquelle 
ils  encadrent  librement  un  volume  prédéter- 

60  miné  et  une  position  de  travail  dans  laquelle  ils 
enserrent  fermement  le  volume  précité, 

•  la  dite  installation  étant  CARACTERISEE  en  ce 
que  le  moyen  d'actionnement  (63)  de  chaque 
groupe  de  leviers  se  compose  principalement  : 

65  -  d'une  platine  (630)  globalement  centrée  sur 

4 
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'axe  médian  (62)  du  groupe  (612)  de  leviers 
61)  et  qui  s'étend  sensiblement  parallèlement 
iu  dessus  du  plan  (600)  du  support, 
•  d'un  organe  moteur  (631)  commandant  le 
déplacement  en  translation  de  cette  platine 
selon  un  axe  orthogonal  au  plan  (600)  de 
'élément  support  (60),  lequel  organe  est  appro- 
<imativement  centré  sur  l'axe  médian  (62)  du 
groupe  (612)  de  leviers  et, 
■  pour  chaque  levier  (61),  d'un  moyen  (632) 
d'articulation  de  son  extrémité  supérieure  (610) 
sur  la  platine  (630)  et  ce  dans  un  plan  contenant 
'axe  médian  du  groupe  (612)  et  d'une  biellette 
(633)  articulée  par  l'une  de  ses  extrémités  en  un 
ooint  (613)  du  levier  situé  entre  son  extrémité 
supérieure  (610)  et  son  extrémité  libre  (611)  et, 
jour  l'autre  extrémité  de  cette  biellette,  autour 
je  moyens  d'articulation  (6331,  6332)  portés  à 
cet  effet  en  un  point  (601)  du  support  (60)  du 
dispositif  de  préhension  et  ce  dans  un  plan 
sensiblement  parallèle  à  celui  d'articulation  du 
évier, 
de  sorte  que,  lorsque  les  leviers  passent  de  la 
Dosition  de  repos  à  la  position  de  travail,  ils 
nduisent  non  seulement  le  déplacement  des 
îxtrémités  libres  (611)  des  leviers  dans  le  sens 
d'un  rapprochement  de  ces  extrémités  mais 
aussi  le  déplacement  du  levier  selon  une 
trajectoire  ascendante  vers  le  support. 

2.  Installation  selon  la  revendication  1  carac- 
térisée  en  ce  que  le  dispositif  de  levage  (7) 
comprend  principalement  un  élément  rigide 
(70)  qui  : 
-  d'une  part,  est  sensiblement  horizontal  et 
supporté  par  le  dispositif  de  transport  (8)  et, 
-  d'autre  part,  pour  relier  cet  élément  rigide  (70) 
au  support  (60)  intégré  au  dispositif  de  préhen- 
sion,  des  bandes  souples  (71)  qui  sont  dispo- 
sées  selon  les  faces  d'un  tronc  de  pyramide 
fictif  (72)  d'axe  normal  aux  dits  éléments,  à  la 
petite  base  (720)  duquel  tronc  de  pyramide,  les 
bandes  sont  reliées  par  des  organes  d'ancrage 
(73)  au  support  (60)  du  moyen  de  préhension  et 
à  la  grande  base  (721)  duquel  tronc  de 
pyramide,  les  bandes  s'enroulent  sur  des 
rouleaux  (74)  portés  par  l'élément  rigide  (70), 
ces  rouleaux  étant  quant  à  eux  reliés  à  un 
moyen  moteur  (75)  de  commande  en  synchro- 
nisme  de  leur  rotation. 

3.  Installation  selon  la  revendication  1  ou  2 
dont  le  dispositif  de  transfert  (8)  se  compose 
essentiellement  d'une  colonne  (80)  d'axe  sensi- 
blement  vertical  (800),  ancrée  par  sa  base  (801) 
à  un  support  stable  (81)  tel  le  sol  et  qui  porte  à 
son  sommet  (802)  par  le  biais  d'un  moyen  (82) 
d'articulation  autour  d'un  axe  (820)  confondu 
avec  celui  (800)  de  la  colonne,  un  bras  (83)  qui 
s'étend  notamment  dans  un  plan  qui  peut  être 
voisin  de  la  limite  supérieure  (4)  du  local  et 
porte  à  son  extrémité  libre  (830)  le  dispositif  de 
levage  (7)  et  ce  par  le  biais  d'un  second  moyen 
(84)  d'articulation  autour  d'un  axe  (840)  globa- 
lement  parallèle  à  celui  (800)  de  la  colonne, 
cette  installation  étant  caractérisée  en  ce  que 
les  extrémités  du  bras  sont  également  pour- 

vues,  sensiblement  au  niveau  des  moyens 
d'articulation,  de  moyens  (82,  84)  d'indexation 
autour  des  axes  (820,  840)  d'articulation. 

4.  Installation  selon  l'une  quelconque  des 
5  revendications  1  à  3  destinée  à  manipuler  des 

articles  comprenant  un  trou  axial  (21  )  caractéri- 
sée  en  ce  que,  d'une  part,  les  leviers  de  chaque 
groupe  (612)  portent  chacun  un  mandrin  cylin- 
drique  (614)  de  section  complémentaire  au  trou 

10  axial  (21)  d'un  article  (2)  et  d'autre  part,  ces 
leviers  (61  )  sont  écartés  de  l'axe  médian  (62)  du 
groupe  de  manière  telle  qu'en  leur  position  de 
repos  ils  soient  à  même  de  s'engager  simulta- 
nément  chacun  dans  le  trou  axial  d'un  des 

15  articles  d'une  unité  de  prise. 
5.  Installation  selon  l'une  quelconque  des 

revendications  1  à  4  caractérisée  en  ce  que  le 
dispositif  de  préhension  (6)  comporte  un  cylin- 
dre  (64)  centré  sur  l'axe  médian  de  chaque 

70  groupe  (612)  de  leviers  (61)  et  ce  cylindre  est 
pourvu  à  sa  périphérie  de  formes  (640)  en  vue 
de  renforcer  la  prise  des  articles  (2)  appuyés 
sur  ce  cylindre  (64)  au  moyen  des  leviers  (61). 

6.  Installation  selon  l'une  quelconque  des 
25  revendications  3  à  5  caractérisée  en  ce  que  les 

différents  moyens  d'articulation  et  d'indexation 
(82,  84,  85)  c'est  à  dire  ceux  interposés  entre  le 
bras  (83)  et  la  colonne  (80),  entre  les  pièces 
(831,  832)  constitutives  du  bras,  entre  le  bras 

30  (83)  et  le  dispositif  de  levage  (7),  sont  asservis 
indépendamment  les  uns  des  autres. 

7.  Installation  selon  l'une  quelconque  des 
revendications  1  à  6  caractérisée  en  ce  que  la 
périphérie  (311)  de  l'ouverture  (31)  de  chaque 

35  conteneur  (3)  et  le  support  (60)  du  dispositif  (6) 
de  préhension  portent  des  moyens  complé- 
mentaires  (35,  65)  d'ancrage  en  vue  de  permet- 
tre  la  préhension  du  conteneur  et  chacun  des 
dits  moyens  d'ancrage  (65)  est  associé  à  un 

40  moyen  (650)  commandant  alternativement  son 
escamotage  et  son  activation. 
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