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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Rotationsbandwerkzeug
zur Oberflachenbearbeitung. Solche Werkzeuge sind
z.B. als Bandschleifgerate bekannt, bei denen ein Sch-
leifoand Uber eine angetriebene und eine mitlaufende
Scheibe lauft, oder es sind auch Rotationsbirsten-
werkzeuge bekannt, bei denen die Borsten jedoch vom
Burstenkérper oder von Segmentstlicken getragen wer-
den, (DE-OS 28 25 090, DE-OS 31 35 468). Diese
bekannten Werkzeuge haben verschiedenste Nachteile
wie z.B., daB sie schlecht geeignet sind zur Oberflachen-
bearbeitung von profilierten Staben oder zur Struktu-
rierung von Holz und daB sie u.a. unhandlich, nur wenig
effektiv und vorallem nur sehr beschrankt anwendbar
und einsatzfahig sind.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde,
diese Nachteile zu beseitigen und ein verbessertes
radial wirkendes Rotationsbandwerkzeug zur Ober-
flachenbearbeitung anzugeben, das vielseitiger einsetz-
bar ist, effektiver wirkt und dabei dennoch auch leicht
handhabbar langlebig, sicher und wartungsfreundlich
sowie kompakt und kostenglnstig ist. Ausgehend von
einem gattungsgemaBen Werkzeug wird diese Aufgabe
erfinderisch geldst durch die Merkmale im kennzeich-
nenden Teil des Patentanspruches 1 als dem Hauptans-
pruch. Die Merkmale der Unteranspriiche stellen
Weiterbildungen und Ausgestaltungen des Hauptans-
pruchgegenstandes im Sinne der gestellten Aufgabe
dar. So kann das erfindungsgemaBe Werkzeug
beispielsweise zum Strukturieren von Holz oder zum
Aufarbeiten von Leder oder zum Entrosten von Stahlpro-
filen als Drahtbirste ausgebildet sein, bei welcher die
gegenlber der Werkzeugachse als Rotationsachse
radial nach auBen stehenden Borsten z.B. unverdrehbar
zu ihrer Borstenhauptachse in regelmagigen Absténden
voneinander so befestigt sein kdnnen, daB in Umfang-
srichtung hintereinanderstehende Borsten um den
Borstendrahtdurchmesser axial seitlich gegeneinander
versetzt angeordnet sind und die Borstenendbereiche
beispielsweise auch in Umfangsrichtung leicht abgebo-
gen sein kdénnen, die Borstenenden angeschliffen sein
kénnen und die Abtragrate durch Drehrichtungswechsel
des Werkzeuges deutlich veranderbar ist. Durch die
Borstenversetzung quer zur Umfangsrichtung gelingt die
Holzstrukturierung ohne Verletzung der Holzoberflache.
Durch unterschiedliche Borstenlange Uber die axiale
Werkzeuglange besteht die Méglichkeit, Stangen belie-
bigen Materials mit Profilquerschnittin Langsrichtung an
ihrer Oberflache Uber Teilkonturbereiche hinweg zu
bearbeiten.

Die freien Drahtenden erfahren bei Drehrichtung-
sumkehr eine vielfach erwtlinschte Selbstscharfung
durch die Unverdrehbarkeit und seitliche Versetzung der
Borsten wahrend sonst bei zunehmender Glattung der
Borstenenden eine Pollierung der zu bearbeitenden
Oberflache bewirkt werden kann. Auch ein Nachschar-
fen der Borstenenden durch einfaches Abziehen bzw.
Abrichten z.B. am Schleifstein ist mdglich. Das erfind-
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ungsgeméaBe Werkzeug kann aber ebenso als
rotierende Feile, als Fraswerkzeug, als Pollierwerkzeug,
als Schleifwerkzeug usw. eingesetzt und verwendet wer-
den, je nach der Bestlickung des Bandes mit den
entsprechenden, auf die zu bearbeitende Oberflache
einwirkenden Elementen. Das erfindungsgeméafBe
Werkzeug ist dabei u.a. zur Strukturierung oder Reini-
gung von Oberflachen ebenso einsetzbar wie z.B. auch
zum Aufrauhen und Aufarbeiten, beispielsweise von
Leder oder zum Pollieren. Es gibt keinerlei
Beschrankung auf die nur beispielhaft genannten
Anwendungsmdéglichkeiten, sondern dariber hinaus
gibt es noch eine groBe Vielfalt und Vielzahl, hier nicht
einzeln aufzdhlbarer, héchst interessanter und nut-
zvoller Anwendungsmdglichkeiten.

Ein Ausflhrungsbeispiel der Erfindung wird nachfol-
gend anhand der Zeichnung erlautert: So zeigt
Figur 1 eine mit Borsten bestiickte Ausbildung des
erfindungsgeméaBen Rotationsband-
werkzeuges im Querschnitt
eine Ringkérperausbildung des
Werkzeuges zum Spannen des Bandes auf
seiner axialen Mantelflache
eine Halfte der Spanneinheit mit dem Schaft
zur Aufnahme des Werkzeuges in einer
Antriebsmaschine
die andere Halfte der Spanneinheit beste-
hend aus Flansch mit zentrischem, axialem
Ansatz, Schraubenbohrung und axialen Vor-
springen zur formschlissigen Mitnahme
des Ringkérpers.

Figur 2

Figur 3

Figur 4

In Figur 1 ist ein Ausflhrungsbeispiel eines erfind-
ungsgemaBen Rotationsbandwerkzeuges gezeigt, bei
dem das Band 5 mit Stahldrohtborsten gleicher Lange
bestlickt ist. Das flache dinne endlose Band 5 ist als
Ring auf einem gummielastischen Ringk&rper 3 ges-
pannt, der zwischen den beiden Flanschen 1 und 2 der
Spanneinheit 1,2 axial verformend verspannt wird und
sich infolge seiner Verformung radial aufzuweiten sucht,
wodurch das Band 5 festgespannt wird. Der Ringkérper
3 umgibt dabei zwei einander zugewandte axiale
Ansatze 8,9 an den beiden Flanschen 1 und 2, die ihn
zentrieren und seine Verformung zur Werkzeugochse
hin verhindern. Axial ragen in die beiden Stirnflachen
des Ringkérpers 3 an den Flanschen 1 und 2 ausgebil-
dete, axiale, einander zugewandte Vorspriinge, die eine
zuverlassige, formschliissige Mitnahmeverbindung und
Befestigung des Ringkérpers 3 an der Spanneinheit 1,2
sicherstellt.

Die Vorspriinge 11 treten mit abnehmendem Radius
von der Werkzeugachse gleichmaBig zunehmend tief
axial in den Ringkérper 3 aus gummielastischem Mate-
rial ein. Einer der Flansche 2 weist eine zentrische axiale
Durchgangsbohrung mit Einsenkung auf, die den Schaft
und den Kopf einer Spannschraube aufnimmt. Die
Spannschraube greift mit ihrem Gewindeschaft in ein
Sacklochgewinde im axialen Ansatz des anderen Flan-
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sches 1 ein, so daB mit dem Anziehen der
Spannschraube die beiden Flansche 1 und 2 axial gege-
neinander und gegen den Ringkérper 3 dazwischen ver-
spannt werden, wodurch wiederum das Band 5 auf dem
Umfang des Ringkérpers 3 festgespannt wird. Radial
ragen die beiden Flansche 1,2 etwas Uber den
Durchmesser des Ringkérpers 3 hinaus, um so das
Band 5 axial auf dem Ringkérper 3 einzuschlieBen. Der
Flansch 1 mit dem Gewindesackloch in seinem axialen
Ansatz 8 tragt auf seiner dem Ansatz abgewandten Seite
einen Schaft 7, der dazu dient, das Werkzeug in einen
Drehantrieb zu spannen, beispielsweise in das Span-
nfutter einer Handbohrmaschine. Der dabei z.B. form-
schlissig am Flansch 1 befestigte Schaft 7 kann
beispielsweise einen regelmaBigen Sechseckquer-
schnitt aufweisen. Die beiden einander zugewandten
axialen Ansatze 8,9 der beiden Flansche 1,2 sind an
ihren Enden durch einen radial verlaufenden Steg einer-
seits und eine entsprechende Nut andererseits so form-
schlUssig ineinandergefligt, daB die beiden Flansche 1,2
gegeneinander unverdrehbar aber axial verschiebbar
sind. Die Borstenlange entspricht bei diesem Werkzeug
etwa dem halben Ringkérperdurchmesser bzw. etwa
einem Viertel des Werkzeugdurchmessers. Die
Spannschraube weist beispielsweise ein Innensech-
skant im Kopf auf. Der Schaft 7 ist beispielsweise durch
radiale Deformation der Wand eines sein Ende aufneh-
menden Befestigungsansatzes des Flansches 1 axial
befestigt.

Figur 2 zeigt den aus gummielastischem Material
bestehenden Ringkdrper 3 des Werkzeuges mit seiner
Bohrung zur Aufnahme der Flanschansatze 8,9 und mit
den stirnseitigen Ausnehmungen far den Eingriff der
Flansch- Vorspringe 11, die mit kleinerem Radius
gleichmaBig zunehmend gréBere Tiefe aufweisen. Die
beiden Stirnflachen des Ringkérpers 3 sind sehr stump-
fkegelig ausgebildet, d.h. die axiale Lange des Ring-
kérpers 3 nimmt mit zunehmendem Radius von der
Achse aus geringflgig und gleichméaBig ob. Der Ring-
kérper 3 besitzt eine senkrecht zur Ringkérperachse ste-
hende Symmetrieebene. Es sind z.B. sechs stirnseitige
Ringkérperausnehmungen regelméBig dber den
Umfang verteilt mit 30 Winkelgraden Teilung und radi-
alem Offnungswinkel sowie Kreissegmentbegrenzung
am ineren und &uBeren Durchmesser der Ausneh-
mungen.

Figur 3 zeigt den Flansch 1 der Spanneinheit 1,2 mit
dem Befestigungsansatz fur den Sechskantschaft auf
der einen Flanschseite fir die Einspannung des
Werkzeuges in einen Drehantrieb wie z.B. das Bohrfutter
einer Bohrmaschine. Der Befestigungsansatz weist ein
Sackloch mit Sechskantinnenquerschnitt auf. Auf der
anderen Seite tragt der Flansch 1 den axialen Ansatz 8
mit dem Gewindesackloch, einer Flihrungsaussparung
als zylindrische endseitige Einsenkung und radial auBer-
halb der Einsenkung je einem Mitnahmesteg. Auf der
Befestigungsseite hat der Flansch 1 radial verlaufende,
konisch radial nach auBen abnehmende Versteifung-
srippen. Auf der seite des axialen zylindrischen
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Ansatzes 8 tragt der Flansch 1 bei gréBerem Radius die
gleichméBig Gber den Umfang verteilten Vorspriinge 11,
deren Héhe gegeniiber dem Flansch 1 mit zunehmen-
dem Radius gleichméBig auf eine geringere Endhéhe
abnimmt.

Figur 4 schlieBlich zeigt den anderen Flansch 2, der
sich vom erstgenannten dadurch unterscheidet, daB
anstatt des Befestigungsansatzes und des Gewinde-
sackloches eine Durchgangsbohrung far die
Spannschraube vorgesehen ist mit kegeliger Ein-
senkung am ansatzabgewandten Bohrungsende. Das
freie Ansatzende besitzt eine Quernut bzw. einen Schilitz
zur Aufnahme der Mitnahmestege quer zur Werkzeu-
gachse. Dieser Flansch 2 hat keine radialen Versteifung-
srippen.

Dieses vorstehend beschriebene und in den Figuren
dargestellie Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung gibt nur
eine mdgliche Werkzeugausbildung wieder, die keinerlei
Beschrankung gegeniber dem im Hauptanspruch mit
seinen wesentlichen erfindungsgeméaBen Merkmalen
festgelegten Werkzeug mit sich bringen soll.

Patentanspriiche

1. Rotationsbirstenwerkzeug zur Oberflachenbearbe-
itung, das aus einem Birstenbandtrager (1,2,3) mit
zentrischem, axialen Antriebsschaft besteht, wobei
der Blrstenbandirager (1,2,3) aus einer mehrteili-
gen Spanneinheit (1,2) und einem mittels der Span-
neinheit  (1,2)  rackfedernd-  aufweitbarem
Ringkérper (3) gebildet ist und das Rotations-
bilrstenwerkzeug auBerdem aus einem Biirsten-
band (5) mit flachem Querschnitt besteht, das als
geschlossener Ring ausgebildet ist, wobei an dem
Birstenband (5) Elemente (6) befestigt sind, die von
der Manteloberflache des Blrstenbandes (5) radial
nach auBen ragen, wobei das Blrstenband (5) in
seiner vollen Umfangslange auf dem gesamten
Umfang der axialen Mantelflache des Ringkdrpers
(3) durch radiale Verspannung des aufgeweiteten
Ringkérpers (3) gegen die Biurstenbandinnenman-
telflache befestigt ist,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Birstenbandtrager (1,2,3) und das Blirsten-
bond (5) vorzugsweise eine Einheit bilden, daf das
Birstenband (5) aus flexiblem Material besteht und
daf die Elemente (6) durch U-férmige, radial nach
innen durch die Mantelflache des Ringkérpers (3)
einstellbar elastisch rickfedernd abgesttitzte, starre
Borstenkérper gebildet sind, die unverdrehbar zu
ihrer eigenen Hauptachse im Birstenband (5)
befestigt sind und deren freie Schenkel zumindest
teilweise radial nach auBen durch das Biirstenband
(5) durchtreten und mit ihren freien Enden Gberwie-
gend radial nach auBBen aus dem Biirstenband (5)
ragen, wobei die Ausrichtung der Borstenkdrper
zueinander durch die Mantelflachenform und das
Verspannen des Ringkdrpers (3) veranderlich und
einstellbar ausgefuhrt sein kann und daB die Span-
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neinheit (1,2) aus zwei Radialflanschen (1 und 2) mit
gegeniber dem Ringkérper (3) groBerem AufBen-
durchmesser besteht, von denen jeder Radialflan-
sch (1,2) sowohl einen axialen Ansatz (8 bzw.9),
vorzugsweise mit unterschiedlichem Durchmesser,
zur koaxialen Aufnahme des Ringkérpers (3), als
auch axiale Vorspringe (11) zum formschlissigen
Eingreifen in Stirnflachenaussparungen (12) des
Ringkérpers (3) aufweist und wobei die axialen
Ansétze (8 und 9) vorzugsweise formschlissig und
vorzugsweise so ineinandergreifen, dafB die beiden
Flansche (1,2) dadurch gegeneinander in Bezug auf
die gemeinsame Achse unverdrehbar aber dennoch
relativ zueinander axial bewegbar sind.

Rotationsbandwerkzeug nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB

die in Umfangsrichtung hintereinanderstehenden
Borsten axial seitlich gegeneinander versetzt
angeordnet sind.

Rotationsbandwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB

die Borstenlange Uber die axiale Werkzeuglange
unterschiedlich ist.

Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Vorspriinge (11) mit abnehmendem Radius von
der Werkzeugachse gleichmaBig zunehmend axial
aus der Flanschstirnflache vorstehen.

Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet, daB

die beiden Stirnflachen des Ringkoérpers (3) stump-
fkegelig ausgebildet sind, d.h. die axiale Lange des
Ringkérpers (3) mit zunehmendem Radius von der
Achse aus gleichmaBig abnimmt.

Rotationsbandwerkzeug noch einem der Anspriiche
1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Borsten aus Metalldraht bestehen, vorzugs-
weise aus Uberwiegend glattem einstlickigem
zumindest stlickweise, insbesondere im Bereich
des Bundes (5) und des freien Endes geradem Met-
alldraht mit rundem bzw. profiliertem Querschnitt.

Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Borsten aus Nichtmetall, z.B. aus Kunststoff oder
Glas bestehen.

Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB
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10.

11.

12

13.

14.

15.

16.

17.

die Borsten etwa senkrecht zur Tangentialebene
des Bandes (5) und etwa radial zur Achse des
Bandtragers (1,2,3) ausgerichtet sind.

Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Borstenhauptachse schrag zur Tangentialebene
des Bandes (5) ausgerichtet ist.

Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 6,8 bis 9

dadurch gekennzeichnet, daB

die Borsten aus Stahldraht bestehen.

Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 6,8 bis 9

dadurch gekennzeichnet, daB

die Borsten aus Nichteisenmetall bestehen, z.B. aus
Aluminium, Messing, Kupfer.

Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 11,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Borsten an ihrem freien, dem Band (5) abge-
wandten Ende angeschliffen und dadurch gescharft
sind.

Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 12,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Borsten an ihrem freien Ende senkrecht zu ihrer
Hauptachse angeschliffen sind.

Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 12,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Borsten an ihrem freien Ende schrag zu ihrer
Hauptachse angeschliffen sind.

Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 14,

dadurch gekennzeichnet, daB

sich an den freien Borstenenden Verdickungen,
beispielsweise kugelfdrmige befinden.

Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 15,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Borsten an ihrem dem Band (5) abgewandten
Endbereich vergltet bzw. gehértet sind.

Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 16,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Borsten beschichtet sind, vorzugsweise an
ihrem freien, dem Band (5) abgewandten Endbere-
ich.
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Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 17,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Borsten an ihrem dem Band (5) abgewandten
Endbereich in Umfangsrichtung abgebogen sind.

Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 18,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Borsten in Umfangsrichtung und/oder in Axial-
richtung des Werkzeuges unterschiedlich lang aus-
gebildet sind.

Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 19,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Borsten in Umfangsrichtung und/oder in Axial-
richtung des Werkzeuges zumindest teilweise
unterschiedlichen Abstand voneinander aufweisen.

Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 20,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Borsten in Axialrichtung des Werkzeuges und
Uber Teilbereiche des Werkzeugumfangs gleich-
maBige Abstande voneinander aufweisen und daB
in Umfangsrichtung des Werkzeuges Uber den
Umfang gleichmaBig verteilt gleiche borstenfreie
Bandbereiche gleicher Teilumfangslange ausgebil-
det sind, z.B. drei borstenfreie Bandbereiche unter
einem Winkel von 120 Winkelgraden angeordnet
sind.

Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 21,

dadurch gekennzeichnet, daB

der den Antriebsschaft tragende Flansch (1) auf
seiner dem Antriebsschaft zugewandten Stirnseite
radial verlaufende, konisch radial nach auBen abne-
hmende Versteifungsrippen tragt.

Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 22,

dadurch gekennzeichnet, daB

der Antriebsschaft mit regelmaBigem Sechseck-
querschnitt ausgebildet ist.

Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 23,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Elemente (6) als Borstenkérper mit in Umfang-
srichtung zeigender Zahnform ausgebildet sind, z.B.
zum Feilen oder Frasen.

Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 24,

dadurch gekennzeichnet, daB

die AuBenkontur des drehenden Werkzeuges in
Werkzeugaxialrichtung der zu bearbeitenden Quer-
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26.

27.

28.

29,

30.

31.

32.

33.

34.

schnittskontur des Werkstickes entspricht und
angepabt ist, so daB Stangen mit Profilquerschnitt
oder Rohre in Langsrichtung Uber einen Quer-
schnittskonturbereich bearbeitbar sind.

Rotationsbandwerkzeug nach einemder Anspriiche
1 bis 25,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Mantelflachenkontur des Bandtragers (1,2,3) in
Werkzeugaxialrichtung der zu bearbeitenden Quer-
schnittskontur des Werkstiickes zumindest teilweise
angepaft ist bzw. entspricht.

Rotationsbandwerkzeug nach einemder Anspriiche
1 bis 25,

dadurch gekennzeichnet, daB

die axiale Mantelflache des Bandiragers (1,2,3)
zylindrisch ausgebildet ist.

Rotationsbandwerkzeug nach einemder Anspriiche
1 bis 25,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Mantelflache des Bandtiragers (1,2,3) in
Werkzeugaxialrichtung ballig ausgebildet ist.

Rotationsbandwerkzeug nach einemder Anspriiche
1 bis 28,

dadurch gekennzeichnet, daB

die mittlere freie Barstenlange etwa dem halben
Ringkérperdurchmesser, d.h. etwa einem Viertel
des WerkzeugauBendurchmessers entspricht.

Rotationsbandwerkzeug nach einemder Anspriiche
1 bis 29,

dadurch gekennzeichnet, daB

das Band (5) aus Gewebe besteht, vorzugsweise
aus kautschuk- oder kunststoffgebundenem bzw.
beschichtetem.

Rotationsbandwerkzeug nach einemder Anspriiche
1 bis 30,

dadurch gekennzeichnet, daB

das Band (5) radial mehrschichtig aufgebaut ist.

Rotationsbandwerkzeug nach einemder Anspriiche
1 bis 29 oder 31,

dadurch gekennzeichnet, daB

das Band vorwiegend aus Kunststoff besteht.

Rotationsbandwerkzeug nach einemder Anspriiche
1 bis 29, 31 oder 32,

dadurch gekennzeichnet, daB

das Band (5) aus verstarktem, vorzugsweise gewe-
beverstarktem Kunststoff besteht.

Rotationsbandwerkzeug nach einemder Anspriiche
1 bis 29,

dadurch gekennzeichnet, daB

das Band (5) aus Metall besteht.
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Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 34,

dadurch gekennzeichnet, daB

das Band (5) I6sbar auf dem Bandirager (1,2,3) fest-
gespannt ist.

Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 35,

dadurch gekennzeichnet, daB

das Band (5) durch Klammern auf dem Bandirager
(1,2,3) festgespannt und gehalten wird.

Rotationsbandwerkzeug nach einem der Gbrigen
Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, daB

das Band (5) auf die Mantelflache eines Ring-
kérpers (3) gespannt ist und der Ringkdrper (3) in
einer Spanneinheit (1,2) befestigt ist, wobei der
Ringkérper (3) zusammen mit der Spanneinheit
(1,2) den Bandtrager (1,2,3) bildet.

Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 37, wobei der Ringkérper aus gummielas-
tischem Material besteht,

dadurch gekennzeichnet, daB

der Ringkérper (3) radial verspannbar und aufweit-
bar istdurch Konizitat des oder der Ansétze (8,9) bei
axialem Spannen der Spanneinheit (1,2).

Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 37,

dadurch gekennzeichnet, daB

der Ringkérper aus einem Metallkérper besteht, der
z.B. radial geschlitzt ist.

Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 39,

dadurch gekennzeichnet, daB

die axialen Ansatze (8,9) mittels einer Schlitz-Feder-
bzw. Keil- Verbindung (13) formschliissig ineinan-
dergreifen und vorzugsweise ineinander gleitende
zylindrische Fihrungsansétze (14) aufweisen.

Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 39,

dadurch gekennzeichnet, daB

die axialen Ansatze (8,9) mittels unrunder Zapfen-
Loch- Verbindung einander entsprechender inein-
ander gleitbarer Querschnittskontur formschlissig
ineinandergreifen.

Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 41,

dadurch gekennzeichnet, daB

der Schaft (7) durch formschliissige Verbindung (15)
am Flansch (1) befestigt ist.

Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 42,
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dadurch gekennzeichnet, daB
die axialen Vorspringe (11) an den Flanschen (1,2)
gleichm&Big Gber den Umfang angeordnet sind.

Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 43,

dadurch gekennzeichnet, daB

der Schaft (7) von seinem freien Ende ausgehend
ein zentrisch angeordnetes Sackloch aufweist, das
Vorzugsweise im Querschnitt als regelmaBiges
Sechseck ausgebildet ist.

Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 44,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Borsten in Umfangsrichtung so hintereinander
fluchtend in tberwiegend gleichem regelméaBigem
Abstand angeordnet sind, daB zwischen allen
Borstenreihen in Umfangsrichtung je eine Gasse
gebildet ist, die senkrecht zur Werkzeugachse oder
vorzugsweise nach Art eines Gewindes schrag zur
Werkzeugachse, also mit Steigung verlauft und
wobei die Gassen vorzugsweise alle gleiche Breite
aufweisen.

Rotationsbandwerkzeug nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daB

die Borsten in Umfangsrichtung so hintereinander
angeordnet sind, daB die in Umfangsrichtung nach-
stfolgende Borste gegenlber der vorderen um etwa
den Borstendurchmesser in Axialrichtung des
Werkzeuges versetzt angeordnet ist.

Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 46,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Borstenlange 1/4 bis 1/3 des Werkzeug-
durchmessers betragt.

Claims

1.

A rotary brush tool for surface treatment, which con-
sists of a brush belt carrier (1,2,3) with a central,
axial drive shaft, in which the brush belt carrier
(1,2,3) is formed from a clamping unit (1,2) having
several parts and of an annular body (3) which is
able to be resiliently expanded by means of the
clamping unit (1,2) and the rotary brush tool addi-
tionally consists of a brush belt (5) with a flat cross-
section, which is constructed as a closed ring, in
which elements (6) are secured on the brush belt
(5), which elements (6) project radially outwards
from the covering surface of the brush belt (5), in
which the brush belt (5) is secured in its full circum-
ferential length on the entire circumference of the
axial covering surface of the annular body (3) by
radial bracing of the expanded annular body (3)
against the inner covering surface of the brush belt,
characterised in that
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the brush belt carrier (1,2,3) and the brush belt (5)
preferably form a unit, that the brush belt (5) consists
of flexible material and that the elements (6) are
formed by U-shaped, rigid bristle bodies, supported
so as to be adjustable and resiliently elastic radially
inwards by the covering surface of the annular body
(3), which bristle bodies are secured in the brush belt
(5) so as to be non-rotatable to their own main axis
and the free shanks of which penetrate at least par-
tially radially outwards through the brush belt (5) arid
project with their free ends predominantly radially
outwards out of the brush belt (5), in which the align-
ment of the bristle bodies with respect to each other
can be constructed so as to be changeable and
adjustable through the covering surface form and
the bracing of the annular body (3), and that the
clamping unit (1,2) consists of two radial flanges (1
and 2) with a larger outer diameter compared with
the annular body (3), of which each radial flange
(1,2) has both an axial extension (8 or 9), preferably
with a different diameter, to receive the annular body
(3) coaxially, and also has axial projections (11) for
the form-fitting engagement in end face recesses (
12) of the annular body (3) and in which the axial
extensions (8 and 9) are preferably form-fitting and
preferably engage into each other so that the two
flanges (1,2) are thereby movable towards each
other in relation to the common axis so as to be non-
rotatable but nevertheless movable axially relative
to each other.

A rotary belt tool according to Claim 1,
characterised in that

the bristles standing one behind the other in circum-
ferential direction are arranged so as to be stag-
gered axially laterally with respect to each other.

A rotary belt tool according to Claim 1 or 2,
characterised in that

the bristle length differs over the axial length of the
tool.

A rotary belt tool according to one of Claims 1 to 3,
characterised in that

the projections (11) project with a decreasing radius
from the tool axis uniformly increasing axially out
from the end face of the flange.

A rotary belt tool according to one of Claims 1 to 4,
characterised in that

the two end faces of the annular body (3) are con-
structed in the form of a truncated cone, i.e. the axial
length of the annular body (3) decreases uniformly
with an increasing radius out from the axis.

A rotary belt tool according to one of Claims 1 to 5,
characterised in that

the bristles consist of metal wire, preferably of pre-
dominantly smooth metal wire in one piece, which is
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13.

14.

15.

16.

17.

straight at least in parts, in particular in the region of
the belt (5) and of the free end, having a round or
profiled cross-section.

A rotary belt tool according to one of Claims 1 to 6,
characterised in that

the bristles consist of non-metal, e.g. of plastic or
glass.

A rotary belt tool according to one of Claims 1to 7,
characterised in that

the bristles are aligned approximately vertically to
the tangential plane of the belt (5) and approximately
radially to the axis of the belt carrier (1,2,3).

A rotary belt tool according to one of Claims 1to 7,
characterised in that

the main axis of the bristles is aligned obliquely to
the tangential plane of the belt (5).

A rotary belt tool according to one of Claims 1 to 6,
8109,

characterised in that

the bristles consist of steel wire.

A rotary belt tool according to one of Claims 1 to 6,
8109,

characterised in that

the bristles consist of non-ferrous metal, e.g. of alu-
minium, brass, copper.

A rotary belt tool according to one of Claims 1 to 11,
characterised in that

the bristles are ground and thereby sharpened on
their free end facing away from the belt (5).

A rotary belt tool according to one of Claims 1 to 12,
characterised in that

the bristles are ground on their free end vertically to
their main axis.

A rotary belt tool according to one of Claims 1 to 12,
characterised in that

the bristles are ground on their free end obliquely to
their main axis.

A rotary belt tool according to one of Claims 1 to 14,
characterised in that

thickenings, for example spherical thickenings, are
situated at the free ends of the bristles.

A rotary belt tool according to one of Claims 1 to 15,
characterised in that

the bristles are tempered or hardened at their end
region facing away from the belt (5).

A rotary belt tool according to one of Claims 1 to 16,
characterised in that
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the bristles are coated, preferably at their free end
region facing away from the belt (5).

A rotary belt tool according to one of Claims 1t0 17,
characterised in that

the bristles are bent in circumferential direction at
their end region facing away from the belt (5).

A rotary belt tool according to one of Claims 110 18,
characterised in that

the bristles are constructed so as to be of differing
length in circumferential direction and/or in axial
direction of the tool.

A rotary belt tool according to one of Claims 110 19,
characterised in that

the bristles have at least partially a different distance
from each other in circumferential direction and/or in
axial direction of the tool.

A rotary belt tool according to one of Claims 1 to 20,
characterised in that

the bristles have uniform distances from each other
in axial direction of the tool and over partial regions
of the circumference of the to and that in circumfer-
ential direction of the tool equal bristle-free belt
regions of equal partial circumferential length are
constructed uniformly distributed over the circumfer-
ence, e.g. three bristle-free belt regions at an angle
of 120 degrees of angle.

A rotary belt tool according to one of Claims 1to 21,
characterised in that

the flange (1) carrying the drive shaft carries on its
end face facing the drive shaft reinforcement ribs
running radially, decreasing conically radially out-
wards.

A rotary belt tool according to one of Claims 1to0 22,
characterised in that

the drive shaft is constructed with a regular hexag-
onal cross-section.

A rotary belt tool according to one of Claims 1 to0 23,
characterised in that

the elements (6) are constructed as bristle bodies
with a tooth shape pointing in circumferential direc-
tion, e.g. for filing or milling.

A rotary belt tool according to one of Claims 1to 24,
characterised in that

the outer contour of the rotating tool in the axial
direction of the tool corresponds to, and is adapted
to, the cross-section contour of the workpiece which
is to be treated so that rods with a profile cross-sec-
tion or tubes are able to be treated in longitudinal
direction over a cross-section contour region.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 0 347 429 B1

26.

27.

28.

29,

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

14

A rotary belt tool according to one of Claims 1 to 25,
characterised in that

the covering surface contour of the belt carrier
(1,2,3) in the axial direction of the tool is adapted or
corresponds at least partially to the cross-section
contour of the work piece which is to be treated.

A rotary belt tool according to one of Claims 1 to 25,
characterised in that

the axial covering surface of the belt carrier (1,2,3)
is constructed so as to be cylindrical.

A rotary belt tool according to one of Claims 1 to 25,
characterised in that

the covering surface of the belt carrier (1,2,3) is con-
structed so as to be spherical in the axial direction
of the tool.

A rotary belt tool according to one of Claims 1 to 28,
characterised in that

the mean free bristle length corresponds approxi-
mately to half the annular body diameter, i.e. approx-
imately one quarter of the outer diameter of the tool.

A rotary belt tool according to one of Claims 1 to 29,
characterised in that

the belt (5) consists of fabric, preferably of fabric
combined with or coated with rubber or plastic.

A rotary belt tool according to one of Claims 1 to 30,
characterised in that
the belt (5) is composed radially of several layers.

A rotary belt tool according to one of Claims 1 to 29
or31,

characterised in that

the belt consists predominantly of plastic.

A rotary belt tool according to one of Claims 1 to 29,
31 or 32,

characterised in that

the belt (5) consists of reinforced plastic, preferably
reinforced with fabric.

A rotary belt tool according to one of Claims 1 to 29,
characterised in that
the belt (5) consists of metal.

A rotary belt tool according to one of Claims 1 to 34,
characterised in that

the belt (5) is clamped tightly in a detachable manner
on the belt carrier (1,2,3).

A rotary belt tool according to one of Claims 1 to 35,
characterised in that

the belt (5) is clamped tightly and held by clips on
the belt carrier (1,2,3).
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A rotary belt tool according to one of the other
Claims,

characterised in that

the belt (5) is clamped onto the covering surface of
an annular body (3) and the annular body (3) is
securedin a clamping unit (1,2), inwhich the annular
body (3) together with the clamping unit (1,2) forms
the belt carrier (1,2,3).

A rotary belt tool according to one of Claims 110 37,
in which the annular body consists of rubber elastic
material,

characterised in that

the annular body (3) is able to be radially braced and
expanded through conicity of the extension or exten-
sions (8,9) with axial clamping of the clamping unit
(1,2).

A rotary belt tool according to one of Claims 110 37,
characterised in that

the annular body consists of a metal body which is,
for example, radially slitted.

A rotary belt tool according to one of Claims 110 39,
characterised in that

the axial extensions (8,9) engage into each other in
a form-fitting manner by means of a slit-tongue or
keyconnection (13) and preferably have cylindrical
guide extensions (14) sliding into each other.

A rotary belt tool according to one of Claims 110 39,
characterised in that

the axial extensions (8,9) engage into each other in
a form-fitting manner by means of a non-round peg-
holeconnection of a cross-section contour corre-
sponding to each other and slidable into each other.

A rotary belt tool according to one of' Claims 1 to 41,
characterised in that

the shaft (7) is secured by a form-fitting connection
(15) on the flange (1).

A rotary belt tool according to one of Claims 1to 42,
characterised in that

the axial projections (11) on the flanges (1,2) are
arranged uniformly over the circumference.

A rotary belt tool according to one of Claims 110 43,
characterised in that

the shaft (7), starting from its free end, has a cen-
trally arranged blind-end bore, which is preferably
constructed as a regular hexagon in cross-section.

A rotary belt tool according to one of Claims 1 to 44,
characterised in that

the bristles are arranged in circumferential direction
in alignment one behind the other with a predomi-
nantly uniform regular spacing so that between all
bristle rows in circumferential direction in each case
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a passage is formed which runs vertically to the tool
axis or preferably in the manner of a thread obliquely
to the tool axis, i.e. with an incline, and in which the
passages preferably all have the same width.

A rotary belt tool according to claim 2,
characterised in that

the bristles are arranged in circumferential direction
one behind the other so that the next bristle following
in circumferential direction is arranged so as to be
staggered with respect to the front one by approxi-
mately the diameter of the bristle in axial direction
of the tool.

A rotary belt tool according to one of Claims 1 to 46,
characterised in that

the bristle length amounts to 1/4 to 1/3 of the tool
diameter.

Revendications

Outil a broche rotative pour l'usinage de surface, qui
est constitué d'un support de bande & brosse (1, 2,
3) avec tige d'entrainement axiale, centrée, dans
lequel le support de bande a brosse (1, 2, 3) est
formé par une unité de serrage (1, 2) en plusieurs
parties et un corps annulaire (3) élargissable par
mouvements de ressort au moyen de l'unité de ser-
rage (1, 2) et I'outil & brosse rotative est constitué en
outre d'une bande a brosse (5) avec section trans-
versale plate, qui est configurée en anneau fermé
dans lequel des éléments (6), qui dépassent radi-
alement vers I'extérieur de la surface d'enveloppe de
la bande a brosse (5), sont fixés sur la bande a bro-
sse (5), dans lequel la bande & brosse (5) est fixée
sur toute sa longueur périphérique sur la totalité de
la circonférence de la surface d'enveloppe axiale du
corps annulaire (3), par serrage radial du corps
annulaire (3) élargi contre la surface d'enveloppe
intérieure de la bande a brosse, caractérisé en ce
que le support de bande a brosse (1, 2, 3) et la
bande a brosse (5) forment de préférence une unité,
en ce que la bande a brosse (5) est réalisée dans
un matériau flexible et en ce que les éléments (6)
sont formés par des corps de poils rigides en U,
soutenus élastiquement en formant ressort, de
maniére réglable radialement vers lintérieur par la
surface d'enveloppe du corps annulaire (3), lesquels
corps de poils sont fixés de maniére a ne pas pouvoir
tourner par rapport & leur propre axe principal dans
la bande de brosse (5), et dont les branches libres
traversent au moins partiellement radialement vers
I'extérieur la bande a brosse (5) et avec leurs
extrémités libres dépassent principalement radiale-
ment vers I'extérieur de la bande a brosse (5), l'ori-
entation des corps de poils les uns par rapport aux
autres pouvant étre variable et réglable par la forme
de la surface d'enveloppe et par le serrage du corps
annulaire (3) et en ce que l'unité de serrage (1, 2)
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est constituée de deux brides radial es (1 et 2) avec
un diamétre extérieur plus grand que le corps annu-
laire (3), dont chaque bride radiale (1, 2) présente
un appendice axial (8 ou 9), de préférence avec
diamétre différent, en vue du logement coaxial du
corps annulaire (3), ainsi que des saillies axiales
(11) en vue de I'engagement par concordance de
forme dans des découpes de surface frontale (12)
du corps annulaire (3) et les appendices axiaux (8
et 9) s'engagent de préférence par concordance de
forme les uns dans les autres et de préférence de
maniére que les deux brides (1, 2) ne puissent de
ce fait tourner I'une par rapport a I'autre, par rapport
a | 'axe commun mais puissent néanmoins se
déplacer axialement I'une par rapport a l'autre.

Outil a bande rotative selon la revendication 1, cara-
ctérisé en ce que les poils placés les uns derriére
les autres dans la direction périphérique sont
décalés axialement sur le c6té les uns par rapport
aux autres.

Outil a2 bande rotative selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce que la longueur des poils est dif-
férente sur la longueur axiale de l'outil.

Outil a bande rotative selon I'une des revendications
1 & 3, caractérisé en ce que les saillies (11) avec
rayon décroissant de I'axe de l'outil dépassent hors
de | a surface frontale de bride en croissant
régulierement axialement.

Outil a bande rotative selon I'une des revendications
1 & 4, caractérisé en ce que les deux faces
d'extrémité du corps annulaire (3) sont en tronc de
cbne, c'est-a-dire que la longueur axiale du corps
annulaire (3) diminue réguliérement avec rayon
croissant 3 partir de I'axe.

Outil a bande rotative selon I'une des revendications
125, caractérisé ence que les poils sont enfil métal-
lique, de préférence en fil métallique rectiligne prin-
cipalement lisse, d'une seule piéce, au moins par
endroits, en particulier dans la zone de la bande (5)
et de l'extrémité libre avec section transversale
ronde ou profilée.

Outil a bande rotative selon I'une des revendications
1 & 6, caractérisé en ce que les poils ne sont pas en
métal, par exemple en matiére plastique ou enverre.

Outil a bande rotative selon I'une des revendications
14 7, caractérisé en ce que les poils sont orientés
a peu prés perpendiculairement au plan tangentiel
delabande (5) et a peu prés radialement par rapport
a l'axe du support de bande (1, 2, 3).

Outil a bande rotative selon I'une des revendications
147, caractérisé en ce que I'axe principal des poils
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est orienté obliquement par rapport au plan tangen-
tiel de la bande (5).

Outil a bande rotative sel on 'une des revendications
146, 8a9, caractérisé en ce que les poils sont en
fil d'acier.

Outil a bande rotative selon I'une des revendications
146, 8a9, caractérisé en ce que les poils sont en
métal non ferreux, par exemple en aluminium, en lai-
ton, en cuivre.

Outil a bande rotative sel on 'une des revendications
1 4 11, caractérisé en ce que les poils sont aff(ités
a leur extrémité libre, tournée a l'opposé de labande
(5), et sont donc aiguisés.

Outil a bande rotative selon I'une des revendications
1 4 12, caractérisé en ce que les poils sont aff(ités
a leur extrémité libre perpendiculairement a leur axe
principal.

Outil a bande rotative sel on 'une des revendications
1 4 12, caractérisé en ce que les poils sont aff(ités
a leur extrémité libre obliquement par rapport a leur
axe principal.

Outil a bande rotative selon I'une des revendications
1 & 14, caractérisé en ce qu'aux exirémités libres
des poils se trouvent de surépaisseurs, par exemple
sphériques.

Outil a bande rotative selon I'une des revendications
1 & 15, caractérisé en ce que les poils sont trempés
et revenus ou durcis a leur zone d'extrémité tournée
a l'opposé de la bande (5).

Outil a bande rotative selon I'une des revendications
12 16, caractérisé en ce que les poils présentent un
revétement, de préférence a leur zone d'extrémité
libre, tournée a I'opposé de la bande (5).

Outil a bande rotative selon I'une des revendications
14 17, caractérisé en ce que les poils sont repliés
dans la direction périphérique, a leur zone
d'extrémité, tournée a I'opposé de la bande (5).

Outil a bande rotative selon I'une des revendications
1 & 18, caractérisé en ce que les poils ont une
longueur différente dans la direction périphérique
et/ou dans la direction axiale de l'outil.

Outil a bande rotative sel on 'une des revendications
1219, caractérisé en ce que les poils présentent au
moins partiellement une distance différente les uns
des autres dans la direction périphérique et/ou dans
la direction axiale de l'outil.
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Outil a bande rotative selon I'une des revendications
1 & 20, caractérisé en ce que les poils présentent
dans la direction axiale de I'outil et sur des zones
partielles du pourtour de l'outil, des distances
réguliéres les uns des autres et en ce que dans la
direction périphérique de l'outil sont formées des
zones de bande sans poils réguliérement répartis
sur le pourtour, de méme longueur périphérique par-
tielle, par exemple trois zones de bande sans poils
sous un angle de 120° d'angle.

Outil abande rotative sel onI'une des revendications
1 a 21, caractérisé en ce que la bride (1) portant la
tige d'entrainement porte des nervures de renfort
diminuant coniquement radialement vers I'extérieur,
s'étendant radialement sur sa face frontale tournée
vers la tige d'entrainement.

Outil abande rotative sel onI'une des revendications
1 & 22, caractérisé en ce que la tige d'entrainement
a une section transversale hexagonale réguliére.

Outil a bande rotative selon I'une des revendications
1 & 23, caractérisé en ce que les éléments (6) sont
des corps de poils avec une forme de dent dirigée
dans la direction périphérique, par exemple pour
limer ou fraiser.

Outil a bande rotative selon I'une des revendications
1424, caractérisé en ce que le contour extérieur de
I'outil tournant correspond dans la direction axiale
de l'outil au contour des section transversale a
usiner de la piéce et est adapté a celui-ci, de sorte
quiil est possible d'usiner des barres avec section
transversale profilée ou des tubes dans la direction
longitudinale sur une zone de contour de section
transversale.

Outil a bande rotative selon I'une des revendications
1 & 25, caractérisé en ce que le contour d surface
d'enveloppe du support de bande (1, 2, 3) dans la
direction axiale de l'outil est au moins en partie
adapté ou correspond au contour de section trans-
versale a usiner de la piéce.

Outil a bande rotative selon I'une des revendications
1425, caractérisé en ce que la surface d'enveloppe
axiale du support de bande (1, 2, 3) est cylindrique.

Outil a bande rotative selon I'une des revendications
1425, caractérisé en ce que la surface d'enveloppe
du support de bande (1, 2, 3) est bombée dans la
direction axiale de l'outil.

Outil abande rotative sel onI'une des revendications
1 4 28, caractérisé en ce que la longueur moyenne
libre des poils correspond a peu prés a la moitié du
diamétre du corps annulaire, c'est-a-dire a peu prés
a un quart du diamétre extérieur de I'outil.
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Outil a bande rotative selon I'une des revendications
1 & 29, caractérisé en ce que la bande (5) est en
tissu, de prérférence liée avec du caoutchouc ou de
la matiére plastique ou revétue.

Outil a bande rotative selon I'une des revendications
1 & 30, caractérisé en ce que la bande (5) est radi-
alement constituée de plusieurs couches.

Outil a bande rotative selon I'une des revendications
1 & 29 ou 31, caractérisé en ce que la bande est
principalement en matiére plastique.

Outil a bande rotative selon I'une des revendications
1429, 31 ou 32, caractérisé en ce que la bande (5)
est en matiére plastique renforcée, de préférence
reforceée par un tissu.

Outil & bande rotative selon I'une des revendications
1 & 29, caractérisé en ce que la bande (5) est en
métal.

Outil a bande rotative selon I'une des revendications
1 & 34, caractérisé en ce que la bande (5) peut étre
serrée de maniére amovible sur le support de bande
(1,2,3).

Outil a bande rotative selon I'une des revendications
1235, caractérisé en ce que la bande (5) est serrée
et maintenue sur le support de bande (1, 2, 3) par
des agrafes.

Outil a bande rotative selon l'une des autres reven-
dications, caractérisé en ce que la bande (5) estten-
due sur la surface d'enveloppe d'un corps annulaire
(3) et le corps annulaire (3) est fixé dans une unité
de serrage (1, 2), le corps annulaire (3) formant avec
l'unité de serrage (1, 2), le supportde bande (1, 2, 3).

Outil a bande rotative selon I'une des revendications
1 a4 37, dans lequel le corps annulaire est en
matériau présentant I'élasticité due caoutchouc,
caractérisé en ce que le corps annulaire (3) peut étre
serré et élargi radialement par conicité du ou des
appendices (8, 9), lors du serrage axial de l'unité de
serrage (1, 2).

Outil a bande rotative selon I'une des revendications
1 & 37, caractérisé en ce que le corps annulaire est
constitué d'un corps métallique, qui est par exemple
fendu radialement.

Outil a bande rotative sel on 'une des revendications
1439, caractérisé en ce que les appendices axiaux
(8, 9) s'engagent I'un dans l'autre par concordance
de forme, au moyen d' un assemblage a ressort et
fente ou & coin (13) et présentent de préférence des
appendices de guidage (14) cylindriques glissant
I'un dans l'autre.
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Outil a bande rotative selon I'une des revendications
1439, caractérisé en ce que les appendices axiaux
(8, 9) s'engagent I'un dans l'autre par concordance
de forme, au moyen d'un assemblage non rond a
tenon et trou d'un contour de section transversale
correspondant, glissant I'un dans l'autre.

Outil a bande rotative selon I'une des revendications
1 & 41, caractérisé en ce que la tige (7) est fixée sur
la bride (1), par assemblage (15) par concordance
de forme.

Outil a bande rotative selon I'une des revendications
1442, caractérisé en ce que les saillies axiales (11)
des brides (1, 2) sont disposées régulierement sur
le pourtour.

Outil a bande rotative selon I'une des revendications
1 & 43, caractérisé en ce que la tige (7), partant de
son extrémité libre, présente un trou borgne centré,
qui est de préférence un hexagone régulier dans la
section transversale.

Outil a bande rotative selon I'une des revendications
1 a 44, caractérisé en ce que les poils sont disposés
dans la direction périphérique les uns derriére les
autres, alignés, a une distance principalement
réguliére, de maniére qu'entre toutes les rangées de
poils soit formée dans la direction périphérique, une
voie, qui est perpendiculaire a I'axe de I'outil ou qui
s'étend de préférence a la maniére d'un filetage,
obliquement par rapport a I'axe de 'outil, donc avec
une pente, et les voies présentant de préférence
toutes la méme largeur.

Outil a bande rotative selon la revendication 2, cara-
ctérisé en ce que les poils sontdisposés les uns der-
riere les autres dans la direction périphérique, de
maniére que le poil suivant dans la direction
périphérique soit décalé dans la direction axiale de
l'outil, par rapport au précédent, d'environ le diame-
tre du poil.

Outil a bande rotative selon I'une des revendications
1 & 46, caractérisé en ce que la longueur des poils
est égale a 1/4 a 1/3 du diamétre de l'outil.
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