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2)  Die  vorliegende  Erfindung  betnm  ein  venanrwi 

:ur  Herstellung  von  geformten  Gegenständen,  die 

iber  einer  Schicht  mit  mindestens  einer  Schaum- 

itruktur  eine  ungeschäumte,  im  "siush-molding"- 
/erfahren  hergestellte  Vinylchloridhomo-,  -co-,  -ter- 
)der  -pfropfpolymerisatschicht  (Kompaktschicht)  auf- 

weisen.  Zur  Herstellung  der  ungeschäumten  Schicht 

wird  zunächst  ein  weichmacherhaltiges  Vinylchlorid- 

Dolymerisat  im  "slush-molding  "-Verfahren  in  eine 

Form  eingebracht,  durch  Erhitzen  geliert  oder  gesin- 
tert.  Nach  der  Ausbildung  der  Kompaktschicht  wird 

evtl.  im  Überschuß  aufgebrachte(s),  nicht  gelierte(s) 
oder  gesinterte(s),  Pulver,  Plastisol  oder  Paste  aus 
der  Form  ausgetragen.  Gemäß  der  Erfindung  wird 

nach  dem  Sintern  oder  Gelieren  der  Kompaktschicht 
ein  weichmacherhaltiges  Vinylchloridhomo-,  -co-,  - 

ter-  oder  -pfropfpolymerisat,  das  mindestens  ein 

wasserfreies  chemisches  Treibmittel  enthält,  im 
"slush-molding"-Verfahren  aufgebracht,  wobei  für 

diese  Sperrschicht  eine  Mischung  aus  100  Gew.- 

Teilen  Vinylchloridpolymerisat,  bestimmte  Gewicht- 

steile  mindestens  eines  Weichmachers 
(Monomerweichmacher  und/oder  Polymerweichma- 
cher),  mindestens  eines  Stabilisators  und/oder  Kik- 

kers  für  das  Treibmittel  (einschließlich  Antioxidanti- 

en)  mindestens  eines  wasserfreien  chemischen 

tens  eines  Füllstoffes  oder  Füllstoffgemisches 
ind/oder  Zusatzstoffes  verwendet  werden. 
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