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@ Vefahren und Vorrichtung zum Heranfiihren des Anfanges einer Materialbahn, insbesondere einer
Papierbahn, von unten an eine Rollmaschinenwaize.

&) Bei einem Verfahren zum Heranfiihren des An-
fanges einer Materialbahn (1), insbesondere einer
Papierbahn, von unten an eine Rolimaschinenwalze
(2) wird der Bahnanfang mittels Druckluft an einem
senkrechten Leitblech (11) nach oben bewegt. Dabei
wird die Druckiuft in einer im wesentlichen laminaren
Strémung entlang der Oberfliche des Leitbleches
(11) und im wesentlichen parallel zu dieser nach
oben geblasen.

Zur Durchfiinrung des Verfahrens dient eine Vor-
Nric:htung mit einem senkrechten, sich {ber einen Teil
< '

der Arbeitsbreite erstreckenden Leitblech (11) und
€9 mit mindestens einer Flachstrahldise (12), die meh-

rere, zum Leitblech (11) parallel angeordnete, nach

oben weisende Ausblasdffnungen aufweist, wobei
PN der Abstand der Ausblas6ffnungen vom Leitblech
(11) weniger als 10 mm, vorzugsweise 0,5-1 mm
betrdgt.
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Verfahren und Vorrichtung zum Heranfiihren des Anfanges einer Materialbahn, insbesondere einer
Papierbahn, von unten an eine Rolimaschinenwalze

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Heran-
fiilhren des Anfanges einer Materialbahn, insbeson-
dere einer Papierbahn, von unten an eine Rollma-
schinenwaize gemiB dem Oberbegriff des Patent-
anspruchs 1 und eine Vorrichtung zur Durchfiih-
rung des Verfahrens.

Bei Rolimaschinen mit Bahnzufuhr von unten
an die einzelnen Aufwickelstationen ist der Einzug
einer neuen Papierbahn - z.B. beim Wechsel einer
Vorratsrolle oder bei Bahnrissen - relativ zeitauf-
wendig. Dazu muB bei Stlitzwalzen-Rollmaschinen
eine Bedienungsperson in den Unterflur liegenden,
schwer zugdnglichen Bereich unterhalb der Stltz-
walze herabsteigen, um manuell den Anfang der
Bahn senkrecht nach oben durch die in diesem
Bereich angeordnete Lingsschneideeinrichtung zu
flihren und an der Unierseite der Stllizwalze anzu-
legen. Die Messer der LZngsschneidevorrichiung
kdnnen dazu mit geringem Hub auseinandergefah-
ren werden. Die weitere Fiihrung des Bahnanfan-
ges zu den Aufwickelstationen erfolgt anschliefend
mit der Stiitzwalze, die zu diesem Zweck Saugdff-
nungen aufweist und wihrend des Einzuges mit
Unterdruck beaufschlagt wird. Eine Stiitzwalzen-
Rollmaschine mit Bahnzufuhr von unten ist in der
DE-PS 31 02 894 beschrieben.

Aus der DE-OS 31 17 094 ist ein gattungsge-
miBes Verfahren bekannt, bei dem aus einem sich
in Forderrichtung der Bahn erstreckenden, heb-
und senkbaren Bahnflihrungstisch aus einer Mehr-
zahl von Ausblaséfinungen Druckluft gegen die
Bahn und/oder mit mindestens einer Komponente
der Strdmungsrichtung in BahnfSrderrichtung
strémt. In der Praxis hat sich jedoch das dort
beschriebene Verfahren als unbefriedigend gezeigt.
Selbst bei Zufuhr von erheblichen Druckluftmengen
bei hohem Driicken ist die dort gezeigte Vorrich-
tung nicht in der Lage, den Bahnanfang sicher {iber
die geforderte Strecke senkrecht nach oben zu
férdern.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
gattungsgeméBes Verfahren zu schafien, das einen
sicheren senkrechten Transport bei mdglichst ge-
ringer Drucklufizufuhr gewdhrieistet. Eine weitere
Aufgabe liegt in der Bereiistellung siner Vorrich-
tung zur Durchflhrung einss erfindungsgemagBen
Verfahrens.

Die erste Aufgabe wird mit den MaBnahmen
des Patentanspruchs 1 geldst. Es hat sich gezeigt,
daB eine zu sinem Leitblech im wesentlichen paral-
- lele, an dessen Oberfliche anhaftende und lamina-
re Strdmung einen sicheren Transport des Bahnan-
fanges gewihrieistet.

Die zweite Aufgabe wird mit den Merkmalen
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des Anspruchs 2 geldst.

Die Unteranspriiche enthalten bevorzugte Aus-
fiilhrungsformen einer Vorrichtung nach Anspruch
2:

Wihrend das Merkmal des Anspruchs 4 den
zum Transport erforderlichen Druck vermindert, er-
mdglicht der heb- und senkbare Leitblech nach
Anspruch 5 die senkrechte Fiihrung der Bahn zwi-
schen den Messern einer Lingsschneideeinrich-
tung hindurch.

Die Zeichnung dient zur Eriduterung der Erfin-
dung anhand eines vereinfacht dargestellten Aus-
fithrungsbeispiels.

Figur 1
zeigt schematisch eine erfindungsgemége Vorrich-
tung in Seitenansicht.

Bei der in Fig. 1 ausschnitisweise gezeigten
Rollmaschine erfolgt die Zuflihrung der Material-
bahn 1 - eine Papierbahn - von unten an eine als
Saugwalze ausgebildete Stltzwalze 2. Zur Papier-
bahnfiihrung dienen drei Leitwalzen 3, 4, 5. Die von
einer nicht dargestellten Abrollung in etwa waage-
recht ankommende Bahn 1 wird von der Leitwalze
3 nach oben, von der Leitwalze 4 in die senkrechte
und von der Leitwaize 5 tangential an die Stlitzwal-
ze 2 gelenkt.

Im Bereich der senkrechten Bahnflihrung zwi-
schen den Leitwalzen 4 und 5 befindet sich eine
L&ngsschneideeinrichiung mit mehreren, auf einer
Parallelen zur Stlitzwalzenachse angeordneten
Kreismesserpaaren. Die aus Obermesser 6 und
Untermesser 7 bestehenden Kreismesserpaare die-
nen zum Aufteilen der Bahn 1 in Einzelbahnen,
wobei die Obermesser 6 mit kurzem Hub von den
Untermessern 7 wegbewegbar sind.

Zum automatischen Heranfiihren eines neuen
Bahnanfangs an die Stlitzwalze 2 dienen folgende
zusitzlichen Elemente:

Eine an den Umfang der Leitwalze 3 an-
schwenkbare Banderschwinge 8 und ein fluchtend
sich daran anschlieBendes Blech 9 lenken den
Bahnanfang in Richiung der Leitwalze 4. Mit kur-
zem Abstand neben der Leitwalze 4 ist ein mitteis
einer pneumatischen Kolben-Zylinder-Einheit 10
vertikal beweglicher, sich senkrecht liber einen Teil
der Arbeitsbreite erstreckendes Leitblech angeord-
net, das in hochgefahrener Position von der Leit-
walze 4 durch die Messer 6, 7 bis zur Leitwalze 5
reicht. In niedergefahrener Position befindet sich
die Oberkante des Leitblechs 11 etwa in HShe der
Leitwalze 4. Im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel
ist das - quer zur Laufrichtung - zentral angeordne-
te Leitblech 11 ca. 500 mm breit, um einen Bahn-
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anfang von ca. 300 - 400 mm Breite zu flihren.

Im Bersich zwischen Leitblech 11 und Blech @
sind mit regeiméBigem Abstand voneinander Uber
die Breite des Leitblechs 11 Flachstrahldiisen 12
angeordnet, die aus einer nicht dargesteliten
Druckluftversorgung gespeist werden. Die etwa 50
mm breiten Flachsirahldlisen 12 weisen jewsils
mehrere, nebeneinander angeordnete Ausblas§ff-
nungen mit ca. 1 mm Durchmesser auf, aus denen
die Druckiuft in laminarer Strémung austritt. Der
prinzipielle Aufbau derartiger Flachstrahidisen ist
in der DE-PS 24 13 614 beschrieben. Die Anord-
nung der Flachstrahldisen 12, und damit die Str&-
mungsrichiung der Druckluft, ist flir den Transport
der Bahn 1 senkrecht nach oben von entscheiden-
der Bedeutung: Dazu sind die Flachstrahldlsen 12
- im vorliegenden Beispiel sind es drei - parallel
zum Leitblech 11 und in sehr geringem Abstand zu
diesem angeordnet. Es hat sich gezeigt, da8 der
Abstand der AusblasGffnungen vom Leitblech 11
geringer als 10 mm sein muB, vorzugsweise be-
trégt er zwischen 0,5 und 1 mm.

Am oberen Ende des senkrechten Teils der
Férderstrecke im Bereich der Leitwalze 5 lenkt
eine weitere Diise 13 den Bahnanfang in tangentia-
ler Richtung zur Stlitzwalze 2. Flr eine sichere
Anlage des Bahnanfangs an die Stiitzwalze 2 ist an
dieser Seite eine an die Stlitzwalze 2 anlegbare
Binderschwinge 14 angeordnet.

Wihrend des Aufwickelns der durch die
Lingsschneide-einrichtung 6, 7 erzeugten Einzel-
bahnen auf Wickelrollen, die sich auf dem oberen
Teil der Stiitzwalze 2 abstlitzen, befinden sich die
Elemente zur Einflihrung eines neuen Bahnanfangs
in Ruhestellung, so daB sie die Bahnflihrung und
damit den Wickelvorgang nicht behindern:

Die Binderschwingen 8, 14 sind von den je-
weiligen Walzen, 3, 2 weggeschwenki, das Leit-
blech 11 steht in unterster Position auBerhalb der
Lingsschneideeinrichtung 6, 7 so daB das Ober-
messer 6 in Arbeitsstellung am Untermesser 7 an-
liegt, und die DUsen 12, 13 sind auBer Betrieb.

Zum Heranflhren eines neuen Bahnanfangs,
z.B. bei einer neuen Vorraisrolle in der Abrotlung,
werden zundchst die Messer 6, 7 auseinanderge-
fahren, damit anschlieBend das Leitblech 11 in
seine obere Position bewegt werden kann. Es er-
streckt sich in dieser Position entlang der gesam-
ten Strecke, auf der der neue Bahnanfang senk-
recht geflhrt werden muB. Zusétzlich werden die
Bénderschwingen 8, 14 an die Waizen 3, 12 ange-
legt, und die Diisen 12, 13 werden mit Druckluft
gespeist.

Im Bereich der Abrollung wird die Breite des
einzuflihrenden Bahnanfangs durch Abreifilen an
den Rindern auf ca. 300 - 400 mm verringert. Die
Linge des geschmélerten Bahnanfangs entspricht
in etwa der Forderstrecke Leitwalze 3 - Stlitzwalze
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2, im vorliegenden Beispiel ca. 1500 mm. Der neue
Bahnanfang wird anschlieBend mit nicht dargestell-
ten Férderbdndern von der Abroilung zu der Leit-
walze 3 gefiihrt, wo er von der anliegenden Bén-
derschwinge 8 nach oben, Uber das Blech 8 in den
Bersich der Luftstrdmung der Flachstrahidlsen 12
umgelenkt wird.

Aufgrund ihres kurzen Abstandes vom Leit-
blech 11 blasen die Flachstrahidlisen 12 Druckiuft
in einer laminaren Strémung entlang der Oberfld-
che des Leitbleches 11 senkrecht nach oben. Auf-
grund der - gegeniiber der Transportgeschwindig-
keit des Bahnanfangs -erhShten Strémungsge-
schwindigkeit entsteht zwischen dem Leitblech 11
und der Bahn 1 ein Unterdruck, der die Bahn 1
unmittelbar am Leitblech 11 flhrt. Zusitzlich bildet
sich aufgrund der Rauheit der Papieroberfliche
eine auf die Bahn wirkende, senkrecht nach oben
weisende Kraftkomponente, die die Bahn t im Zu-
sammenwirken mit den nachschiebenden Fdrder-
bindern nach oben transportiert.

Wenn der Bahnanfang den Bereich der Leitwal-
ze 5 erreicht hat, wird er von der aus der Dise 13
ausstrémenden Druckiuft in Richtung zur Bénder-
schwinge 14 umgelenkt und legt sich mit deren
Hilfe an der Stilitzwalze 2 an. Sobald der an der
Sititzwalze anliegende, von dieser durch Ansaugen
gehaltene Bahnanfang ausreichend groB ist, wer-
den die Bénderschwingen 8, 14 wieder abge-
schwenkt, das Leitblech 11 wird in seine untere
Position gefahren, und die Messer 6, 7 werden in
Arbeitssteliung bewegt. Nachdem die neuen Bahn-
anfdnge der Einzelbahnen an Wickelhtisen befe-
stigt wurden, kann die Rolimaschine auf ihre maxi-
male Wickelgeschwindigkeit beschleunigt werden.

Anspriiche

1. Verfahren zum Heranfihren des Anfanges
siner Materialbahn, insbesondere einer Papierbahn,
von unten an eine Rolimaschinenwalze,
bei dem der Bahnanfang mittels Druckiuft an einem
senkrechten, plattenférmigen Bahnflhrungselement
nach oben bewegt wird, dadurch gekennzeich-
net, daB die Druckluft in einer im wesentlichen
laminaren Strémung entlang der Oberfléche eines
Leitbleches und im wesentlichen parallel zu dieser
nach oben geblasen wird.

2. Vorrichtung zur Durchflhrung eines Verfah-
rens nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch ein
senkrechtes, sich iber einen Teil der Arbeitsbreite
erstreckendes Leitblech (11) und durch mindestens
eine Flachstrahidise (12) mit mehreren zum Leit-
blech (11) Parallel angeordneten, nach oben wei-
senden Ausbiastfinungen, wobei der Abstand der
Ausblaséfinungen vom Leitblech (11) weniger als
10 mm, vorzugsweise 0,5-1mm, betrégt.
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3.Vorrichtung nach Anspruch 2, gekennzeich-
net durch 3-5 Flachsirahidisen (12), die liber die
Breite des Leitblechs (11) mit regeimigigem Ab-
stand voneinander angeordnet sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, ge- 5
kennzeichnet durch Flachstrahidlsen (12) mit
Ausblas&ffnungen, deren Durchmesser kieiner als 2
mm, vorzugsweise ca. 1 mm, betrigt.

5.Vorrichtung nach sinem der Anspriiche 2 bis
4, dadurch gekennzeichnet, da8 das Leitblech 10
(11) heb- und senkbar ist.
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