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Vorrichtung zum Transport von Verpackungsmaterial zu einer Verpackungsmaschine.

@ Um eine nahezu vollautomatische Beschickung = 3 £y
der Verpackungsmaschinen mit Verpackungsmaterial . ]
zu ermdglichen, ist eine zu den einzeinen Ver- 1 /
brauchsstellen an den Verpakkungsmaschinen fiih- :
rende Fdrderbahn (31) oberhalb der Verpackungs-
maschinen ("Uberkopf") angeordnet. Lings dieser
Férderbahn (31) werden jeweils einzeine Bobinen
(26, 27, 28) oder in Kassetten (84) gestapelte Zu-
schnitte (82) mit MaterialfSrderern (41) transportiert.
Diese sind jeweils mit Materialhaltern (44) ausgerl-
Estet, die ausschlieflich aus starren, nicht bewegba-
ren Tragorganen flir die Bobinen oder Kassetten (84)
besiehen. Die Beschickung und Entladung dieser
Materialhaiter (44) erfolgt selbsttétig durch entspre-
chende Relativbewegung von Beschickungs- und
M~ Entladeorganen.
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Vorrichtung zum Transport von Verpackungsmaterial zu einer Verpackungsmaschine

Die Erfindung betrifit eine Vorrichtung zum
Transport von Verpackungsmaterial, insbesondere
von Bobinen aus bahnfGrmigem Verpackungsmate-
rial von einem Vorrat zu mindestens einer Abnah-
mestation, insbesondere im Bereich einer Verpak-
kungsmaschine, mit Materialférderern, die l&ngs ei-
ner oberhalb der Verpackungsmaschinen veriaufen-
den Fdrderbahn (Schienenbahn) verfahrbar sind

Fuir die Versorgung von leistungsféhigen
Zigaretten-Verpakkungsmaschinen bzw. von soge-
nannten Linien aus mehreren aneinander anschlie-
Benden Verpackungsmaschinen mit unterschiedli-
chen Funktionen ist bereits sin F&rdersystem flir
das Verpackungsmaterial vorgeschlagen worden,
bei dem bahnférmiges Verpackungsmaterial in Ge-
stalt von Bobinen durch einen KreisfSrderer mit
" einer Mehrzahl von umlaufenden Tragorganen, je
zur Aufnahme einer Bobine, den einzelnen Ver-
brauchsstellen im Bereich der Verpackungsmaschi-
nen zugefiihrt wird. Die Bobinen werden im Be-
reich einer Beladestation durch einen Beschik-
kungsfdrderer an die Kreisbahn herangeftrdert und
von Bobinentrdgern selbsttdtig Ubernommen. Im
umgekehrter Reihenfolge werden die Bobinen im
Bereich der Verpackungsmaschine durch einen
Entladefdrderer Ubernommen. Fir die Aufnahme
der Bobinen wihrend des Transports sind die um-
laufenden FGrderorgane mit einem Tragzapfen ver-
sehen, der in sine Mittendifnung der Bobine eintritt.
Der Tragzapfen ist an einem um eine vertikale
Achse drehbaren Tragarm angebracht (DE-A-36 32
237).

Die vorliegende Erfindung beinhaltet eine Alter-
natividsung zu dem vorstehend erSrierten, bekann-
ten Transportsystem.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das
Transportsysitem flir Verpackungsmaterial so aus-
zubilden, daB es universell einsetzbar ist und eine
maximale Sicherheit bei selbsttdtigem Transport
des Verpackungsmaterials gew&hrleistet sowie die
selbsttitige Ubergabe des Verpackungsmaterials
von einem zum nédchsten Férderorgan ermdglicht.

Zur L3sung dieser Aufgabe ist die erfindungs-
gemépfe Vorrichtung dadurch gekennzeichnet, daB
die Materialfdrderer Materialhalter aufweisen mit
starren, unbeweglichen Tragorganen zur form-
schiiissigen Aufnahme von Bobinen unterschiedli-
cher GréBe (Durchmesser und/oder Breite).

Ein Ziel der Erfindung ist die Ausgestaltung
des Transportsystems derart, da die ldngs einer
F&rderbahn laufenden Materialtréiger - bis auf einen
an der Schienenbahn gefiihrten Rollenwagen - kei-
ne bewegbaren Organe aufweisen. DemgemiB be-
steht der an einem Rollenwagen oder dgl. angeord-
nete Materialhalter ausschlieflich aus starren, unbe
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weglichen Tragorganen, die gleichwohl so ausge-
bildet sind, daB Bobinen unterschiediicher Gré8e in
exakter Relativstellung und ohne die Gefahr von
Verschiebungen wdhrend des Transports aufge-
nommen werden kénnen.

Damit wird ein weiteres Problem des mechani-
sierten Transports von Verpackungsmaterial ange-
sprochen: Bei der Herstellung von Zigaretten-Pak-
kungen, insbesondere des Typs Klappschachtel, ist
Verpackungsmaterial zu verarbeiten, flir das Bobi-
nen unterschiedlicher Gr6Be zur Verfligung stehen.
Fir die Herstellung eines Kragens des vorgenann-
ten Packungstyps sind Bobinen zu verarbeiten mit
groBem Durchmesser, jedoch verhiitnismégig ge-
ringer Breite. Bobinen flir Stanniol (Innenumhiiliung
der Zigaretten) haben eine grdfiere Breite, jedoch
einen geringeren Durchmesser als die vorgenann-
ten Bobinen. Schiiefllich dienen zur AuBenumhil-
lung der Zigaretten-Packungen Kunststoff-Folien,
deren Bobinen eine groBe Breite, jedoch einen
relativ kleinen Durchmesser aufweisen. Diese in
der Gr6Be unterschiedlichen Bobinen sollen durch
einen einheitlichen Materialtrdger bzw. Bobinenhal-
ter zuverldssig erfaBt und fixiert werden.

Zu diesem Zweck ist der Materiathalter erfin-
dungsgemiB mit (starren) Tragholmen ausgebildet,
auf denen die zu transportierende Bobine jewesils
mit ihrer Umfangsfliche aufliegt. Die Tragholme
weisen jeweils durch Vertiefungen gebildete Absét-
ze auf, die - je nach Breite der Bobine - als
Seitenanschldge an Seitenfldchen der Bobine anlie-
gen. Je nach GrBe (Breite) der Bobine wird diese
bei der Ubernahme durch den Materialhalter selbst-
tétig auf die passenden Seitenanschldge ausge-
richtet.

Ein weiteres Merkmal besteht darin, daB die
Organe zum Transport des Verpackungsmaterials
universell ausgebildet sind und auch die Férderung
von Zuschnitt-Stapein in Behiltern bzw. Kassetten
ermdglichen. Diese sind so ausge bildet, daB sie
auf Tragorganen der Fd&rderer, insbesondere auf
den Materialhaltern der Laufrollenwagen, Aufnahme
finden k&nnen.

" Ein anderes wichtiges Thema der Erfindung ist
die Ubergabe des Materials, also der Bobinen oder
Kassetten, von einem oder mehreren Beschik-
kungsférderern an die Materialtriger der Fdrder-
bahn und umgekehrt von diesen an Entladeférde-
rer. Beschickungsf&rderer und Entladefbrderer sind
mit Tragorganen flir die Gegenstinde (Bobinen,
Kassetten) ausgerlstet, die hinsichtlich Anordnung
und Ausgestaltung an die Materialhaiter angepaft
sind, so daB eine selbsttitige Ubergabe der Bobi-
nen erfolgen kann. Hierzu ist im Bersich der Be-
schickungsstationen sowie der Entladestationen
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eine Relativbewegung zwischen dem Materialhalter
und dem Tragorgan des BeschickungsiGrderers
oder des Entladefrderers vorgesehen, und zwar
vorzugsweise in Vertikalrichtung. Dabei wird die
Bobine von dem einen auf das andere Fdrderorgan
Ubergeben.

Im Bereich einer Entladestation, also an einer
Verpakkungsmaschine, werden die Bobinen von
dem auf- und abfrdernden Entladefrderer an ein
Bobinen-Magazin der Verpakkungsmaschine Uber-
geben, und zwar in analoger Weise wie bei der
Ubergabe der Bobine von einem F&rderer zum
anderen. Das Tragorgan des Entladefrderers wird
dabei bis in sine Position unterhalb von Lagerorga-
nen des Bobinen-Magazins gefahren, wodurch die
Ubergabe an dieses erfolgt.

Weitere Einzelheiten der Erfindung betreffen
die Ausbildung der MaterialfSrderer, der F&rder-
bahn (Schienenbahn) sowie der Beschickungs- und
EntladefSrderer.

Ausflihrungsbeispiele der Erfindung werden
nachfolgend anhand der Zeichnungen ndher erldu-
tert. Es zeigt:

Fig. 1 eine Anlage mit einer Mehrzahl von
mit Verpak kungsmaterial zu versorgenden Verpak-
kungsmaschinen in vereinfachter Grundrifdarstel-
lung,

Fig. 2 eine Einzelheit der Anlage gemas Fig.
1 in vergr6fertem MaBstab, ebenfalls im Grundris,

Fig. 3 eine Einzelheit eines Materialhalters
als Teil eines MaterialfSrderers in stark vergrdfBer-
tem Magstab, in Seitenansicht,

Fig. 4 eine Stirnansicht der Einzelheit gem&s
Fig. 3,

Fig. 5 eine F&rderbahn im Bereich einer
Beschickungsstation in Queransicht,

Fig. 6 eine gegenilber Fig. 5 um 90" ver-
setzte Seitenansicht der Einzelheit gemas Fig. 5,

Fig. 7 eine Darstellung entsprechend Fig. 6
im Bereich einer Entladestation,

Fig. 8 die Entladestation gem3B Fig. 7 in
einer Queransicht bzw. im Vertikalschnitt, in ver-
grdBertem MaBstab,

Fig. 9 eine Seitenansicht zu Fig. 8
(entsprechend Fig. 7), bei vergrdBertem Ma@stab,

Fig. 10 eine weitere Darstellung im Bereich
der Entladestation in einer Queransicht bzw. im
Querschnitt bei verdnderter Relativstellung,

Fig. 11 eine Darstellung entsprechend Fig.
10 bei nochmals verénderter Relativstellung,

Fig. 12 eine Kassette zur Aufnahme von
Zuschnitt-Stapeln im Grundris,

Fig. 13 einen Teil eines Materialhalters mit
einer Kassette in Seitenansicht, )

Fig. 14 die Darsteliung gemdB Fig. 12 in
einer um 90" versetzten Queransicht, teilweise im
Schnit.
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Die Zeichnungen befassen sich als Ausfih-
rungsbeispiel mit der Versorgung von Verpak-
kungsmaschinen fiir Zigaretten, und zwar insbeson-
dere des Typs Klappschachtel. Eine in einem Fa-
brikgebdude untergebrachte Zigaretten-Fertigungs-
und Verpackungsaniage besteht aus einer Mehr-
zahl von sogenannten Linien 20. Jede dieser Linien
20 besteht aus einer Zigaretten-Herstellmaschine
21, siner Verpackungsmaschine 22 zum Herstellen
der (Zigaretten-)Verpackung, aiso der Klappschach-
tel, einer Einhlllmaschine 23 zum Herstellen einer
AuBenumhiillung der Verpackung aus Kunststoff-
Folie, einem Gebindepacker 24 und einem Karton-
packer 25. Letztere dienen zur Herstellung von
Kleingebinden ("Zigaretten-Stangen™) und von Kar-
tonpackungen.

Mehrere dieser Linien 20 sind selbsttétig mit
Verpackungsmaterial zu versorgen. Bei dem ge-
zeigten Ausflihrungsbeispiel geht es vor allem um
die Zuflihrung von bahnférmigem, als Bobinen zur
Verfligung stehendem Verpackungsmaterial. Zum
einen sind Kragenbobinen 26 zuzuflihren. Diese
mit geringer Breite (in Axialrichtung), jedoch gro-
Bem Durchmesser ausgestatteten Kragenbobinen
26 dienen zur Herstellung von in die Klappschach-
tein einzusetzenden Kragen als Teil der Verpak-
kung.

Des weiteren sind Stanniolbobinen 27 den Ver-
packungsmaschinen, némiich der Einhiillmaschine
23, zuzuflihren. Stanniolbobinen 27 haben einen
kleineren Durchmesser, jedoch eine grdBere
{"mittlere”) Abmessung in Axialrichtung.

Die im Durchmesser kleinsten Bobinen mit der
gréBten Abmessung in Axialrichfung sind Polybobi-
nen 28, also Bobinen aus bahnfdrmiger Kunststoff-
Folie als AuBenumhiliung der Verpackung fir die
Einhtillmaschinen 23.

Im Bereich eines Bahnhofs 29 befindet sich ein
gréBerer Vorrat an Verpackungsmaterial der vorste-
henden Art. Die Bobinen sind dabei jeweils auf
Paletten 30 angeordnet.

Das Verpackungsmaterial, ndmlich die Bobinen
26, 27, 28 werden ldngs einer Fdrderbahn 31,
ndmiich ldngs einer Schienenbahn, den einzelnen
Verbrauchsstellen im Bersich der Verpackungsma-
schinen zugeflinrt. Die F&rderbahn 31 ist oberhaib
der Verpackungsmaschinen angeordnet, insbeson-
dere an einer Decke bzw. einer Tragkonstruktion
des Fabrikationsgebdudes hingend. Bei dem vor-
liegenden Ausflhrungsbeispiel ist die Frderbahn
31, ndmiich eine Laufschiene 32 derselben, mit
sinstellbaren Hingetrdgern 33 an einer Tragschie-
ne 34 angebracht.

Die so ausgebildete F&rderbahn 31 ist bei dem
gezeigten Ausflihrungsbeispiel als geschiossene,
rechteckige Umlaufbahn ausgebildet mit von einer
Hauptschiene 35 U(ber Weichen abzweigenden
Querschienen 36. Uber das so ausgebildete Schie-
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nensystem ist jede Verbrauchsstelle jeder Verpak-
kungsmaschine erreichbar.

Im Bereich des Bahnhofs 29 ist die Haupt-
schiene 35 als Schleife 37 geflihrt, wodurch ausrei-
chend Raum flir Beschikkungsstationen der einzel-
nen Bobinen-Arten geschaffen wird.

Nach Mafigabe des Verbrauchs von Verpak-
" kungsmaterial bzw. der Kapazitét der einzeinen Bo-
binen sind im vorliegenden Falle vier Beschik-
kungsstationen 38 flir Kragenbobinen 28, drei Be-
schickungsstationen 39 flir Stannioibobinen 27 und
drei Beschickungsstationen 40 fiir Polybobinen 28
eingerichtet. Im Bereich dieser Beschickungsstation
38, 39, 40 wird die jeweils von einer Verbrauchs-
stelle benétigte Bo bine auf den Transportweg ge-
geben und selbstiftig der Verpackungsmaschine
22 (Kragenbobinen, Stanniolbobinen) oder Einhiill-
maschine 23 (Polybobinen) zugefiihrt. Darliber hin-
aus kGnnen Beschickungsstationen flir weiteres
Verpackungsmaterial singerichtet sein, z.B. flr die
Herstellung von Gebinden im Bereich des Gebin-
depackers 24. .

Der Transport der einzeinen Bobinen 26, 27,
28 erfolgt durch jeweils einen MaterialfSrderer 41,
der ldngs der Fdrderbahn 31 bis zu der jewsils
Material anfordernden Verbrauchsstelle verfahrbar
ist. Die gesamte F&rderaniage verfligt Uber eine
Mehrzahl derartiger Materialfdrderer 41 die unab-
hdngig voneinander bewegbar sind.

Der Materialférderer 41 besteht aus einem im
Aufbau bekannten, handelsliblichen Laufrollenwa-
gen 42, der mit einer Mehrzah! von Laufrollen ver-
fahrbar an der Laufschiene 32 gelagert ist. Jedem
Laufrollenwagen 42 ist ein eigener Aniriebsmotor
43 zugeordnet.

An der Unterseite des Laufrollenwagens 42 ist
hdngend eine Aufnahme fiir je eine Bobine ange-
ordnet, ndmlich ein in besonderer Weise ausgebil-
deter Materialhalter 44. Dieser ist fest, also unbe-
weglich, am Laufrollenwagen 42 angeordnet und
besteht ausschlieBlich aus starren, nicht bewegba-
ren Teilen.

Wie besonders aus Fig. 9 ersichtlich, besteht
der Materialhalter 44 aus zwei nach unten divergie-
renden Tragstreben 45, 46, die hier durch eine
Querstrebe 47 gesichert sind. Die Tragstreben 45,
46 sind auBermittig, also versetzi zur veriikalen
Langsmittelebene des Laufrollenwagens 42 an die-
sem angebracht (z.B. Fig. 5).

An den unteren Enden der Tragsireben 45, 46
befinden sich quer zur F8rderrichtung weisende,
horizontale Tragholme 48, 49 als Trag- bzw. Lager-
organe flir die Bobine. Die Tragholme 48, 49 sind
als einseitig abstehende, also auskragende Teile
starr an den Tragsireben 45, 46 angebracht, und
zwar derart, daB eine durch die Tragholme 48, 49
aufgenommene Bobine im wesentlichen mittig un-
terhalb des Laufrollenwagens 42 gehalten wird.
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Auf den Tragholmen 48, 49 ruhen die Bobinen
mit ihrer Umfangsfldche 50. Zur Sicherung der in
aufrechter Position auf den Traghoimen 48, 49 ru-
henden Bobine gegen Quer- bzw. Kippbewegungen
ist der Materialhalier 44 mit starren Seitenhaltern
ausgebildet, die an Seitenfldchen 51, 52 der Bobi-
nen stiitzend anliegen. Bei dom gezeigten Ausfiih-
rungsbeispiel werden diese je paarweise einer Bo-
bine zugeordneten Seitenhalter durch feste Seiten-
anschldge 53, 54, 55 der Tragholme 48, 49 gebil-
det. Diese sind zu diesem Zweck in der Langsrich-
tung stufenférmig ausgebildet, so daB Vertiefungen
unterschiedlicher Linge - in Richtung der Traghol-
me 48, 49 - entstehen. Dadurch gebildete Absétze
bilden mit ihren aufrechten bzw. leichi divergierend
geneigten Absaizflichen die Seitenanschidge 53,
54, 55.

Die Abstdnde von paarweise zusammenwirken-
den Seitenanschidgen 53..55 sind auf die Abmes-
sungen der Bobinen eingestellt. Die Bobine mit der
geringsten Abmessung in Axialrichtung
(Kragenbobine 26) liegt in einer stwa mittleren Ver-
tiefung 56 der Tragholme 48, 49. Diese Bobine
wird seitlich durch die mit geringsiem Abstand
voneinander angeordneten Seitenanschidge 55 ge-
halten. Eine auf héherem Niveau gebiidete Vertie-
fung 57 mit Auflagerfldchen zu beiden Seiten der
mittleren Vertiefung 56 dient zur Aufnahme einer
Stanniolbobine 27 zwischen Seitenanschidgen 54.
Schliefllich ist eine Vertiefung 58 mit geringster
Tiefe, jedoch gréBter Breite flir die Aufnahme von
Polybobinen 28 zwischen den auBenliegenden Sei-
tenanschidgen 53 vorgesehen. Bei der Beladung
eines Materialférderers 41 werden die Bobinen ent-
sprechend ihrer Gréfe selbsttétig auf die zugeord-
nete Vertiefung 56, 57, 58 zentriert.

Zur Beschickung der Materialférderer 41 befin-
det sich in jeder Beschickungsstation 38, 39, 40 ein
aufwérts fordernder Beschickungsiérderer 59. Die-
ser besteht hier aus einer aufrechten Tragsdule 60
mit einem Endlosférderer, zum Beispiel einem
Zahnriemen 61. Durch diesen wird eine an einem
Haltegestell 62 angebrachie Materialaufnahme 63
auf- und abbewegt. In einer unteren Stellung (in
Fig. 5 und 6 in ausgezogenen Linien gezeigt) wird
die Materialaufnanme 63 mit einer Bobine beladen,
zB. von Hand. In einer oberen Stellung
(strichpunktiert in Fig. 5 und 6) erfolgt die selbstté-
tige Ubergabe derselben an sinen Materialfrderer
41, Der Zahnriemen 61 wird zu diesem Zweck
durch einen Motor 64 in der einen und anderen
Richtung angetrieben.

Die Materialaufnahme 63 ist in besonderer
Weise ausgebildet. Die Bobine ruht mit ihrer Um-
fangsfliche 50 auf zwei im Abstand voneinander
angeordneten Tragstangen 65, 66. An diesen sind
Anschlagstiicke 67, 68 im angepaBten Abstand
voneinander angeordnet. Die Tragstangen 65, 66
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sind {iber ein Tragstlick 69 auBermittig mit (zwei)
Haltestangen 70 verbunden, die ihrerseits als aus-
kragendes Tragorgan am Haitegestell 62 ange-
bracht sind. Die eigentliche Materialaufnahme 63

ist dadurch im Bereich unterhalb der Bobine und

an einer Seite frei.

In der oberen Ubergabeposition der Materia-
laufnahme 63 befindet sich diese so in einer Rela-
tivstellung zum MaterialfSrderer 41, daB die Tragst-
angen 65, 66 sich in einer Ebene oberhalb der
Bewegungsebene der Tragholme 48, 49 des Mate-
rialfrderers 41 erstrecken. Dieser kann in die Be-
schickungsstation gefahren werden, wobei die
Tragstreben 45, 46 auf der dem Tragstlck 69 der
Materialaufnahme 63 gegentiberliegenden Seite an
der Bobine und den Tragstangen 65, 66 vorbeibe-
wegbar sind, wihrend die Tragholme 48, 49 unter-
halb der Bobine zwischen dieser und der Haite-
stange 70 hindurchlaufen. Zur Ubernahme der Bo-
bine wird der Materialfdrderer 41 in der Beschik-
kungsstation 38, 39, 40 so angehalten, daB die
Tragholme 48, 49 auf die Bobine ausgerichtet sind.
Durch Abwirtsbewegung der Materialaufnahme 63
wird die Bobine auf den Traghoimen 48, 49 abge-
setzt. Deren Abstand voneinander ist - im vorlie-
genden Falle -gr6Ber als der Abstand der Tragstan-
gen 65, 66 voneinander, so daB diese an dem
Tragholmen 48, 49 vorbei - ndmlich zwischen die-
sen - nach unten bewegt werden kdnnen in die
untere Aufnahmesteliung.

In analoger Weise erfolgt die Entladung des
Materiaiférderers 41 im Bereich einer Entladesta-
tion 71 an der Verpakkungsmaschine 22 oder an
der Einhiilimaschine 23. Im Bereich jeder dieser
Entladestationen befindet sich ein Entladefrderer
72, ebenfalls ein Vertikalférderer. Der EntladefSrde-
rer 72 kann auf der Verpackungsmaschine 22 baw.
der Einhiillmaschine 23 oder daneben angeordnet
sein. Bei dem gezeigten Ausflihrungsbeispiel ist
der Entladeftirderer als Spindeiférderer ausgebildet
mit einer (oder 2zwsei) aufrechten, drehbaren
Spindelstange(n) 73, auf der eine Spindelhllse 74
bei Drehung der Spindelstange 73 auf- oder abbe-
wegbar ist.

An der Spindelhiilse 74 ist ein Materialtréger
75 in analoger Ausflhrung zur Materialaufnahme
63 angebracht. Dieser ist als seitwirts abstehender
Arm ausgebildet mit zwei im Abstand voneinander
angeordneten, einseitig auskragenden Tragstangen
76, 77 zur Aufnahme einer Bobine. '

Die Ubergabe einer durch den MaterialfSrderer
41 herangefiihrten Bobine an den Entladefdrderer
72 bzw. an dessen Materiaitriger 75 erfoigt in
analoger Weise zum Beladevorgang. In der Entla-
destation 71 wird der Materialhalter 44 des Materi-
alfrderers 41 auf den Materialtrdger 75 ausgerich-
tet, widhrend dieser sich noch in einer unteren
Stellung (Fig. 9) befindet. Durch Aufwérisbewegung
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des Materialtrdgers 75 werden dessen Tragstangen
76, 77 zwischen den Tragholmen 48, 49 des Mate-
rialhalters 44 hindurchbe wegt. Dabsi Ubernehmen
die Tragstangen 76, 77 die Bobine, die zugleich
von den Traghoimen 48, 49 abgehoben wird. In der
oberen Endposition (strichpunktiert in Fig. 9 bzw.
gezeigt in Fig. 10) befindet sich der Materialtrdger
75 mit der Bobine soweit oberhalb der Traghoime
48, 49, daB der MaterialfGrderer 41 auf der Lauf-
schiene 32 weiterbewegt werden kann. Der Materi-
altriger 75 mit der Bobine wird nun abwéris be-
wegt zur Ubergabe der Bobine an die Verpak-
kungsmaschine bzw. an ein Bobinen-Magazin 78.

Die vorgenannte Relativbewegung der F&rder-
und Tragorgane flir Bobinen unter Ubergabe der-
seiben von einem F&rderorgan zum anderen ist
dadurch mdglich, daB der Materialhalter 44 einer-
seits und der Materialirdger 75 des EntladefSrde-
rers 72 andererseits auf verschiedenen Seiten der
Bobine bzw. der Férderbahn derseiben auBermittig
als auskragende Organe angebracht sind und so
bei unterschiedlichem Abstand der tragenden Teile
voneinander stdrungsfrei aneinander vorbeibewegt
werden kdnnen.

Das Bobinen-Magazin 78 ist bei dem gezeigten
Ausfithrungsbeispiel in besonderer Weise ausgebil-
det, besteht nimlich aus zwei anndhernd achspa-

“rallel zu den abgesetzten Bobinen verlaufenden

Magazin-Stangen 79 und 80. Auf diesen ruhen die
Bobinen mit ihren Umfangsflichen 50. Die
Magazin-Stangen 79, 80 sind drehend angetrieben,
und zwar gleichsinnig (in Fig. 9) im Gegenuhrzei-
gersinn. Dadurch werden die auf den Magazin-
Stangen 79, 80 ruhenden Bobinen ebenfalls in Dre-
hung versetzt. Des weiteren sind die Magazin-Stan-
gen 79, 80 in Fdrderrichtung der Bobinen leicht
divergierend angeordnet. Dadurch ergibt sich infol-
ge der Drehung der Magazin-Stangen 79, 80 eine
stdndige, allmihliche Férderbewegung in Richtung
der Divergenz der Magazin-Stangen 79, 80. Im
vorliegenden Falle werden die Bobinen dadurch
nacheinander von der Rickseite der Verpackungs-
maschine zur Vorderseite bzw. in den Bereich ei-
ner Verarbeitungsstation gefdrdert (in Fig. 8 z.B.
von links nach rechts). Die Ver arbeitung der Bobi-
nen erfolgt dann in bekannter, geeigneter Weise.
Die Magazin-Stangen 79, 80 sind, wie insbe-
sondere aus Fig. 8 ersichtlich, der Hdhe nach
versetzt zueinander angeordnet. Die bei der vorge-
gebenen  Drehrichtung  rechts  angeordnete
Magazin-Stange 80 ist hdherliegend. Der Abstand
der Magazin-Stangen 79, 80 voneinander ist derart,
daB der tragende Teil des Materialtrigers 75 mit
der Bobine zwischen die Magazin-Stangen 79, 80
nach unten hindurchbewegt werden kann, in eine
untere Ubergabeposition, in der die Bobine von
den Magazin-Stangen 79, 80 Ubernommen wird
und die Tragstangen 76, 77 nach unten freikom-
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men.

Die Fdrderbahn 31 ist bei dem vorliegenden
Ausfuihrungsbeispiel so eingerichtet, daB die Mate-
rialférderer 41 stets und ausschiieflich in einer
Richtung bewegt werden. Nach Entladung eines
Materialfdrderers 41 wird dieser demnach in der
durch Pfeile markierten Fdrderrichtung weitertrans-
portiert bis zur Erreichung des Bahnhofs 29. Im
Bereich desselben ist eine Speicherstrecke 81 fur
zeitweilig nicht benutzte Materialférderer 41 ange-
ordnet. Der Umilaufweg der Materialférderer 41 in
der stets selben Richtung kann durch die Uber
Weichen mit den Hauptschienen 35 verbundenen
Querschienen 36 abgeklrzt werden, so daB stets
der funktionell glinstigste Weg gewahlt wird.

Die Transportanlage wird vorzugsweise vollau-
tomatisch betrieben. Bei Erreichen eines vorgege-
benen Mindestbestandes an Material (Bobinen) im
Bereich sines Bobinen-Magazins 78 wird das ent-
sprechende Material angefordert. In diesem Falle
wird zunichst selbsttitig ein im Bereich der Spei-
cherstrecke 81 wartender MaterialfSrderer 41 in
Bewegung gesetzt und einer freien Beschickungs-
station 38, 39, 40 fiir das jeweils angeforderte
Verpackungsmaterial zugeflihrt. Hier wartet der Ma-
terialférderer 41 bis zur Beladung mit der betref-
fenden Bobine. Danach wird der Trans port durch
den MaterialfSrderer 41 fortgesetzt bis zum Errei-
chen der jeweils anfordernden Verbrauchsstelle
bzw. Entladestation 71. Wegen des stets gleichge-
richteten Umlaufs hat dabei der MaterialfGrderer 41
unter Umstinden eine gewisse Umwegstirecke zu-
riickzulegen. Nach der Entladung erfolgt die Riick-
kehr zum Bahnhof 29 bzw. zur Speichersirecke 81
desselben.

Die Steuerung der MaterialfSrderer 41 kann auf
verschiedene Weise erfolgen. Als glinstig hat sich
eine L&sung erwiesen, bei der die Materialfdrderer
41 jeweils Steuerimpulse im Bereich von Halteposi-
tionen Uber die Laufschiene erhalten. Wahrend der
Laufbewegung des Materialfrderers 41 werden
demnach keine Steuerimpulse Ubertragen. Steuer-
leitungen sind demnach stets nur zu den vorgege-
benen und festgelegten Haltestationen zu verlegen.
Im Bereich der Fahrstrecken der Materialf&rderer
41 sind Sensoren angeordnet, die nach MaBgabe
der jeweiligen Positionen Steuerimpulse ausldsen,
insbesondere Infrarot-Lichtschranken mit Sender
und Empfanger. Dadurch ist eine automatische
Zielsteuerung und Zielfindung fiir die Materialfér-
derer 41 gewéhrleistet. Der Antrieb des Materialf&r-
derers 41 (Antriebsmotor 43) wird Uber Stromschie-
nen und Schleifkontakie bewirkt.

Eine weitere Besonderheit des dargestellten
Ausflihrungsbeispiels besteht darin, daB die flir den
Transport des Ver-packungsmaterials vorgesehe-
nen Organe universell einsetzbar sind und auch
den Transport von Zuschnitten 82 bewerkstelligen
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kénnen. Die Zuschnitte 82 kdnnen beispielsweise
aus dinnem Karton bestehen und zur Herstellung
von (Zigaretten-)Klappschachteln dienen. Derartige
Zuschnitte werden Ublicherweise auflerhalb der
Zigaretten-Verpackungsaniage, insbesondere in ei-
ner Papier-Fabrik, hergestellt und als Zuschniit-
Stapel 83 angelisfert. Bei dem vorliegenden Aus-
flihrungsbeispiel finden mehrere Zuschnitt-Stapel
83 Aufnahme in einem Behdliter, namlich einer in
besonderer Weise ausgebildeten Kassette 84. Die-
se besteht im wesentlichen aus einer Bodenwand
85, auf der die Zuschniti-Stapel 83 aufliegen. Auf
der Bodenwand 85 sind Trennwandteile befestigt,
ndmlich aufrechte Stege 86. Diese sind in Lings-
und Querreihen ausgerichtet, so daB auf der Bo-
denwand 85 mehrere nebeneinander angeordnete
Kammern 87, je zur Aufnahme eines Zuschniit-
Stapels 83 gebildet sind. Die Kammern 87 sind
oben und an einer Lingsseite der Kassette 84
offen flir die Einflhrung der Zuschnitt-Stapel 83
und fiir deren Entnahme. Des weiteren sind die
Kassetten 84 so ausgebildet, da8 mehrere (leere)
Kassetten ineinander verschachtelt werden kdnnen
zur raumsparenden Lagerung bzw. zum (Rick-
YTransport zur Papier-Fsbrik.

Die Kassetien 84 einerseits und die Fdrderor-
gane andererseits sind so ausgebildet, da8 alterna-
tiv zu den Bobinen Kassetten 84 mit Zuschnitt-
Stapeln 83 transportiert werden kdnnen. Dabei ist
die Gestaltung der an den Materialfrderern 41
angeordneten Materialhalter 44 von besonderer Be-
deutung. Jeweils eine Kassette 84 findet Auinahme
auf den Traghoimen 48, 49 des Materialhalters 40.
Die Bodenwand 85 ruht auf diesen Tragorganen.

Zur Sicherung der Kassette 84 auf dem Materi-
alhalter 44 treten Vorspriinge der Tragholme 48, 49
in Vertiefungen 88 an der Unterseite der Boden-
wand 85 ein. Die betreffenden Vorspriinge sind
Nasen 89 jewsils an den Enden der Traghoime 48,
49. Die Nasen 89 entstehen durch die bereits be-
schriebene Ausbildung der Tragholme mit stufenar-
tigen Anschldgen zur Aufnahme der Bobinen unter-
schiedlicher Grdf8e. Die Kassetle 84 ist so bemes-
sen, daB sie auf den Lagerfldchen bzw. -stufen flir
die grofte (hinsichtlich der Axialabmessung) Bobi-
ne ruhen, also in der Vertiefung 58.

Auch die VertikalfSrderer der Fdrderaniage,
namlich der Beschickungsf&rderer 59 und der Eni-
ladeférderer 72, sind so ausgebildet, daB ohne
konstruktive Verdnderung anstelle der Bobinen je-
weils eine Kassette 84 heb- und senkbar ist. Die
Ubergabe der Kassetten 84 an den MaterialfSrderer
41 bzw. den Materialhalter 44 erfoigt dabei in glei-
cher Weise wie im Zusammenhang mit den Bobi-
nen beschrieben.

Die vorstehend erlduterte Zuflihrung von vorge-
fertigten Zuschnitten 82 zu einer Verpackungsma-
schine 22 ist flir sich genommen neu. Die F&rder-
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anlage bzw. deren einzelene Fdrderorgane kdnnen
demnach auch so ausgebildet sein, daB sie ledig-
lich fiir den Transport von Behdltern (Kassetten)
mit Zuschnitt-Stapein 83 gesignet sind.

Im Bereich der Verpackungsmaschine 22 wer-
den die Kassetten 84 auf einem maschinenseitigen
Kassetten-Férderer abgesetzt und sodann stapel-
weise entladen.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum Transport von Verpak-
kungsmaterial, insbesondere von Bobinen aus
bahnférmigem Verpackungsmaterial von einem
Vorrat zu mindestens einer Abnahmestation, insbe-
sondere im Bereich einer Verpackungsmaschine,
mit Materialférderern, die ldngs siner oberhalb der
Verpackungsmaschinen verlaufenden F&rderbahn
(Schienenbahn) verfahrbar sind, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Materialférderer {(41) Materialhal-
ter (44) aufweisen mit starren, unbeweglichen Trag-
organen zur formschlissigen Aufnahme von Bobi-
nen (26, 27, 28) unterschiedlicher Gr&fBe
(Durchmesser und/oder Breite).

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeich-
net durch wenigstens zwei im Abstand voneinander
angeordnete Tragorgane (Tragholme 48, 48) des
Materialhalters (44), auf denen die Bobinen mit
ihrer Umfangsfldche (50) aufliegen und die an ei-
nem an der F8rderbahn (31) bzw. einer Laufschie-
ne (32) derselben verfahrbaren Laufrollenwagen
(42) des Materialférderers (41) angebracht sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 die Tragholme (48, 49) starre
Seitenanschidge (53, 54, 55) zur Anlage an Seiten-
flichen (51, 52) der Bobinen unterschiedlicher Ab-
messung in Axialrichtung aufweisen.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Tragholme (48, 49) stufenar-
tig ausgebildet sind unter Bildung von Vertiefungen
(56, 57, 58) unterschiedlicher Breite und Tiefe, wo-
bei die Vertiefungen (56, 57, 58) durch die stufen-
artig ausgebildeten Seitenanschldge (53, 54, 55)
jeweils paarweise begrenzt sind und wobei jede
Vertiefung (56, 57, 58) der Axialabmessung einer
Bobine entspricht.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB der Bobinenhalter auBermittig
am Materialfdrderer (41) angebracht ist (bezogen
auf dessen Lingsmittelebene) und da8 die Traghol-
me (48, 49) einseitig abstehend an nach unten
divergierenden, starren Tragstreben (45, 46) des
Materialhalters (44) angebracht sind, derart, daB
eine von den Tragholmen (48, 49) aufgenommenen
Bobine etwa mittig zum Laufrollenwagen (42) ange-
ordnet ist.
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8. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Bobinen dem MaterialfSr-
derer (41) im Bereich einer Beschickungsstation
(38, 39, 40) durch einen Beschickungsfdrderer (59)
mit auf- und abbewegbarer Materialaufnahme (63)
zufiihrbar sind, wobei die Ubergabe der Bobine
(26, 27, 28) von der Materialaufnahme (63) des
Beschickungsférderers (59) an den Materialhalter
(44) des Materialférderers (41) durch Relativbewe-
gung der vorgenannten Organe erfolgt, insbeson-
dere durch Abwirtsbewegung der Materialaufnah-
me (63) aus einer Position oberhalb der Tragholme
(48, 49) bis in eine Position unterhalb derselben
unter Ubergabe der Bobine an diese.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dal der Beschickungsférderer
eine Materialaufnahme (63) mit Tragstangen (65,
66) zur Lagerung einer Bobine mit der Umfangsfla-
che (50) aufweist, wobei die Tragholme (48, 49)
des Materialhalters (44) zur Ubernahme einer Bobi-
ne unterhalb von Tragorganen (Tragstangen 65, 66)
einer Materialaufnahme in eine Aufnahmeposition
bewegbar sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, da im Bereich einer Entladesta-
tion (71) ein als Hubf&rderer ausgebildeter Entlade-
férderer (72) mit auf- und abbewegbarem Material-
trager (75) zur Ubernahme einer Bobine von einem
Materialférderer (41) angeordnet ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Materialtrdger (75) des Ent-
ladefdrderers (72) an den Tragholmen (48, 49) vor-
beibewegbare Tragorgane (Tragstangen 76, 77) fur
eine Bobine aufweist, wobei in der Entladestation
(71) die Bobine durch Aufwdrtsbewegung des Ma-
terialtrigers (75) vom Materialhalter (44) abhebbar
und nach dessen Weiterbewegung absenkbar ist."

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Bobinen durch den Entla-
deférderer (72) auf langgestreckten, im Abstand
voneinander angeordneten Tragorganen (Ma gazin-
Stangen 79, 80) eines Bobinen-Magazins (78) ab-
setzbar sind, wobei die Tragorgane in einem derar-
tigen Abstand voneinander angeordnet sind, daB
der Materialirdger (75) in einer Position unterhalb
der Magazin-Stangen (79, 80) absenkbar ist unter
Ubergabe der Bobine an diese.

11. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem
oder mehreren .der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB vorgefertigte (gestanzte) neue
(Packungs-)Zuschnitte (82) als Zuschnitt-Stapel
(83) in mindestens oben offenen Behiltern
(Kassetten 84) durch die MaterialfSrderer (41) von
einem Vorrat bzw. einer Beschickungsstation zu
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mindestens einer Abnahmestation, insbesondere
einer Verpackungsmaschine (22) fdrderbar sind,
wobei die MaterialfGrderer (41) Materialhalter (44)
aufweisen zur Aufnahme von je siner Kassette (84).

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, da8 die Materialhalter (44) Tragor-
gane (Tragholme 48, 49) aufweisen, auf denen
jewsils eine Kassette (84) mit ihrer Bodenwand (85)
ruht.

13. Vorrichiung nach Anspruch 11 oder 12,
dadurch gekennzeichnet, daf in der Bodenwand
(85) der Kassette (84) Vertiefungen (88) eingeformt
sind, in die Vorspriinge oder Anschidge, insbeson-
dere aufwirts gerichtete Nasen (89), am freien
Ende der Tragholme (48, 49) des Materialhalters
(44) eintreten.
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