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Gesteinsbonhrer.

@) Es wird ein Gesteinsbohrer mit einem Bohrkopf
vorgeschlagen, der in asymmetrischer Anordnung
zur Hauptschneidplatte (5) wenigstens eine zusatzli-
che Nebenschneidplaite (9, 9') aufweist, wobei der
zwischen der Einzelschneide der Hauptschneidplatte
und der Nebenschneidplatte singeschiossene Winkel
als spitzer Winkel ausgebiidet ist.
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Gesteinshohrer

Die Erfindung betrifit einen Gesteinsbohrer
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Gesteinsbohrer mit Hartmetall-Schneidplatten
werden zur Herstellung von Bohrungen in Beton,
Mauerwerk, Gestein o. dgl. verwendet. Dabei ist
der Bohrkopf an seiner Stirnseite mit wenigstens
siner, sich allgemein Uber den gesamten Bohrkopf-
durchmesser ersireckenden Hartmetallschneidplat-
te versehen, die durch den drehschlagenden, bzw.
-hdmmernden Bohrerantrieb eine Art Meifelwirkung
auf das zu zerkleinernde Steingut ausliben. Der
Bohrlochdurchmesser wird durch den AuBendurch-
messer der Hartmetallschneidplatte bestimmt. Der-
artige Werkzeuge haben den Nachteil, daB die
Schneiden der Schneidplatte insbesondere im Zu-
Beren Bereich durch die hohe Beanspruchung ei-
nem grofen Verschiei unterworfen sind, so daB
der Bohrfortschritt schnell abnimmt.

Um die Fldchenpressung auf die Harimetall-
schneidelemente zu verkleinern und damit die
Standzeiten des Bohrkopfes zu vergréBern, sind
Kreuzschneidelemente bekannt geworden, bei wel-
chen rechtwinklig zur Hauptschneidplatte zwei Ne-
benschneidplatten angeordnet sind (DE-A1 29 12
394).

Anstelle von sich {iber den gesamien Durch-
messer erstreckenden Nebenschneidplatten kén-
nen auch nur am &uferen Umfang angeordnete
Nebenschneidelemente vorgesehen sein (GM 81
04 116). )

Aus der DE-A1 35 44 433 ist weiterhin ein
Gesteinsbohrer bekannt geworden, bei welchem
die Nebenschneidelemente als Schneidstifte aus-
gebildet sind, die asymmetrisch gegeniiber der
Hauptschneidplatte angeordnet sind. Dabei werden
wenigstens zwei und teilweise bis zu vier separate
Schneidstifte als zus#tzliche Schneidelemente ver-
wendet. Hierdurch soll ein weniger starker Ver-
schleiff der Hauptschneidplatte bewirkt werden.

Die Anordnung einer durchgehenden Haupt-
schneidplatte mit wenigstens zwei als Neben-
schneidplatten oder Schneidstiften ausgebildeten
Nebenschneidelementen hat den Nachteil, da8 zum
einen der Bohrkopf stets geniigend Raum zur Auf-
nahme dieser Schneidelemente aufweisen mus.
Dieser Raum geht aber flir die Anordnung von
Bohrmehinuten verloren, was zu einem verschlech-
terten Bohrmehlabtransport vom Bohrkopf flihren
kann. Weiterhin erhdhen sich die Herstellungsko-
sten betrdchtlich mit jeder zusédizlichen Harimetall-
schneide, da diese Materialien mit zu den haupt-
sédchlichen Kostenirdgern des Bohrwerkzeugs ge-
héren.

Die herkdmmilichen Bohrkopfgeometrien gehen
meist von einer symmetrischen Anordnung der ver-
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wendsten Haupt- und Nebenschneidelemente und
der zugehdrigen, zwischen den Schneidelementen
eingebrachten Bohrmehlnuten aus. Eine vdllig
symmetrische Anordnung bzw. ein symmetrischer
Aufbau des Bohrkopfes kann aber beim Einsaiz
auch zu Schwingungen und damit zu einer un-
gleichmépBigen Bohrlochgeometrie flihren. Dies
kann beispielsweise bei einer Bohrerkopfgeometrie
gemip der DE-PS 757 056 auftreten. ‘

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
Bohrkopfgeometrien der bekannten Bohrwerkzeuge
zu verbessern, wobei insbesondere ein Bohrkopf-
querschnitt geschaffen wird, der mit mdglichst we-
nig Schneidslementen auskommt bei optimaler An-
ordnung von Bohrmehinuten und wobei ein ruhiger
und gleichm&Biger Rundlauf des Bohrwerkzeugs
erzielt wird. Dabei sollen die positiven Eigenschaf-
ten eines Vier- oder Fiinf-Schneidenbohrers beibe-
halten werden, jedoch bei einer technisch vorteil-
haften Ausbildung der Bohrerkopfgeometrie.

Diese Aufgabe wird ausgehend von einem Ge-
steinsbohrer der einleitend bezeichnenden Art er-
findungsgemaB durch die kennzeichnenden Merk-
male des Anspruchs 1 geldst. Durch die in den
Unteranspriichen aufgefihrten Mafnahmen sind
vorteilhafte und zweckmiBige Weiterbildungen des
im Hauptanspruch angegebenen Gesteinsbohrers
mdglich.

Der Erfindung liegt die insbesondere auch
durch Versuche untermauerte Erkenntnis zugrunde,
daB ein vollig symmetrisch aufgebauter Bohrkopf
nicht unbedingt den besten Bohrfortschriit erzielt.
Insbesondere wird durch eine Uberbestlickung des
Bohrkopfs mit Hauptschneiden bzw. Nebenschnei-
den ein verminderter Fldchenanpressdruck erzielt,
der nicht die n&tige Sprengkraft oder MeiBelkraft
aufweist, um das Gestein im Bohrloch abzubauen.
Mit der Erfindung wird insbesondere die Erkenntnis
erlangt, daf neben einer durchgehenden Haupt-
schneidplaite, die die Hauptfiihrungsarbeit und den
wesentlichen Teil der MeiBelwirkung Ubernimmt, an
sich nur eine weitere Nebenschneidpiatte nétig ist,
die sich jedoch in asymmetrischer Anordnung ge-
genliber der Hauptschneidplatte befindet. Hier-
durch wird ein Aufschwingen des Bohrerkopfes
bzw. auftretende Vibrationen wirksam verhindert,
was zu einer besseren Rundheit des Bohrloches
flihrt. Die Erfindung sieht demnach zundchst die
Ausbildung eines sog. Drei-Schneidenkopfes vor,
wodurch ein véllig neuer Spielraum zur Ausgestal-
tung der Ubrigen Geometrie des Bohrkopfes gege-
ben ist. Diese Geometrie kann insbesondere zu
einer Art dreieckfGrmigen oder V-idrmigen Bohrer-
kopf flhren, wodurch vergréBerte R3ume flr das
abzutransportierende Bohrmehl geschaffen werden.
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Dabei ist die Anordnung des Nebenschneidele-
ments stets asymmetrisch gegenliber den Schnei-
den der Hauptschneidplatte.

In vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung ist
die Nebenschneidplatte ebenso wie die Haupt-
schneidplatte  als  dachférmig  ausgebildete
Schneidplatie ausgebildet. Hierdurch kdnnen ko-
stenglinstige Hartmetallschneidplatten als Neben-
schneidplatten verwendet werden, wobei die Ne-
benschneidplatte eine Schneidspitze &hnlich einem
Schneidstift aufweist und deshalb eine zusétzliche
MeiBelwirkung Zhnlich der Ausbildung nach der DE
35 44 433 aufweist. Darliber hinaus weist die Ne-
benschneide eine zusitzliche, &uBere Schneide
auf, die in Weiterbildung der Erfindung im gleichen
stirnseitigen Hiillkreis arbeitet, wie die beiden
Schneiden der Hauptschneidplatte. Die dachf&rmi-
ge Nebenschneidpiatte hat demnach die Wirkung
von Schneidstiften mit zusitzlicher Wirkung der
AuBeren Schneiden. Dies trdgt zu einem erh&hten
Bohrfortschritt bei.

Die asymmetrische Anordnung der Neben-
schneidplatte geschieht vorzugsweise derart, daf
sie gegeniiber einer nachlaufenden Schneidfldche
der Hauptschneidplatte einen spitzen Winkel und
gegeniiber der voreilenden zweiten Schneidflache
der Hauptschneidplatte einen stumpien Winkel ein-
nimmt. Durch diese Anordnung wird der Verschiei
der zugehdrigen nacheilenden Schneidfidche der
Hauptschneidplatte reduziert, wodurch die Flh-
rungseigenschaften und damit -der Bohrfortschritt
und die Standzeiten verbessert werden.

Vorisilhaft ist weiterhin, daB die Nuten fiir die
Hauptschneidpiatie und die Nebenschneidpiatte als
iber den gesamten Durchmesser des Bohrkopis
sich erstreckende, durchgehende Nuten ausgebil-
det sind, wobei sich die Nuten im Mittelpunkt des
Bohrlochumkreises treffen. Die Nuten kdnnen hier-
durch in den Bohrkopf besonders einfach durch
eine durchgehende Einfrdsung hergestelit werden.

Die dachfrmige Nebenschneidplatte wird vor-
teilhafterweise in ihrer radialen Erstreckung gleich
oder geringfligig kleiner als der Durchmesser der
Hauptschneidplatte ausgeflihrt. Auf diese Weise
kann die Nebenschneidplatte zur Flihrung und zum
Gesteinsabtrag die Hauptschneidplatte wirksam un-
terstiitzen.

in bevorzugter Ausbildung der Erfindung ist der
Bohrerkopf im Querschnitt V-férmig oder dreieck-
férmig ausgestaltet. Durch die so entstehenden
ebenen oder gewdlbten Seitenflanken werden gro-
Be Bohrmehlnuten gebildet, die den Bohrfortschritt
verbessern. Dabei kann es in besonderer Ausbil-
dung der Erfindung vorteilhaft sein, wenn halbkreis-
f5rmige Bogenabschnitte zur FlUhrungsunterstit-
zung auf dem Bohrkopfumkreis gebildet werden.
Eine ggf. notwendige VergrdBerung des Quer-
schnitts zur Abflihrung des Bohrmehis wird durch
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die Ausbildung eines Dreiecks oder einer Y-formi-
gen Ausgestaltung des Bohrerkopfes erzielt. In be-
sonderen Anwendungsféllen kann auch noch gine
zweite Nebenschneide in zur ersten Nebenschnei-
de symmetrischer Anordnung vorgesehen sein, mit
der Hauptschneidplaite als Symmetrieebene.
Weitere erfindungswesentliche Vorteile und

Einzelheiten sind in der Zeichnung dargestelit und
in der nachfolgenden Beschreibung néher erldutert.
Es zeigen

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines
erfindungsgeméfen  Bohrwerkzeugs mit drei
Schneiden,

Fig. 2 eine Draufsicht auf den Bohrkopf des
Bohrwerkzeugs nach Fig. 1,

Fig. 3 eine alternative Ausbildung des Boh-
rerkopfes mit dreieckférmigem Querschnitt,

Fig. 4 eine weitere alternative Ausbildung
des Bohrerkopfes mit V-frmigem Querschnitt und

Fig. 5 eine alternative Ausbildung des Boh-
rerkopfes mit zusétzlicher Nebenschneide.

Der in Fig. 1 in Seitenansicht und in Fig. 2 in
Draufsicht dargestellite Gesteinsbohrer 1 besteht
aus einem Bohrkopf 2 mit sich daran anschliiefien-
der zweigédngiger Férderwendei 3 und einem Ein-
spannschaft 4.

Der Bohrkopf 2 weist an seiner Stirnseite eine
sich Uiber den gesamten Durchmesser di des
Bohrkopfes 2 erstreckende Hauptschneidplatte 5,
die einen Durchmesser D aufwsist, der den Bohr-
lochdurchmesser D bildet. Die Hauptschneidplatte
5 ist dachférmig geneigt mit einem spitzen Winkel
« = 130" und weist Einzelschneiden 6, 7 auf, die
180" zueinander angeordnet sind. Die Haupt-
schneidplatte 5 weist eine Plattenstirke von s: und
eine H8he von h; auf. Sie ist in einer durchgehen-
den Nut 8 im Bohrkopf 2 eingeibtet.

ErfindungsgemaB weist der Bohrkopf eine wei-
tere Nebenschneidplatte 9 auf, die ebenfalls als
dachfdrmig geneigte und zwei Einzelschneiden 10,
11 aufweisende Hartmetallschneidplatte ausgebil-
det ist. Die Nebenschneidplatte 9 hat demnach den
prinzipiell gleichen Aufbau wie die Hauptschneid-
platte 5, nur daB sie kleiner ausgebildet ist. Die
Nebenschneidpiatte 9 ist asymmetrisch im Bohr-
kopf 2 angeordnet, d. h. gegeniiber der nacheilen-
den Einzelschneide 6 der Hauptschneidplatte S
nimmt die Nebenschneidplatte einen spitzen Win-
kel a1 , gegeniiber der voreilenden zweiten Einzel-
schneide 7 der Hauptschneidplatte 5 einen stump-
fen Winkel a2 ein. Der Winkel a1 liegt in der
GréBenordnung zwischen 45 und 65, wobei a1 +
az = 180° sind. Die Drehrichtung des Bohrwerk-
zeugs ist mit Pfeil 12 angegeben.

Die Nebenschneidplatte 9 erstreckt sich radial
mdglichst bis zum Durchmesserbereich D der
Hauptschneidplatte 5. Wie in Fig. 2 dargestell,
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erstreckt sie sich jedoch mindestens bis zum Bohr-
kopfdurchmesser dx.
Die Nebenschneidplatte 9 ist in eine, sich Uber

den gesamten Bohrerkopfdurchmesser erstrecken-
de Nut 13 eingeseizt, die sich auch Uber den
Mittelpunkt 14 des Bohrkopfes 2 hinaus erstreckt
und dort eine Leernut 13 bildet. Diese Leernut
kann zusitzlich zur Bohrmehlabilihrung dienen. Die
Uber den gesainten Durchmesser sich erstrecken-
den Nuten 8, 13 haben den Vorteii einer einfachen
Herstellung beim Frésvorgang. Die Nuten 8, 13
kreuzen sich im Mittelpunkt 14 des Bohrkopfes 2.

Die Nebenschneidplatte 9 weist infolge ihrer
ebenfalls dachf6rmigen Ausbildung eine Schnei-
denspitze 15 auf, die ebenso wie die Schneidens-
pitze 16 der Hauptschneidplatie 5 eine meifeinde
Funktion bei der Gesteinsbearbeitung hat.

Zusitzlich zu dieser meiBeinden Funktion, die
ahnlich wie ein Schneidstifi wirkt, weist die Neben-
schneidplatte 9 die radial auBenliegende Einzel-
schneide 10 als wirksamen Schneidbereich auf.
Hierflir liegt die Einzelschneide 10 im gleichen
stirnseitigen Hullkreiskegel 17, wie die Schneiden
6, 7 der Hauptschneidplatte 5.

Durch die asymmetrische Schneidenanordnung
mit den drei wirksamen Schneiden 6, 7 bzw. 10,
kann die Zuferé Geometrie des Bohrkopfs 2 ge-
geniiber herkdmmlichen Bohrwerkzeugen stark un-
terschiedlich ausgestaltet werden. Dies gilt insbe-
sondere zur Bildung von grofen Bohrmehinuten 18,
19 im Bohrkopfbereich.

Der Bohrerkopf gemaB der Ausflihrung nach
Fig. 1 bzw. Fig. 2 weist einen im wesentlichen V-
férmigen Querschnitt auf, dessen gedachte V-for-
mige Spitze 20 auferhalb des Umkreises mit dem
Durchmesser D liegt. Der Bohrkopf wird demnach
durch die zwei ebenen Seitenflanken 21, 22 gebil-
det, die die Bohrmehinut im Bohrkopibersich be-
grenzen. Der eingeschlossene Winkel zwischen
den Seitenflanken 21, 22 betriigt a3 = 60°. Dies
fuhrt zu einer Flankenldnge, die sich Uber die in
Fig. 2 vertikal angeordnete Mittellinie 23 erstreckt.

Der von den beiden Seitenflanken 21, 22 ein-
geschlossene Bogenbereich 24 liegt auf dem Bohr-
kopfumkreis mit dem Durchmesser Di. Dieser
halbkreisférmige Bogenbereich umfat einen Dreh-
bereich von nahezu 180° und dient zur Abstiitzung
des Bohrerkopfes im Bohrloch.

Der Schnittpunkt der V-f6rmigen Spitze 20 ist
um den Betrag a auBerhalb des duBersn Haupt-
schneidplattendurchmessers D angeordnet, um in
diesem Bereich neben der Hauptschneidplatte 5
gentigend Abstlitzmateriai fUr die Hauptschneid-
platte zu erhalten.

Dieser noch abgerundete Bereich des Bohr-
kopfes ist mit Bezugszeichen 25 in der Figur ange-
deutet.

Durch die erfindungsgeméfe Ausbildung des
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Bohrkopfes mit stark ausgeprigter V-Form erhilt
der Bohrkopf ein sehr schlankes und schmales
Aussehen, durch die groBen Bohrmehinuten 18, 19.
Die asymmetrische Anordnung der Nebenschneid-
platte 9 fihrt zu einem auBerordentlich ruhigen
Rundlauf mit einem sehr guten Bohrfortschritt.

Das Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 3 unter-
scheidet sich prinzipiell von dem nach Fig. 1 bzw.
Fig. 2 nur dadurch, daB der die Seitenflanken 21,
22 verbindende bogenfdrmige Bersich 24 ebenfalls
als zusitzliche Seitenflanke 26 abgeflacht ist. Hier-
durch wird im Querschnittskreis mit dem Bohrkopf-
durchmesser di nahezu ein gleichseitiges Dreieck
mit den Seitenlinien 21, 22, 26 und den Eckpunk-
ten 20, 27, 28 gebildet. Die weiteren Eckpunkte 27,
28 sind sinngem#f gleich angeordnet, wie der
auch in Fig. 2 enthaltene Schnittpunkt 20. Durch
diese Anordnung wird neben den Bohrmehinuten

-18, 19, gebildet durch die Seitenflanken 21, 22 eine

zusitzliche Bohrmehinut 29 bzw. 29 beidseitig der
Einzelschneide 6 der Hauptschneidplatte 5 gebii-
det. Die Anordnung der Nebenschneidplatte 9 ent-
spricht derjenigen in Fig. 2. Im Ubrigen sind in Fig.
3 gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen wie in
Fig. 2 versehen.

Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Erfindung
ist in Fig. 4 dargestellt. Hier ist der Bohrerkopf im
Querschnitt Y-formig ausgebildet, wobei lediglich
zwischen der Hauptschneidplatte und der Neben-
schneidplatte 9 ein Bohrerkopfabschnitt 30 Ubrig
bleibt. Hierdurch werden die sich iiber 180" er-
streckende grofe Bohrmehinut 31 zwischen den
Einzelschneiden 6, 7 der Hauptschneidplatte 5 und
die sich etwa tiber 120" erstreckende zweite Bohr-
mehlnut 32 zwischen der Nebenschneidplatte 9
und der Einzelschneide 6 der Hauptschneidplatte
gebildet. Zur asymmetrischen Anordnung der Ne-
benschneidplatte 9 ist diese gegeniiber der Einzel-
schneide 7 der Hauptschneidplatte 5 um den Win-
kel a1 wie in Fig. 2 beschrieben, versetzt.

Auch beim Ausflihrungsbeispiel nach Fig. 4
handeit es sich demnach um ein Drei-Schneiden-
bohrwerkzeug mit den beiden Schneiden 6, 7 der
Hauptschneidplatte 5 und der Schneide. 10 der
Nebenschneidplatte 9. Die Drehrichtung des Bohr-
werkzeugs ist wiederum mit Bezugszeichen 12 an-
gegeben.

Das Ausflhrungsbeispiel nach Fig. 5 stellt eine
Variante der Ausflihrung nach Fig. 4 dar. Hier ist
zusétzlich zur Nebenschneidplatte 9 in Fig. 4 sym-
metrisch zur Hauptschneidpiattensymmetrieebene
33 eine weitere Nebenschneidplatte 9’ angeordnet.
Diese zusitzliche Nebenschneidplatte 9 ist iden-
tisch aufgebaut wie die bereits beschriebene Ne-
benschneidplatte 9. Hierdurch wird der Gesteins-
bohrer zu einem Vier-Schneidenbohrer, mit den
beiden Schneiden 6, 7 der Hauptschneidplatte 5,
der radial auBenliegenden Einzelschneide 10 der
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Nebenschneidplatte 9 sowie der radial auBenliegen-
den Einzelschneide 10 der zusitzlichen Neben-
schneidplaite 9'. Die Nebenschneidplatte 9 ist ge-
gentiber der Einzelschneide 6 der Hauptschneid-
platte 5 voreilend, die Nebenschneidplatte 9 na-
cheilend angeordnet (Drehrichtung 12). Hierdurch
werden die sich Uber einen Drehwinkel von ca.
120° erstreckenden Bohrmehinuten 32 und 34 ge-
bildet. Das Bohrwerkzeug nach Fig. 5 erhélt dem-
nach einen Bogenbereich 24', wie er sinngemag in
Fig. 2 mit Bezugszeichen 24 angegeben ist.

In Kombination der Figuren 2 und 5 k&nnen die
Seitenflanken 21, 22 dhnlich V-f&rmig ausgebildet
sein, wie dies die Bohrmehlnuten 32, 34 begren-
zenden Flanken 35, 36 darstellen. Gleichermagen
kénnen diese Flanken auch konkav gewdlbt ausge-
bildet sein.

Die Erfindung ist nicht auf das dargestelite und
beschriebene Ausfiihrungsbeispiel beschrénkt. Sie
umfaBt auch vielmehr alle fachminnischen Ausge-
staltungen ohne eigenen erfinderischen Gehalt.

Anspriiche

1. Gesteinsbohrer mit einer eingdngigen oder
zweigéngigen Fdrderwendel und mit einem Bohr-
kopf, an dessen in Vorschubrichtung weisenden
Stirnseite eine sich Uber den gesamten Durchmes-
ser des Bohrkopfes erstreckende, dachiérmig ge-
neigte, zwei Schneiden aufweisende Hauptschneid-
platte aus Hartmetall angeordnet ist und mit wenig-
stens einem zusiizlichen, gegenliber den Schnei-
den der Hauptschneidplatte asymmetrisch ange-
ordneten Schneidelement, dadurch gekennzeich-
net, daB das zusiizliche Schneidelement ais Ne-
benschneidplatte (9, 9') mit wenigstens einer
Schneidfliche (10, 10') ausgebildet ist, die gegen-
Uber einer ersten Schneide (6) der Hauptschneid-
platte (5) einen spitzen Winkel ( «1) und gegeniiber
der weiteren Schneide (7) der Hauptschneidplatte
(5) einen stumpfen Winkel ( a2) einnimmt.

2. Gesteinsbohrer nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB-die Nebenschneidplatte (9, 9')
als dachférmig geneigte Schneidplatte mit einer
mittleren Schneidenspitze (15) und zwei seitlich
angeordneten Schneiden (10, 11) ausgebildet ist.

3. Gesteinsbohrer nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Schneiden (6, 7) der
Hauptschneidplatte (5) und wenigstens die radial
HuBere Schneide (10) der Nebenschneidplatte auf
dem gleichen stirnseitig angeordneten Rotationske-
gel (17) liegen.

4. Gesteinsbohrer nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Nebenschneid-
platte (9) bezliglich der im spitzen Winkel (a1)
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zugeordneten Einzelschneide (6) der Haupt-
schneidplatte in Bezug auf die Bohrerdrehrichtung
(12) voreilend angeordnet ist.

5. Gesteinsbohrer nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dag sich die Nuten (8, 13) flr die
Hauptschneidplaite (5) und die Nebenschneidplatte
(9) Uber den gesamten Durchmesser (di) des
Bohrkopfes erstrecken und durch den Mittelpunkt
(14) des Bohrkopfumkreises verlaufen.

6. Gesteinsbohrer nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Nebenschneidplatte (9) mit ihrer
HuPeren Einzelschneide (10) in ihrer radialen Er-
streckung gieich oder kleiner ist als dies dem
Hauptschneidendurchmesser (D) entspricht.

7. Gesteinsbohrer insbesondere nach einem
oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daB der Bohrkopf (2) im
Querschnitt V-férmig, Y-férmig oder dreieckférmig
ausgebildet ist, mit wenigstens zwei ebenen (21,
22), V-férmigen, (35, 36) oder konkav gewdlibten
Seitenflanken zur Bildung von Bohrmehinuten.

8. Gesteinsbohrer nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, daB die Hauptschneidplatte die
Winkelhalbierende zu den beiden Seitenflanken
(21, 22) bildet.

9. Gesteinsbohrer nach Anspruch 7 oder 8,
dadurch gekennzeichnet, daB die Nebenschneid-
platte (9, 9') sinen spitzen Winkel ( a ) = 40 bis
70" gegeniiber der nacheilenden Einzelschneide
(6) der Hauptschneidplatte (5) bildet.

10. Gesteinsbohrer nach einem der Anspriiche
7, 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, daf die, die
V-fdrmigen Seitenflanken (18, 19, 35, 36) verbin-
dende Bohrkopfseite (24, 24') als halbkreisf&rmiger
Bogenbersich (24, 24 ) ausgebildet ist, der auf dem
Bohrkopfumkreis (d:) liegt.

11. Gesteinsbohrer nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, daB der halbkreisfdrmige Bogen-
bereich (24) zur Bildung eines dreieckfdrmigen
Bohrerkopfquerschnitts mit einer zusdtzlichen
Bohrmehinut (29) abgeschnitten ist.

12. Gesteinsbohrer nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Ansprlche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Bohrkopfquerschnitt durch ein
gleichseitiges Dreieck auf dem Bohrkopfumkreis
(d1) gebildet ist, mit auf dem Bohrkopfumkreis an-
geordneten abgerundeten Eckbereichen.
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Fig. 1
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