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@ Verfahren und Vorrichtung zur Regenerierung von Zinksulfatldsungen.

@ Verfahren und Vorrichtung zur Regenerierung
von Zinksulfati&sungen.

Wird bei der elektrolytischen Verzinkung von
Stahlerzeugnissen unter Verwendung von Zinksufat-
[8sungen mit unidslichen Anoden gearbeitet, kommt
es sowohl zu einer Verarmung der Zinkkonzentration
als auch zu einer Erniedrigung des ph-Wertes im
Elektrolyten, der Eletrolyt bedarf somit einer stindi-
gen Regenerierung. Die Regenerierung durch Aufig-
sen von metallischen Zink im verarmten Elekirolyten
vollzieht sich unter normalen Bedingungen alierdings
nur sehr langsam,

Vorgeschlagen wird nunmehr ein Regenerations-
verfahren, bei dem der zu regenerierende Elekirolyt
durch eine Schiitterung in Kontakt mit Platin befindli-
chen kieinstlickigen metallischen Zinks geleitet wird.

Die Anwesenheit von Platin férdert das Inlésung-
gehen des Zinks in einem MaBe, daB diese Form
der Regenerierung betrieblich zur Anwendung kom-
men kann.

Xerox Copy Centre



1 EP 0 347 603 A2 2

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Rege-
nerierung von Zinksulfatldsungen und eine Vorrich-
tung zur Durchflihrung des Verfahrens.

Zinksulfatidsungen werden als Elektrolyt bei-
spielsweise bei der elektrolytischen Verzinkung von
Stahlerzeugnissen eingesetzt. Voraussetzung flr
eine einwandfreie Zinkabscheidung sind die Einhal-
tung sowohi der Badtemperatur als auch des pH-
Wertes. Wird mit unléslichen Anoden gearbsitet,
kommt es sowohl zu einer Verarmung der Zinkkon-
zentration im Bad als auch zu einer Erniedrigung
des pH-Wertes. Der Elektrolyt bedarf also einer
stindigen Regenierung. Mdglich ist eine Regene-
rierung durch Auflésen von metallischem Zink im
zu regenerierenden Elektrolyten. Eine solche Rege-
nerierung im laufenden Betrieb setzt eine hinrei-
chend schnelle Auflésung des metallischen Zinks
im Elektrolyten voraus. Unter normalen Bedingun-
gen, d.h. den bei der elektrolytischen Verzinkung
vorliegenden Bedingungen, volizieht sich die Auflg-
sung des Zinks zu langsam. Zu einer schneileren
Aufldsung des metallischen Zinks wiirde beitragen,
wenn es dem Elektrolyten eine sehr grofe Oberflé-
che bieten wiirde und wenn eine hohe LOsungs-
temperatur eingestellt wiirde. Eine gréBere Oberfld-
che 148t sich dem metallischen Zink nur durch eine
aufwendige Zerkleinerung vermitteln, hdhere LG-
sungstemperaturen flihren zumal bei niedrigen pH-
Werten zu erhdhter Korrosion an der Anlage. Bei
der Regenerierung von Zink-Nickelelekiro lyten mit
metallischen Zink kommt erschwerend hinzu, daB
sine hohe L&sungstemperatur eine reduktive Nik-
kelabscheidung auf dem Zink beginstigt, die das
Inlésunggehen des Zinks behindert.

Ausgehend vom im vorausgehenden umrisse-
nen Stand der Technik liegt der Erfindung das
Beddirfnis nach einem Verfahren zur Regenerierung
von Zinksulfatidsungen zugrunde, das unter Ver-
meidung der aufgezeigten Nachteile wirtschaftlich
arbeitet.

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB mit einem
Regenerationsverfahren geldst, bei dem die zu re-
generierende Zinksulfatidsung durch eine Schiit-
tung in Kontakt mit Platin befindlichen kleinstlcki-
gen metallischen Zinks geleitet wird.

X Platin, das selbst von der zu regenerierenden
L8sung nicht angegriffen wird, f6rdert das IniG-
sunggehen des von der Ldsung beaufschlagten
Zinks in einem Mafe, daB diese Form der Regene-
rierung betrieblich zur Anwendung kommen kann,
ohne eine Erhdhung der Temperatur der Lsung
mit ihren nachteiligen Folgen in Kauf nehmen zu
miissen. Wenn das metallische Zink auch in klein-
stlickiger Form zum Einsatz kommt, braucht seine
Zerkleinerung doch nicht so weit getrieben zu wer-
den, daB damit unveriretbar hohe Kosten verbun-
den wiren. Als Einsatzmaterial eignet sich dann
auch Zinkgranulat.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Anlagentechnische Vorgabe flr die Durchilh-
rung des Regenerationsverfahrens ist der mdg-
lichst umfassende Kontakt des Platins mit dem
Zink. Daflir bietet sich die Aus kleidung bzw. Innen-
beschichtung des die Zinkschittung enthaltenden,
von der zu regenerierenden L&sung durchstrémten
Behilters mit Platin an bzw. seine Herstellung aus
platinbeschichteten Wandelementen. Eine andere
Mé&glichkeit der Herstellung des Kontakis zwischen
dem Platin und dem Zink bietet der Einbau eines
zumindest oberfidchig aus Platin bestehenden Git-
tergerlistes in dem Behélter, das gegebenenfalls
auch zusitzlich vorgesehen werden kann. Als be-
sonders geeigneter Werkstoff flir den Bau des Be-
hdlters und/oder des Gittergerlistes erweist sich
platiniertes Titan.

In der Praxis wird so verfahren, daB aus dem
Elektrolysebad laufend eine Teilmenge abgezweigt
und der Regenerierung zugeflinrt wird, und die
regenerierte Teilmenge dem Elekirolysebad dosiert
wieder zugesetzt wird, so daB sich eine anhaltend
konstante Zusammensetzung des Elekirolysebades
einsteilt.

Anspriiche

1. Verfahren zur Anhebung des pH-Wertes und
zur Anrsicherung der Zinkionen in Zinksulfatidsun-
gen, dadurch gekennzeichnet, da die Zinksulfatis-
sung in Gegenwart von Platin in Kontakt mit klein-

~ stlickigem metallischem Zink gebracht wird.

2. Vorrichtung zur Durchflihrung des Verfah-
rens nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch einen
das Zink aufnehmenden, von der Zinksulfatidsung
durchstrémten Behélier, dessen Wandung mit Pla-
tin belegt ist.

3. Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfah-
rens nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB in den das Zink aufnehmenden, von der Zink-
sulfatiésung durchstrémten Behiiter ein zumindest
oberfldchig aus Titan besishendes Gittergerlst ein-
gefiigt ist.

4, Vorrichtung nach Anspruch 2 oder Anspruch
3, gekennzeichnet durch platiniertes Titan als
Woerkstoff fir den Behiiter bzw. das in dem Behdl-
ter einzufiigende Gittergerist.
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