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) Verfahren zum Herstellen einer gemusterten Flockwarenbahn.

®) Die Erfindung betrifft die Herstellung einer ge-
musterten Flockwarenbahn, bei der die ein Muster
aufweisende Trageroberfliche mit einer transparen-
ten Kleberschicht versehen wird, in die unifarbener,
heller Flock eingeflockt wird. Dadurch erhdlt man
eine Flockbahnware mit feinem textilen Aussehen
mit einer dezent wirkenden, dekorativen Musterung,
die aus dem Grund der Trageroberfliche weichge-
zeichnet durchscheint und aquarellfarbenartig er-
kennbar ist.
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Verfahren zum Herstellen einer gemusterten Flockwarenbahn

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren

zum Herstellen siner gemusterten Flockwarenbahn,
bei dem auf eine gemusterte Trdgerbahn eine Kle-
berschicht aufgetragen und diese beflockt, insbe-
sondere elekirostatisch beflockt, danach getrocknet
und fixiert und dann vom Uberschufflock befreit
wird.
Das Muster auf der Trigerbahn kann durch Farb-
auftrag nach einem bekannten Druckverfahren, wie
2.B. dem Tiefdruck- oder Rotationssiebdruckverfah-
ren, auf die Trigerbahn aufgedruckt werden.

Nach der DE-A 27 08 842 ist es bekannt, esine
Trégerbahn farblich zu bedrucken und zu beflok-
ken. Hierbei wird mittels siner Siebdruckmaschine
zundchst eine Kleberschicht auf eine Trdgerbahn
aus Blech, Kunststoff, Pappe oder dergleichen auf-
gebracht. Die Trdgerbahn wird dann bevorzugt
elektrostatisch beflockt und anschliefend getrock-
net. Hiernach wird mittels einer Siebdruck-,
Rasterdruck- oder Offsetdruckmaschine eine ge-
wilinschte Farbschicht auf die Flockschicht aufge-
bracht. Die bedruckte Trdgerbahn liegt zundchst
nur mit dem gewilinschten Muster nach Umrif und
Farbton vor und wird je nach Vorlage mit ungeférb-
tem oder geférbtem Flock beflockt.Auf diese Weise
erhdlt man eine samtdhnliche Oberfliche der Wa-
renbahn mit einer deutlich erkennbaren, hchen
Farbkonstrastierung. Nach dem Auftragen der
Druckfarbe im gewiinschten Farbton und Muster
auf die Flockschicht ist eine farbig gemusterte
Flockoberfidche vorhanden.

Nach der DE-A 36 17 163 ist es bekannt, als
Trégerbahn eine pigmentierte und/oder eine ein-
oder mehrfarbig, bevorzugt im Tiefdruckverfahren
farbig bedruckte Kunststoffolie in einer bestimmten
Dicke und Hirte oder ein ein- oder mehrfarbig,
bevorzugt im Rotationssiebdruckverfahren bedruck-
tes Kunststoffviies bzw. Kunstsioffaserviies mit ei-
nem bestimmten Oberflichengewicht zu verwen-
den.

Die Trégerbahn wird dann nach dem bekannten
Tiefdruckverfahren partiell mit einem Kleber be-
schichtet.

Das kann mit Hilfe von Rastern erfolgen. Allein
die Kleberstellen der TrAgerbahn werden anschlie-
Bend beflockt. Nach dem Trocknen und Enifernen
des Uberschiissigen Flock liegt eine gemusterte
Flockbahnware vor, die eine feine, Einzelheiten der
Musterung darstellende Oberflache aufweist, ohne
daB dazu eine Prégung erforderlich ist. Die textil-
dhnliche Oberflédche ist deutlich erkennbar kontra-
streich gemustert. Als Tragerbahn kann auch eine
Kunstoffolie, die mit einem Textilgewebe kaschiert
ist, vorliegen.

Ziel der Erfindung ist es hingegen, eine gemu-
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sterte Flockbahnware herzustellen, bei der das Mu-
ster nicht deutlich konfrastreich, sondern dezent
und aquarellfarbartig erkennbar ist.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, sine
gemusterte beflockte Warenbahn herzustellen, bei
der eine gemusterte oder bedruckte, mit Kleber-
schicht versehene Trigerbahn so beflocki wird,
daf die Musterkontur dezent und weichgezeichnet
aus dem gemusterten Trégerbahngrund durch Kie-
berschicht und Flockschicht durchscheint.

ErfindungsgeméB wird dies dadurch erreicht,
daB auf die ein Muster aufweisende Oberfldche
einer die Trdgerbahn bildenden Textilbahnware
gine fransparente Kleberschicht fidchendeckend
aufgetragen und dann mit unifarbenem, hellem
Flock beflockt wird. Die Textilbahnware kann mehr-
farbig gemustert bedruckt vorliegen. Das gemuster-
te bzw. bedruckte Substrat kann als Web-, Strick-,
Wirk- oder Raschelware, es kann auch als Non-
woven oder Vliesware oder als Strukturgewebe vor-
liegen. Es wird mit einer {ransparenten Kleber-
schicht bedeckt und anschlieBend mit unifarbenem,
heilem Flock elekirostatisch beflockt.

Nach dem Trocknen und Fixieren der beflock-
ten Substratbahn weist die erhaltene gemusterte,
beflockie Warenbahn ein feines textiles Aussehen
mit einer dezenten dekorativen Musterung auf, die
aus dem Grund der gemusterten Oberfldche der
Warenbahn durch die Kleber- und Flockschicht hin-
durchscheint. Die Musterkonturen sind durch den
Lichteinfall aufgrund des unifarbenen, hellen Flock
weich gezeichnet und aquarellfarbenartig erkenn-
bar. Je nach der Blickrichtung auf die Flockbahn-
ware scheint das Muster aus dem Grund im Blick-
feld vergréBert gegenliber der tatséchlichen Mu-
sterform durch.

Die bedruckie Textilware ist des weiteren je

nach dem spéteren Verwendungszweck mit einer
Schaumschicht zu kaschieren. Die kaschierte
Bahnware der gemusterten beflockten Trégerbahn
weist bevorzugt eine Schaumschicht von 1 bis
10mm Dicke auf.
Die beflockte gemusterte Warenbahn ist mit Vorteil
anzuwenden in der Automobilindustrie. Sie kann flr
den Fahrzeughimmel, die Hutablage, die Trver-
kleidung, die Sdulenbekleidung, die Kofferraumaus-
staftung, zur Armaturenbekleidung sowie auch als
Teppich benutzt werden. Die beflockte gemusterte
Warenbahn ist mit Vorteil des weiteren anzuwen-
den flir Haus- und Heimtextilien. Hier wird sie be-
nutzt als Polsterware, als Tapete, als Storestoff und
als Teppich.

An Hand seines Ausflihrungsbeispiels ist die
Erfindung erl8utert. Die Fig. 1 zeigt eine Aufsicht
auf eine gemusterte Textilbahnware 1. Gemis
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Fig.2 ist diese Bahnware im Schnitt dargestellt,
wobei mit 2 eine Webware, mit 3 ein Muster und
mit 4 eine kaschierte Schaumschicht bezeichnet
sind.
Die Webware 2 als Trdgerbahn mit dem Muster 3
wird flichendeckend mit einem transparenten Kle-
ber versehen. Die Kleberschicht ist mit 5 bezeich-
net. In diese Kleberschicht wird danach elekirosta-
tisch ein unifarbener, heller Fiock eingeflockt. Die
Flockschicht ist mit 6 bezeichnet.

Fig. 3 zeigt die gleiche Aufsicht wie nach Fig.
1, jedoch ist das Muster 3’ durch die Bedeckung
mit Kleber in der Koniurierung und F&rbung schon
unterschiedlich; denn es ist sowohl im Musterumrif
als auch in der Farbintensitdt abgeschwichter. Die
Fig. 4 zeigt dann die gieiche Aufsicht wie nach F|g
1 und 3 nach der Beflockung. Das Muster 3
scheini jetzt dezent und weichgezeichnet, aquareli-
farbenartig aus dem Grund durch. Je nach Licht-
einfall wirkt das Muster vergrdBert gegeniiber der
wirklichen GréfBe. Anstelle der gemusterten oder
gemustert bedruckien Textilware kann auch ein
Strukturgewebe als Trégerbahn dienen. Diese ge-
musterten Flockbahnwaren weisen eine feine textile
Oberfidche mit einer weichgezsichneten Musterung
auf. Die Flockbahnware ist flr die vorgenannten
Anwendungsgebiete hervorragend geeignet und
stelit eine Bereicherung in der Wahl von Ausstat-
tungsmittein flr die vorgenannten Anwendungen
dar.

Anspriiche

1. Verfahren zum Herstellen einer gemusterten
Flockwarenbahn, bei dem auf eine gemusterte Tr3-
gerbahn eine Kleberschicht aufgetragen und diese
beflockt, insbesondere elekirostatisch beflockt, da-
nach getrocknet, fixiert und von UberschuBflock
befreit wird, dadurch gekennzeichnet, da8 auf die
ein Muster (3) aufweisende Oberfliche einer die
Trigerbahn bildenden Texiilware (2) eine transpa-
rente Kleberschicht (5) fidchendeckend aufgetragen
und diese mit unifarbenem, hetlem Flock (8) be-
flockt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB eine ein-oder mehrfarbig gemu-
stert bedruckte, insbesondere im Tiefdruck gemu-
stert bedruckte Oberfliche einer Textilware (2) als
Trigerbahn flr den transparenten Kleber und der
unifarbenen, hellen Flock verwendet wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die gemusterte Oberfldche eines
Strukturgewebes als Trdgerbahn fir den transpa-
renten Kleber und den unifarbenen, hellen Flock
verwendet wird.
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4. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daf die Trégerbahn nach dem Be-
flocken mit einer Schaumschicht (4) kaschiert wird.
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