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@ Fuhrungsvorrichtung fiir Rohrreinigungs-Spiralen.

@ Flihrungsvorrichtung  flir  Rohrreinigungs-Spira-
len, die aus einer mit Zwischenrdumen gewickelten
Stahldraht-Wendel bestehen und um ihre Achse mit-
tels einer Antriebsmaschine drehbar sind. Die Fiih-
rungsvorrichtung ist von der Antriebsmaschine ge-
trennt und besitzt ein Flihrungsgeh&use (1) mit einer
Eintritts&ffnung (9) und einer Austrittsdffnung (10).
Im Flhrungsgehduse sind mehrere formschilssig in
die Zwischenrdume zwischen den einzelnen Win-
dungen der Wendel eingreifende Eingriffsbacken
(18, 19, 20) auf den Umfang der Wendelachse ver-
teilt und axial versetzt angeordnet. Um dabei auch
Spiralen, die aus mehreren Teilabschnitten durch
Kupplungen zusammengesetzt sind, durch die Fih-
rungsvorrichtung hindurchfihren zu k&nnen, ist der
= axiale Abstand zweier aufeinanderfolgender Eingriffs-
« backen (18/20 bzw. 20/19) grdBer als die Halfte des
durch zwei miteinander verbundene Kupplungsele-
mente bedingten Abstandes zwischen den Enden
I\ zweier benachbarter Spiralenabschnitte. Vorzugswei-
se ist der axiale Abstand zweier aufeinanderfolgen-
o der Eingriffsbacken (18, 19, 20) gréBer als der be-
(M sagte Abstand und mindestens eine auf der einen
Seite der Wendelachse liegende Eingrifisbacke (20)
ist mit thren in die Wende!l eingreifenden Fléchen
n-(23 bzw. 24) auf den mindestens einen, sich in
|'I'IRichtung der Wendelachse erstreckenden Zwischen-
raum zwischen mindestens zwei auf der anderen

Seite der Wendelachse angeordnsten Eingriffsbak-
ken (18, 19) ausgerichtet.
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Fithrungsvorrichtung fiir Rohrreinigungs-Spiralen

Die Erfindung betrifft sine Fiihrungsvorrichtung
flir Rohrreinigungs-Spiralen, die aus einer mit Zwi-
schenrdumen gewickelten Stahldraht-Wendel be-
stehen und um ihre Achse mittels einer Antriebs-
maschine drehbar sind, die von der Flhrungsvor-
richtung getrennt ist, mit einem Fihrungsgehduse
mit einer Eintrittsdffnung am einen Ende und einer
Austrittsdffnung flr die Spirale am anderen Ende,
mit mehreren, im Filhrungsgehduse angeordneten,
formschlissig in die Zwischenrdume zwischen den
einzelnen Windungen der Wendel eingreifenden
Eingriffsbacken, die auf den Umfang der Wendel-
achse (A-A) verteilt und entsprechend der Steigung
der Spirale axial versetzt angeordnet sind.

Derartige Reinigungsvorrichtungen werden in
Fachkreisen als "Reinigungs-Spiralen" bezeichnet,
obwonl es sich -genau genommen - um sogenann-
te Wendeln handelt, die durch Wickeln eines Stahl-
drahtes entlang einer Schraubenlinie gebildet wer-
den.

Vorrichtungen zum Fiihren von Wendeln sind
durch die EP-PS 0 061 003 bekannt. Es handelt
sich um Schiduche, Trommeln oder Adaptermaga-
zine, die nur zur Aufnahme der Wendeln dienen,
_jedoch keinerlei Vorschubkrdfte auf diese Wendein
ausiben.

Die Bedienung solcher Maschinen wird sehr
mihsam, wenn eine derartige, angetriebene
Ronhrreinigungs-Spirale bzw. Wendel flr die Reini-
gung eines entsprechend langen Fallrohres ver-
wendet werden soll. Die vertikal verlaufende L3nge
solcher Fallrohre kann durchaus Uber 15 bis 20
Stockwerke gehen, so daB die Reinigungs-Spirale
eine Gesamtlinge von etwa 60 m haben muB. Die
Reinigungs-Spirale wird dabsi wihrend der laufen-
den Reinigung aus Teilstlicken mittels Kupplungen
zusammengesetzt und beim Rickzug der Wendel
wieder auseinandergenommen. Diese Teilstlicke
haben eine Linge von 4 bis 5 Metern und je nach
dem verwendeten Wendel-Durchmesser ein Ge-
wicht zwischen etwa 2 und 8 kg. Bei siner Gesamt-
lAnge von 60 m flhrt dies zu einem Gesamige-
wicht zwischen etwa 30 und 120 kg. Dieses Ge-
wicht ist von der Bedienungsperson nur noch mit
groBen korperlichen Ansirengungen oder nicht
mehr beherrschbar, so daf der Einsatz der betref-
fenden Rohrreinigungsmaschinen bei Fallrohren mit
groBer vertikaler Ldnge zunehmend problematisch
wird. Hierbei ist auBerdem zu berlcksichtigen, daB
die Reinigungs-Spiralen nach getaner Arbeit in nas-
sem und/oder verschmutztem Zustand aus der
Rohrleitung zuriickgezogen werden, so daB sie
schlecht zu fassen sind.

Es ist bekannt, Rohrreinigungsmaschinen mit
einer angetriebenen Speichertrommel flr groBe
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Ldngen von Spiralen baulich mit einer zusitziichen,
formschilssig in die Spirale eingreifenden Vorschu-
beinrichtung flr die Spirale zu vereinigen.

Bei einer solchen Trommelmaschine nach der
US-A.3 246 354 ist die Vorschubeinrichtung mit
einem besonderen Keilriemenantrieb versehen,
dessen Drehzahl auf die Trommeldrehzahl abge-
stimmt werden muB (Differentialwirkung). Eine sol-
che Maschine ist aufwendig und schwer zu trans-
portieren.

Bei einer weiteren Trommelmaschine nach der
DE-A-2 416 310 wird der Vorschub durch ein Bak-
kenfutter bewirkt und die GrdBe des Vorschubs
durch eine manuell zu betétigende Bremse gesteu-
ert, deren Handhabung die ganze Aufmerksamkeit
der Bedienungsperson erfordert.

Bei diesen Trommelmaschinen stellt sich we-
gen der groBen gespeicherten Spiralenidnge nicht
das Problem, eine lange Spirale aus relativ kurzen
Teillingen durch Kupplungen zusammenzusetzen.
Daflir wird ein grofes Gewicht, verbunden mit einer
nicht zu vernachldssigenden Unhandlichkeit beim
Transport und beim Einsatz, sowie die Gefahr ei-
nes Spiralenbruchs in Kauf genommen, der dann
auftritt, wenn die Spirale beim Einsatz hingenbleibt
und die Trommel aufgrund ihres grofen Trégheits-
moments noch einige Umdrehungen weiterlduft.

Die Vorschubkupplung des Trommelgerdts
nach der DE-A-2 244 206 entlastet die Bedienungs-
person nicht beim Riickzug der Spirale, da es sich
um ein ausgesprochenes Handgerét handelt, die
Rickzugskraft also ohnehin von Hand aufgefangen
werden mu8.

Durch die US-A-3 329 044 ist eine Flihrungs-
vorrichtung der eingangs beschriebenen Gattung
bekannt, also ein von einer Aniriebsmaschine ge-
trenntes "passives” Gerit, das die ohnehin notwen-
dige Drehung der Spirale durch die Antriebsma-
schine ausnutzt, um eine Vorschubwirkung in der
einen Richtung und eine Rickzugswirkung in der
anderen Richtung, d.h. nach Drehrichtungsumkehr,
zu erzeugen. Dieses Gerdt |48t sich aber nicht mit
einer solchen Rohrreinigungsmaschine sinsetzen,
bei der die gesamte Spiraleniinge durch das Zu-
sammensetzen von Teilabschnitien mittels Kupp-
lungen gebildet wird. Die Kupplungen k8nnen ndm-
lich nicht durch die Flihrungsvorrichtung hindurch-
laufen, solange diese ihre Vorschub- oder Rick-
zugswirkung auslibt. Wiirde man das Geh3use des
Geréts zwecks Durchleitung einer Kupplung &ffnen,
so geht der formschlissige Eingriff verloren, und
die Spirale rutscht axial durch. Der axiale Versatz
der Eingriffselemente entspricht auch nur einem
Bruchteil der Spiralen-Steigung, weil ndmlich die
Eingriffselemente zwecks Vermeidung eines Klem-
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mens auf einer Schraubeniinie angeordnet sein
missen. Bei drei Eingriffselementen entspricht also
der axiale Versatz gerade einem Drittel der
Spiralen-Steigung, betrdgt also wenige Millimeter.
Die Eingrifiselemente bilden aiso eine absolute
Sperre flir den Durchlauf einer Kupplung.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, die eingangs beschriebene Fihrungsvorrich-
tung dahingehend zu verbessern, daf sie auch in
Verbindung mit solchen Rohreinigungsmaschinen
eingesetzt werden kann, bei denen Spiralen aus
Transport- und Gewichtsgriinden aus Teilabschnit-
ten mittels Kupplungen zusammengesetzt werden.

Die L&sung der gestelliten Aufgabe erfoigt er-
findungsgemaB dadurch, daB der axiale Abstand
zweier aufeinanderfolgender Eingriffsbacken grd8er
ist als die Hiifte des durch zwei miteinander ver-
bundene Kupplungselemente bedingten Abstandes
"D" zwischen den Enden zweier benachbarter Spi-
ralenabschnitte.

Vorzugsweise ist der axiale Abstand zweier
aufeinanderfolgender Eingriffsbacken grdBer als
der besagte Abstand "D".

Eine ganz besonders vorteilhafte Ausgestaltung
der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB
mindestens eine auf der einen Seite der Wendel-
achse liegende Eingriffsbacke mit ihren in die
Wendel eingreifenden Fldchen auf den mindestens
“ginen, sich in Richtung der Wendelachse erstrek-
kenden Zwischenraum zwischen mindestens zwei
auf der anderen Seite der Wendelachse angeord-
neten Eingriffsbacken ausgerichtet ist.

Das FUhrungsgehduse mit den Eingriffsbacken
wirkt dabei einerseits wie eine Mutter gegenlber
der Stahldraht-Wendel, die ihrerseits als eine Art
"Schraube™ aufgefat werden kann. Die Bedie-
nungsperson braucht hierbei keine k&rperliche An-
strengungen auf sich zu nehmen.

Andererssits wirkt aber die Mutter nicht wie
eine Sperre gegeniiber den Kupplungen. Durch die
erfindungsgeméBe Anordnung der Eingriffsbacken
kann die Wendelachse einer Schiangenlinie folgen.
Dies ist in dem Augenblick erforderlich, in dem
eine zwei Teillingen der Wendel verbindende
Kupplung, die eine zylindrische AuBenflache auf-
weist, durch das Flhrungsgehduse hindurchlduft.
Sobald die Kupplung auf eine der Eingriffsbacken
auflduft, kann sie seitlich ausweichen, ohne daB die
formschilissige Verbindung der Wendel mit den
{brigen Eingriffsbacken aufgehoben wiirde. An den
Ubrigen Eingriffsbacken wird nidmiich die Wendel-
achse nicht seitlich verdrdngt. Dadurch bleibt der
formschliissige Eingriff - insgesamt gesehen -
erhalten, d.h. ein sogenanntes "Durchrutschen™ der
Wendel durch das FlUhrungsgehduse ist ausge-
schlossen. ’

Es ist dabei von Vorteil, wenn der axiale Ab-
stand der Eingrifisbacken, bezogen auf die
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Gehduse- bzw. Wendelachse so groB gewéhit ist,
daB die Kupplung niemals gleichzeitig zwei Ein-
griffsbacken berihren kann.

Es ist dabei weiterhin von Vorteil, wenn die
Eingrifisbacken im Querschnitt parallel zur Wendel-
achse "T-"férmig ausgebildet sind, wobei der
Flansch des "T" als Befestigungsflansch dient und
der Steg die Eingriffsflichen flr die Wendel trégt.

Es ist dabei weiterhin von Vorteil, wenn die
Eingriffsbacken paarweise axial und radial vonein-
ander abgesetzte Eingriffsfldchen flir den Eingriff in
Wendel mit unterschiedlichem Durchmesser und
unterschiedlichem Windungsabstand besitzen. Auf
diese Weise ist es mdglich, die gleiche Fiihrungs-
vorrichtung flr derart unterschiedliche Wendel zu
verwenden, beispielsweise flir solche mit einem
Durchmesser von 22 mm und von 32 mm.

SchilieBlich ist es besonders zweckmdBig, wenn
die Eingriffsfliichen unter einem Winkel zur Wen-
delachse verlaufen, der dem Steigungswinkel der
Wendel an deren Berithrungsstelle mit der jeweili-
gen Eingriffsfldche entspricht. Im Idealfail haben
die Eingriffsfiichen sine zur Wendeloberfldche an
deren Berlihrungsstelle komplementdre Form, d.h.,
die Eingriffsbacken wirken wie ein Sektor aus einer
Mutter.

Es ist wiederum von besonderem Vorteil, wenn
das Flthrungsgeh&use sine quaderférmige Kammer
mit einem Boden, Seitenwinden und einem Deckel
aufweist, und wenn die Eingriffsbacken am Boden
und am Deckel angeordnet sind. Wenn alsdann
noch der Deckel abnehmbar bzw. schwenkbar am
Flhrungsgehduse befestigt ist, [&8t sich der Form-
schiuf zumindest flir die am Deckel befindliche
Eingriffsbacke aufheben, und die Wendel kann als-
dann Uber die am Boden angebrachten Eingriffs-
backen hinwegspringen. Dadurch wird das Verhalt-
nis von Vorschub zu Drehzahlen der Wendel ent-
koppelt.

SchlieBlich dient der abnehmbare bazw.
schwenkbare Deckel aber auch zu Wartungsarbei-
ten, unter anderem auch zum Einbringen von
Schmierstoffen. Die Eingriffsbacken sind dabei Ver-
schleifteile, so daB sie in ldngeren Zeitabsténden
ausgewechselt werden missen. Um jedoch auch
die aufgrund von Reaktionskrdften auftretenden
Querbewegungen der Wendel auffangen zu kdn-
nen, sind zweckmégig an den Seitenwdnden des
FUhrungsgehduses auswechselbare FUhrungslei-
sten aus einem verschleiffesten Werkstoff ange-
ordnet. Die Wendel wird durch die Gesamtheit aller
MaBnahmen dadurch innerhalb eines quaderférmi-
gen Raumes gefiihrt.

Es ist schlieflich von besonderem Vorteil,
wenn das Flhrungsgehduse an beiden Stirnseiten
der Kammer Rohrstutzen aufweist, von denen einer
als 90 Grad-Krimmer ausgebildet ist. Wenn dann
noch in mindestens das abwirts gerichtete Ende
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des als Kriimmer ausgebildeten Rohrstutzens ein
auswechselbares Verlingerungsstlick eingesetzt
wird, so 148t sich die Flihrungsvorrichtung in die
Mundung des zu reinigenden Rohres selbst einset-
zen, wodurch sich eine optimale Fithrung der Wen-
del beim Vorschub und beim Riickzug ergibt. Au-
Berdem kann auf diese Weise auf ein besonderes
Gestell fir die FUhrungsvorrichtung verzichtet wer-
den.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen des Erfin-
dungsgegenstandes ergeben sich aus den Ubrigen
Unteransprichen.

Ein Ausflihrungsbeispiel des Erfindungsgegen-
standes wird nachfolgend anhand der Figuren 1 bis
5 ndher erldutert.

Es zeigen:

Figur 1 einen Vertikalschniit durch eine in
‘Bereitschaftsstellung befindliche Fiihrungsvorrich-
tung,

Figur 2 eine teilweise geschnittene Drauf-
sicht auf die Rohrreinigungs-Spirale mit einer
Kupplung in vergréBertem MaBstab,

Figur 3 eine Draufsicht auf den Gegenstand
nach Figur 1 in Richtung des Pfeils Ill, jedoch bei
abgenommenem Deckel,

Figur 4 einen Veriikalschnitt durch den Ge-
genstand von Figur 1 entlang der Linie V-V in
vergrdfertem Mapstab, und

Figur 5 eine teilweise perspektivische An-
sicht der Fiihrungsvorrichtung mit aufgeklapptem
Deckel.

In Figur 1 ist ein Fihrungsgehduse 1 darge-
stellt, das eine quaderf6rmige Kammer 2 aufweist,
die durch ginen Boden 3, zwei Seitenwinde 4 und
5 und einen Deckel 6 begrenzt wird. Die Kammer 2
ist an den Stirnseiten offen und setzt sich dort in
Form von Rohrstutzen 7 und 8 fort, in denen sich
eine Eintritts6ffnung 9 und eine Austrittsdffnung. 10
befinden. Diese Begriffswahl wurde im Hinblick auf
das Einflinren der Rohrreinigungs-Spirale 11 nach
Figur 2 gewidhlt. In Bezug auf einen Riickzug der
Spirale 11 kbnnen die Bezugszeichen 9 und 10
natlirlich auch vertauscht werden.

Der Rohrstutzen 8 ist als 90-Grad-Krimmer 12
ausgebildet, so daB die Achse der Austrittséffnung
10 vertikal ausgerichtet ist. An den Enden der
Rohrstutzen 7 und 8 befinden sich Kupplungsele-
mente 13 und 14, die im vorliegenden Fall als
Gewinde ausgefiihrt sind, und in die auswechselba-
re Verldngerungsstlicke 15 und 16 eingeschraubt
sind. Die Achse des Verldngerungsstlickes 15 ver-
lduft dabei waagrecht und ist im wesentlichen auf
die hier nicht gezeigte Antriebsmaschine fir die
Spirale 11 nach Figur 2 ausgerichtet. Die senkrech-
te Achse des Verldngerungsstlicks 16 ist in das
obere Ende eines zu reinigenden Rohres 17 einge-
flihrt bzw. eingesteckt, so daB dieses Rohr auch
die (einzige) Halterung flir das FUhrungsgeh&use 1
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darstelit.

Auf dem Boden sind zwei Eingriffsbacken 18
und 19 befestigt, wéhrend am Deckel 6 eine weite-
re Eingriffsbacke 20 befestigt ist. Die Befestigung
geschieht auswechselbar durch nicht ndher be-
zeichnete Senkschrauben.

Die Anordnung ist bei den drei dargestellten
Eingriffsbacken 18, 19 und 20 so getroffen, daB die
beiden in Richtung der Wendelachse hintereinan-
der liegenden Backen 18 und 19 auf der einen
Seite (unterhalb) der Wendelachse A-A angeordnet
sind, wéhrend die dritte Eingriffsbacke 20 "auf Lik-
ke" mittig auf der gegeniiberliegenden Seite
(oberhalb) der Wendelachse A-A angeordnet ist.

Die Eingriffsbacken 18, 19 und 20 sind dabei in
einer paraliel zur Wendelachse A-A verlaufenden
Schnittebene T-formig ausgebildet, und weisen ei-
nen Flansch 21 auf, mit dem sie auf dem Boden 3
bzw. am Deckel 6 befestigt sind.

Der Steg 22 trdgt an seinem freien Ende Ein-
griffsflachen 23 {lir die Wendel 11. Im vorliegenden
Falle besitzen die Eingriffsbacken 18, 19 und 20
paarweise axial und voneinander abgesetzte Ein-
griffsfidchen 23 bzw. 24 fiir den Eingriff in Wendel
11 mit unterschiedlichem Durchmesser und unter-
schiedlichem Windungsabstand. Dadurch ist die
Flihrungsvorrichtung universell verwendbar.,

Am Flhrungsgeh&use ist ferner ein Anschiug-
element 48 fUr das Aufsetzen bzw. Aufstecken auf
ginen Bock bzw. ein Stativ angebracht. Zwei An-
schluBelemente 49 und 50 (Gewindestutzen) die-
nen zum Anschluf an eine Wasserleitung, um bei-
spielsweise eine stark verschmutzte Spirale beim
Riickzug reinigen zu k&nnen. Das Spiilwasser [Guft
dann durch das Rohr 17 ab. Achsparallele Langs-
rippen 51 erhdhen die Standzeit der Vorrichtung im
Hinblick auf einen vorzeitigen Verschieif durch die
Reibung der Spirale am Fiihrungsgehduse (siehe
auch Figur 4). -

in Figur 2 ist eine Kupplung 25 mit zwei Kupp-
lungsteilen 26 und 27 gezeigt. Das Kupplungsteil
27 besitzt ein T-formiges Kopfstlick 28, das in eine
komplement&re, diametrale Nut des Kupplungsteils
26 einfiihrbar ist, wobei eine 1&sbare Verriegelung
in der Weise erfoigt, daB die AuBenflichen der
Kupplungsteile 26 und 27 in einer gemeinsamen
Zylinderfldche liegen. Mit den beiden Kupplungs-
teilen 26 und 27 sind Teilabschnitte 29 und 30
einer Wendel 11 bzw. Rohrreinigungs-Spirale ver-
bunden. Diese Teilabschniite haben eine zwischen
4 und 5 m liegende Lange. Die Wendeln sind mit
Abstand gewickelt, d.h. die- einzelnen Windungen
schlieBen zwischen sich Zwischenrdume 31 ein, in
die die Eingriffsbacken 18, 19 und 20 mit ihren
Eingriffsflichen 23 oder 24 formschlUssig eingrei-
fen.

Die Enden zweier benachbarter Spiralenab-
schnitte 29 und 30 haben einen Abstand "D" von-
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einander, der durch die Hauptteile der beiden
Kupplungselemente 26 und 27 ausgeflillt ist. Die
zapfenfdrmigen Fortsdize 26a und 27a bleiben
hierbei aufer Betracht, da sie im Radius um den
Drahtdurchmesser, also weit genug zurlickgesetzt
sind. Der Abstand "D" ist maBgebend fir den
axialen Abstand der Eingriffsbacken 18, 19 und 20.

Es ist aus Figur 1 in Verbindung mit Figur 2 zu
erkennen, daB die zusammengesetzte Wendel
nach Figur 1 mit geeignetem Drehsinn von links in
die Eintritts6ffnung 9 eingeflihrt und unter entspre-
chender Drehung lber die Eingriffsbacken 18, 19
und 20 gefiihrt werden kann. Sobald die Kupplung
25 auf die Eingriffsbacke 18 aufiduft, macht sie
eine entsprechende Auswsichbewegung nach
oben. Durch Offnen des Deckels 6 kann das Ein-
fihren der Wendel wesentlich erleichtert werden.
Bei geschlossenem Deckel 6 macht die Kuppiung
25 beim Auflaufen auf die Eingriffsbacke 20 eine
Ausweichbewegung nach unten, und an der Ein-
grifisbacke 19 wiederholt sich das Spiel mit dem
Ausweichen nach oben. Es ist zu ersehen, daB die
Wendelachse A-A beim Durchlaufen durch die
Kammer 2 unterschiedliche schlangenfdrmige Bah-
nen durchlduft, was jedoch flir den Axialvorschub
der Wendel 11 in beiden Verschieberichtungen kei-
neswegs hinderlich ist.

Figur 3 ist noch zu entnehmen, daf die Paare
von Eingriffsflichen 23 und 24 unter einem von 90
Grad verschiedenen Winkel zur Wendelachse A-A
verlaufen, und zwar entspricht dieser Winkel dem
Steigungswinkel der Wendel an der Berlhrungs-
stelle mit der jeweiligen Eingriffsfidche. In beson-
ders vorteilhaffer Weise werden die Eingriffsfliichen
23 bzw. 24 bogenfdrmig gekrimmt und komple-
mentdr zu den jeweils unmittelbar benachbarten
Oberflichenteilen der Wendel 11 ausgebildet, so
daB die Eingriffsbacken bzw. deren Stege 22 ge-
wissermaBen sektorfGrmige Ausschnitte aus jeweils
einer Mutter darstellen.

Es ist weiterhin zu ersehen, daB in diesem Fall
die Lingsrippen 51 nicht vorhanden sind, und zwar
sind statt dessen an den Innenfliichen der Seiten-
wénde 4 und 5 auswechseibare Flhrungsleisten 33
und 34 aus einem verschleiBfesten Werkstoff ange-
ordnet. Die Flhrungsleisten verhindern ebenso wie
die Lidngsrippen in den Figuren 1 und 4 ein seitli-
ches Ausweichen der Spirale 11 und sind an bei-
den Enden mit schiefen Ebenen 35 versehen, um
ein Hingenbleiben der Kupplung 25 zu vermeiden.
Die Befestigung der Flhrungsleisten 33 und 34
erfolgt gleichfalls durch nicht n3her bezeichnete
Senkschrauben.

Auf der AuBenseite der Seitenwand 4 befinden
sich zwei angegossene Osen 36 mit Bohrungen 37,
die einen Spait 38 zwischen sich einschlieBen. In
diesen Spalt 38 ist die Augenschraube 39 des
Verschlufelements 32 eingesetzt und dort mittels
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eines Gelenkboizens 40 gehalten. Auf der Augen-
schraube 39 ist eine Mutter 41 mit esinem Knebel
42 verdrehbar angeordnet.

Wie insbesondere aus den Figuren 4 und 5
hervorgeht, stlitzt sich die Mutter 41 auf zwei Vor-
spriingen 43 des Deckels 6, zwischen denen sich
eine bis zum Rand reichende Ausnehmung 44 fiir
das Einschwenken der Augenschraube 39 befindet.
Dadurch 148t sich der Deckel 8 beim Anziehen des
Knebels 42 fest nach unten pressen.

Auf der AuBenseite der gegeniberliegenden
Seitenwand 5 befinden sich gleichfalls - mit gréfe-
rem Abstand - zwei Osen 45 mit Bohrungen 46.
Zwischen die beiden Osen 45 4Bt sich ein am
Deckel 6 angegossenes Scharnierteil 46 einflihren
und mittels eines weiteren Gelenkbolzens 47 festle-
gen.

Es ist insbesondere aus Figur 4 erkennbar, daf
die Eingriffsbacken 18/19 einerseits und 20 ande-
rerseits in Verbindung mit den seitlichen Langsrip-
pen 51 in der Projektion einen rechteckigen Rah-
men bilden, durch den die Spirale bzw. Wendel 11
zuverldssig gefiihrt und gehalten wird. Durch Off-
nen des Deckels 6 148t sich jederzeit eine Schwer-
géngigkeit beheben (z.B. durch Olen oder Fetten),
der Betriebszustand beobachten und gegebenen-
falls auch ein Zusammensetzen oder Auseinander-
nehmen einer Kupplung 25 durchilihren.

Figur 5, in der die AnschiuBelemente 49 und
50 weggelassen sind, erldutert insbesondere die
gute Zugénglichkeit der Kammer 2.

Mit dem HuBersten bzw. untersten Ende der
Spirale bzw. Wendel lassen sich zahlreiche Rohrr-
einigungswerkzeuge verbinden, und zwar unter
Verwendung gleicher Kupplungsteile, wie diese in
Figur 2 dargestellt sind. Als Werkzeuge kommen
beispielsweise in Frage: Rickholbohrer, Spiral-
S&dgezahn-Schneidkdpfe, Kreuzblatt-Bohrer, Wur-
zelschneider, Kettenschleuderkdpfe, Keulenbohrer,
Trichterbohrer, Schaufelbohrer und Widia-BohrkSp-
fe. Als Rohrreinigungs-Spiralen k&nnen auch sol-
che mit einer sogenannten Kunststoff-Seele ver-
wendet werden.

Anspriiche

1. Fhrungsvorrichtung fir Rohrreinigungs-Spi-
ralen (11), die aus einer mit Zwischenrdumen ge-
wickelten Stahldraht-Wendel bestehen und um ihre
Achse mittels einer Antriebsmaschine drehbar sind,
die von der Fiihrungsvorrichtung getrennt ist, mit
einem Fuhrungsgehduse (1) mit einer Eintrittsoff-
nung (9) am einen Ende und einer Austrittséffnung
(10) fir die Spirale (11) am anderen Ende, mit
mehreren, im Flihrungsgehduse (1) angeordneten,
formschlussig in die Zwischenrdume (31) zwischen
den sinzeinen Windungen der Wendel (11) eingrei-
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fenden Eingrifisbacken (18, 19, 20), die auf den
Umfang der Wendelachse (A-A) verteilt und ent-
sprechend der Steigung der Spirale (11) axial ver-
setzt angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet,
daB der axiale Abstand zweier aufeinanderfolgen-
der Eingriffsbacken (18, 19, 20) gr&Ber ist als die
Hilfte des durch 2zwei miteinander verbundene
Kupplungselemente (26, 27) bedingten Abstandes
"D" zwischen den Enden zweier benachbarter Spi-
ralenabschnitte (29, 30).

2. Fihrungsvorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB der axiale Abstand
zweier aufeinanderfolgender Eingriffsbacken (18,
19, 20) groBer ist als der besagte Abstand "D".

3. Fuhrungsvorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB mindestens sine auf
der einen Seite der Wendelachse (A-A) liegende
Eingriffsbacke (20) mit ihren in die Wendel eingrei-
fenden Flichen (23 bzw. 24) auf den mindestens
einen sich in Richtung der Wendelachse (A-A) er-
streckenden Zwischenraum zwischen mindestens
zwei auf der anderen Seite der Wendelachse ange-
ordneten Eingriffsbacken (18, 19) ausgerichtet ist.

4, Fuhrungsvorrichtung nach Anspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, daB drei Eingriffsbacl?e_n
(18, 19, 20) vorgesehen sind, von denen zwei (18,
19) in Richtung der Wendelachse (A-A) hintereinan-
der auf der einen Seite der Wendelachse angeord-
net sind und von denen die dritte Eingriffsbacke
(20) mittig auf der gegeniiberliegenden Seite der
Wendelachse angeordnet ist.

5. Fihrungsvorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dag die Eingriffsbacken
{18, 19, 20} im Querschnitt parallel zur Wendelach-
se "T"-férmig ausgebildet sind, wobei der Flansch
(21) des "T" als Befestigungsflansch dient und der
Steg (22) die Eingriffsfiichen (23) flir die Wendei
(11) tragt.

6. Filhrungsvorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, da die Eingriffsbacken
(18, 18, 20) paarweise axial und radiai voneinander
abgesetzte Eingriffsflichen (23 bzw. 24) fiir den
Eingriff in Wendel (11} mit unterschiedlichem
Durchmesser und unterschiedlichem Windungsab-
stand besitzen.

7. Fuhrungsvorrichtung nach Anspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, dag die Eingriffsfiichen
(23 bzw. 24) unter einemn Winkel zur Wendelachse
verlaufen, der dem Steigungswinkel der Wendel an
deren Berlihrungsstelle mit der jeweiligen Eingriffs-
fliche entspricht.

8. Flhrungsvorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB das Fiinrungsgehau-
se (1) eine guaderfdrmige Kammer (2) mit einem
Boden (3), Seitenwdnden (4, 5) und einem Deckel
(6) aufweist, und daB die Eingriffsbacken (18, 19,
20) am Boden (3) und am Deckel (8) angeordnet
sind.
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9. Flhrungsvorrichtung nach Anspruch 8, da-
durch gekennzeichnet, dag an den Seitenwén-
den (4, 5) auswechselbare Flhrungsieisten (33, 34)
aus einem verschleiBfesten Werkstoff angeordnet
sind.

10. Flhrungsvorrichtung nach Anspruch 8, da-
durch gekennzeichnet, daB der Deckel (6) ab-
nehmbar am Flhrungsgehduse (1) befestigt ist.

11. FUhrungsvorrichtung nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, daB der Deckel (6) mit-
tels eines Scharnierteils (46) an einer Seitenwand
(5) der Kammer (2) angelenkt und mit der gegen-
{iberliegenden Seitenwand (4) durch ein I&sbares
VerschluBelement (32) verbunden ist.

12. Flhrungsvorrichtung nach Anspruch 8, da-
durch gekennzeichnet, daB das Flihrungsgehiu-
se (1) an den Stirnseiten der Kammer (2) Rohrstut-
zen (7, 8) aufweist, in denen sich die Eintritis&fi-
nung (9) und die Austritis6ffnung (10) flr die Wen-
del (11) befinden.

13. Fihrungsvorrichtung nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, da8 das Filhrungsge-
héduse (1) einen Krimmer (12) aufweist.

14. Fuhrungsvorrichtung nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, daB einer der Rohrsiut-
zen (8) als 90-Grad-Krlimmer ausgebildet ist.

15. FUhrungsvorrichtung nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, daf sich an den Enden
der Rohrstutzen (7, 8) Kupplungselemente (13, 14)
flir den Einsatz auswechselbarer Verldngerungs-
stiicke (15, 16) befinden. 7

16. Fihrungsvorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daf das FUhrungsgehEE:
se (1) auf seinen Innenflichen mit achsparallelen
L&ngsrippen (51) versehen ist.

17. FUhrungsvorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB auf der Unterseite
des Fihrungsgehduses (1) ein Anschlufelement
(48) flr eine Stiitzvorrichtung angeordnet ist.

18. Flhrungsvorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, da das Flihrungsgehdu-
se (1) mindestens ein Anschlufelement (49, 50) flir
den Anschlul an eine Wasserleitung aufweist.
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