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69 Dispositif d’alimentation de matériau en feuilles.

Systéme de changement automatique de plateau dans un
dispositif d’alimentation de matériau en feuilles
Selon I'invention, des barres de soutien provisoire (26) sont
actionnées par des vérins (27) pour pouvoir s’engager dans des
interstices (22) du plateau (21); les barres (26) sont déplacées
latéralement au moyen de vérins (35) pour la recherche de tels
interstices.
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Description

Dispositif d’alimentation de matériau en feuilles

L'invention se rapporte & un dispositif d’alimenta-
tion de matériau en feuilles, comme par exemple des
feuilles de carton, papier, fer blanc, aluminium, etc...

L'invention s'applique & un dispositif de ce genre
congu pour distribuer de telles feuilles une & une
vers un poste de traitement ou de transformation.
Dans un tel systéme, les feuilles sont empilées sur
un plateau a claire-voie, généralement en bois,
couramment appelé palette.

L'invention concerne tout particuliérement un
ensemble de moyens permettant d’exécuter auto-
matiquement ou gquasi-automatiquement I’ensemble
des opérations consistant & évacuer un plateau vide
et 4 metire en place un autre plateau supportant une
nouvelle pile de feuilles, sans interruption de la
distribution desdites feuilles ni perturbation notable
du processus de distribution desdites feuilles.

Dans un dispositif du genre défini ci-dessus, le
plateau supportant la pile de feuilles est placé sur un
mécanisme élévateur qui rehausse 'ensemble pro-
gressivement au fur et 8 mesure que les feuilles sont
distribuées, pour compenser la diminution de hau-
teur de la pile. Lorsqu’il ne reste gu’'un nombre
limité de feuilles, il faut évacuer le plateau et metire
en place une nouvelle pile supportée par un autre
plateau. Si on veut éviter de perturber le processus
de distribution, des barres de soutien, couramment
appelées sabres, sont glissées manuellement entre
les planches non jointives du plateau pour soutenir
les quelques feuilles restantes. Ces barres sont
solidarisées & des supports fixes ou a un élévateur
auxiliaire pour poursuivre le processus de distribu-
tion. Aprés la mise en place de ces barres, le plateau
est abaissé et &vacué. Une nouvelle pile est ensuite
mise en place sur le mécanisme élévateur qui est
remonté jusqu'a ce que le haut de la pile arrive au
niveau des barres ou sabres, lesquelles sont alors
retirées. Ce processus manuel implique la mobilisa-
tion d’au moins un opérateur pendant un temps non
négligeable et nécessite de sa part une certaine
dextérité car la manoeuvre des barres de soutien
peut étre dommageable pour les produits, les
feuilles risquant notamment d’étre rayées.

Les tentatives d’automatisation de ce processus
se sont jusqu’a présent heurtées & une difficulté liée
aux écarts de dimension et aux variations de
positionnement des plateaux ou palettes. En effet, si
le plateau est décalé, ou de travers par rapport & la
pile, les interstices par lesquels on peut engager
lesdites barres de soutien sont a des emplacements
variables et imprévisibles.

L’invention permet de résoudre ce probléme et
propose donc un dispositif d’alimentation au fonc-
tionnement automatique ou quasi-automatique, per-
mettant notamment de changer les plateaux avec
plus de facilité et sans risque de détériorer les
feuilles de matériau.

Dans cet esprit, I'invention concerne donc essen-
tiellement un dispositif d'alimentation de matériau en
feuilles, lesdites feuilles étant empilées sur un
plateau & claire-voie, du type comportant un méca-
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nisme élévateur susceptible de soutenir un tel
plateau chargé de feuilles et un mécanisme de
soutien provisoire pour soutenir un certain nombre
de feuilles pendant un changement de plateau,
caractérisé en ce que ledit mécanisme de soutien
comporte une pluralité de barres liées & ou faisant
partie de vérins respectifs susceptibles de les
déplacer suivant leurs propres directions longitudi-
nales sous lesdites feuilles dans des interstices d'un
plateau précité et en ce que lesdits vérins sont
portés par des équipages mobiles respecifs
agencés pour placer lesdites barres en regard de
tels interstices respectifs.

Selon une autre particularité avantageuse de
I'invention, chague barre de soutien, en association
avec son vérin d’actionnement, constitue un palpeur
déplacé par I'équipage mobile le long du plateau,
pour une recherche automatique d’'un interstice
précité.

L'invention sera mieux comprise et d'autres
avantages de celle-ci apparaitront plus clairement &
la lumiére de la description qui va suivre d’'un mode
de réalisation possible d'un dispositif conforme &
son principe, donnée uniquement a titre d’exemple
et faite en référence aux dessins annexés dans
lesquels:

- lafigure 1 est une vue générale en plan d'un
dispositif d’alimentation de feuilles conforme &
I'invention;

-la figure 2 est une vue de détail montrant une
barre de soutien et son vérin d'actionnement;
et

- la figure 3 est un schéma de principe
illustrant la commande de I'un des équipages
mobiles du dispositif.

En se reportant aux dessins, le dispositif d’alimen-
tation de feuilles 11 comporte un mécanisme
élévateur dont on n'a représenté qu’une embase 12
assujettie & se déplacer verticalement (sous ’action
de tout moyen mécanique convenable), une butée
fixe 13 et une butée mobile 14, toutes deux
perpendiculaires a la direction de distribution (indi-
quée par la fleche F) des feuilles 15 et deux flasques
latéraux 17, 18 paralidles a ladite direction de
distribution et dont ie positionnement est réglable
en fonction du format des feuilles 15. Des moyens de
distribution, non représentés, sont agencés a la
partie supérieure du dispositif pour prélever les
feuilles une par une et les évacuer dans la direction
de lafléche F. L’embase 12 regoit une pile de feuilles
15; cette pile est classiquement posée sur un
plateau & claire-voie 21, en bois, couramment
appelé palette. De tels plateaux, de construction
souvent rudimentaire, & planches non jointives,
comportent naturellement des interstices 22 qui
sont mis a profit pour la mise en place des
habituelles barres de soutien dont il a été question
ci-dessus. Cependant, les dimensions des plateaux
ne sont ni précises, ni normalisées, de sorte que les
positions desdits interstices & I'intérieur du cadre
carré ou rectangulaire délimité par les butées 13, 14
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et les flasques 17, 18, varient d'une pile a l'autre.
D’autre part, le plateau se présente parfois de
travers (comme représenté) par rapport & la pile de
feuilles proprement dite, ce qui accentue le pro-
bléme relativement aux emplacements des inters-
tices 22.

Le dispositif d’alimentation 11 est en outre
équipé d’'un mécanisme de soutien provisoire 25
pour soutenir un certain nombre de feuiiles pendant
un changement de plateau. Selon Pinvention, ce
mécanisme comporte une pluralité de barres 26
(quatre dans I'exemple représenté) liees a ou faisant
partie de vérins 27, pneumatiques. Le montage est
tel que chaque barre puisse se déplacer suivant sa
propre direction longitudinale, sous jes feuilles
restantes, en s'engageant dans des interstices 22
précités. En outre, les vérins 27 sont portés par des
équipages mobiles 29 respectifs, agencés pour
placer les barres en regard de tels interstices 22.
Dans I'exemple représenté, chaque vérin 27 est
disposé parallélement a la barre 26 correspondante,
perpendiculairement & la direction de distribution F,
pour réduire I'encombrement de I'appareil, sur les
cotés. Une extrémité de la barre est donc couplée &
la tige 27a du vérin. L'extrémité libre 30 de la barre 26
fait office de palpeur susceptible d’entrer en contact
avec un cdté d’un plateau 21 pendant un déplace-
ment de I"équipage mobile 29 correspondant. A cet
effet, cette extrémité 30 peut é&ire arrondie, comme
représenté, ou munie d’un galet de roulement. De
plus, chaque barre 26 est munie d’une pluralité de
galets de roulement 31 disposés pour rentrer en
contact avec les feuilles et éviter ainsi les rayures.
Comme cela est visible sur la figure 2, les galets 31
sont montés le long de la barre 26 en dépassant
alternativement vers le haut et vers le bas. Chaque
équipage mobile, sur lequel est monté un vérin 27,
est essentiellement constitué par un vérin pneumati-
que 35 fixé par l'intermédiaire d’un support 36 & I'un
des deux flasques 17, 18. L élongation de ce vérin 35
conditionne donc la position de I'ensemble consti-
tué par la barre 26 et le vérin 27 le long d’un coté de
la pile. L'extrémité 30, formant palpeur, de chaque
barre 26 peut donc se déplacer le long d'une
certaine course en restant en contact avec le bord
d’un plateau 21 (lorsque celui-ci est parvenu au
niveau des barres 26) et des moyens d’alimentation
en fluide d'actionnement sont agencés pour appli-
quer au vérin 27 une basse pression pendant le
déplacement de | équipage mobile, c'est-a-dire
pendant une partie de la course du vérin 35
correspondant et une haute pression a la fin d'une
phase de palpage. Ces moyens d'alimentation en
fluide d actionnement sont illustrés a la figure 3. La
fin d'une phase de palpage est déterminée par des
moyens de détection 38 sensibles & la course du
vérin 27. Dans I'exemple spécifiguement décrit, le
vérin 27 est alimenté par I'une ou l'autre de deux
sources d'air comprimé, une source & basse
pression BP et une source & haute pression HP, via
une électrovanne a trois voies 40 pilotée par une
unité de commande 41 de type électromécanique ou
autre dont la conception est a la portée de 'homme
du métier. Les moyens de détection 38 comportent,
par exemple, une came 42 dont la position est
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représentative du déplacement longitudinal de la
barre 26, et un capteur 45, par exemple un simple
contacteur électromécanique, placé pour étre ac-
tionné par la came et connecté électriquement pour
piloter I'unité de commande 41. La sortie de cette
derniére est aussi reliée a I'entrée de commande
d’une électrovanne 46 commandant I'isolement du
vérin 35 de sa pression de commande et sa mise a
l'air libre simultanée. On congoit donc que les
moyens de détection 38 sont combinés a des
moyens de commutation fluidique (40, 41)
connectés pour alimenter le vérin 27 & une basse
pression ou & une haute pression. La commutation
de pression se fait dés que la barre 26 s’est
engagée, au cours du palpage, d'une distance
prédéterminée dans un interstice d'un plateau. En
outre, il apparait que, gréce a la liaison entre 'unité
de commande 41 et I'électrovanne 46, I'équipage
mobile est commandé par ou fonctionne en syn-
chronisme avec les moyens de commutation fluidi-
que, de fagon a arréter le vérin 35 de déplacement de
I'ensemble constitué par le vérin 27 et la barre 26
sensiblement simultanément a P'admission de la
haute pression dans le vérin 27.

Au début de chaque cycle de changement de
plateau, les vérins 35 définissent des positions de
départ pour les barres 26, ces positions étant les
plus rapprochées des butées fixes et mobiles 13, 14.
La position de départ est fixe pour les équipages
mobiles situés du cdté de la butée fixe 13 et
*flottante” en fonction du format des feuilles, pour
les équipages mobiles situés du co6té de la butée
mobile 14. Pour ce faire, chaque vérin 35 situé du
c6té de la butée mobile comporte deux tiges
opposées, I'une supportant le vérin 27 et l'autre
formant palpeur de référence 48 venant en contact
avec la butée mobile 14. L’ensemble est complété
par quatre doigts rétractables 49 venant se déployer
au voisinage des bords des feuilles. On prévoit deux
doigts opposés disposés suivant la direction de
Paxe de distribution et deux autres suivant une
direction perpendiculaire, entre les barres 26.

Le fonctionnement est le suivant.

Lorsque P'embase 12 a atteint une certaine
hauteur et que le plateau (ne comportant plus
qu'une faible quantité de feuilles) se trouve a
hauteur des barres 26, la basse pression est admise
dans les vérins 27 en méme temps que les vérins 35
sont alimentés pour commencer & engendrer le
palpage des bords du plateau par les différentes
extrémités 30 des barres 26. Chaque barre finit ainsi
par rencontrer un interstice 22 et s'y engager.
Lorsqu’une barre est suffisamment engagée dans
Pinterstice, la came 42 correspondante actionne le
contacteur 45, ce qui commande a la fois 'augmen-
tation de pression dans le vérin 27 et I'arrét du vérin
35 qui est alors rendu libre . La barre 26 peut alors
s'engager au maximum dans l'interstice. Lorsque les
quatre barres sont engagées, les feuilles, qui restent
sur le plateau, sont soutenues et 'embase 12 peut
étre abaissée avec ledit plateau vide. Ce dernier est
alors évacué et remplacé par une nouvelle pile,
supportée par un autre plateau. L'embase est
rehaussée jusqu'a ce que le haut de la pile soit &
nouveau au niveau des barres de soutien 26. Les
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barres sont alors retirées par actionnement des
vérins 27 de sorte que les derniéres feuilies de la pile
précédente viennent reposer sur la nouvelle pile. Le
processus de distribution n’est ainsi pratiquement
pas perturbé.

Revendications

1- Dispositif d’alimentation de matériau en
feuilles (15), lesdites feuilles étant empilées sur
un plateau a claire-voie (21), du type compor-
tant un mécanisme élévateur susceptible de
soutenir un tel plateau chargé de feuilles et un
mécanisme de soutien provisoire (25) pour
soutenir un certain nombre de feuilles pendant
un changement de plateau, caractérisé en ce
que ledit mécanisme de soutien provisoire {25)
comporte une pluralité de barres (26) liées a ou
faisant partie de vérins (27) respectifs suscepfi-
bles de les déplacer suivant leurs propres
directions longitudinales sous lesdites feuilles
dans des interstices (22) d’un plateau précité et
en ce que lesdits vérins sont portés par des
équipages mobiles (29) respectifs agencés
pour placer lesdites barres en regard de tels
interstices respectifs.

2- Dispositif selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que I'extrémité libre (30) de chaque
barre (26) constitue un palpeur susceptible
d’entrer en contact avec un c6té d'un tel
plateau (21) pendant un déplacement de I'équi-
page mobile (29) correspondant, et en ce que
des moyens d’alimentation en fluide d’actionne-
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6

ment de ce vérin (27) sont agencés pour lui
appliquer une basse pression (BP) pendant
ledit déplacement de I'équipage mobile et une
haute pression (HP) & la fin d’'une phase de
palpage.

3- Dispositif selon Ia revendication 2, caracté-
risé en ce qu'il comprend des moyens de
détection (42, 45) sensibles a la course dudit
vérin (27) et des moyens de commutation
fluidique (40) connectés pour alimenter ledit
vérin a une basse pression ou a une haute
pression.

4~ Dispositif selon la revendication 3, caracté-
risé en ce que chaque équipage mobile est
commandé en déplacement par ou en synchro-
nisme avec lesdits moyens de commutation
fluidique pour arréter ledit déplacement sensi-
blement simultanément a P'admission de la
haute pression dans ledit vérin.

5- Dispositif selon la revendication 4, caracté-
risé en ce que ledit équipage mobile (29)
comporte un vérin (35) et en ce que des
moyens de commutation commandés (46) sont
agencés pour isoler ce vérin (35) de sa pression
de commande.

6- Dispositif selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que chaque
barre de soutien provisoire (26) est pourvue de
galets de roulement (31) disposés pour entrer
en contact avec lesdites feuilles.

7- Dispositif selon la revendication 8, caracté-
risé en ce que ces galets (31) sont montés le
long de cette barre en dépassant alternative-
ment vers le haut et vers le bas.
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