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@ Einrichtung zum Verspriihen von Lack oder Kunststoffpulver.

Einrichtung zum Verspriihen von Lack oder Kunststoffpul-
ver, mit einer Spritzpistole, die von Pre8luft durchstrémt wird
und einem Behdlter fiir das zu verspriihende Gut, wobei sie
einen mit einem unbrennbaren Gas gefilllten Druckbehalter (5)

aufweist, der Uber ein Ventil mit der Spritzpistole (2) oder mit
der das Gut férdernden Zuleitung (4) verbunden ist und das
Ventil (8) iiber einen Brandsensor (1) und/oder Gber einen
Hochspannungssensor (7) und/oder manuell steuerbar ist.
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Beschreibung

Einrichtung zum Verspriihen von Lack oder Kunststoffpuiver

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Ver-
sprithen von Lack oder Kunststoffpulver, mit einer
Spritzpistole, die von PreBiuft durchstrémt wird und
einem Behdlter flr das zu versprihende Gut.

Beim Verarbeiten bzw. Verspriihen von Lack oder
Pulver mit Spritzpistolen bzw. Spritzeinrichtungen
ist wegen der leichten Entflammbarkeit des zer-
stadubten Mediums die Mébglichkeit vorhanden, daB
das zerstaubte Medium in Brand gerét. Dies ist
insbesondere durch die elekirostatische Ladung
des zerstaubten Mediums bzw. die Hochspannung
zur Aufbringung des Mediums gegeben. Es ist daher
Vorschrift, daB Spriheinrichtungen bzw. -pistolen
mit selbsttatig wirkenden Brandunterdrickungsan-
lagen ausgerlstet sind.

Es gibt in diesem Zusammenhang Anlagen, die im
Brandfall durch einen Sensor ausgeldst werden und
eine groBe, die gesamte Spritz- oder Sprihkabine
flillende Léschmittelmenge zum Einsatz bringen. Als
Léschmittel wird hierbei CO2, Halon oder Wasser
verwendet.

Nachteilig ist dabei, daB COz in den groBen
erforderlichen Mengen wegen des sich ergebenden
Sauerstoffmangels &uBerst personengefahrdend ist
und Halon wegen seiner chemischen Zusammenset-
zung als Fluorkohlenstoffgas duBerst umweltschad-
lich ist. Wasser wiederum veriragt sich praktisch
nicht mit Lack oder einem zur Beschichtung geeig-
neter Pulver.

Es sind weiterhin Pulverspritzpistolen bekanntge-
worden, bei denen bei einem Brand nur eine kleine
Menge Halon in die Pulver- oder Lackwolke gespritzt
wird. Nachteilig ist dabei aber, daB eine sichere
Léschwirkung nicht gegeben ist.

Es ist Aufgabe der Erfindung, diese Nachteile zu
vermeiden und eine Einrichtung zum Verspriihen
von Lack oder Kunststoffpulver zu schaffen, bei der
das Loschen oder Verhindern eines Brandes mit
relativ geringen Mengen von unbrennbaren Gasen
méglich ist bzw. bei denen eine sichere Brandbe-
kampfung mit nur geringen und unschédlichen
Gasen mdglich ist.

Das Verfahren zum Betreiben einer solchen
Einrichtung soll einfach und betriebssicher sein und
nur einen geringen Aufwand erfordern, wobei eine
Personengefahrdung sicher ausgeschlossen sein
soll.

Im folgenden wird ein Ausflihrungsbeispiel der
Erfindung bzw. das erfindungsgeméBe Verfahren
anhand einer schematischen Darstellung einer Ein-
richtung zum Versprilhen von Lack oder Kunststoff
gemaB der Erfindung néher beschrieben.

Die Zeichnung zeigt eine Pulver- oder Lackspritz-
pistole 2 mit einer Zuleitung 4 flr das zu verspriihen-
de Gut. In der Zuleitung 4 ist ein Absperrventil 6 fir
das zu verspriihende Gut eingebaut, welches den
Gutstrom schlagartig abzusperren vermag.

Uber ein ebenfalls schnell schalibares Ventil 8 ist
mit der Zuleitung 4 ein Druckbehaélter 5 fiir ein nicht
brennbares Gas verbunden, wobei das Ventil 8
entweder (ber einen Brandsensor 1 oder einen
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Hoch(iiber)spannungssensor 7 schaltbar ist.

Die GroBe des Druckbehilters 5 ist dabei so zu
wibhlen, daB das in ihm enthaltene Gas im entspann-
ten Zustand den Raum 3 vollstandig auszufillen
vermag, in welchem ein Brand entstanden ist bzw.
entstehen kann.

Die Pistole 2 ist in bekannter Weise geerdet und
kann einen {iblichen Aufbau mit einer Treibdise und
einer Zuflihrung von PreBluft aufweisen, die zur
Vereinfachung der Darstellung nicht gezeichnet
sind.

Das erfindungsgemaéBe Verfahren arbeit wie foigt:

Wenn in dem Raum oder Bereich 3 ein Brand
entstanden ist, wird dieser durch den Brandsensor 1
erfaBt und Uber ein entsprechendes Steuerelement
das Ventil 8 schlagartig gedffnet. Gleiches gilt, wenn
der Hoch(iiber)spannungssensor 7 eine Spannung
meldet, die einen Brand als moglich erscheinen laBt.

Durch die Offnung des Ventils 8 strémt jetzt das
nicht brennbare gas, vorzugsweise COgz, in die
Zuleitung 4 bzw. in die Pistole 2 und von dort zu dem
Raum 3. Der Sauerstoff in diesem Bereich wird dann
verdrangt und ein Brand dadurch erstickt oder
ausgeschlossen.

Zusétzlich zu der Einleitung des unbrennbaren
Gases wird Uber ein Ventil 6 die Zufuhr des zu
verspriihenden Gutes abgeschlossen, so daB auch
nach Entweichen des nicht brennbaren Gases aus
dem Raum 3 ein Wiederaufflammen eines Brandes
bzw. eine Brandentstehung sicher verhindert wird.

Nach Beseitigen des Brandes oder Beseitigen
einer einen Brand ermdglichenden Hoch(iiber)span-
nung kann die Einrich tung wieder in Betrieb
genommen werden.

Da zum Beispiel CO2 als nicht brennbares Gas in
geeigneten kleinen Behaltern handelsiblich ist und
ein AnschluB derselben in der erfindungsgeméBen
Einrichtung problemlos ohne gréBeren technischen
Aufwand méglich ist, kann angesichts der sicheren
Brandldschung oder -verhinderung von einer idealen
Lésung der anstehenden Probleme gesprochen
werden.

Die GroBe des Druckbehdlters 5 bzw. die Menge
des zu verwendenden unbrennbaren Gases kann
durch Versuche empirisch ermittelt werden.

Patentanspriiche

1. Einrichtung zum Versprihen von Lack oder
Kunststoffpulver, mit einer Spritzpistole, die von
PreBluft durchstrédmt wird und einem Behélter
flir das zu verspriihende Gut,
dadurch gekennzeichnet, daB sie einen mit
einem unbrennbaren Gas gefiillten Druckbehé!-
ter (5) aufweist, der Gber ein Ventil mit der
Spritzpistole (2) oder mit der das Gut fordern-
den Zuleitung (4) verbunden ist.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB das Ventil (8) Gber einen
Brandsensor (1) und/oder Gber einen Hoch-
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spannungssensor (7) und/oder manuell steuer-
barist.

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, da8 sie ein Ventil (6)
zur Unterbrechung des Guistromes in der
Zuleitung (4) aufweist, welches schlieBt, wenn
das Ventil (8) gedffnet wird.

4. Verfahren zum Betreiben der Einrichtung
nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
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4

gekennzeichnet, daB im Brandfall oder bei
Erkennen einer einen Brand ermdéglichenden
Situation der Brandherd oder die brandgefahr-
dete Stelle Uber die Spruhpistole unter ein
unbrennbares Gas gesetzt wird und die Zufuhr
weiteren Beschichtungsguts gestoppt wird.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, daB das unbrennbare Gas
COaist.
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