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) Hohlleiter-Polarisationsweiche.

- @ Eine Hohlleiter-Polarisationsweiche kann aus
zwei durch die Ausbreitrichtung der elektromagneti-
schen Wellen und die Ebene des Krimmers festge-
legte Trennebene in zwei Bauteile getrennt sein.
Diese kdnnen als DruckguBteile hergestellt werden,
wobei durch Ausfrasen bzw. -drehen z. B. der zufiih-
rende Hohlleiterabschnitt sowie die davon ausgehen-
den Hohileiterzweige ausgearbeitet werden, was du-

NBerst kostenintensiv ist.
<
Um demgegeniiber eine Hohlleiter-Polarisations-
N weiche bei weitem kostenglinstiger herzustellen, und
zwar aus DruckguBteilen, wird die Schnitiebene (23)
zur Trennung der beiden Bauteile (1', 1") quer zur
o’Ausbreitrichtung der linear polarisierten Wellen an-
ggelegt. Jeweils ein Uber diese ,Schnittebene (23)
iberstehende Vorsprung (25, 25 ) im Bersich des
Krimmers (17) bzw. einer KurzschluBstufe (9) wird
Q. als jeweils zum anderen Bauteil (1', 1") gehdrend
L und Gber die Schnittebene (23) liberstehend ausge-
bildet.

Die Hohlleiter-Polarisationsweiche eignet sich

vor allem in der Mikrowellentechnik.
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Hohlleiter-Polarisationsweiche

Die Erfindung betrifft eine Hohlleiter-Polarisa-
tionsweiche nach dem Oberbegriff des Anspruches
1.

Eine Hohlleiter-Polarisationsweiche zur Tren-
nung von orthogonal linear polarisierten elektroma-
gnetischen Wellen ist beispielsweise aus der DE-
0OS 26 51 935 bekannt geworden. Sie besteht aus
einem eingangsseitigen Hohlleiterabschnitt quadra-
tischen Querschnitis, in dem bevorzugt H 10- sowie
Ho:-Wellen gefiihrt werden sollen, die beziliglich
ihrer Feldstirkevektoren linear und orthogonal zu-
einander polarisiert sind. Um beide Polarisationen
voneinander trennen zu k&nnen, sind in zwei einan-
der gegeniiberliegenden Wiénden des Hohlleiterab-
schnittes rechteckige Koppelfenster eingelassen,
von denen jeweils ein Hohlleiterarm abzweigt. Bei-
de abzweigenden Arme werden dann wieder durch
Zwischenschaltungen von Krimmern in einer ge-
meinsamen Breitbandverzweigung vereinigt.

Eine demgegeniiber etwas kompaktere
Hohlleiter-Polarisationsweiche ist auch aus der DE-
33 45 689 A1 bekannt geworden, bei der die seitli-
chen Hohlleiterarme jeweils von dem Hohlleiterab-
schnitt unter einem spitzen Winkel abzweigen und
nach Einschaltung eines E-Ebenen-Krimmern zu
der durch die Lingsachse des Hohlleiterabschnit-
tes gegebenen Hauplrichtung in etwa parallel ge-
flihrt sind und nach Einschaltung sines weiteren, S-
férmigen E-Ebenen-Kriimmers in der Breitbandver-
zweigung zusammenlaufen.

SchiieBlich sind aber auch herk&mmliche Pola-
risationsweichen bekannt geworden, bei denen bei-
spielsweise der im Querschnitt quadratische ein-
gangsseitige Hohlleiterabschnitt bis zu einem quer
verlaufenden KurzschiuB fihrt, oberhalb dessen auf
der gegeniberliegenden Seitenwand des Hohllei-
terabschnittes ein in Lingsrichiung verlaufender
Rechteckausschnitt als Koppelfenster eingebracht
ist, an den sich ein H-Krimmer bzw. -Winkel an-
schiieft. Dadurch wird gewéhrieistet, daf die bei-
den nunmehr getrennten Wellen mit jeweils um
90" versetzt lisgenden Polarisationsebenen einem
vertikalen und dazu versetzt liegenden querverlau-
fenden Rechteckschlitz, an denen beispielsweise
gin nachfolgender Mikrowellenkonverter ange-
schlossen werden kann, an einer gemeinsamen
Anschlufiebene anliegen.

Derartige Hochprézisionsteile sind aber nur du-
Berst teuer herstellbar. Dazu ist es in einem Falle
mdoglich, eine Polarisations weiche aus zwei Voll-
stlicken zu frésen, die l&ngs ihrer Symmetriesbene
zusammenflgbar sind. Dazu wird ein entsprechen-
der GuBkdrper in der durch den Kriimmer und den
zufihrenden Hohileiterabschnitt gebildeten gemein-
samen Mittelebene getrennt und in beiden Hiliten
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der zuflihrende, beide Polarisationen filihrende
Hohileiterabschnitt sowie die beiden davon wegflh-
renden Hohileiterzweige flr die Weiterflihrung der
unterschiedlich polarisierten elektromagnetischen
Wellen einschliefilich eines KurzschluBstlickes und
eines auf der gegenlberliegenden Seite einzubrin-
genden Kopplungsfensters eingedreht.

Aufgrund der spezifischen Geometrie aber ist
die Herstellung allein im GuBverfahren aus bei-
spielsweise zwei oder mehr Teilen nicht mdglich,
weshalb nur die obenstehend genannten aufwendi-
gen Herstellungsverfahren durchfiihrbar sind.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es des-
halb, ausgehend von dem zuletzt genannten Stand
der Technik gleichwohi eine M&glichkeit zu schaf-
fen, eine Hohlleiter-Polarisationsweiche gegeniber
dem Stand der Technik beachtlich glinstiger da-
durch herzusiellen, daB kostenintensive Dreh- und
Frésarbeiten vermieden werden.

Die Aufgabe wird erfindungsgemiB entspre-
chend den im kennzeichnenden Teil des Anspru-
ches 1 angegebenen Merkmalen gel6st. Vorteilhaf-
te Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Un-
teranspriichen angegeben.

Durch die vorliegende Erfindung wird auf ver-
bliffende Art und Weise die Mdglichkeit geschaf-
fen, in bisher nicht bekann ter Weise sine

‘Hohlleiter-Polarisationsweiche aus beispielsweise

zwei GuBteilen zusammenzufligen. Die Gufformtei-
le kénnen dabei beispielsweise aus Zink, Messing
oder beispielsweise auch aus einem Aludruckgu8
hergestellt sein.

Erfindungsgemag sind die beiden Bauteile der
Polarisationsweiche im Gegensatz zum Stand der
Technik nicht in der durch den Krimmer und den
zuflhrenden Hohlleiterabschnitt gemeinsam gebil-
deten Ebene, sondern 1&ngs einer quer dazu ver-
laufenden Schnittebene getrennt sind. Diese
Schnittebene kann nunmehr im Bereich des quer
zur Langsersireckung des in Ausbreitrichtung lie-
genden Koppelfensters so angeordnet werden, das
die Schnitiebene vom Prinzip her durch den Krlim-
mer bzw. Winkel im H-Krimmer bzw. -Winkel
und/oder durch das unterhalb des Koppelfensters
angeordnete Kurzschlufstlick hindurchfiihrt. Eine
Herstellung mittels DruckguBteilen ist erfindungsge-
m&B dann immer noch mdglich, wenn der jewsils
Uber die Schnittebene Uberstehende Abschnitt des
Krimmers bzw. Winkelstlickes jewsils zu dem ein-
gangsseitigen Hohlleiterabschnitt und ein mdgli-
ches Uber die Schnittebene Uberstehendes Kurz-
schluBstick im Hohlleiterabschnitt gleichwohl zu
dem ausgangsseitigen Bauteil gehdrend ausgebil-
det ist. Mit anderen Worten kann so mit gegebe-
nenfalls sogar leicht verjlingend ausgebildeten
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Winden - wie sie bei Druckgupteilen typisch sind -
gine Hohlieiter-Polarisationsweiche problemlos aus
zwei so gebildeten Kdrperteilen zusammengeflgt
werden, wobei die entsprechend vorstehend ge-
nannten Teile (Ende des Krlimmer- bzw. Winkel-
stiickes und/oder eine Teillinge des Kurzschlug-
stlickes) jeweils in eine entsprechende Ausneh-
mung in dem anderen K&rperteil eingreifen.Durch
diese Art der Trennung wird vermieden,daB Werk-
zeugteile, Formen und Stempel nicht unter Berlih-
rung gegenldufig bewsegt werden miissen, was zu
_ einer schnellen BeeinirAchtigung und Zerstdrung
fihren wirde.

Weitere Vorteile, Einzelheiten und Merkmale
der Erfindung ergeben sich nachfolgend aus den
anhand von Zeichnungen dargestellten Ausflih-
rungsbeispielen. Dabei zeigen im einzelnen:

Figur 1 : die aus zwei Teilen zusammenge-
setzte Hohlleiter-Polarisationsweiche im vertikalen
Lingsschnitt quer zur Trennungsebene, wobei die
beiden Teile in leichtem Abstand zueinander vor
dem endgtiltigen Zusammenfligen gezeigt sind;

Figur 2 : eine rlckwértige Ansicht auf das
erste Bauteil der Hohlleiter-Polarisationsweiche mit
dem quadaratischen Hohlleiterabschnitt;

Figur 3 : eine rlickwirtige Stirnansicht auf
das erste Ausflihrungsbeispiel gemdB den Figuren
1 und 2;

Figur 4 : einen Vertikalschnitt durch ein ab-
gewandelies Ausflihrungsbeispiel mit etwas ver-
setzt liegender Schnittebene zu den Figuren 1 bis
3;

Figur 5 : eine weitere Abwandlung zu Figur
4,

Figur 6a und 6b : zwei weitere auszugsweise
dargestelite Abwandlungen mit unterschiedlichem
Verlauf der Trennungsebenen.

Nachfolgend wird auf das erste Ausflihrungs-
beispiel gemiB den Figuren 1 bis 4 Bezug genom-
men. In Figurn 1 bis 4 ist eine Polarisationsweiche
1, bestehend aus den Bauteilen 1 und 1", gezeigt.

Ein erster in Frontansicht quadratischer Hohllei-
terabschnitt 3 steht in Verbindung mit einem Hohi-
leitertor 5. Uber einen hier anschlieBbaren Hohilei-
ter, beispielsweise einen im Querschnitt quadra-
tisch oder runden Hohlleiter kann z.B. ein Hio und
Ho1 bzw. zwei Hi1-Wellen Ubertragen werden, also
zwei Wellen, deren Polarisationsebenen in Aus-
breitrichtung um 90" versetzt zueinander liegen.

Im Inneren der Bauteile ist eine untenliegende
quer zur  Ausbreitricntung 7  verlaufende
KurzschiuB-Stufe oder -Brlicke 9 angeordnset. Da-
hinter ist der weiterverlaufende erste Hohlleiter-
zweig 11 bei gleichbleibender Breite des Hohllei-
ters in der Hohe verringert, d.h. in der Regel hal-
biert, so daf hier nur noch die vertikal polarisierte
elekiromagnetische Welle, d. h. eine Hio-Welle
weiter (ibertragen wird. Die untere KurzschiuBstufe
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9 und eine obere, die Querschnitishdhe verringern-
de Briicke 10 sind in Fig. 2 strichliert gezeigt.
Mittig oberhalb der KurzschiuBstufe 8 erstreckt sich
in LAngsrichtung eine rechteckitrmige Koppeldfi-
nung bzw. ein Koppelfenster 13. Von da geht der
zweite Hohlleiterzweig 15 aus, der Uber einen
Krimmer bzw. einen Winkel, im gezeigten Ausfih-
rungsbeispiel einen Winkel 17, zu einem Polarisa-
tionstor 21, welches oberhalb des mit dem ersten
Hohlleiterzweig 11 in Verbindung stehenden ersten
Polarisationstores 19 liegt.

Bei dem Winkel 17 handelt es sich im Prinzip
um einen H-Krimmer.

Das erste und zweite Bauteil 1 bzw. 1" ist
durch die zwischen den Bauteilen hindurch verlau-
fende und im AusfUhrungsbeispiel strichliert ge-
zeichnete Schnittebene 23 getrennt.

Allerdings k&nnten die beiden Bauteile im
DruckguBverfahren dann nicht hergestellt werden,
wenn nicht eine im folgenden noch genauer erGr-
terte Ausnahme bzw. Abweichung von der theore-
tisch festgelegten Schnittebene 23 vorgesehen
wird.

Dazu ist in dem in Figur 1 dargestellten linken
Bauteil 1" ein zum Kriimmer bzw. Winkel 17 gehd-
render Vorsprung 25 gezsigt, der liber die eigentli-
che Schnittebene 23 hinlberragt und gleichwohl
Teil des ersten, d.h. in Figur 1 linken Bauteiles 1
der Polarisationsweiche ist. In diesem Bereich
weist das zweite Bauteil 1" eine entsprechende
Ausnehmung 27 auf, in die der noch verbleibende
und Teil des Winkels 17 bildende Vorsprung 25 bei
zusammengeflgten Bauteilen eingreift.

Durch diese Ausbildung k&nnen das erste wie
auch das zweite Bauteil 1" bzw. 1" im DruckguBver-
fahren mit leicht zu den Ausgéngen hin konisch
verjlingenden Wanden hin ausgebildet werden. Da-
durch ist es ndmlich md&glich, im DruckguBverfah-
ren die herflir bendtigten Formen und Stempel
ohne gegenseitige Berlhrung und Reibung ausein-
ander zu fahren, um die so hergestellten Bauteile
freizulegen. Als’ problematisch erweist sich ja be-
reits hier das Verziehen dann, wenn einzelne Wén-
de unmittelbar in Zugrichtung von Form und Stem-
pel verlaufen wiirden, weshalb in Ausziehrichiung
zumindest sich leicht erweiternde Wandabschnitt
gewilinscht werden.

Bei dem in Figur 4 dargesteliten Ausflihrungs-
beispiel handelt es sich um eine im Prinzip &hnli-
che Hohlieiter-Polarisationsweiche, die lediglich in
vertikaler LAngsschnittdarsteliung gezeigt ist.

Allerdings ist in diesem Ausfihrungsbeispiel
die grundsétzliche Schnittebene 23 so angeordnet,
daB sie den oberen Winkel 17 und im Falle eines
hier vorgesehenen Krimmers auch den Krimmer
selbst nicht schneidet. In diesem Faile ist ein ent-
sprechender Vorsprung 25 im Bereich der Kurz-
schiuBstufe 9 ausgebildet. Mit anderen Worten ist
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der zur Kurzschiufstufe 9 gehdrende Vorsprung
25" zu dem in Figur 5 gezeigten linken ersten
Bauteil 1 gehSrend ausgebildet, obgleich er in
zusammengeflgter Lage Uber die Schnittebene 23
hinaus in das zweite Bauteil 1~ ragt.

in analoger Anwendung zum Ausflihrungsbei-
spiel gemiB den Figuren 1 bis 3 kdnnte bei dem
Ausflihrungsbeispiel nach Figur 4 die Schnittebene
23 beispielsweise exakt am Beginn der Kurzschluf-
stufe 9 hindurch angeordnet werden, so daB in
diesem Falle wiederum nur der Vorsprung 25 als
auslaufender Teil des Winkels bzw. des Kriimmers
17 Uber die Schnitiebene 23 (iberstehend zum
ersten Bauteil 1’ gehdrend ausgebildet werden
milBte.

Anhand von Figur 5 soll nun der Volistdndigkeit
halber bei der Ausflhrungsform gemap Figur 5
erldutert werden, daB auch eine Anordnung der
Schnittebene in einer Miitellage zu dem Ausfih-
rungsbeispiel nach Figur 1 bis 4 bzw. nach Figur 5
so angeordnet werden kdnnte, daB sowohl! der obe-
re als auch der untere Vorsprung 25 bzw. 25’
jeweils zum gegeniiberliegenden Bauteil 1" bzw. 1"
gehdrend ausgebildet ist und wechselweise beim
Zusammenfiigen Uber die eigentliche gedachte
theoretische Schnittebene 23 hinaus in das andere
Bauteil hineinragen.

Nur der Vollstdndigkeit halber sei erwéhnt, daB
abweichend von dem gezeigten Ausflhrungsbei-
spiel die hinter den Vorspriingen verlaufende Hin-
terschneidung 29 bzw. 29" nicht unmittelbar recht-
winkelig zur Schnittebene 23 zurlickverlaufen miis-
sen, sondern genauso auch in einem spitzen Win-
kel zur Schnittebene 23 verlaufen kdnnen,wie dies
strichliert in Fig. 6a bzw. Figur 6b mit den Bezugs-
zeichen 31 bzw. 31’ angedeutet ist.

Schiiefllich kdnnten die auslaufenden Tren-
nungsfldchen zur Schnittebene 23 auch versstzt so
verlaufen, daB jeweils vom Vorsprung 25 bzw. 25’
der weitere Verlauf der Trennungsebene 2wischen
den beiden Bauteilen 1 und 1 nicht zur eigentli-
chen theoretischen Schnittebens 23 zurlckgeflhrt,
sondern parallel zu dieser nach aufien verlduft, wie
dies in Figur 6a bzw. Figur 6b anhand der Bezugs-
zeichen 33 und 33" strichliert eingezeichnet ist.

Wie anhand der Ausflihrungsbeispiele gemasn
den Figuren 1 bis 3 nicht ndher erldutert worden
ist, werden die beiden Bauteile 1 und 1~ Uber zu
den eigentlichen Hohlleitern versetzt liegenden Vor-
springen 37 zentriert, die in enisprechende Sack-
l6cher 38 am jeweils anderen Bauteil eingreifen.
Ferner sind weitere Offnungen oder Bohrungen
vorgesehen, Uber die Zylinderschrauben singefiihrt
und durch Aufdrehen von Muttern festgeschraubt
werden k&nnen.

Wie besonders aus Figur 1 ersichtlich ist, sind
im unmittelbaren Schnittebenen-Bereich 23, d.h. im
eigentlichen Kontaktbersich zwischen den Bautei-
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len 1" und 1" sowohl die gegeniiberliegenden Ab-
schnitte des Hohlleiters 3 als auch der unterteilten
Honhlleiterzweige 11 bzw. 15 als gegeniber den
verbleibenden Seitenflichenbereichen leicht erha-
bende Kontakiflichenbersiche 41 ausgebildet.
Auch wenn beispielsweise die einzelnen Hohleiter-
Leitungsabschnitte mit exakt sitzenden Einrichtun-
gen zur zur Erzielung eines PaBsitzes versehen
sind und dabei die beiden Hohlleiter-Bauteile mit
solcher Genauigksit und Toleranz als DruckguB-
baw. FlieBprefteile herstellbar sind, daB u. U. ein
Nacharbeiten der eigentlichen Kontaktfldchenberei-
che 41 nicht notwendig ist, so kann dies an diesen
Stellen gleichwoh! problemlos durchgefihrt wer-
den, da die eigentlichen Kontaktfldchenbersiche 41
etwas Uberstehen. Aber trotz evil. hier notwendiger
Nacharbeiten sind die Herstellungskosten gegen-
Uber dem Stand der Technik bei weitem niedriger,
da die Hohlleiterabschnitte ansonsten nicht ausge-
arbeitet werden miissen. Eventuell notwendige
Nacharbeiten fallen nur gering ins Gewicht.

Anspriiche

1. Hohlleiter-Polarisationsweiche mit einem von
einem Hohlleitertor (5) ausgehenden Hohlleiterab-
schnitt (3) zur Ubertragung zweier linear polarisier-
ter Wellen mit senkrecht zueinander liegenden Po-
larisationsebenen, sinem weiteren in Verldngerung
des Hohlleiterabschnittes (3) liegenden ersten
Hohlleiterzweig (11), der mit einer KurzschiuBstufe
(9) zur Ubertragung nur einer Polarisationsebene
der Welle beginnt und an einem ersten Polarisa-
tionstor {19) endst, und mit einem zweiten Honhilei-
terzweig (15), der am Ubergang vom Hohlleiterab-
schnitt (3) zum ersten Hohlleiterzweig (11) an ei-
nem in einer Seitenwand ge geniberliegend zur
Kuzrschlufistufe (9) eingebrachten rechteckidrmi-
gen und in Ausbreitungsrichtung verlaufenden Kop-
pelfenster (13) beginnt und der Uber einen H-Kriim-
mer bzw. -Winkel (17) zu einem zweiten Polarisa-
tionstor (21) flihrt, so daB die Ausbreitrichtungen
der am ersten und zweiten Polarisationstor (19,21)
anstehenden Wellen parallel verlaufen bzw. zumin-
dest eine gemeinsame parailele Komponente auf-
weisen ,wobei die Honhlleiter-Polarisationsweiche
aus zumindest zwei Bauteilen in Form von Guftei-
len (1', 1") besteht, dadurch gekennzeichnet,
daB die Polarisationsweiche (1) im wesentlichen
durch eine quer zum Koppelfenster (13) und zur
Ausbreitrichtung (7) verlaufenden Schmttebene (23)
in das erste und zweite Bauteil (1 ) geteilt ist,
wobei die tatsdchliche Trennfliche zwischen den
beiden Bautsilen (1', 1") derart verlduft, dag das
gine und/oder das andere Bauteil (1'. 1") zumindest
einen Vorsprung (25, 25') derart umfaBt, daB ein
bezliglich der Schnittebene (23) auf Seiten des das
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erste und zweite Polarisationstor (19, 21) umfas-
senden zweiten Bauteiles (1 ") verbleibender
Kriimmer-bzw. Winkelabschnitt (25) als Uber die
Schnittebene (23) Uberstehender und zum ersten
Bauteil (1 ') gehdrend und/oder ein bezlglich der
Schnittebene (23) auf Seiten des das Hohlleltertor
(5) umfassenden ersten Bauteiles (1 ) liegende
KurzschluBistufe (9, 25) als in entgegengesetzier
Richtung Uber die Schnuttebene (23) Uberstehender
und zum zweiten Bauteil (1 ) gehdrend ausgebildet
ist.

2. Hohlleiter-Polarisationsweiche nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die
Schnittebene (23) so verlduft, daB sie das Koppel-
fenster (13) und den Bereich des zweiten Hohilei-
terzweiges (15) derart schneidet, daB lediglich ein
am Krimmer bzw. Winkel (17) verbleibender Ab-
schnitt oder Vor sprung (25) als ber die Schniit-
ebene (23) (iberstehend ausgebiidet ist.

3. Hohileiter-Polarisationsweiche nach An-
spruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf
der durch den verbleibenden Krimmer- bzw. Win-
kelabschnitt gebildeter Vorsprung (25) in Quer-
schnittsdarstellung quer zur Schnittebene (23) ge-
gebenenfalls Uber einen Kurvenabschnitt von sei-
ner maximalen Erhebung mit einer rechtwinkeligen
Hinterschneidung (29) senkrecht zur Schnittebene
(23) zuriickgeflhrt ist.

4. Hohlleiter-Polarisationsweiche nach einem
der Ansprlche 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB die Schnittebene (23) von den durch den
Uberstehenden Krimmer- bzw. Winkelabschnitt ge-
bildeten Vorsprung (25) mit spitzem Winkel auf die
Schnittebene (23) zurlckgeflhrt ist.

5. Hohlleiter-Polarisationsweiche nach einem
der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB die Schnittfliche (23) von dem durch den
{iberstehenden Winkel- bzw. Krimmerabschnitt ge-
bildeten Vorsprung (25) parallel zur Schnittebene
(23) nach aufien hin verlduft.

6. Hohlleiter-Polarisationsweiche nach einem
der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
daB der Uberstehende Vorsprung (25) abgerundet
ist.

7. Hohlleiter-Polarisationsweiche nach einem
der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
daB der Vorsprung (25) in eine entsprechende Aus-
nehmung (27) am benachbarten Bauteil (1 ) ein-
greift.

8. Hohlleiter-Polarisationsweiche nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die
Schnittebene (23) so verlduft, daB sie das Koppel-
fenster (13) und den Bereich des ersten und zwei-
ten Hohlleiterzweiges (11, 15) derart schneidet, daf
lediglich ein an der KurzschluBstufe (9) verbleiben-
der Abschnitt oder Vorsprung (25) als Uber die
Schnittebene (23) Uberstehend ausgebildet ist.

9.Hohlleiter-Polarisationsweiche nach einem
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der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
daB der durch den verbleibenden KurzschluBab-
schnitt gebildete Vorsprung (25') in Querschnitts-
darstellung quer zur Schnittebene (23) von seiner
maximalen Erhebung gegenliber der Schnittebene
(23) mit einer rechtwinkeligen Hinterschneidung
(29) senkrecht zur Schnittebene (23) zuriickgefiihrt
ist.

10. Hohlleiter-Polarisationsweiche nach einem
der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeich-
net,daf die Schnittebene 823) von den durch den
{iberstehenden KurzschluBstufen-Abschnitt gebilde-
ten Vorsprung (25) mit spitzem Winkel auf die
Schnittebene (23) zurlickgefihrt ist.

11. Hohileiter-Polarisationsweiche nach einem
der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
daf die Schnittfliche (23) von dem durch den
{iberstehenden Kurzschlufistufen-Abschnitt gebilde-
ten Vorsprung (25') parallel zur Schnittebene (23)
nach aufen hin verlduit.

12. Hohlleiter-Polarisationsweiche nach einem
der Anspriche 1 bis 11, dadurch gekennzeich-
net, daB die beiden Bauteile (1 1 ) im unmittelba-
ren Bereich um die von der Schnittebene (23)
durchtrennten Hohlleiter-Abschnitte (3, 11, 15) mit
einem gegenuber der verbleibenden Seitenfldche
der Bauteile (1, ) erhabenen Kontakifldchenbe-
reich (41) versehen sind.

13. Hohileiter-Polarisationsweiche nach An-
spruch 12, dadurch gekennzeichnet, daf der er-
habene Kontaktfldchenbereich nachgearbeitet ist.
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