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Ampulle aus Kunststoff.

@ Bei einer Ampulle (1) aus Kunststoff mit einem
angeformten, ohne Werkzeug vom Ampullenk&rper
(2) trennbaren Ampuilenkopf (5) ist ein dem Uber-
gang vom Ampullenk8rper (2) zum Ampullenkopf (5)
bildender Abschnitt in Form einer sich radial nach
innen keilférmig verjliingenden Einschndrung (4) aus-
gebildet. Der Grund dieser Einschnirung (4) bildet
die Trennstelle. Die verringerte Wandstérke ist auf
die Trennstelle bildende Ringzone beschrinkt.
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Ampulle aus Kunststoff

Die Erfindung betrifft eine im Blasverfahren
hergestelite und in der Blasvorrichtung gefiillte so-
wie durch Verschweifen ihres Kopfes verschlosse-
ne Ampulle aus Kunststoif mit einem angeformten,
ohne Werkzeuge vom Ampullenkdrper frennbaren
Ampullenkopf, wobei im Bereich der Trennstelle
die Dicke der Wand reduziert und der Innnendurch-
messer gréBer als 3 mm, vorzugsweise gréfBer als
5 mm, ist.

Bei bekannten, im Blasverfahren hergesteliten
und in der Blasvorrichtung geflillten und verschlos-
senen Ampullen ist zwischen dem Ampullenkopf
und dem Ampullenkdrper ein Abschnitt vorhanden,
der bei der Herstellung der Ampulle sehr stark
gereckt wird, um die Wandstirke so weit zu redu-
zieren, daB sie beim Drehen des Ampullenkopfes
relativ zum AmpullenkSrper im Bereich dieses Ab-
schnittes abgerissen werden kann. Man spricht
deshalb bei diesen Ampullen auch von solchen mit
einem Twist-Off-Verschluf. Oberhalb eines Innen-
durchmessers der Trennstelle von etwa 3 mm tre-
ten bei diesen Ampullen Schwierigkeiten beim Ofi-
nen auf. Zum einen erreicht das flr das Abdrehen
erforderliche Drehmoment einen Wert, der nicht
mehr ohne weiteres aufgebracht werden kann,
wozu auch beitrdgt, daB8 die Toleranzen der Wand-
dicke im Blasverfahren nicht entsprechend gering
gehalten werden kdnnen. Zum anderen wird der
Rand der entstehenden Offnung infolge der Bildung
von fransenartigen Materialpartien unsauber.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, eine Ampuile der eingangs genannten Art zu
schaffen, die es ermdglicht, gréBere Offnungs-
durchmesser als bisher realisieren zu kdnnen. Die-
se Aufgabe i8st eine Ampulle mit den Merkmalen
des Anspruches 1.

Zum Trennen des Ampullenkopfes vom Ampul-
lenk&rper braucht ersterer nicht mehr um die L&ng-
saschse des Ampullenkdrpers gedreht zu werden.
Vielmehr genligt es, den Ampullenkopf zur Seite
hin zu kippen. Dabei wird die Wand im Grunde der
Einschniirung abgerissen. Der Kraftbedarf flir das
Kippen des Ampulienkopfes 148t sich auch bei rela-
tiv groBem Offnungsdurchmesser gut aufbringen,
zumal man nicht darauf beschrénkt ist, den Ampul-
lenkopf mit zwei Fingern zu erfassen. Man kann ihn
beispielsweise auch mit dem Handballen belasten.
Ferner erhdlt man unabhingig vom Offnungsdurch-
messer, also auch bei relativ grofen Offnungs-
durchmessern, einen sauberen Rand. Dies dirfte
darauf zurlickzuflihren sein, daB die Zone reduzier-
ter Wandstérke sehr schmal ist.

Bevorzugte Ausgestaltungen der Einschnlirung
sind Gegenstand der Anspriiche 2, 3, 6 und 7.

Bei einer bevorzugten Ausflihrungsform schlie-
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Ben sich beidseitig an die Einschnirung Abschnitte
gemaB Anspruch 4 an.

Der Ampullenkopf weist vorzugweise die Merk-
male der Anspriche 5 und 8 bis 10 auf.

Die vorstehend und auch im nachfolgenden
verwendete Bezeichnung "Ampulle" umfaft alle fla-
schenartigen Behilinisse mit angeformiem Ver-
schiuBteil.

Im folgenden ist die Erfindung anhand eines in
der Zeichnung dargesteliten Ausflhrungsbeispieles
im einzelnen erldutert.

Es zeigen: -

Fig. 1 eine Seitenansicht des Ausflhrungs-
beispieles aus siner ersten Blickrichtung,

Fig. 2 eine Seitenansicht des Ausfiihrungs-
beispieles aus einer um 90 ° Umfangsrichtung
versetzten Blickrichtung.

Eine aus Kunststoff bestehendeim Blasverfah-
ren aseptisch hergestelite und dennoch in der Blas-
vorrichtung gefiillte und durch Verschweifen im
Bereich ihres Kopfes verschlossene Ampulle 1
weist einen zyfindrischen Ampullenk&rper 2 auf,
der an seinem einen Ende durch einen Boden 3
verschlossen ist. Der Ampullenkdrper k&nnte aber
auch eine andere Querschnitisform, beispielsweise
eine elliptische Form, haben. Sein anderes Ende
wird durch einen ebenfalls zylindrischen, im Durch-
messer jedoch reduzierten Endabschnitt 2 gebil-
det, dessen Wandstirke gleich derjenigen des
lbrigen Teils des Ampullenk&rpers 2 ist. Sein Au-
Bendurchmesser betrdgt aber nur 50 % des Aufien-
durchmessers des Ubrigen Teils des Ampullenk&r-
pers 2. Der Ubergang zum Endabschnitt 2" ist, wie
die Fig. 1 und 2 zeigen, konisch ausgefihri.

An den Endabschnitt 2° des Ampullenkdrpers 2
schlieft sich eine Einschnlrung 4 an, an die sich
wiederum der Ampullenkopf 5 anschlieit. Letzterer
hat den gleichen AuBendurchmesser wie der End-
abschnitt 2 und ist an dem dem Ampuilenkdrper 2
abgekehrten Ende durch eine kugeischalenférmige
Materialpartie verschiossen. Von der Zylinderform
weicht der Ampullenkopf 5 nur in soweit ab, als in
axialem Abstand von der Einschnlirung 4 einander
gegenuberliegend zwei spiegelbildlich gleich aus-
gebildete Mulden 6 fiir den Eingriff der den Ampui-
lenkopf § erfassenden Finger vorgesehen sind. Es
sind aber auch andere Querschnittsformen geeig-
net. Die Mulden 6 haben die Form von quer zur
Léngsrichtung der Ampulle 1 verlaufenden Rinnen.
In dieser Richtung erstrecken sich angsformte Rip-
pen 7, die parallel und im Abstand nebeneinander
angeordnet sind sowie Uber den Grund der Mulde
6 tberstehen, um die beiden Mulden 8 griffiger zu
machen. Die axiale Linge des Ampullenkopfes 5
ist etwa zwei- bis dreimal so groB wie ihr Aufen-
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durchmesser.

Die Einschnlirung 4 hat, wie die Fig. 1 und 2
zeigen, die Form einer Ringnut mit keilfrmigem
Querschnittsprofil, wodurch der Grund der Ein-
schnlirung 4 eine duBerst geringe axiale Erstrek-
kung hat. Nur im Bereich dieses Grundes ist die
Stdrke der Wand auf einen geringen Wert redu-
ziert, ndmlich auf etwa 0,2 -0,4 mm. Die beiden
Flanken der Einschnirung 4 schlieBen im Ausfiih-
rungsbeispiel einen Winke! von 45 * ein. Dabei ist
im AusfUhrungsbeispiel der Winkel zwischen der
Flanke auf der Seite des Ampullenkopfes 5 und
einer Radialebene 15 °, woraus sich fir den Win-
kel zwischen der anderen Flanke und der Radiale-
bene ein Wert von 30 ~ ergibt. Es ist aber selbst-
verstdndlich auch méglich, beide Winkel gleich
groB zu wihlen oder den Winkel auf der Seite des
Ampullenkopfes 5 gréBer als denjenigen auf der
anderen Seite zu machen. Der Innendurchmesser
am Grund der Einschnlrung 4 betrdgt im Ausfiih-
rungsbeispiel etwa 8 mm, weshalb das Drehmo-
ment, das ndtig widre, um den Ampullenkopf 5
durch Drehen vom Ampullenkdrper 2 zu trennen,
von Hand nicht mehr aufgebracht werden kann,
Auch gr6Bere Werte als 0,8 mm k&nnen gewdhit
werden.

Zum Offnen der Ampulle 1 wird der Ampullen-
kopf 5 zur Seite hin gekippt. Der Ampuilenkopf 5
kann dabei mit den Fingern erfaft werden. Es
genligt aber auch, ihn, beispielsweise mit dem
Handballen, zur Seite zu drlicken. Die axiale Lénge
des Ampullenkopfes 5 ist dabei v8llig ausreichend,
um die erforderliche Kraft aufbringen zu kdnnen.
Das Kippen des Ampullenkopfes 5, das durch die
Keilform des Querschnittsprofils der Einschndrung
4 beglinstigt wird, hat zur Folge, daB Kunststoff im
Bereich des Grundes der Einschnirung 4, welcher
die Sollirennstelle dfiniert, abgerissen wird. Dieses
Abreifien ist, da die Zone verminderter Wandstérke
eine sehr geringe axiale Ersireckung hat, mdglich,
ohne daB dabei fransenartige Materialpartien ldngs
des Offnungsrandes entstehen, der nach dem Ab-
frennen des Ampullenkopfes 5 vorhanden ist.

Wegen des relativ grofen Innendurchmessers
dieser Offnung 148t sich nunmehr der Inhalt der
Ampulle 1 dem Ampullenkdrper 2 problemlos ent-
nehmen.

Die Herstellung der Ampulle 1 und das Einbrin-
gen des Inhaltes kann nach einem der bekannten
Verfahren erfolgen.

Alle in der vorstehenden Beschreibung erwéhn-
ten sowie auch die nur allein aus der Zeichnung
entnehmbaren Merkmale sind als weitere Ausge-
staltungen Bestandteile der Erfindung, auch wenn
sie nicht besonders hervorgehoben und insbeson-
dere nicht in den Anspriichen erwdhnt sind.
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Anspriiche

1. Im Blasverfahren aseptisch hergestellt und in
der Blasform geflilite sowie durch Schweien im
Bereich des Kopfes verschiossene Ampulle aus
Kunststoff mit einem angeformten, ohne Werkzeug
vom AmpullenkSrper trennbaren Ampullenkopf, wo-
bei im Bereich der Trennstelle die Dicke der Wand
reduziert und der Offnungsdurchmesser gréBer als
3 mm, vorzugsweise grofer als 5 mm, ist, dadurch
gekennzeichnet, daB

a) ein den Ubergang vom Ampullenk&rper
(2) zum Ampullenkopf (5) bildender Abschnitt in
Form einer sich radial nach innen keilférmig verjun-
genden Einschniirung (4) ausgebildet ist,

b) der Grund dieser Einschnlrung (4) die
Trennstelle bildet,

c) die verringerte Wandstirke auf die die
Trennstelle bildende Ringzone beschrénkt ist.

2. Ampulle nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Winkel, den die beiden Flanken
der Einschniirung (4) sinschliefen, héchstens 90
*, vorzugsweise hchstens 75 *, betragt.

3. Ampulle nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die eine Flanke der Einschnirung (4)
mit einer Radialebene sinen Winkel von 15 °, die
andere einen Winkel von 30 ° einschlieft.

4. Ampulle nach einem der Ansprliche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die sich beidseitig an
die Einschnlrung (4) anschliefenden Abschnitte
(2', 5) einen gleichen Durchmesser haben.

5. Ampulle nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, da der Ampullenkopf (5) den gleichen
Durchmesser wie der sich an die Einschnirung
anschliefende Abschnitt hat.

6. Ampulie nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Einschnirung (4)
an ihrem Grund auf einen Durchmesser reduziert
ist, der zwischen 50 % und 80 % des Durchmes- -
sers der sich anschlieBenden Abschnitte (2', 5)
betrdgt und vorzugsweise bei 65 % liegt.

7. Ampulle nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB der sich an die Ein-
schniirung (4) anschliefende Abschnitt (2', 5) einen
Durchmesser hat, der hdchstens um 60 %, vor-
zugsweise um etwa 50 %, kleiner ist als der Au-
Bendurchmesser des Ampullenkdrpers (2).

8. Ampulie nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB der Ampuilenkopf
einander gegeniberliegend je eine sich in Quer-
richtung erstreckends Mulde (B) aufwsist.

9. Ampulle nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daf der Grund der Muiden (6) mit im
Abstand nebeneinander liegenden und sich in
Querrichtung erstreckenden, Uber den Mulden-
grund nach auBen Uberstehenden Rippen (7) verse-
hen ist.
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