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@ Verfahren zur Badpigmentierung von Leder.

@ Verfahren zur Badpigmentierung von Leder, wobei man das Leder mit Pigmentdispersionen farbt, die eine
Verbindung der Formel (1)

\ / -0],-2 —l \ / ]-A
Rz \R:LCHR J Rz/ \ (1)

M

enthalten, in welcher

Ar Benzol der Naphthalin,

X «CHz-CHz- und/oder -CHz2-CH(CHz)-,

0 bis (m-1) der Reste A Wasserstoff,

1 bis m der Reste A Benzoyl und/oder Naphthoyl,

1 bis m der Reste A -CO-CH=CH-COOM und/oder -CO-CH;-CH(SO3M)-COOM sind, wobei M flir ein
Kation steht,

R',R? und R® Wasserstoff oder Alkyl mit 1 bis 14 C-Atomen,

R Wasserstoff und/oder Alkyl mit 1 bis 9 C-Atomen,

n eine Zahl von 1 bis 150 und

m eine Zahl von 2 bis 12 bedsuten,

und worin das Pigment eine durchschnittliche Korngr68e von 50 bis 500, vorzugsweise 80 bis 300 nm
aufweist. Durch die Verwendung dieser Dispersionen, die die Pigmente in sehr feinteiliger Form enthalten,
erreicht man eine gute Durchfdrbung des Leders mit verbesserter Lichtechthsit.
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Verfahren zur Badpigmentierung von Leder

Die Erfindung betrifft ein Pigmentfdrbeverfahren, das auf chromfeuchte Leder (wetblue) oder zwischen-
getrocknete (crusted) Leder und auf Leder s&mitlicher Tierarten angewendet werden kann.

Pigmentfarbungen von Leder sind schon lange bekannt. Die ersten derartigen Firbungen erhielt man
durch Einreiben von uniSslichen farbigen Pigmentteilchen (Marmorstaub, RuB, Lehm) ins Leder. Auch heute
sind Pigmentférbungen noch von Interesse, so wird z.B. Titan-dioxid zum Sch&nen einer Weigerbung in
der Nachgerbung beziehungsweise nach dem Trocknen des Leders eingesetzt. Gelegentiich wird auch Rus
zur Farbtonvertiefung verwendet.

Nachteilig wirkt sich bei den heute géngigen Pigmentfdrbungen die mangelhafte Bindung des Pigments
an das Leder aus. Ungeniigende Fixierung und schlechte Nag- und Trockenabriebswerte sind die Folge. Ein
mit Pigmenten behandeltes Leder ist normalerweise nicht durchgeférbt.

Auch die Fédrbung von Leder mit I3slichen Farbstoffen weist teilweise Nachieile auf. Je nach Farbsioff
erhélt man geringere Werte der Licht-, Schwei- oder Migrationsechtheit. Probleme mit ungentigender NaB-
und/oder Trockenreibechtheit sind auch hier bekannt,

Diese Nachteile kdnnen mit der im folgenden beschriebenen Pigmentfirbung vermieden werden.

Seit einigen Jahren zeigt sich der Trend, alle Lederarten, insbesondere solche, die nicht oder kaum
zugerichtet werden (Bekleidungsieder, M8belleder, vollnarbiges Schuhoberleder), mit Hilfe von Pigmenten
lichtechter zu machen. Auch soll das Sortiment durch Abdecken kleiner Narbenfehler mit Pigmenten
verbessert werden. Die heute in der Lederindusirie verwendeten Pigmente zeichnen sich aber wie
beschrieben, durch ungenligende Bindung, Unegalitdt und teilweise durch Unansshlichkeit durch Verkrusten
der Pigmente auf der Lederoberfldche aus.

Es wurde nun gefunden, da diese Nachteile sich durch den Einsatz von ZufBerst feinteiligen Pigmenten
umgehen lassen. Eine Durchfdbrung des Leders ist mdglich, die Lichtechtheitswerte des Leders sind
besser als bei den mit Farbstoffen geférbten Ledern. Die NaB- und Trockenreibechtheit ist einwandirei, die
Migrationsechtheit ist gut (keine Migration), die SchweiBechtheit ist ausgezeichnet, klsinere Narbenfehler
des Leders kdnnen abgedeckt werden, die Leder sind egal gefirbt und verdindern nicht ihren Griff. Die
Arbeitsmethoden entsprechen den {iblichen Férbemethoden, so das fiir die Durchfiihrung dieses Verfahrens
keine groBen Umstellungen im betrieblichen Ablauf nétig sind.

Gegenstand der Erfindung ist somit ein Verfahren zur Badpigmentierung von Leder, bei dem man das
Leder mit Pigmentdispersionen férbt, die eine Verbindung der Formet (J)

. R3\ _0-[2-0]5-2 R3\ _-0-[%-0],-A
- Ar - CHR Ar , (1)
r2”7 N1 N |
M

enthaiten, in welcher

Ar Benzol der Naphthalin,

X -CHz2-CHz- und/oder -CHz-CH(CHa)-,

0 bis (m-1) der Resie A Wasserstoff,

1 bis m der Reste A Benzoy! und/oder Naphthoyl,

1 bis m der Reste A -CO-CH=CH-COOM und/oder -CO-CH-CH(SO3M)-COOM sind, wobei M fiir ein

Kation steht,

R',R? und R?® Wasserstoff oder Alkyl mit 1 bis 14 C-Atomen,

R Wasserstoff und/oder Alkyl mit 1 bis 9 C-Atomen,

n eine Zah! von 1 bis 150 und

m eine Zahl von 2 bis 12 bedeuten,

und worin das Pigment eine durchschnittliche Korngr&Be von bis 500, vorzugsweise 80 bis 300 nm aufweist.
Die zuvor genannten Verbindungen und die Herstellung von Pigmentdispersionen mit Hilfe dieser

Verbindungen sind in der DE-A 31 20 697 beschrieben. Bevorzugt sind solche Verbindungen der obigen

Formel, worin R' Wasserstoff, R2 und R® Wasserstoff oder Alkyl mit 1 bis 12 C-Atomen, zweckmaBigerwei-

se 1 bis 9 C-Atomen, R Wasserstoff und/oder Alkyl mit 1 bis 4 C-Atomen, zweckmiBigerweise Wasserstoff,



10

15

20

25

30

35

50

55

EP 0 350 803 A2

n eine Zahl von 2 bis 20, zweckméaBigerweise 8 bis 20, m eine Zahl von 4 bis 10, zweckmiigerweise 4 bis
8, M Wasserstoff, ein Alkalimetall, zweckmiBigerweise Natrium, ein Aquivalent Erdalkalimetall und/oder sine
Ammoniumgruppe, die durch niederes Alkyl und/oder niederes Hydroxyalkyl substituiert sein kann, sowie
eine aus Ammoniak oder niederen Alkylaminen durch Anlagerung von bis zu 150, zweckm&gigerweise von
5 bis 30 Ethyienoxid- und/oder Propylenoxideinheiten erhaltene Ammoniumgruppe bedeuten.

Diese Verbindungen werden hergestellt indem man Novolak-Oxalkylate der Formel |, in welchen A
Wasserstoff ist und Ar, X, R, R?, R?, R, n sowie m die vorstehend genannte Bedeutung haben, mit 1 bis m
Mol einer den Benzoyl- und/oder Naphthoylrest einflinrenden O-acylierenden Verbindung sowie mit 1 bis m
Mol Maleinsdureanhydrid und gegebenentfails 1 bis m Mol Sulfit bzw. Hydrogensulfit oder 0,5 bis 0,5 m Mol
Disulfit behandelt und gegebenenfalls freie SHuregruppen mit einer den Rest M einflihrenden Base
neutralisiert.

Neben den oben genannten Verbindungen der Formel | k6nnen die Pigmentdispersionen auch Lecithin
als weiteres Dispergiermittel enthalten.

Mit diesen Dispergiermittein k&nnen in bekannter Weise wéBrige Pigmentdispersionen hergestelit,
indem man die Pigmente, wie z.B. Azopigmente, verlackte Azopigmente, Triphenylmethanpigmente, Thioin-
digopigmente, Perylentetracarbonsdurepigmente, Dioxazinpigmente, Chinacridonpigments, Phthalocyanin-
pigmente oder anorganische Pigmente mit diesen Dispergiermitteln unter Zusatz von Ethylenglykol, Wasser
und gegebenenfalls geringen Mengen anderer Dispergiermittel in einer geeigneten Dispergiervorrichtung,
wie zum Beispiel einer RiUhrwerksmihle, Perlmihle oder einem Doppelmuldenkneter dispergiert. Das
Verhélinis von Verteilungsmitteln zu Pigmentpulver kann in weiten Grenzen variieren und betrdgt im
allgemeinen 0,1 bis 0,2 Gewichtsteile Dispergiermittel auf ein Teil trockenes Pigmentpulver. AuBer als
Dispergiermittel kdnnen die genannten Verbindungen der Formel (I) auch als Kupplungshilfsmittel einge-
setzt werden. Die Menge an Lecithin betrdgt 0,05 bis 0,25 Gew.-%, bezogen auf das Pigmentpulver. Die
Dispersionen aus Pigmenipulver und Verbindungen der Formel 1 wurden in Gegenwart von Waser
hergestellt und fallen in Form von Teigen an, die in dieser Form im Rahmen des erfindungsgemagen
Verfahrens eingesetzt werden kénnen. Man kann diese wasserhaitigen Dispersionen jedoch auch trocknen.
Das so erhaltene Pulver eignet sich ebenfalls zum F3rben von Leder im Rahmen des erfindungsgemé&Ben
Verfahrens. Der Begriff Dispersion umfaBt also hier und im folgenden sowohl die wasserhaltigen Dispersio-
nen als auch die wasserireien Pulver.

Zur Vorbereitung flir das erfindungsgeméiBe Verfahren wird das Leder zuvor nach Ublichen Methoden
broschiert, beispielsweise mit oa. 2 % konz. Ammoniak-L&sung und 0,1 bis 2, vorzugsweise 0,2 bis 0,5 %
eines Netzmittels, bezogen auf das Trockengewicht des Leders. Als Netzmittel flir diese Stufe eignen sich
beispielsweise Polyethyienglykole mit einem Molgewicht von 100 bis 2000, vorzugsweise von 200 bis 1000,
Ester der Formel R1-COO-(CH2),-S03Na, wobei Ry Cg-Cazs-, vorzugsweise C12-C1g-Alkyl und n Zahlen von
1 bis 12, vorzugsweise 2 bis 5 bedeuten, oder oxethylierte Fettalkohole, Fettsduren, Fettsdureamide, sek.
Alkansulfonate, Phenol, Naphthol und Alkyiphenole mit einem Gehalt von 1 bis 100, vorzugsweise 3 bis 20
Oxethyleneinheiten, )

Nach der Broschur wird das Leder gespliilt und in frische ammoniakalische Flotte gebracht. Anschlie-
Bend erfolgt eine Behandlung, die dazu dient, Substanzen in das Leder einzubringen, die die nachfolgende
Pigmentfarbung fixieren. Diese Behandlung wird nachfolgend "Vorfixierung" genannt.

Zur Vorfixierung eignen sich wasserldsliche Polyurethane sowie Kondensationsprodukte des Formaldeh-
yds mit Melamin (Molverhiltnis 3:1 bis 12:1, vorzugsweise 4:1 bis 6:1), Dicyandiamid (Molverhéltnis 1:1 bis
3:1), Harnstoff (Molverhaltnis 1:1 bis 3:1, vorzugsweise 1,5:1 bis 2,8:1), Phenol (Molverhiltnis 0,5:1 bis 2:1),
Naphthol (Molverhiltnis 0,5:1 bis 2:1) und aromatischen Sulfosduren, vorzugsweise Naphthalinsulfonséure
(Molverhilinis 3:1 bis 12:1, vorzugsweise 5:1 bis 8:1).

Dergleichen sind diese Kondensationsprodukte in ihrer sulfonierten Form zum Vorfixieren geeignet. Die
Menge solcher Kondensationsprodukie betrédgt ca. 0,2 bis 4, vorzugsweise 1,5 bis 2,5 %, bezogen auf das
Falzgewicht des Leders und ca. 0,3 bis 5, vorzugsweise 1 bis 3 %, bezogen auf das Trockengewicht des
Leders. :

Nach der Vorfixierung erfolgt in der gleichen Flotte die eigentliche Pigmentfarbung. Dieser Arbeitsschritt
macht den Einsatz von Substanzen erforderlich, die ein gieichm&Biges Aufziehen der Pigmente auf das
Leder erméglichen (Egalisiermittel).

Als Egalisiermittel kommen in Frage die zuvor flir die Broschur beschriebenen Netzmittel und darliber-
hinaus auch Lecithin und Kondensationsprodukte aus EiwseiBhydrolysaten mit einem Moigewicht von ca. 100
bis 10 000, vorzugsweise 300 bis 3000 und Cs-Cao-, vorzugsweise Cg-C1g-Fetisuren. Diese Egalisiermittel
werden in Mengen von 0,1 bis 3 %, vorzugsweise 0,8 bis 1,2 % bezogen auf das Falzgewicht des Leders
und 0,5 bis 2, vorzugsweise 0,8 bis 1,5, bezogen auf das Trockengewicht des Leders eingeseizt.

Neben diesen Egalisiermitteln enthdlt die Flotte noch das Pigment, das mit den eingangs beschriebe-
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nen Dispergiermittein behandelt wurde und worin das Pigment in einer durchschnittlichen Korngré8e von 50
bis 500, vorzugsweise 80 bis 300 nm vorliegt. Die Menge an Pigmentdispersion betrdgt 0,5 bis 3,
vorzugsweise 1 bis 2 %, bezogen sowohl auf das Falzgewicht als auch auf das Trockengewicht des Leders.
Um eine unegale Pigmentfdrbung durch zu schnelles Aufziehen der Pigmente zu vermeiden, wird in kurzer
Flotte (ca. 30 bis 300%) und bei Temperaturen von 20 bis 40° C gearbeitet.

Bei der Auswahl der Pigmente ist es empfehlenswert, nur solche Pigmente zu verwenden, die eine gute
Fettbestindigkeit aufweisen. Insbesondere in der Trichromie-Pigmentierung besteht die Gefahr eines
ungleichm&Bigen Aufziehens der Einzelbestandteile.

Bei einer vorgesehenen Glanzstofzurichtung ist auBerdem darauf zu achten, daB nur Pigmente
genommen werden, welche eine ausrsichende Temperaiurbestédndigkeit besitzen. Hierdurch werden Farb-
tondnderungen beim Glanzstofen vermieden. Auch wenn badpigmentierte Leder unzugerichtet in Bligeima-
schinen mit Temperaturen tber 120° C bearbsitet werden, sollte die Temperaturbesténdigkeit der Pigmente
Uberpriift werden. Dies gilt auch bei einer etwaigen Vulkanisierung in der Schuhherstellung.

Das so gefdrbte Leder kann anschlieBend nach bekannten Methoden gefettet werden. Im AnschluB an
die Fettung oder auch direkt nach der Pigmentfdrbung erfolgt die Fixierung und eine Nachfixierung der
Pigmente. Sowohl Fixierung als auch Nachfixierung erfolgen durch Behandlung des Leders nach bekannten
Methoden mit einer organischen S&ure, beispielsweise mit Ameisensiure oder Essigsidure oder Glykoldifor-
miat. Die Menge dieser Sduren betrdgt ca. 2 bis 5, vorzugsweise 2 bis 4%, beogen auf das Falzgewicht
des Leders oder 5 bis 8 %, vorzugsweise 4 bis 6 %, bezogen auf das Trockengewicht des Leders.

Es ist auch mdglich, das Leder zusiizlich noch einer Nachpigmentierung zu unterwerfen. In dieser
Nachpigmentierung sollen nur die Pigmente oberfiéichlich abgelagert werden, um eine Abdeckung der
Fehler im Narben des Leders zu erreichen und so die Lederqualitéit zu verbessern. Diese Nachpigmentie-
rung erfolgt entweder mit Ublichen grobteiligen Pigmenten oder auch mit den feinteiligen Pigmenten, wie
sie zuvor fiir die erste Pigmentfarbung genommen wurden.

Werden zur Nachpigmentierung die feinteiligen Pigmente eingesetzt, ist vor ihrem Einsatz eine

spezielle Vorbehandlung des Leders erforderlich (Grundierung). Flir diese Vorbehandlung kommen Polyu-
rethane in Frage oder Polymerisate, die aus folgenden Monomeren in verschiedenen Mengenverhilitnissen
polymerisiert werden kdnnen:
Acrylsdure und deren Methyl-, Ethyl-, Propyl-, Butyl-, Hexyl-, Methylhexyl-, Octadecylester; Methacrylsiure
und deren Methyl-, Ethyl-, Propyl-, Butyl-, Hexyl-, Methylhexyl, Ocatdecylester; Acrylamid, Acryinitril,
Vinylacetat, Ethylen, Styrol, Maleinsdureanhydrid, Maleinsiure, Malsinsduremono- und diester, N-Vinyl-N-
methylacetamid, Acrylamidomethylenpropylsulfonat, Vinylformamid, Glycidyimethacrylat, Diailyldimethylam-
moniumchlorid.

Die Molekulargewichte dieser Polymere liegen im Bersich 100 bis 10 000, vorzugsweise 150 bis 3000.
Bevorzugt sind Polymere aus Vinylacetat (50-80 %) und Ethylen (20-50 %) oder Styrol (30-60 %) und
Maleins&ureanhydrid (40-70 %) oder Hydroxistyrol. Die Menge dieser Hilfsmittel betrdgt 1 bis 4, vorzugs-
weise 1,5 bis 2,6 %, bezogen auf das Falzgewicht des Leders oder 1 bis 6, vorzugsweise 2 bis 3 %,
bezogen auf das Trockengewicht des Leders. Die eigentliche Nachpigmentierung erfolgt in der gleichen
Weise wie die oben beschriebene erste Pigmentierung mit 0,5 bis 4 vorzugsweise 1,5 bis 3 % Pigment,
bezogen auf das Falzgewicht des Leders oder mit 1 bis 4, vorzugsweise 1,5 bis 3 %, bezogen auf das
Trockengewicht des Leders. Auch bei dieser Nachpigmentierung werden die gleichen Egalisiermittel in der
gleichen Menge genommen wie zuvor bei der ersten Pigmentierung. Nach der Nachpigmentierung wird
fixiert und nachfixiert, wie oben beschrieben.

Der zuvor beschriebene Arbeitsablauf bezieht sich auf zwischengetrocknete Leder. Bei der Badpigmen-
tierung von gefalzten Ledern entféllt die Broschur. Stattdessen wird das Leder vor der Badpigmentierung

-gesplilt, neutralisiert und wieder gesplilt. Nach der Badpigmentierung, aber vor einem eventusllen Fetten,

wird das Leder dann nachgegerbt. Bei allen Verfahren ist es auch mdglich, das Leder zusiizlich noch mit
i6slichen Farbstoffen nach bekannten Methoden zu férben. Dies kann vor der Badpigmentierung, im
AnschluB an die Badpigmentierung oder nach der Fixierung erfolgen.

Beispiel 1
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Badpigmentierung von M&belleder.

Material:

Zwischengetrocknetes Rindleder (crusted)

Broschur:

1000
2
0,5

% Wasser 50° C

% Ammoniak 25 %

% Nonyiphenoloxethylat (15 Einheiten Ethylenoxid)

2h

Splilen:

Wasser 20° C

10 min.

Vorfixieren:

500
2

% Wasser 20° C

% Sulfoniertes Melamin-Formaldehyd Kondensationsprodukt (Molverhilinis 1:4)

10 min.

Pigmentieren:

-+

% Pigmentmischung |

% Ammoniak 25 %

% Nonylphenoloxyethylat (15 Einheiten Ethylenoxid)

% Kondensationsprodukt aus EiweiBhydrolysat und Feitsdure

40 min.

Fetten:

% Lederfettungsmitel

40 min.

Absduren:

500

% Wasser 60° C (Badtemp. 40° C)
% Ameisensiure 85 %

20 min.

Nachfixieren:

+

1

% Formaldehyd Dicyandiamid Kondensationsprodukt (Molverhélinis 3:1)

20 min.

Die Leder werden betriebslblich fertiggestellt.

Beispiel 2

Badpigmentierung von Mébelleder.

Material: 2Zwischengetrocknetes Rindleder (crusted).

Broschur:

1000 % Wasser 50°C
2 % Ammoniak 25 %
0,5 % Octadecylalkohol + 10 Mol
Ethylenoxid

2h
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Ablassen, splilen: Wasser 50 % 10 min
Férben: 500 % Wasser 50°C 4
2 % Acid Brown 270 (wasserl&sl. Farbstoff)
0,3 % Polyethylenglykol
(Molgewicht 500) 40 min.
Absiduern:

+ 3 % Ameisensdure 85 ¥ 20 min.
Splilen: Wasser 20°C 10 min.
Vorfixieren: 500 ¢ Wasser 20°C

4 9% Ammoniak 25 %

2 7% Sulfoniertes Melamin-Formaldehyd
Kondensationsprodukte, Molverhiltnis
1:4

3 % NuBbeize 10 min. -

Badpigmentieren 1:
+ 2 % Pigmentmischung II

0,15% Nonylphenoloxethylat (15 Einheiten

Ethylenoxid)

2 % EiweiBhydrolysat-Stearinsidure
Kondensationsprodukt (Molgewicht

ca. 2000) 40 min.

Absduern:
+ 4 % Ameisensdure 85 ¥ 20 min.
Spililen: Wasser 20°C 10 min.

Badpigmentieren 2:
500 % Wasser 20°C
1 % Pigmentmischung III
2 7% Pigmentpaste IV (grdberteiligq)
1 7% Octylphenol + 15 Mol Ethylenoxid 40 min.



10

15

20

25

30

35

50

55

EP 0 350 803 A2

Fetten:

+ 5 % Lederfettungsmittel 40 min.
Abs&duern:
+ 500 ¥ Wasser 60°C (Badtemp. 40°C)
3 % Ameisensiure 85 ¥% 20 min.
Nachfarben:
+ 0,8 % Acid Brown 270 (wasserlésl. Farbstoff)
30 min.
Absduern:
+ 1 % Ameisensdure 85 ¥ - 20 min.
Nachfixieren:
+ 0,7 % Formaldehyd-Dicyandiamid
Kondensationsprodukt (Molverhdltnis 3:1)
20 min..

Die Leder werden betriebsiiblich fertiggestellt.

Beispiel 3 _
Badpigmentierung von Schuhoberleder
Material: Chromfeuchtes, gefalztes Rindleder (wetblue).

Spiilen: Wasser 35°C. 10 min.

Neutralisieren:
150 % Wasser 35°C
1l % Na-acetat
0,5 ¥ Na-bicarbonat 40 min.

Spililen: Wasser 20°C ) " 10 min.

Vorfixieren:
100 % Wasser 20°C
2 % Ammoniak 25 %
2 7% Sulfoniertes Melamin-Formaldehyd

Kondensationsprodukt (Molverhidltnis 1:3)

10 min.
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Badpigmentierung:
+ 1
2
Nachgerben:
+ 4
Fetten:
+ 8
Absduern:
+ 100
4
Nachfixieren:
+ 1

EP 0 350 803 A2

% Pigmentmischung V
7% Formaldehyd-Harnstoff

Kondensationsprodukt (Molverh&dltnis 1:1)

% Vegetablischer Gerbstoff

% Lederfettungsmittel

% Wasser 60°C (Badtemp. 40°C)
7% Ameisensdure 85 %

7% Formaldehyd-Melamin
Kondensationsprodukt
(Molverhdltnis 2,5:1)

Die Leder werden betriebsliblich fertiggestellt.

Beispiel 4

Badpigmentierung von Schuhoberleder
Material: Chromfeuchtes, gefalztes Rindleder (wetblue).

Spiilen:
Neutralisieren:
' 150
1
0,5

Wasser 35 %

% Wasser 35°C
% Na-acetat
% Na-bicarbonat

40 min.

40 min.

40 min.

20 min.

10 min.

10 min.

40 min.
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Spililen:
Vorfidrben: 100
1
Absduern: 1l
Splilen:
Vorfixieren:
100
4
2

Badpigmentieren 1:

1
‘0,2
2
Nachgerben:

+ 4
Fetten:

+ 8
Absduern:

+ 4
Spllen:
Grundieren:

100
2

%

%

%

%

%

%

%

%
%

EP 0 350 803 A2

Wasser 50°C
Wasser 50°C

Acid Brown 408
(wasserldsl. Farbstoff)

Ameisensdure 85 ¥
Wasser 20°C
Wasser 20°C

Ammoniak 25 %
Formaldehyd-Melamin

10 min.

20 min.

20 min.

10 min.

Kondensationsprodukt (Molverhdltnis 2,5:1)

Pigmentmischung VI

10 min.

Nonylphenocloxethylat (20 Einheiten

Ethylenoxid)
Sulfonierter Stearyloctylester

40 min.

Vegetabil/synthetischer Gerbstoff 40 min.

Lederfettungsmittel

Ameisensidure 85 %

Wasser 20°C

Wasser 20°C

Copolymer 70 % Vinylacetst
30 % Ethylen

40 min.

20 min.

10 min.

20 min.
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Badpigmentieren 2:
+ 1 % Pigmentmischung VI

1,5 ¥ Pigmentpaste VII (gréberteilig)

0,2 % Oxethylierter Octadecylalkohol (15

Einheiten Ethylenoxid)

2 % EiweiBhydrolysat-Stearinsdure

Kondensationsprodukt
(Molgewicht ca. 2000)

Absduern:

+ 4 % Ameisensdure 85 %
Nachfixieren:

+ 0,75 9% Formaldehyd-Melamin

Kondensationsprodukt
(Molverhdltnis 2,5:1)
Die Leder werden betriebsiiblich fertiggestellt.

Beispiel 5

10

40 min.

20 min.

10 min.
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Badpigmentierung von Wildkrokoleder

Material:

Zwischengetrocknetes, stark synthetisch/vegetabil nachgegerbtes Wildkrokoleder, vorgesehen fiir
eine GlanzstoBzurichtung.

Broschur:

1500 % Wasser 40° C

2 % Ammoniak 25 %

0,2 % Oxethylierter Octadecylalkohoi (10 Einheiten Ethylenoxid)

0,2 % Oxethyliertes Phenol (12 Einheiten Ethylenoxid) 2h
Splilen: | Wasser 20" C 10 min.
Vorfixieren:

500 % Wasser 20° C
2 % Ammoniak 25 %
2 % Sulfoniertes'Melamin-Formaldehyd Kondensationsprodukt (Molverh&linis 10 min.
1:3)
Badpigmentieren:
+ 1 % Pigment VIl
2 | % Suifonierter Fettsdure-Fettalkohol Ester 40 min.
Fetten:
+ 8 | % Lederfettungsmittel 40 min.
Absduern:
+ | 500 | % Wasser 60" C (Badtemp. 40° C)
5 | % Ameisensiure 85 % 20 min.
Nachfixieren:
+ 1 % Formaldeyd-Harnstoff Kondensationsprodukt (Molverhiiinis 2,5:1) | 10 min.

Die Leder werden betriebsiblich fertiggestellt.

Beispiel 6
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Badpigmentierung von Bekleidungsleder
Material:
crusted Rindleder.
Broschur:
1000 % Wasser 50° C

2 % Ammoniak 25 %

0,5 | % oxethyliertes Nonylphenol (23 Einheiten Ethylenoxid)

0.5 | % oxethylierter Fettalkohol
Splilen:

Wasser 40° C. 10 min.
Badpigmentieren:
500 % Wasser 40° C.

2 % Pigmentmischung il Pulver

0,5 | % Lecithin 90 min.
Fixieren:

3 % Polyurethan-Dispersion 40 % (Plastoderm E 1513) 30 min.
Absduren:
+ 3 % Glykol-Diformiat 30 min.

4 % Ameisenséure 85 % 60 min.
kurz kalt splilen, betriebsiblich fertigstellen.

In den Beispielen 1 bis 6 wurden folgende Pigmente bzw. Pigmentmischungen eingesetzt:

| 47 % | Pigment Red 112

50 % | Pigment Yellow 83
3 % | Pigment Biue 15:3
it 40 % | Pigment Red 184
50 % | Pigment Yellow 83
10 % | Pigment Black 7
i 40 % | Pigment Red 184
50 % | Pigment Yellow 83
10 % | Pigment Black 7
v 100 % | Pigment Red 101
A 40 % | Pigment Red 184
50 % | Pigment Yellow 83
5% | Pigment Blue 15:3
5% | Pigment Black 7
Vi 47 % | Pigment Red 112
50 % | Pigment Yellow 83
3 % | Pigment Black 7
Vi 66,7 % | Pigment Red 101
20 % | Pigment Yeliow 42
13,3 % | Pigment Black 11
VIl 100 % | Pigment Brown 1

Die Pigmente bzw. Pigmentmischungen |, ll, lll, V, VI und VIl enthalten die Pigmente in ZuBerst
feinteiliger Form gem&8 der vorliegenden Erfindung; sie sind mit der in Beispiel 3.5.1. der DE-OS 31 20 697
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beschriebenen Verbindung behandelt. Die Pigmente und Pigmentmischungen IV bzw. VII enthaiten die
Pigmente in der Ublichen gréberteiligen Form.
Anspriiche

1. Verfahren zur Badpigmentierung von Leder, dadurch gekennzeichnet, daf man das Leder mit
Pigmentdispersionen firbt, die eine Verbindung der Formet (1)

3
R -x- - 3
\ /O [X O]n A R \ /O‘ [x°o]n’A
/Ar\ CHR . /Ar\ (1)

M

enthalten, in welcher
Ar Benzol der Naphthalin,
X -CHz-CHz~- und/oder -CHz-CH(CHa)-,
0 bis (m-1) der Reste A Wasserstoff,
1 bis m der Reste A Benzoyl und/oder Naphthoyl,
1 bis m der Reste A -CO-CH=CH-COOM und/oder -CO-CH»-CH(SO3M)-COOM sind, wobei M fiir ein
Kation steht,
R',R? und R® Wasserstoff oder Alkyl mit 1 bis 14 C-Atomen,
R Wasserstoif und/oder Alkyl mit 1 bis 9 C-Atomen,
n eine Zahl von 1 bis 150 und
m eine Zahl von 2 bis 12 bedeuten,
und worin das Pigment eine durchschnittliche KorngréBe von 50 bis 500, vorzugsweise 80 bis 300 nm
aufweist. '

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man das Leder mit Pigmentdispersionen
farbt, die eine Verbindung der Formel (1) enthalten, worin
R' Wasserstoff,
R? und R3 Wasserstof oder Alkyl mit 1 bis 12 C-Atomen,
R Wasserstoff und/oder Alkyl mit 1 bis 4 C-Atomen,
n eine Zahl von 2 bis 20,
m eine Zahl von 4 bis 10,
M Wasserstoff, ein Alkalimetall, ein Aquivalent Erdalkalimetall und/oder eine Ammoniumgruppe, die durch
niederes Alkyl und/oder niederes Hydroxyalkyl substituiert sein kann, sowie eine aus Ammoniak oder
niederen Alkylaminen durch Anlagerung von bis zu 150, Ethylenoxid- und/oder Propylenoxideinheiten
erhaltene Ammoniumgruppe bedeuten.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf man das Leder mit Pigmentdispersionen
farbt, die eine Verbindung der Formel (1) enthalten, worin
R Wasserstoff
M Wasserstoff, Natrium und/oder eine Ammoniumgruppe, die durch niederes Alkyl und/oder niederes
Hydroxyalkyl substituiert sein kann, sowie eine aus Ammoniak oder niederen Alkylaminen durch Anlagerung
von 5 bis 30 Ethylenoxid und/oder Propylenoxideinheiten erhaltene Ammoniumgruppe bedeuten.

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da man das Leder mit Pigmentdispersionen
farbt, die eine Verbindung der Formel (l) enthalten, worin
Ar Benzol
R? und R® Wasserstoff oder Alkyl mit 1 bis 9 C-Atomen
n eine Zah! von 8 bis 20 und

" m eine Zahl von 4 bis 8 bedsuten.

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 man das Leder mit Pigmentdispersionen
farbt, die eine Verbindung der Formel (l) enthalten, warin
Ar Naphthalin
R2 und R3 Wasserstoff oder Alkyl mit 1 bis 9 C-Atomen
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n eine Zahi von 8 bis 20 und
m eine Zahl von 4 bis 8 bedsuten.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da8 man das Leder mit
Pigmentdispersionen firbt, die das Pigment mit einer durchschnittiichen Korngréfe von 50 bis 500 nm
enthalten.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dag man das Leder mit 0,5
bis 2 Gew.-% der Pigmentprdparation, bezogen auf das Gewicht des Leders, férbt.
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