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69 Cale de poncage.

Cale & poncer comprenant un bloc de préhension
semi-rigide (1) associé & une plaque support d’abrasif rigide (2),
la plaque support (2) et 'abrasif (4) étant respectivement fixés
au bloc de préhension {1) et & la plaque support (2) par des
moyens de fixation auto-agrippants (9,10,15,11).
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Description

Cale de poncage

L’invention concerne une cale a poncer destinée
a supporter un abrasif, par exemple un abrasif en
feuille.

On connait a ce jour des cales & poncer
constituées par un support rigide en bois ou en
matiére plastique formant le bloc de préhension de
la cale auquel est fixée une feuille d'abrasif. Ce type
de cale permet d’obtenir une qualité et une précision
de travail convenables, cependant le bloc de
préhension étant rigide, le confort d'utilisation est
pratiquement inexistant, si bien que l'utilisateur doit
s’interrompre réguliérement au cours de son travail.

Le but de l'invention est de proposer une cale
ayant un confort d’utilisation accru permettant un
travail prolongé tout en assurant une bonne préci-
sion du travail effectué.

En vue de la réalisation de ce but, on propose une
cale a poncer comprenant un bloc de préhension
réalis¢ en un matériau semi-rigide, une plaque
support rigide fixée par une face au bloc de
préhension et un abrasif fixé sur une face de la
plaque support opposée a la face fixée au bloc de
préhension, Ainsi, la plaque support rigide maintient
fermement l'abrasif et assure une qualité et une
précision du pongage, tandis que la liaison localisée
de la plaque support avec le bloc de préhension
permet une déformation de celui-ci tout en trans-
mettant les efforts qui lui sont imprimés par
I'utilisateur..

Selon un aspect préféré de 1 invention, la plaque
support rigide est fixée au bloc de préhension par
des moyens de fixation auto-agrippants ; et de
préférence, I'abrasif est supporté par une feuille
fixée & la plaque support rigide également par des
moyens de fixation auto-agrippants Ainsi les diffé-
rents éléments constituant cette cale peuvent étre
aisément et rapidement interchangés quand ils ne
réalisent plus la fonction désirée, notamment lors-
que P'abrasif est usé, lorsque I'on souhaite rempla-
cer |'abrasif en place par un abrasif présentant une
taille de grains différente, ou lorsque I'on souhaite
remplacer la plaque rigide en place par une plaque
présentant un profil différent.

D’autres caractéristiques et avantages de I'inven-
tion apparaitront a la lecture de la description qui
suit d’'un mode de réalisation non limitatif en liaison
avec le dessin ci-joint qui est une vue éclatée en
perspective d’'une cale a poncer selon I'invention.

En se référant a la figure, on voit un mode de
réalisation d'une cale a poncer selon linvention.
Cette cale a poncer comprend un bloc de préhen-
sion 1 semi-rigide de forme sensiblement paraliélé-
pipédique, une plaque support 2 rigide et plane fixée
par une face 3 au bloc de préhension 1, et une feuille
d’'abrasif 4 fixée sur une face 5 de la plaque
support 2 rigide opposée a la face 3 fixée au bloc de
préhension 1.

Le bloc de prehension est réalisé en une mousse
alvéoléedense, de préférence une mousse élasto-
mere, si bien que le bloc de préhension a une tenue
suffisante pour transmettre les forces nécessaires
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pour effectuer le pongage (appui et déplacement
latéral), tout en se déformant légérement pour
épouser le contour interne de la main de I'utilisateur.

Ce bloc de préhension semi-rigide comporte deux
gorges de préhension 6,7 ménagées chacune sur un
c6té longitudinal du bloc. Le bloc 1 comporte en
outre une surface plane 8 destinée a recevoir la
plaque support rigide 2 de I'abrasif. De préférence,
la face opposée 13 a la face 8 comprend des
chanfreins 14 & sa périphérie afin de faciliter et
d’améliorer la prise en main du bloc. La face 8 est
munie d’éléments de fixation auto-agrippants 9 fixés
au bloc par collage ou tout autre moyen approprié.
Les éléments de fixation auto-agrippants 9 coopé-
rent avec des éléments de fixation auto-agrippants
complémentaires 10 fixés sur la face 3 de la plaque
support rigide 2. ’

La plague support rigide 2 est en matiere
plastique, par exemple en polystyréne ; elle recouvre
la totalité de la face 8 du bloc 1 et a une épaisseur de
quelques millimétres. Cette plaque support com-
porte également des éléments de fixa tion 15
auto-agrippants disposés sur la face 5 opposée a la
face 3 fixée au bloc de préhension 1. Ces éléments
de fixation auto-agrippants 15 coopérent avec des
éléments de fixation auto-agrippants complémen-
taires 11 disposés sur la surface 12 non abrasive de
la feuille d’abrasif 4.

L'utilisation de moyens de fixation auto-agrip-
pants permet Pusage répété d'une méme feuille
d’abrasif jusqu’a usure compléte de cette feuille
d’abrasif.

Avec la cale & poncer selon I'invention, pendant le
pongage d’une surface, le bloc de préhension
1,fortement serré par la main de l'utilisateur, se
déforme légérement pour tendre a prendre la forme
de I'empreinte intérieure de cette main, tandis que la
totalité de la surface de I'abrasif reste appliquée par
l'intermédiaire de la plaque support rigide sur la
surface a poncer. Ainsi on obtient une bonne
qualité et une bonne précision de pongage en
conservant un confort optimal.

Bien entendu, linvention n est pas limitée au
mode de réalisation décrit et on peut y apporter des
variantes de réalisation sans sortir de son cadre. En
particulier, on peut prévoir,a la place des gorges de
préhension, une forme de bloc de préhension
ergonomique reprenant la forme de I'empreinte
intérieure d'une main. On peut également prévoir
des formes de surface portant I'abrasif ayant des
profils convexes et/ou concaves afin d’adapter la
surface portant I'abrasif a la surface a poncer.

Bien que I'on ait prévu des moyens permettant
une désolidarisation de la plaque support rigide tant
du coté du bloc de préhension que du coté de la
feuille d’abrasif, on peut, si on le souhaite pour des
raisons d’économie de fabrication,prévoir une fixa-
tion définitive de I'un ou plusieurs de ces éléments
entre eux.
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Revendications

1. Cale a poncer caractérisée en ce qu'elle
comprend un bloc de préhension (1) réalisé en
un matériau semi-rigide, une plaque support
rigide (2) fixée par une face (3) au bloc de
préhension (1),et un abrasif (4) fixé sur une face
(5) de la plaque support opposée a la face fixee
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au bloc de préhension (1).

2. Cale & poncer selon la revendication 1,
caractérisée en ce que la plaque support rigide
(2) est fixée au bloc de préhension (1) par des
moyens de fixation auto-agrippants (9,10).

3. Cale & poncer selon la revendication 1 ou 2
caractérisée en ce que l'abrasif (4) est sup-
porté par une feuille fixée a la plaque support
rigide (2) par des moyens de fixation auto-
agrippants (15,11).
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