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Luftansaugtrakt einer Brennkraftmaschine.

&) Ein zwischen dem Luftfilter und einem Drossel-
klappenstutzen im Luftansaugtrakt angeordnetes,
elastisches Rohrstlick weist in der N&he beider En-
den je einen nach aufen weisenden Balg auf, der
Toleranzen ausgleicht und schwingungsabkoppelnd
wirkt. Einteilig mit dem Rohrstlick sind zwei Rohr-
stutzen ausgebildet, an die eine Kurbelgehiduseent-
liftung bzw. ein Leerlaufsteller angeschlossen sind.
Ferner ist in der Ndhe einer Aufnahme eine Spann-
gabel einteilig mit dem Rohrstiick ausgebildet, die
den Leerlaufsteller aufnimmt und ihn in seiner Lage
fixiert.
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Luftansaugtrakt einer Brennkraftmaschine

Die Erfindung betrifft einen Luftansaugtrakt
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Es ist bekannt, die Kurbelgehdusegase einer
Brennkraftmaschine in ihren Luftansaugtrakt zu ent-
liiften. In US-PS 33 64 910 wird sine Kurbelgehiu-
seentliiftungsleitung vor Eintritt in den Luftansaug-
trakt so verzweigt, daB die Hauptentlliftungsstelle in
ein Rohrstlick zwischen Luftfilter und Drosselklap-
penstutzen miindet und die Nebenentliftungsstelle
hinter der Drosselklappe in den Luftansaugtrakt
fihrt. Weiterhin ist es bekannt, das Rohrstlick zwi-
schen Luftfilter und Drosselklappenstutzen aus
gummielastischem Material anzufertigen. Nachteilig
bei einer solchen Ausflihrung ist das Einschniren
des Rohrstlickes durch den in bestimmten Drossel-
klappenstellungen herrschenden Unterdruck im
Luftansaugtrakt. Das Anbringen von Versteifungs-
rippen auf dem Rohrstlick verringert zwar das Ein-
schniiren, erhéht aber die Herstellkosten fiir dieses
Teil erheblich. Ebenso k&nnen diese Rohrstiicke
nur begrenzt Toleranzen zwischen dem karosserie-
fest gelagerten Lufifilter und dem motorseitig gela-
gerten Drosselklappenstutzen bei der Montage aus-
geglichen.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein
schwingungsabkoppelnd wirkendes, elastisches,
dennoch druckbesténdiges Rohrstiick so auszubil-
den, daB es einerseits zur Aufnahme von Zusatzag-
gregaten dient und andererseits die zwischen Luft-
filter und Drosselklappenstutzen einer Brennkraft-
maschine auftretenden Toleranzen ausgleicht. Die
Ldsung der Aufgabe gelingt erfindungsgemis
durch die Merkmale des Anspruchs 1. Weitere
vorteilhafte Merkmale beinhalten die Unteranspri-
che.

Die mit der Erfindung haupisichlich erzielten Vor-
teile bestehen in einem wirksameren Toleranzaus-
gleich zwischen Luiftfilter und Drosselklappenstut-
zen sowie der guten Schwingungsabkopplung zwi-
schen diesen beiden Teilen. Die geringe Wandstér-
ke der Bilge erlaubt ein leichtes Verschieben der
Enden des Rohrstiickes relativ zu dem Rohrstlick
unter Beibehaltung einer ausreichenden Steifigkeit
der Bilge gegen Einschniiren. Weiterhin kdnnen in
zwei an das Rohrstlick geformte, als Rohrstutzen
ausgebildete Aufnahmen in einfacher Weise An-
schluBteile, wie z.B. sin Leerlaufsteller, singesetzt
werden. Die Steifigkeit des flir das Rohrstlick ver-
wendeten Werkstoffes kann so hoch gewdhit wer-
den, daB ein Einschniiren durch Unterdruck ausge-
schlossen ist. In vorteilhafier Weise wird der in den
einen Rohrstutzen eingeseizte Leerlaufsteller durch
eine auBen an das Rohrstlick geformte Spanngabel
fixiert. Somit entféllt der Aufwand fiir eine separate
Befestigung des Leerlaufstellers. Der elastische
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Werkstoff ermdglicht das Aufweiten der Spannga-
bel sowie der Rohrsiutzen und der Enden des
Rohrsitickes, um so Leitungen oder andere Teile
anzuschlieBen. Die elastischen Ruckstellkrafte des
Werkstoffes umklammern und fixieren diese Teile.
Das Rohrstlick ist kostenglinstig als Spritzteil aus
Kunststoff oder aus Gummi herstellbar und in einfa-
cher Weise an die dem Rohrstlick benachbarten
Teile anschiiefbar.

Ein Ausflihrungsbeispiel eines Luftansaugtrak-
tes mit einem elastischen Rohrstiick, das integrier-
te Rohrstutzen flr anzuschlieBende Leitungen bzw.
Teile aufweist, ist in den Zeichnungen dargestellt
und wird im folgenden néher beschrieben.

Es zeigt:

Fig. 1 einen Luftansaugtrakt mit einem elasti-
schen Rohrstiick, das um nahezu 90" gekrlimmt
ist,

Fig. 2 einen Schnitt entlang der Linie lI-ll aus
Fig. 1.

Der Luftansaugirakt einer nicht gezeigten
Brennkraftmaschine besteht u.a. aus einem Luffil-
ter 1, einem Lufimengenmesser 2, einem Drossel-
klappenstutzen 3 und einem dazwischen angeord-
neten als anndhernd 90° Krlimmer ausgefiihrten
Rohrstlick 4. Die zylindrischen Enden 5, 6 des
Rohrstlickes 4 sind auf ebensolche AnschluBstut-
zen 7, 8 des Luftmengenmessers 2 bzw. des Dros-
selklappenstutzens 3 aufgesteckt. Das zylindrische
Ende 6 weist innen einen radialen Vorsprung 9 auf,
der in eine damit korrespondierende Vertiefung am
AnschluBstutzen 8 greift.

In der N#he der beiden Enden 5, 6 weist das
Rohrstlick 4 jeweils einen nach auBen weisenden
Balg 10 auf. Die Wandstérke der Bilge 10 ist
geringer als die des Ubrigen Rohrstlickes 4. Somit
ist die Steifigkeit des Rohrstlickes 4 im Bereich der
Balge 10 herabgesetzt und die Enden 5, 6 knnen
leicht axial und radial gegeniiber dem Rohrstiick 4
federnd verschoben werden. Auf diese Weise wer-
den durch das Rohrstlick 4 Toleranzen in der Lage
der AnschluB8stutzen 7, 8 zueinander ausgeglichen.
Ebenso werden von der Brennkraftmaschine auf
den Drosselklappenstuizen 3 Ubertragene Schwin-
gungen wirkungsvoll vom Luftmengenmesser 2 und
dem Luftfilter 1 ferngehalten. Zwischen den Béligen
10 sind zwei nach auBien weisende, zylindrische
Rohrstutzen 11, 12 einteilig mit dem Rohrstiick 4
angeordnet. In den Rohrstutzen 11 ist ein Heizel-
ement 13 eingesteckt, an das eine Kurbelgehiu-
seentliftungsleitung 14 angeschiossen ist. Im Last-
betrieb der Brennkraftmaschine werden die Kurbel-
gehdusegase Uber sine Hauptentllftungsstelie 15
in den Rohrstutzen 11 entliftet. Im Schub- oder
Leerlaufbetrieb, also bei geschlossener Drossel-
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klappe, werden die Kurbelgehdusegase Uber eine
an das Heizelement 13 angeschlossene Leitung 16
hinter der Drosselklappe in eine Nebenentliftungs-
stelle 17 eingelsitet.

In den Rohrstutzen 12 ist direkt, also ohne weitere
Verbindungsleitung, ein zylindrischer Anschiuff 20
des Leerlaufstellers 18 eingesetzt. In unmittelbarer
Ndhe des Rohrstutzens 12 ist eine Spanngabel 19
einteilig mit dem Rohrstiick 4 ausgebildet, deren
Form aus Fig. 2 ersichtlich ist. Die Spanngabe! 19
kann auch, wie in Fig. 2 angedeutet, kreisf&rmig
ausgebildet sein. Der Leerlaufsteller 18 wird durch
die Spanngabel 19 und den Rohrstutzen 12 eindeu-
tig in seiner Lage fixiert und bend&tigt somit kein
separates Befestigungsmaterial und keine vom
Rohrstlick 4 zu ihm flhrende Verbindungsleitung.
Die zylindrischen Enden 5, 6 und die Rohrstutzen
11, 12 weisen auflen jewsils mindestens einen um-
laufenden Vorsprung 21 auf. Diese Vorspriinge 21
fixieren in axialer Richtung nicht gezeigte Spann-
binder, die an den entsprechenden Stellen einen
luftdichten Sitz gewihrleisten.

Der Werkstoff und die Wandstirken des Rohrstlk-
kes 4 sind so gewdhlt, daB ein durch Unterdruck
bedingtes Einschniren verhindert ist, aber dennoch
eine flir den Toleranzausgleich und die Schwin-
gungsabkopplung ausreichende Elastizitdt vorhan-
den ist (Shore-Hirte ca. 55 - 60). Die glatte duBere
Oberfldche des Rohrstlickes 4 erlaubt eine deutlich
preiswerter herzustellende Spritzform als bei einer
Ausfiihrung mit geringerer Wandstdrke aber auen
angebrachten Versteifungsrippen.

Anspriiche

1. Luftansaugirakt einer Brennkraftmaschine
mit einem elastischen Rohrstlick, das zwischen ei-
nem Luftfilter und einem Drosselklappenstutzen an-
geordnet ist und weitere AnschluBmdglichkeiten fiir
luftfihrende Leitungen aufweist, dadurch gekenn-
zeichnet, daf nahe an den beiden Enden (5, 6)
des Rohrstlickes (4) nach auBen gewdlbte, ringfér-
mige, federnde Bilge (10) angeordneét sind, deren
Wandstérke geringer bemessen ist als die des
ibrigen Rohrstlickes (4), und daB das Rohrstlick
(4) zwei Rohrstutzen (11, 12) und eine Spanngabel!
(19) zur Aufnahme von Bauteilen aufweist.

2. Luftansaugtrakt nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daf die Spanngabel (19) ein in
ihr fixiertes Teil (18) vollstdndig oder zu mehr als
zur Hilfte umschlieBt.

3. Luftansaugtrakt nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB in der Spanngabel (19) ein
Leerlaufsteller (18) fixiert ist, der einen zylindri-
schen Anschluf (20) aufweist und mit diesem in
den Rohrstutzen (12) eingesetzt ist.

4. Luftansaugirakt nach Anspruch 1, dadurch
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gekennzeichnet, daB die Wandstirke des Rohr-
stiickes (4) mindestens 4 mm betrdgt und daff das
Rohrstlick (4) aus einem Gummi mit einer Shore-
Hirte von etwa 55 - 60 gefertigt ist.

5. Luftansaugtrakt nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB das Rohrstlick (4) als Krim-
mer mit einem Winkel von nahezu 90° ausgefiihrt
ist.

6. Luftansaugtrakt nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Rohrstutzen (11, 12) in
der Krimmungsebene des Rohrstiickes (4) an sich
gegeniiberliegenden Stellen in das Rohrstlick (4)
miinden und daB die Mittelachsen der Rohrstutzen
(11, 12) nahezu paraliel zu der Luftstrémungsrich-
tung am eintrittseitigen Ende (5) des Rohrstiickes
(4) ausgerichtet sind.

7. Luftansaugtrakt nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Enden (5, 6) und die
Rohrstutzen (11, 12) auBen mindestens einen um-
laufenden Vorsprung (21) aufweisen, der zur Fixie-
rung von Spannbindern dient.
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