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() Elektrokochplatte.

@ Bei einer Elektrokochplatte (1) ist der zur Abstit-
zung auf der Herdmulde (2) dienende Profilring (17)
durch elastisch riickfedernde Umfangsstreckung und
eine federnde Querschnitiszone (29) mit einem in-
nerhalb enger Toleranzen federnd austenkbaren du-
Beren Ringschenkel (18) versehen, der durch einen
ringscheibenfdrmigen Ringrand (28) eine flichige
Stiitzfliche (26) zur Abstltzung auf der Herdmulde
(2) bildet. Der dadurch tellerfederartig bewegliche
Sitzteil (25) des Profilringes (17) gleitet beim Fest-
ziehen der Elekirokochplatte (1) mit einer Gieitkante
(27) aus einer winkligen Lage in seine ganzflichige
Anlage an der Sitzfliche (8) der Herdmulde (2).
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Elektrokochplatte

Die Erfindung betrifft eine Elekirokochpiatte,
die einen Profilplattenkdrper mit einem Tragring
aufweisen soll, der zur Abstiitzung an der Obersei-
te einer Herdmulde o.dgl dient und hierflr vorteil-
haft in Form eines Profilringes mit einem nach
auBen ragenden Ringschenkel versehen ist, der zur
Abstltzung eine Stiitzfliche aufweist.

Bei bekannten Herdmuiden dieser Art ist der
Profilring bzw. der Stiitzschenkel zwischen etwa 4
und 8 mm hoch, wobei es mit abnehmender Hohe
zunehmend schwieriger wird, eine so abgeschlos-
sene Anlage des Profilringes an der Oberseite der
Herdmulde bzw. eines in diese eingeformten Slill-
randes zu erreichen, daB auch dann keine Flissig-
keit zum Kochplattenkdrper unter die Herdmulde
dringt, wenn verhdltnismaBig viel Flissigkeit Uber
den Profilring fliet oder in der Herdmulde steht.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Elektrokochplatte der genannten Art zu schaffen,
bei welcher Nachteile bekannter Ausbildungen ver-
mieden sind bzw. bei der es insbesondere auf
einfache Weise ermdglicht wird zu verhindern, daB
Fliissigkeit bzw. Wasser von der Oberssite der
Herdmulde durch den Siiz des Profilringes bis in
den Kochplattenk&rper beispielsweise bis an elek-
trisch leitende Teile gelangen kann.

Diese Aufgabe wird bei einer Elekirokochplatte
der genannten Art gem3B der Erfindung dadurch
geldst, daB dem Profilring eine Abdichtung zuge-
ordnet ist. Bevorzugt ist an wenigstens einer Stelle
in einer Zone etwa vom Profilring bis zur Unterseite
des elekirisch beheizten Bereiches des Kochpiat-
tenkdrpers eine elastisch nachgiebige Dichiung mit
im wesentlichen druckdicht aneinander anliegenden
Sitzflichen so vorgesehen, daB eventuell eindrin-
gendes Wasser durch diese Abdichtung hindurch
miiBte, jedoch durch die Abdichtung vom Weiter-
fluB bzw. Weiterkriechen abgesperrt wird. Dadurch
kann auch bei Verwendung eines verhditnismagig
. flachen Profilringes, dessen H&hentoleranzen auf-
grund seiner Fertigung und Montage verhdlinismé-
Big hoch sind, ein Vordringen von Wasser zu den
elektrisch leitenden Teilen selbst dann vermieden
werden, wenn der Siillrand der Herdmulde verhili-
nismaBig flach oder flach abfailend bis horizontal
ausgebildet ist, mit seiner Randkante nach oben
oder radial nach innen gerichtet steht oder sogar in
einen den Kochplattenkdrper an der Unterseite un-
tergreifenden Bauteil Ubergeht. Die erfindungsge-
méfe Ausbildung ermdglicht es, eine als Einbau-
mulde ausgebildete Herdmulde mit einer einzigen
Elektrokochplatte oder mit zwei bzw. mehreren un-
mittelbar neben einer Spile bzw. einem Spllbek-
ken einzubauen, wie dies flr sehr kleine Kichen
zweckmiBig sein kann.
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Es ist zwar denkbar, zur Abdichtung druckela-
stische Werkstoffe, wie wirmebesténdige Silikone
zu verwenden, jedoch ergibt sich eine besonders
hohe Dauerstandfestigkeit der Abdichtung, wenn
deren Sitzflichen metallisch sind, die Abdichtung
also Metall gegen Metall erfolgt. Bei geniligend
feiner Bearbeitung bzw. engen Toleranzen kann
dabei auch ohne labyrinthartige Ausbildung der in-
einander greifenden Sitzflichen eine druckdichte
Abdichtung erzielt werden. Auch ist es denkbar,
eine Sitzfliche der Abdichtung aus einem glasarti-
gen Werkstoff, beispielsweise einem Emaille aus-
zubilden, mit welchem der Blechk&rper der Herd-
mulde beschichtet sein kann.

Wird mindestens ein Sitzteil durch den Profil-
ring gebildet, so wird dieser zweckmagig aus derart
gegeniber bisher diinnerem Blech hergestellt, daB
er verhdltnismdfig gute Biegefedereigenschaften
hinsichtlich des inneren und/oder duBeren Profil-
schenkels aufweist und der jeweilige Profilschenkel
als Sitzteil elastisch federnd entweder an einer
Gegenfldche der Herdmulde oder einer Gegenild-
che des KochplatienkSrpers anliegt.

Es ist zwar denkbar, die Sitzfliche durch sine
im wesentlichen scharfwinklige Ringkante beispiels-
weise der am AuBienumfang des Profilringes liegen-
den Kantenfliche zu bilden, jedoch ergeben sich
besonders gute Dichtungsverhiltnisse, wenn die
Dichtfldche eine grdBere Radialerstreckung, insbe-
sondere eine gegeniiber der Blechdicke des Profil-
ringes zwei-bis flinffach gréfere Radialerstreckung
aufweist.

Die Ringkante kann aber auch durch den Koch-
plattenk&rper gebildet und beispielsweise in Form
einer stumpfwinkligen Schulterfliche an dessen
AuBienumfang vorgesehen sein, wobei dann zweck-
méaBig der Profilring mit einer Innenumfangsflache
im wesentlichen linieniérmig an disser Ringkante
anliegt.

GemiB der Erfindung wird zur Lésung der der
Erfindung zugrundeliegenden Aufgabe des weite-
ren eine Elektrokochplatte vorgeschlagen, bei wel-
cher statt der bisher beschriebenen Ausbildung
oder zusétzlich hierzu ein Schutzmantel am AuBen-
umfang des Kochplattenk8rpers so vorgesehen ist,
dal dieser das Innere des Kochplattenk&rpers ge-
gen FEindringen von Wasser abschirmt. Dieser
Schutzmantel kann Uber einen Teil oder die ganze
Héhe des Kochplattenk&rpers reichen und umgibt
dessen &duBeren Flanschrand zweckm&Big nur mit
Spaltabstand gehduseartig eng.

Ebenfalls statt der bisher beschriebenen Aus-
bildungen bzw. zuséizlich hierzu kann die der Er-
findung zugrundeliegende Aufgabe auch dadurch
gel&st werden, daB mindestens eine, insbesondere
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den AuBenumfang des Kochplattenk&rpers unter-
halb des Profilringes ann3hernd geschlossen um-
gebende Abtropfkante vorgesehen ist, die so mit
der vorbestimmten Fliefistrecke eventuell einge-
drungenen Wassers verbunden ist, daB dieses
zwangslédufig auf die Abtropfkante gelangt und von
dieser nur durch Abtropfen bzw. AbiGsen von der
Elekirokochplatte weitergelangen kann.

Diese und weitere Merkmale von bevorzugien
Weiterbildungen der Erfindung gehen auBer aus
den Anspriichen auch aus der Beschreibung und
den Zeichnungen hervor, wobei die einzelnen
Merkmale jeweils filir sich allein oder zu mehreren
in Form von Unterkombinationen bei einer Ausilih-
rungsform der Erfindung und auf anderen Gebisten
verwirklicht sein und vorteilhafte sowie flr sich
schutzfdhige Ausflihrungen darstellen kSnnen, fur
die hier Schutz beansprucht wird. Ein Ausfiihrungs-
beispiel der Erfindung ist in den Zeichnungen dar-
gestellt und wird im folgenden ndher erldutert. In
den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 einen Ausschnitt einer erfindungsge-
méBen Elektrokochplatte im Querschnitt;

Fig. 2 einen Ausschnitt der Fig. 1 in vergrd-
Berter Darstellung und

Fig. 3 bis Fig. 5 drei weitere Ausflihrungsfor-
men in Darstellungen entsprechend Fig. 2.

Die Elektrokochplatte 1 gemB den Fig. 1 und
2 ist flir die Befestigung an einer beispielsweise
aus Stahlblech tiefgezogenen Herdmulde 2 be-
stimmt, aus welcher flir jede Elekirokochplatte 1
ein diese geschlossen umgebender Sllirand 3 der-
art nach oben herausgezogen ist, daB er am Au-
Benumfang der Elektrokochplatte 1 eine Art abfal-
lende B&schung und im Bereich seines Innenum-
fanges eine Offnung 4 fiir die teilweise versenkte
Aufnahme der Elekirokochplatte 1 bildet. Der Siill-
rand 3 geht am Innenumfang, der durch einen
seinen h&chsten Bereich bildenden Ringwulst mit
mehr als viertelkreisférmigem bzw. annihernd
halbkreisformigem Querschnitt gebildet ist, in einen
einteilig vom radial inneren Schenkel dieses Ring-
wulstes ausgehenden, nach unten ragenden Mantel
5 Uber, welcher den versenkt liegenden Teil der
Elektrokochplatte 1 mit geringem Spaltabstand be-
rlihrungsfrei umgibt und am unteren Ende in einen
beispieisweise durch einen anndhernd geschlosse-
nen Boden gebildeten Querteil 6 ibergeht.

Radial auierhalb und unmittelbar anschlieBend
an den radial duBeren Schenkel des Ringwuistes
geht der Stillrand 3 in einen gegeniiber dem Schei-
tel des Ringwulstes geringfligig tiefer liegenden,
anndhernd ringscheibenfSrmigen Sitzteil 7 Uber,
der an seiner Oberseite eine ringschulterférmige
Sitzfidche 8 bildet. Diese Sitzfliche 8 kann etwa
parallel zur Ebene der Herdmulde bzw. zur Koch-
fliche der Elekirokochplatte 1 oder demgegeniber
unter wenigen Winkelgraden radial nach aufen ab-
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fallend ausgebiidet sein. Die Radialerstreckung der
Sitzfliche 8 ist nur geringfligig gréBer als die flr
die Abstitzung der Elekirokochplatte 1 bendtigte
Radialer streckung und die Sitzfliche 8 geht radial
nach aufien unmittelbar in einen unter einem Win-
kel von etwa 45° abfallenden B&schungstsil liber,
der unmittelbar an die im wesentlichen am tiefsten
liegende Plattenebene der Herdmulde 2 anschiieft.

Gegen die Sitzfliche 8 ist die Elekirokochplatte
1 mit mindestens einer Befestigungsschraube 8
verspannt, welche zweckmiBig eine Durchgangs-
Sfinung im Querteil 6 durchsetzt.

Die Elektrokochplatte 1 weist einen gufeiser-
nen Kochplatienk&rper 10 auf, der an seiner Ober-
seite eine im wesentlichen ebene und ringf&rmige
Kochfliche 11 bildet. Diese Kochfliche 11 kann
ebenso wie der Kochplattenkdrper 10 am AuBen-
umfang rund bzw. kreisrund oder eckig, beispiels-
weise rechteckig oder quadratisch begrenzt sein,
wobei dann zweckméBig auch der Stilrand 3 eine
entsprechend angepafte Grundform aufweist.

Der KochplattenkSrper 10 bildet einen gering-
figig gegeniiber seinem AuBenumfang zuriickver-
sefzten und Uber seine Unterseite mantelfGrmig
vorstehenden &duBeren Flanschrand 12, einen im
radialen Abstand innerhalb von diesem liegenden,
weniger weit nach unten vorstehenden inneren
Flanschrand 13 und einen wiederum im radialen
Abstand innerhalb von diesem liegenden Mittelzap-
fen 14, der etwa gleich weit wie der duflere Flan-
schrand 12 nach unten vorsteht, so daf die untere
Stirnfliche des Flanschrandes 12 bzw. des Mittel-
zapfens 14 die unterste Zone des Kochplattenkdr-
pers 10 bildet. Uber den AuBenumfang des ZuBe-
ren Flanschrandes 12 steht ein im wesentlichen an
die Kochfldche 11 anschlieBender Ringbund 15 vor,
dessen AuBenweite grdBer als die Innenweite der
flir die Aufnahme des duBeren Flanschrandes 12
bestimmten Offnung 4 ist und dessen AuBenum-
fang Uber eine Anfasung in die Kochfliche 11
Ubergeht.

Zwischen den Flanschrdndern 12, 13 ist in der
Unterseite des KochplattenkGrpers 10 mindestens
eine Spiralnut fir die Aufnahme wenigstens eines
Heizwiderstandes 16 in Form einer Widerstands-
drahtwende! vorgesehen, die in der zugehérigen
Spirainut gegeniiber dem Kochplattenkdrper 10 be-
rlihrungsirei in eine verpreBie Isoliermasse einge-
bettet ist. Von dem Heizwiderstand 16 bzw. den
Heizwiderstdnden stehen nicht nZher dargestelite,
blanke AnschluBzapfen nach unten ber die Isolier-
masse vor, wobei diese Anschiufizapfen unterhalb
der Isoliermasse und oberhalb der Unterseite des
Kochpiattenkdrpers 10 an beispielsweise innerhalb
eines abgeschlossenen Raumes etwa parallel zur
Kochfliche 11 liegende bilanke, eigensteife An-
schludrdhte angeschlossen sind, die abgewinkelt
durch einen Isolierkdrper aus der Unterseite der
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Elektrokochplatie herausgefiihrt und flir den An-
schiu an Betriebslseitungen des Herdes o.dgl be-
stimmt sind.

Am AuBenumfang des duBeren Flanschrandes
12 radial zentriert und am Ringbund 15 axial abge-
stiitzt ist am Kochplattenkdrper 10 ein Profilring 17
aus Blech lediglich durch Pressung befestigt, der
Gber den AuBenumfang des Kochplattenkdrpers 10
bzw. des Ringbundes 15 vorsteht und um die Dik-
ke des Ringbundes 15 vollstdndig unterhalb der
Hochfldche 11 liegt. Der im Querschnitt anndhernd
U-férmige, nach unten in der Breite trapezartig
erweiterte Profilring 17 weist einen radial duBeren,
nach unten von der Kochfldche 11 weg ragenden
und vollstdndig auBerhalb des Ringbundes 15 lie-
genden Profilschenkel 18 auf, der unter einem Win-
kel von etwa 45  geneigt nach unten und aufien
verlduft. Dieser, nach Art eines Konusmantels aus-
gebildete Profilschenkel 18 geht mit seinem oberen
Ende bzw. mit seiner oberen Ringzone in einen
nach Art eines U-Quersteges vorgesehenen, rings-
cheibenférmigen und annihernd ebenen Profilab-
schnitt 19 Uber, der seinerseits in seinem radial
inneren Bereich in den als inneren Schenkel teil
vorgesehenen und ebenfalls nach unten ragenden,
mantelf6rmigen Profilteil 20 Ubergeht, der geringfii-
gig weniger weit nach unten vorsteht als der Profil-
schenkel 18.

Mit diesem Profilteil 20 sitzt der Profilring 17
unter Pressung auf einer durch den AuBenumfang
des duBeren Flanschrandes 12 gebildeten Preffia-
che 21, die im Querschnitt nach unten unter weni-
gen Winkelgraden spitzwinklig erweitert ist und
nach oben Uber eine teilkreisfdrmige, konkave Aus-
rundung in eine anndhernd ebene, ringschulterfor-
mige Auflagerfliche 22 Ubergeht, die durch die
Unterseite des Ringbundes 15 gebildet ist und
etwa in HShe der Bodenflichen der Ringnuten flr
die Aufnahme der Heizwiderstinde 16 liegt. Der
Krimmungsradius der Ausrundung ist zweckmaBig
kleiner als der Krlimmungsradius eines konvex in
diese Ausrundung teilweise eingreifenden, im
Querschnitt ebenfalls annZhernd teilkreisfGrmigen
Ubergangsbereiches zwischen dem Profilabschnitt
19 und dem Profilteil 20, so daB die Ausrundung
und der Ubergangsabschnitt vollstindig beriih-
rungsfrei zueinander liegen. Der Profilabschnitt 19
liegt mit seiner Oberseite anndZhernd ganzfldchig
an der beispielsweise durch Drehen feinbearbeite-
ten Auflagerfliche 22 des Kochplattenk&rpers 10
an.

Die Abstlitzung des Profilringes 17 auf dem
Sitzteil 7 der Herdmuide 2 ist als Abdichtung 23
vorgesehen, so daB eventuell auf der Herdmulde 2
bis Uber die HEhe dieser Abstlitzung stehendes
Wasser nicht unter dem Profilring 17 hindurch in
die Offnung 4 und damit an den AuBenumfang des
Flanschrandes 12 sowie von dort zu den beschrie-
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benen elekirisch leitenden Teilen der Elektrokoch-
platte 1 gelangen kann. In dhnlicher Weise ist auch
zweckmiBig der Eingriff des Profilteiles 20 in den
Flanschrand 12 als Abdichtung 24 ausgebildet, so
daB Wasser nicht zwischen der Oberseite des Pro-
filringes 17 und dem Kochplatienk&rper 10 in der
beschriebenen Weise zu diesem vordringen kann.
Auch die Anlage des Profil abschnittes 19 an der
Auflagerfldche 22 kann als Abdichtung ausgebildet
sein, so daB sich also eine zwei- oder dreifache
Abdichtung ergibt.

Zur Erzielung der Abdichtung 23 bildet der
Profilschenkel 18 mit seinem unteren Ende den
zum Sitzteil 7 komplementiren Sitzteil 25, der an
seiner Unterseite eine ringscheibenférmige, bis zur
groften AuBenweite des Profilringes 17 bzw. der
Elekirokochplatte 1 reichende Stiitzfliche 26 kon-
stanter Breite bildet, die als im Axialschnitt geradli-
nige Dichtfliche im wesentlichen ganzflichig fe-
dernd vorgespannt auf der Sitzfliche 8 dadurch
anliegt, daB der Sitzteil 256 um ein geringes Maf
bzw. mit hoher Federprogression gegentiber dem
Kochplattenk&rper 10 federnd ausienkbar ist. In
Fig. 2 ist der Sitzteil 25 strichpunktiert in seinem
entspannten Zustand dargestellt, in welchem die
Stiitzfliche 26 im Axialschnitt gegeniiber der Sitz-
fldche 8 einen sich radial nach auBen schiieBenden
sehr kieinen Winkel von einem bis wenigen Winkel-
graden einnimmt. Dadurch liegt die die Stiitzfliche
26 am AuBenumfang begrenzende Ringkante, wel-
che den Ubergang zur radial Zuferen Ringkanten-
flache des Sitzteiles 25 bildet, geringfligig tiefer als
die Ubrige Stitzfliche 26, so daB diese Ringkante
eine Gleitkante 27 bilden kann, welche bei dem
Einsetzen der Elektrokochplatte 1 in die Herdmulde
2 zuerst und alleine auf der Sitzfliche 8 aufliegt.

Wird die Elektrokochplatte 1 nunmehr, bei-
spielsweise mit Hilfe der in eine Gewindebohrung
des Mittelzapfens 14 eingreifenden Befestigungs-
schraube 9, gegen die Herdmulde 2 verspannt, so
wird der Sitzteil 25 Zhnlich einer Tellerfeder in
Richtung zu einem gedachten ebenen Zustand ver-
formt und geringfligig radial aufgeweitet, wobei
wéhrend dieser Verformung die Gleitkante 27 um
ein geringes MaB von beispielsweise wesentlich
weniger als einem Millimeter auf der Sitzfliche 8
radial nach auBen gleiten kann und sich gleichzeitig
der Winkel zwischen der Sitzfliche 8 und der
StlitzflAche 26 schlieft, bis letztere ganzflichig an
der Sitzfliche 8 anliegt. Dadurch ergibt sich ein
sprunghaftes Ansteigen der Federcharakieristik des
Sitzteiles 25, so daB die Endmontagelage erreicht
ist, in welcher die Siizfldche 8 und die Stutzfliche
26 Uber den gesamten Umfang dicht aneinander
anliegen, weil der Sitzieil 25 tellerfederartig Un-
ebenheiten bzw. Toleranzabweichungen, die sich
{iber den Umfang ergeben, ausgleichen kann.

Durch die tellerfederartige Ausbildung bildet
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somit der Sitzteil 25 Uiber den Umfang Abschnitte,
die innerhalb der erforderlichen, verhiltnismaBig
geringen, jedoch vorhandenen Toleranzabweichun-
gen unterschiedlichen Auslenkungen unterworfen
werden k&nnen, wobei sich solche Toleranzabwei-
chungen zum Beispiel auch beim Aufziehen des
Profilringes 17 auf den Kochplattenkdrper 10 erge-
ben k8nnen.

Zur Bildung der gegenliber dem Innenumfang
des Hauptteiles des Profilschenkels 18 abgesetzten
bzw. abgewinkelten Stltzfldche 26, deren Radialer-
streckung geringflgig kleiner als diejenige der Sitz-
fldche 8 ist bzw. etwa dem 1,5fachen bis 5fachen,
vorzugsweise etwa dem 3fachen der Blechdicke
des Profilringes 17 entspricht, ist der Profilschenkel
18 an seinem AuBenumfang im Axialschnitt stumpf-
winklig nach auBen zu einem ann#hernd ringschei-
benférmigen Ringrand 28 abgewinkelt. AufBerhalb
des duBeren Flanschrandes 12 liegt die Elekiro-
kochplatte 1 alleine mit diesem Ringrand 28 an der
Herdmulde 2 an, wéhrend sie bzw. der Profilring 17
ansonsten gegeniiber der Herdmuide 2 radialen
bzw. axialen Spaltabstand aufweist. Auch der an-
steigende Hauptabschnitt des Profilschenkels 18 ist
gegeniber der zugehdrigen Flanke des Ringwul-
stes des Silirandes 3 berlihrungsfrei

Zur Erzielung der beschriebenen federnden
Wirkung sind die Materialdicke, die Querschnitts-
form und der Werkstoff des Profilringes 17 so
abgestimmt, daB der Profilschenkel 18 in seiner
Umfangsrichtung eine geringe Zugelastizitdt flr die
rickfedernde Aufnahme der Aufweitkrdfte aufweist
und auBerdem um diejenige, im Querschnitt teil-
kreisférmige und durch stumpfwinklig aneinander
anschlieBende Abschnitte gebildete Querschnittszo-
ne 29 federnd geringfligig auslenkbar ist, die den
Ubergang zwischen dem Profilschenkel 18 und
dem Profilabschnitt 19 bildet. Diese gekrimmte
Querschnitiszone 29 liegt im wesentlichen vollstén-
dig radial auBerhalb des Kochplattenkdrpers 10
bzw. der Auflagerfliche 22, an welche sie tangenti-
ai anschiiefft. Der mittlere Krimmungsradius dieser
Querschnitiszone 29 ist mehrfach gréBer als die
Materialdicke des Profilringes 17, wahrend der
Ubergang zum Ringrand 28 anndhernd scharfwin-
klig bzw. so ist, daf der zugehdrige mittlere Krlim-
mungsradius etwa in der GréBenordnung der Mate-
rialdicke des Profilringes 17 liegt.

Im radial inneren Bereich steht der Profilring 17
nur mit einer im Querschnitt im wesentlichen schar-
fen Ringkante 30 in Eingriff mit dem Kochplatten-
kdrper 10 bzw. der PreBfliche 21, wobei diese
Ringkante 30 durch die radial innere Kante der
unteren Endkantenfliche 31 des Profilteiles 20 ge-
bildet ist. Zu diesem Zweck ist der Profilteil 20
nach unten spitzwinklig konisch verjlingt bzw. liegt
er im Axialschnitt unter einem kleinen, sich nach
unten schlieBenden Winkel zur Prefifliche 21, wo-
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bei die entgegengesetzt schlieBenden Konuswinket
des Profilteiles 20 und der Preffliche 21 etwa
gleich groB sein kdnnen. Die untere Endkantenfia-
che 31 liegt zweckmiBig um das Ein- oder Mehrfa-
che der Materialdicke des Profilringes 17 hdher als
die Stltzflache 26. Zwischen der Ringkante 30 und
der Auflagerfliche 22 ist der Profilring 17 gegen-
Uber dem Kochplattenk&rper 10 berUhrungsirei.

Im Abstand unterhalb des Profilteiles 20 bzw.
der Ringkante 30 bildet der AuBenumfang des Zu-
Beren Flanschrandes 12 eine abgesetzte, nach
oben spitzwinklig konisch erweiterte Ringschulier
32, die ebenso wie die untere Endkantenfiiche 31
des Profilringes 17 unterhalb des Scheitels des
Stillrandes 3 und auch tiefer als die Stiitzfliche 26
liegt. Diese Ringschuiter 32 bildet mit der im Axi-
alschnitt zu ihr stumpfwinklig liegenden, nach unten
erweiterten Preffliche 21 eine im Querschnitt
stumpfwinklige Ringkante 33, welche den gréBten
Auflenumfang des #uferen Flanschrandes 12 be-
stimmt.

Die Unterseite des Kochplattenk&rpers 10 kann
noch. durch einen zur vormontierten Elektrokoch-
platte 1 geh&renden AbschiuBdeckel 34 verschios-
sen sein, der zweckmd&pBig wenigstens in seinem
anndhernd bis an den &uBeren Flanschrand 12
reichenden radial uBeren Bereich im wesentlichen
vollstdndig oberhalb der Unterseite des Kochplat-
tenkSrpers 10 bzw. der unteren Stirnfliche des
Flanschrandes 12 liegt und beispielsweise inner-
halb des Flanschrandes 12 mit einem ringschei-
benférmigen Stlitzrand 35 an der Unterseite der
Isoliermasse fiir den Heizwiderstand 16 unmittelbar
benachbart zum Innenumfang des Flanschrandes
12 abgestiitzt sein kann. Im Zentrum weist der
AbschiuBideckel 34 ein beispielsweise in den Au-
Benumfang des Mittelzapfens 14 eingreifendes,
axiales Sicherungs- bzw. Befestigungsglied 36 zur
unverlierbaren Sicherung gegeniiber dem Koch-
plattenkdrper 10 auf. Einen weiteren unteren, dek-
kelartigen Verschiuf flir den Kochplattenkdrper 10
bildet auch der mit dem Querteil 6 topfartig ausge-
bildete Mantel 5, dessen Querteil 6 im Zentrum an
der unteren Stirnfliche des Mittelzapfens 14 im
wesentlichen dicht anliegen kann.

In den Fig. 3 bis 5 sind fiir einander entspre-
chende Teile die gleichen Bezugszeichen wie in
den Ubrigen Figuren, jedoch mit unterschiedlichen
Buchstaben-Indizes verwendet.

Bei der Ausflihrungsform nach Fig. 3 ist der
Slillrand 3a wesentlich flacher als bei der Ausflih-
rungsform nach den Fig. 1 und 2 ausgebildet,
wobei die Sitzfldche 8a nicht abgestuft in den inne-
ren Ringwulst Ubergeht, sonderen eine stetige Fort-
setzung von dessen radial duferer Flanke bildet.
Die gegeniiber der Stlizfliche 26a etwa 2fach
breitere Sitzfliche 8a fdllt im Querschnitt radial .
nach auBen unter wenigen Winkelgraden ab und
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geht flach S-f6rmig Uber zwei aneinanderschliefien-
de, entgegengesetzte Krimmungsbereiche in die
Hauptebene der Herdmulde 2a liber. Der Sitzieil
25a bzw. der Ringrand 28a fallen entsprechend
dem Sitzteil 7a radial nach auBen geringfligig ab,
so daB der tellerfederartige Ringrand 28a auch in
der verspannten Lage noch flach kegelstumpffor-
mig ist und somit die aneinanderliegenden Dichtfl4-
chen radial nach innen geringfligig ansteigen. Der
Siillrand 3a bzw. dessen Ringwulst liegt im wesent-
lichen volistdndig unterhalb des Profilteiles 20a
bzw. reicht sein Scheitel bis anndhernd in Hohe
der Ringkante 30a, so daB der Sdllrand 3a héch-
stens geringfligig in die Unterseite des Profilringes
17a eingreift.

In Fig. 4 ist eine andere Ausbildung einer Herd-
mulde 2b bzw. des Sillrands 3b dargestellt, bei
welchem die Offnung 4b fiir den Eingriff der Elek-
trokochplatte durch einen Durchbruch in der Herd-
mulde 2b gebildet ist, wobei dieser Durchbruch
nach dem Ausformen des Sillrandes 3b hergesteltt
wird. Der Siillirand 3b ist in diesem Fall radial nach
innen an die Sitzfliche 8b bzw. den Sitzteil 7b
anschliefend zu einem stufenartig abgesetzt nach
oben ansteigenden und in den Profilring 17b ein-
greifenden Mantelteil geformt, der in eine im we-
sentlichen ebene Stirmwand {ibergeht, welche da-
durch ringscheibenfdrmig ist, daB sie von der ge-
genliber ihr eine geringflgig kleinere Weite aufwei-
senden Offnung. 4b durchsetzt ist..Der Innenum-
fang der Offnung 4b umgibt den Profilteil 20b mit
geringem Spaltabstand und auBerdem liegt die ge-
nannte Stirnwand im H&henabstand unterhalb des
Profilabschnittes 19b etwa in der Mitte des Profiltei-
les 20b. Der Profilring 17b ist im wesentlichen
gleich wie derjenige nach den Fig. 1 und 2 ausge-
bildet. Die Stlitzfiiche 8b kann im wesentlichen
ebenenparallel zur Hochfldche 11b oder geringfi-
gig abfallend vorgesehen sein.

Bei den Ausfihrungsformen nach den Fig. 1
bis 4 ist die Radialerstreckung des Profiles des
Profilringes 17 wesentlich gréBer als dessen Axia-
lerstreckung, nd@mlich beispielsweise etwa doppelt
so groB. Im Falle der Ausbildung nach Fig. 5 ist die
Axialerstreckung des Profilringes 17¢ demgegen-
{ber mehrfach dadurch gr&Rer, da der Profilring
17¢ bzw. dessen innerer Profilieil 20c in einen
Schutzmantel 37 Ubergeht, welcher den versenkien
Teil des Kochplattenkdrpers 10c bzw. den duBeren
Flanschrand 12¢ wenigstens auf einem Teil seiner
Hbhe, vorzugsweise auf der gesamien Hdhe, mit
relativ engem Spaltabstand umgibt. Der im wesent-
lichen Uber seine gesamte HGhe bzw. bis zum
Ubergang in den Profilabschnitt 19¢ anndhernd ge-
radlinige bzw. zur Kochplaitenachse etwa parallele
Mantellinien bildende Schutzmantel 37 geht am
unteren Ende in einen einteilig mit ihm ausgebilde-
ten, vorzugsweise im wesentlichen ebenen Bodent-
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eil 38 Uber, der mit geringem Abstand unterhalb
der Unterseite des Kochplatienkdrpers 10c bzw.
des duBeren Flanschrandes 12¢ liegt und im mittle-
ren Bereich eine Durchgangséffnung fiir die Befe-
stigungsschraube sowie eine diese umgebende
ringférmige Stltzfliche zur Abstiltzung gegenlber
dem Mittelzapfen 14 aufweisen kann.

Der durch den Profilteil 20c und den Schutz-
mantel 37 gebildete gemeinsame Mantelteil liegt
am Kochplattenkdrper 10c nur entlang einer einzi-
gen ringférmigen Zone linienartig an, wobei diese
Linienzone unterhalb des Profilschenkels 18c und
oberhalb der Mitte der H8he des Flanschrandes
12c¢, insbesondere etwa zwischen den beiden obe-
ren Dritteln der Hohe dieses Flanschrandes 12¢
vorgesehen ist. Die linienfdrmige Zone kann in
einfacher Weise durch Anlage der Ringkante 33c
am Innenumfang 30c des Schutzmantels 37 bzw.
des Profilteiles 20¢ gebildet sein, wobsi diese Anla-
ge so mit Pressung vorge sehen ist, daB die bei-
den Bauteile sicher gegeneinander lagegesichert
sind. Oberhalb und unterhalb der Ringkante 33c
liegt der Schutzmantel 37 im Spaltabstand vom
Aufienumfang des dufleren Flanschrandes 12c.

Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 5, die flir
jede der beschriebenen Formen von Sillrdndern
geeignet ist, kann zwar die Stltzfliche ebenfalls
durch einen abgewinkelten Ringrand gebildet sein,
jedoch ist sie im dargestellten Fall durch eine
scharfe, ringférmige Kante, ndmlich die radial inne-
re Ringkante der Kantenfliche des Profilschenkels
18c gebildet, so daB die Stiitzfliche 26¢ in digsem
Fall geringflgig radial innerhalb der radial duBer-
sten Begrenzung des Profilringes 17c bzw. des
Profilschenkels 18c liegt. Der Profilschenkel 18¢
verlduft von der federnden Querschnitiszone 29¢
bis zur Stiitzfliche 26¢ im Querschnitt im wesentli-
chen durchgehend geradlinig, so daB seine End-
kante nach unten weist. Die Stlitzfliche 26¢ bildet
insofern gleichzeitig die Gisitkante bei der federn-
den Auslenkung des Profilschenkels 18c. Durch
den Schutzmantel 37 ist ein mit dem Profilring 17¢
einteiliges Geh&duse 39 flir die Verkleidung und den
Abschluf des KochplatienkSrpers 10c unterhalb
der Auflagerfliiche 22¢ gebildet, wobei dieses Ge-
h&use 39 auch den unteren Abschlufdeckel flir den
Kochplattenkdrper 10c¢ volisténdig ersetzen und im
Bodenteil 38 den IsolierkSrper fur die Durchfiihrung
der AnschluBlleitungen tragen kann.

Wie Fig. 5 ferner zeigt, kann, insbesondere
falls der Schutzmantel 37 bzw. der Bodenteil 38
zur Bellftung der Unterseite der Elekirokochpiatte
durchbrochen bzw. perforiert ist, zur Verhinderung
des Eindringens von Wasser in das Innere der
Elekirokochplatte auch mindestens eine Abtropf-
kante 40 im FlieBweg eventuell unter dem Profilring
17c hindurch- eingedrungenen Wassers derart vor-
gesehen sein, daB am Schutzmantel 37 nach.unten
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flieBendes Wasser zwangsldufig an die Abtropfkan-
te 40 gelangt und dort so wenig Haftung fin det,
daB sie zwangsidufig abreifit und nach unten tropft.
Die ringfGrmige, nach unten gerichtete und von
spitzwinkligen Flanken begrenzte Abtropfkante 40
kann im Mantelteil, im Bodenteil oder im Uber-
gangsbereich zwischen beiden vorgesehen sein. Im
dargestellien Ausfiihrungsbeispiel ist die Abtropf-
kante 40 im Ubergangsbereich zwischen dem Man-
telteil und dem Bodenteil 38 bzw. an dessen radial
duBerster Begrenzung dort vorgesehen, wo der
Bodenteil 38 in den Ubergang zum Mantelteil an-
steigt.

Der Uberfallrand wird zweckmigig aus Mantel-
abschnitten eines Rohres hergestellt, die etwa sei-
nem AuBendurchmesser entisprechen. Das Rohr
selbst wird aus einem Blechzuschnitt wickelartig so
hergestellt, daB die einander Uberlappenden Lings-
rdnder dieses Blechzuschnittes mit einer Lings-
schweiinaht miteinander verbunden werden. Der
jeweilige, dann von diesem Rohr abgeldngte Roh-
rabschnitt wird in einer Form so gepreft, daB der
Profilschenkel 18, der Profilabschnitt 19 und der
Profilieil 20 gebildet sind. Danach wird der so vor-
gepreite Ring von diesem Formvorgang automa-
tisch entnommen und in eine zweite Prefiform ge-
bracht, in welcher der Ringrand 28 im gleichen
Arbeitstakt wie zuvor die Rohform des Ringes her-
gestellt wird. Trotz eines zwsiten Arbeitsganges
ergibt sich somit praktisch kein zus3tzlicher Auf-
wand. Aufierdem kann im zweiten Arbeits- bzw.
PreBvorgang ein Kalibrieren des Profilringes 17 er-
folgen und es kann hierbei auch ein eventuell vor-
handener Grat an der duBeren Kante des Ringran-
des 28 durch Verpressen beseitigt werden. Die
dargestellte Profilform des Ringes kann auch vor-
teilhaft so ausgerundet werden, daB der Sitzteil 25
mit dem Profilschenkel 18 und dem Profilabschnitt
19 eine geschwungene S-férmige Kurve bildet. Um
die Flexibilitdt und die Federwirkung des Sitzteils
25 zu verbessern, kann das Material des Ringes im
Bereich des Sitzteils 25 bzw. seines Uberganges
zum Profilschenkel 18 bei der Formgebung in sei-
ner Dicke verringert werden.

Anspriiche

1. Elekirokochplatte mit einem Kochplattenkdr-
per (10) und einem an diesem vorgesehenen Profil-
ring (17), der fiir die tragende Abstiitzung an der
Oberseite einer Herdmulde (2) o.dgl aufweist, da-
durch gekennzeichnet, daB dem Profilring (17) eine
Abdichtung zugeordnet ist.

2. Elekirokochplatte nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der Profilring (17) einen
Ringschenkel (18) mit einer Stltzfliche (26) auf-
weist und mindestens einen Sitzteil (25) wenigstens
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einer elastisch nachgiebigen Abdichiung (23, 24)
des Kochplattenkdrpers {10) bildet.

3. Elektrokochplatte nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens ein Sitz-
teil (25) um eine im Abstand von der Siltzfliche
(26) liegende, insbeson dere ringférmige Quer-
schnittszone (29) elastisch federnd schwenkbar an-
gecrdnet sowie in Umfangsrichtung elastisch rlick-
federnd streckbar ist, wobei vorzugsweise ein Sitz-
teil (25) durch den Ringschenkel (18) gebildet ist,
der insbesondere um eine im Ubergangsbereich zu
einem anndhernd ringscheibenfdrmigen Profilab-
schnitt (19) liegende Querschnittszone (29) nach
Art eines frei ausragenden Federarmes federnd
schwenkbar gelagert ist und wobei ferner vorzugs-
weise ein im Abstand vom Ringschenkel (18) lie-
gender Profilabschnitt (20) des Profilringes (17),
insbesondere ein radial innerer, wenigstens teilwei-
se mantelfdrmiger Profilteil (20), als Sitzteil einer
Abdichtung (24) ausgebildet ist.

4. Elekirokochplatte nach einem der vorherge-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB
wenigstens die Stlitzfliche (26) als Dichtfldche der
Abdichtung (23) ausgebildet und vorzugsweise fl4-
chig ringscheibenférmig bis stumpfwinklig nach un-
ten konisch erweitert ist.

5. Elekirokochplatte nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf
der durch den Profilring (17) gebildeten Dichtfldche
der Abdichtung (23) eine Gleitkante (27) fur die
gleitende Bewegung bei der Dichtanpressung zu-
gecrdnet ist und daB die Gleitkante (27) insbeson-
dere durch eine ZuBere ringfGrmige Kante der im
entspannten Zustand geringfligig steiler als in
Dichtlage stehenden Dicht- und Stiitzfliche (26)
gebildet ist.

6. Elekirokochplatte nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf
der Ringschenkel (18) im Bereich seines freien
Endes zu einem annZhernd ringscheibenfdrmigen,
insbesondere radial nach auBen ragenden Ringrand
{28) abgewinkelt ist, der die zugehdrige Dicht- und
Stltzflache (26) bildet.

7. Elekirokochplatte nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf
ein im Abstand vom Ringschenkel (18) liegender
Profilabschnitt, insbesondere der radial innere,
mantelférmige Profilteil (20) auf einer gegeniber
seiner Axialerstreckung kiirzeren Lidnge im wesent-
lichen nur im Bereich einer Ringkante (30) mit
Pressung an dem KochplattenkSrper (10) anliegt
und ansonsten insbesondere radialen und/oder
axialen Abstand von dem KochplattenkSrper (10)
aufweist, wobei vorzugsweise die Ringkante (30)
durch den Profilring (17), insbesondere die am
Ende des Innenumfanges des beispielsweise zu
diesem Ende spitzwinklig verengten mantelférmi-
gen Profilteiles (20) liegende Endkantenfliche (31)
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gebildet ist.

8. Elektrokochplatte nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
eine eine Sitzfliche der Abdichiung bildende Ring-
kante (33c) durch einen AuBenumfang des Koch-
plattenkérpers (10c), wie eines &uferen Flan-
schrandes (12c) gebildet und insbesondere die du-
Bere Umfangskante einer abgesetzten Ringschulter
ist und daB vorzugsweise ein im Abstand vom
Ringschenkel (18c) liegender Profilabschnitt des
Profilringes (17c), wie der radial innere, manteifdr-
mige Profilteil (20C) l&nger als der Ringschenkel
(18c) ist bzw. lber diesen nach unten vorsteht,
wobei insbesondere die Ringkante (33c) im Ab-
stand unterhalb des Ringschenkels (18¢) liegt.

9. Elektrokochplatte, insbesondere nach einem
der vorhergehenden Anspriiche, gekennzeichnet
durch mindestens eine im Abstand vom Kochplat-
tenkdrper (10c), inshesondere vom radial duBeren
Flanschrand (12c) liegende Abtropfkante (40), die
vorzugsweise durch den Schutzmantel (37) gebil-
det und mit dessen AuBenumfang lber eine Flies-
strecke verbunden ist.

10. Elekirokochplatte nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
unterhalb eines fir ihre Abstlitzung vorgesehenen
Ringschenkels (18c) eines Profilringes (17¢) ein
wenigstens Uber einen Teil der H8he des Kochplat-
tenk&rpers (10c) reichender Schutzmantel (37) am
AuBenumfang des Kochplattenk&rpers (10c), insbe-
sondere nahe benachbart zu einem duferen Flan-
schrand (12c) vorgesehen ist, daB vorzugsweise
der Schutzmante! (37) im wesentlichen abgedichtst
an den Profilring (17) anschlieft, insbesondere als
einteilige Fortsetzung von dessen radial inneren,
mantelfdrmigen Profilteil (20c) ausgeht und dag
vorzugsweise der Schutzmantel (37) in einen an
der Unterseite des Kochplattenkdrpers (10c) lie-
genden, wenigstens teilweise geschlossenen Bod-
enteil (38) Ubergeht.
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