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@) Presse zur Herstellung von Blechformteilen in mehreren Stufen.

@ Bei einer Presse zur Herstellung von Blechform-
teilen in mehreren Stufen sind die Ziehkissen 10 in
einem Rahmen angeordnet, der eine mit dem Pres-
sengestell 1 I&sbar verbindbare Einheit 6, 6 bildet,
die aus einer Anzahl von gegeneinander austausch-
baren Einheiten 6, 6’ ausgewihlt ist, deren Ziehkis-
sen verschiedene mittlere Abstinde flir verschiede-
ne unterschiedliche Stufenschritte zwischen den
Werkzeugen aufweisen. In eine solche Presse kdn-
nen daher verschieden grofe Werkzeugsitze mit
mehr oder weniger Operationsmdglichkeiten einge-

baut werden.
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Presse zur Herstellung von Blechformteilen in mehreren Stufen

Die Erfindung betrifit eine Presse zur Herstel-
tung von Blechformteilen in mehreren Stufen, mit
einem Pressengestell, einem relativ zum Pressen-
gestell bewegbaren StSB8el, an dessen Unterseite
die Werkzeug-Oberteile von einer der Stufenzahl
entsprechenden Anzahi von Werkzeugen eines
Werkzeugsatzes befestigbar sind, einer unterhalb
des St6fels angeordneten Aufspannplatte, auf de-
ren Oberseite die Werkzeug-Unterteile des Werk-
zeugsatzes befestigbar sind, und mindestens einer
der Zahl der Werkzeuge entsprechenden Anzahl
von druckmittelbetriebenen, einzein steuerbaren
Ziehkissen, die unter der Aufspannplatie in den
Stufenschritten zwischen den Werkzeugen entspre-
chenden mittleren Abstinden angeordnet sind und
jeweils Uber in der Aufspannplatte axial verschieb-
bar gelagerten Bolzen mit einem Blechhalter des
jewsiligen Werkzeuges verbindbar sind.

Bei einer solchen in der Praxis bekannten
Presse sind die Ziehkissen fest in einen Pressen-
tisch eingebaut, der einen festen Bestandteil des
Pressengestells bildet, wobei die miitleren Abstén-
de zwischen den Ziehkissen und infolgedessen die
Stufenschritte zwischen den Werkzeugen fest sind.
Daher ist eine solche Presse nur mit solchen Werk-
zeugsdizen bestlickbar, deren Stufenschritte
gleichbleibend sind. Werkzeugsétze mit anderen
Stufenschritten erfordern eine andere Presse mit
entsprechend anderen miitleren Absténden zwi-
schen den Ziehkissen.

Unter Berlicksichtigung, daB solche Pressen
mit erheblichen Investitionskosten behaftet sind
und auBerdem viel Raum beanspruchen, wird es
als Nachteil empfunden, daB eine Anderung der
Stufenschritte zwischen den Werkzeugen nur in
Verbindung mit der Bereitstellung einer anderen
entsprechend ausgelegten Presse mdglich ist.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, die
gattungsgemifBe Presse so auszubilden, daf ver-
schiedene Werkzeugsdtze mit unterschiedlichen
Stufenschritten auf ihr gefahren werden kdnnen.

Die Aufgabe der Erfindung wird dadurch ge-
16st, daB die Ziehkissen in sinem die Aufspannplat-
te als integralen Bestandteil aufweisenden Rahmen
angeordnet sind, der eine mit dem Pressengestell
[8sbar verbindbare Einheit bildet, die aus einer
Anzahl von gegeneinander austauschbaren Einhei-
ten ausgewdhlt ist, deren Ziehkissen verschiedene
mittlere Abstdnde fir unterschiedliche Stufenschrit-
te aufweisen.

Bei der erfindungsgemifen Presse sind also
die Ziehkissen austauschbar, so daB ein und die-
selbe Presse flr verschiedene Werkzeugsétze mit
unterschiedlichen Stufenschritten eingesetzt wer-
den kann. Durch die Anordnung der Ziehkissen in
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einem vom Pressengestell I8sbaren Rahmen ist
der Wechse!l der Ziehkissen einfach durchflihrbar,
wobei die fUr die Umriistung der Presse erforderli-
che Zeit auch dadurch klein gehalten werden kann,
daB der neue Werkzeugsaiz bereits auBerhalb der
Presse auf der Aufspannplatie der bereitstehenden
Einheit aus Ziehkissen und Rahmen befestigt wer-
den kann. Mit der erfindungsgeméBen Presse kdn-
nen eine Reihe von Blechumformungsoperationen
durchgefiihrt werden, fir die bislang mehrere Pres-
sen oder sogar eine Pressensirafe erforderlich wa-
ren. Da keine weiteren Pressen flir die Durchflh-
rung zusitizlicher Blechumformungsoperationen be-
reitgesteilt werden miissen, sind die Investitionsko-
sten und der Platzbedarf fUr die flir die Blechum-
formung erforderlichen Einrichtungen geringer als
bisher.

Die Erfindung hat ferner den Vorteil, daB beste-
hende Pressen mit einem oder mehreren fest ein-
gebauten Ziehkissen in erfindungsgemage Pressen
mit geringem Aufwand umgebaut werden k&nnen.
Aus einer einfachen Presse mit nur einem Ziehkis-
sen kann so z.B. eine Transferpresse fur die Her-
stellung von Blechformteilen in mehreren Stufen
auf einfache Art und Weise gemacht werden, wobei
eine solche Transferpresse zusdizlich den Vorteil
hat, daB verschiedene Werkzeugséize mit unter-
schiedlichen Siufenschritten verwendet werden
kénnen.

Nach einer Weiterbildung der Erfindung kdn-
nen die Einheiten aus Ziehkissen und Rahmen auf
dem Pressentisch der Presse angeordnet werden.
Besonders bei bestehenden Pressen ist diese
Mdglichkeit von grofem Vorteil. Die Anordnung der
Einheiten auf dem Pressentisch hat aber auch den
Vorteil, daB eine hohe Steifigkeit der Presse unab-
h&ngig von der Ausbildung der Ziehkissen- und
Rahmeneinheit erzielt wird.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in
den Zeichnungen dargestellt und wird im folgenden
ndher beschrieben. Es zeigt

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung einer
einfachwirkenden Transferpresse nach der Erfin-
dung mit einer zum Austausch bereitstehenden
Ziehkissen- und Rahmeneinheit, auf der die Unter-
teile des neuen Werkzeugsaizes bereits angeord-
net sind,

Fig. 1a eine perspektivische Darstellung von
zwei Paaren austauschbarer Greiferschienen und

Fig. 2 einen weggebrochenen Schnitt durch
eine Ziehkissen- und Rahmeneinheit flr die in Fig.
1 dargestelite erfindungsgemife Presse.

Die in Fig. 1 dargestelite erfindungsgemife
einfachwirkende Transferpresse weist ein O-f6rmi-
ges Pressengestell 1 und einen einzigen durch
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einen QOberantrieb bewegbaren StdB8el 2 auf, an
dessen Unterseite die Werkzeug-Oberteile 3 von
mehreren Werkzeugen |8sbar befestigt sind. Die
entsprechenden Unterteile 4 der Werkzeuge sind
auf der Oberseite einer Aufspannplatte 5 |8sbar
befestigt, die Teil einer austauschbaren Einheit 6
ist.

Wie aus Fig. 2 ersichtlich ist, besteht die Ein-
heit 6 aus einem Rahmen, von dem die Aufspann-
platte 5 ein integraler Bestandteil ist. Neben der
Aufspannplatte 5 weist der Rahmen eine Grund-
platte 7 auf, auf der sich die Aufspannplatte 5 ber
einstlickig mit der Aufspannplatie 5 ausgeflihrten
Rippen 8 abstlitzt. Die Grundplatte 7 ist mit den
freien Enden der Rippen 8 und damit mit der
Aufspannplatie 5 fest verbunden. Zwischen den
Rippen 8 ergeben sich Kammern 9, in denen eine
der Werkzeug- oder Stufenzahl entsprechende An-
zahl von druckmitielbetiriebenen, einzeln steuerba-
ren Ziehkissen 10 angeordnet ist, wobei ein Zieh-
kissen 10 genau unterhalb jeweils eines Werkzeu-
ges angeordnet ist.

Jedes Ziehkissen 10 weist eine druckmittelbe-
triebene Kolben-Zylinder-Einheit 11 und eine am
Kolbenende befestigte Ziehkissenplatte 12 auf, die
an den Rippen 8 verschiebbar gefiihrt ist. Auf jeder
Ziehkissenplatte 12 stlitzen sich mehrere Bolzen
13 ab, die in der Aufspannplatie axial verschiebbar
gelagert sind. Die Bolzen 13 verbinden die Ziehkis-
sen 10 mit den Blechhaltern der Werkzeuge, so
daB im Betrieb der Presse die Ziehkissen 10 die
Blechhalter betétigen k&nnen.

In Fig. 2 ist der mittlere Abstand mA zwischen
zwei benachbarten Ziehkissen 10 eingezeichnet.
Der mittlere Abstand zwischen den Ziehkissen 10
entspricht dem Stufenschritt zwischen zwei be-
nachbarten Werkzeugen, von denen die Unterteile
auf der Aufspannplaite 5 der jeweiligen Einheit 6,
6 angeordnet sind.

Die Einheiten 6,6 haben verschiedene mittlere
Abstinde der Ziehkissen, so daB Werkzeugsitze
mit unterschiedlichen Stufenschritten verwendet
werden kdnnen. Die Verdnderbarkeit der Stufen-
schritte zwischen den Werkzeugen ist in Fig. 1
dadurch veranschaulicht, daB in der Presse eine
Einheit 6 gerade eingebaut ist, welche die Untertei-
le 4 von insgesamt vier Werkzeugen eines Werk-
zeugsatzes trigt und eine entsprechende Anzahl
von Ziehkissen aufweist, und daB die neben der
Presse stehende Einheit 6 die Unterteile 4 von
insgesamt acht Werkzeugen eines anderen Werk-
zeugsatzes trdgt, wobei die Einheit 6 bei den
gleichen AuBenabmessungen wie die Einheit 6 acht
Ziehkissen beinhaltet. Mit zunehmender Anzahl der
Ziehkissen wird der mittlere Abstand zwischen den
Ziehkissen natlirlich kieiner.

Zum Austausch der Einheiten 6 bzw. 6 muB
lediglich die Verbindung zwischen der Einheit 6
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und dem Pressengestell 1 geldst werden, die Ein-
heit 6 aus der Presse herausgenommen und daflir
die Einheit 6 eingesetzt werden und die Verbin-
dung zwischen dem Pressengestell 1 und der Ein-
heit 6’ hergestellt werden.

Die Werkzeug-Oberteile 3 sind am StdBel 2
IGsbar befestigt und austauschbar, wobei ihre
Schrittldnge variabel ist und der Gr88e und Anzahl
der ausgewihiten Werkzeuge entspricht.

In Fig. 1a sind zwei Paare von austauschbaren
Greiferschienen 14,14 fir den schrittweisen Trans-
port der herzustellenden Blechformigile perspekti-
visch dargestellt. Wahrend das Greiferschienenpaar
14 dann in die Presse eingebaut ist, wenn die
Einheit 6 mit vier Werkzeugen wie dargestelit ver-
wendet wird, ist das Greiferschienenpaar 14 fir die
Presse bestimmt, wenn die Einheit 8 mit acht
Werkzeugen wie dargestellt zum Einsatz gelangt.

Die erfindungsgem&fe Transferpresse ermdg-
licht somit einen variablen Stufenschritt zwischen
den Werkzeugen, so daB verschieden groe Werk-
zeugsidtze mit mehr oder weniger Operationsmd&g-
lichkeiten in die Presse singebaut werden kdnnen.

Anspriiche

1. Presse zur Herstellung von Blechformteilen
in mehreren Stufen, mit einem Pressengestell, ei-
nem relativ zum Pressengestell bewegbaren Sid-
Bel, an dessen Unterseite die Werkzeug-Oberteile
von einer der Stufenzahl entsprechenden Anzahi
von Werkzeugen eines Werkzeugsatzes befestig-
bar sind, einer unterhalb des St&fels angeordneten
Aufspannplatte, auf deren Oberseite die Werkzeug-
Unterteile des Werkzeugsatzes befestigbar sind,
und mindestens einer der Zahl der Werkzeuge
entsprechenden Anzahi von druckmitielbetriebe-
nen, einzeln steuerbaren Ziehkissen, die unter der
Aufspannplatte in den Stufenschritten zwischen den
Werkzeugen entsprechenden mittleren Abstédnden
angeordnet sind und jeweils Uber in der Aufspann-
platte axial verschiebbar gelagerten Bolzen mit ei-
nem Blechhalter des jeweiligen Werkzeuges ver-
bindbar sind, dadurch gekennzeichnet, daB die
Ziehkissen (10) in sinem die Aufspannplatie (5) als
integralen Bestandteil aufweisenden Rahmen ange-
ordnet sind, der eine mit dem Pressengesteil (1)
Idsbar verbindbare Einheit (6,6') bildet, die aus
einer Anzahl von gegeneinander austauschbaren
Einheiten (6,6') ausgewdhlt ist, deren Ziehkissen
(10) verschiedene mittlere Absténde (mA) flir unter-
schiedliche Stufenschritte aufweisen.

2. Presse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Rahmen eine Grundplatie (7)
aufweist, die unter der Aufspannplatie (5) mit Ab-
stand zu dieser angeordnet ist, wobei sich die
Aufspannplatie (5) auf der Grundplatite (7) Uber
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Rippen (8) absilizt, zwischen denen die Ziehkissen
(10) angeordnet sind.
3. Presse nach Anspruch 1 oder Anspruch 2,
mit einem fest mit dem Pressengestell verbunde-
nen Pressentisch, dadurch gekennzeichnet, daB die 5
jeweilige Einheit (6,6') aus Rahmen und Ziehkissen
(10) auf dem Pressentisch angeordnet ist.
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