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64 Bohrwerkzeug.

Es wird ein Bohrwerkzeug vorgeschlagen, welches insbe- -
sondere zur Reinigung eines Bohrloches von Bohrmehl bei T
Gesteinsbohrarbeiten geeignet ist. Hierflr weist der Spiral-
schaft Biirstenelemente (6, 17) auf, die im Nutengrund eines
herkdmmlichen Bohrwerkzeuges angeordnet sind oder selbst
spiralfdrmige Forderwendeln bilden.

Bundesdruckerei Berlin



1 EP 0352215 A2 2

Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Bohrwerkzeug nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1

Beim Bohren in Gestein oder Beton muB das
entstehende Bohrmehl oder Bohrklein mittels des
Spiralschaftes aus dem Bohrloch heraus transpor-
tiert werden. Befestigungsvorschriften von Veranke-
rungen mittels Dibeln schreiben vor, daB das
Bohrmehl vollstandig aus dem Bohrloch zu entfer-
nen ist. Dies kann jedoch Schwierigkeiten aufwer-
fen, da das Bohrmehl zum einen im Bohrloch
verbacken sein kann, zum anderen geeignete Mittel
zur Entfernung des Bohrmehls, wie zum Beispiel
PreBluft o. dgl., nicht stets zur Verfliigung steht. Eine
Verankerung mittels einer Dibel-Schraubverbin-
dung hangt jedoch wesentlich von der erfolgten
Bohrmehlentfernung aus dem Bohrloch ab.

Der Spiralschaft eines Ublichen Gesteinsbohrers
liegt in seinem AuBendurchmesser stets unter dem
Nenndurchmesser des Bohrwerkzeugs, welcher
durch den AuBendurchmesser der Hartmetall-
schneide gebildet wird. Demzufolge kann der Spiral-
schaft nicht volisténdig daflir sorgen, daf das
Bohrmehl von der Innenwandung des Bohrloches
einwandfrei abgekratzt wird.

Aus der DE-OS 2 403 722 ist ein Bohrwerkzeug
bekanntgeworden, welches eine aufschiebbare For-
derwendel aufweist, die aus einem schraubenférmig
gebildeten Drahtteil aus Gummi, Kunstgummi, PreB-
stoff 0. dgl. besteht, wobei der duBere Rand der
Forderwendel schmal und nachgiebig ausgebildet
ist, so daB durch diese Bereiche eine gewisse
Biarstenwirkung und damit eine Reinigung des
Bohrloches erzielt werden soll.

Nachteilig an diesem bekannten Bohrwerkzeug ist
der Aufbau dieser angeblich biirstenden Organe,
der durch eine bloBe Wandstarkenreduzierung einer
sonst Ublichen Férderwendel gebildet werden soll.
Dies dirfte in der Praxis zu einem raschen Ver-
schleiB dieser Bereiche fllhren, da es sich hierbei
nicht um eigentliche birstenartige Organe, sondern
um Mittel handelt, die allenfalls eine gewisse Ab-
kratzwirkung austben.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Bohrwerkzeug, insbesondere einen Gesteinsbohrer,
vorzugschlagen, der einen einwandfreien Austrag
des Bohrmehis aus dem Bohrloch wahrend des
Herstellungsprozesses gewdhrleistet.

Diese Aufgabe wird ausgehend von einem Bohr-
werkzeug der einleitend bezeichneten Art erfin-
dungsgemaB durch die kennzeichnenden Merkmale
des Anspruchs 1 geldst.

Durch die in den Unteranspriichen aufgefiihrten
MaBnahmen sind vorteilhafte und zweckmaBige
Weiterbildungen des erfindungsgeméBen Bohrwerk-
zeugs moglich.

Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde, da$3
nur ein vollwertiges Blrstenelement aus Borsten
eine befriedigende und absolut sichere Reinigung
eines Bohrloches bewirken kann, d. h. die Anord-
nung nach dem Stand der Technik ist wenig dazu
geeignet, eine zuverldssige Entfernung des Bohr-
mehls insbesondere bei erschwerten Bedingungen
durchzufihren. Demgegentiber sieht die Erfindung
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vollwertige Blrstenelemente mit einer Vielzahl von
Einzelborsten vor, die jeden Bereich des Bohrloches
mit einer groBen wirksamen Blrstflache bearbeiten.
Hierdurch ist eine absolut sichere Entfernung des
Bohrmehls aus dem Bohrloch zu erreichen. )

Dabei sieht die Erfindung weiterhin vor, daB3 die
Biirstenelemente neben der Funktion der Reinigung
der Innenwandung des Bohrloches, zusétzlich auch
als Forderwendel durch eine entsprechende wen-
delférmige Anordnung dieser Blrstenelemente die-
nen. Dabei werden als Blrstenelemente entweder
einzelne Borstenbiindel oder langliche Streifenbr-
sten verwendet, wie sie aus anderen Anwendungs-
gebieten an sich bekannt sind.

Besonders vorteilhaft wird der erfindungsgeméase
Grundgedanke an einem einstlickigen oder an
einem mit einer Aufsteckwendel versehenen Bohr-
werkzeug verwirklicht. Dabei kénnen die Blrstenele-
mente entweder direkt in den vorhandenen Nuten
eines herkdmmlichen Bohrwerkzeuges oder auf
einen zylindrischen Schaft aufgebracht sein. Im
letzteren Fall bilden die Biirstenelemente allein den
Spiralgang. Gleiches gilt, wenn man diese Anord-
nung an einer aufsteckbaren Férderwendel vor-
nimmt.

In Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen,
daB die Blrstenelemente in Bohrungen, in Nuten
oder auf dem Zylinderschaft ein- oder aufgeklebt
oder mittels einer Schnappverbindung ggf. form-
schliissig einrastend befestigt sind. Mittels eines
geeigneten FuBes oder Tragerbandes kdnnen die
Blrstenelemente auch auf- oder eingel&tet oder bei
zylindrischem BrstenfuB eingeschraubt werden.
Hierdurch konnen die Blrstenelemente als aus-
wechselbare Elemente ausgebildet sein. Mittels
einer Materialumbérdelung kénnen die Borsten-
oder Burstenelemente ebenfalls fixiert werden.

In bevorzugter Ausflihrungsform der Erfindung
sind die Borstenbindel im Nutengrund des Spiral-
schafts derart angeordnet, daB sie sich in axialer
Richtung Gberlappen oder daB sie auch im Nuten-
grund spiralférmig angeordnet sind. Durch die axiale
Uberlappung wird sichergestellt, daB jeder Innen-
mantelbereich des Bohrioches erfat wird.

Eine erfindungsgeméBe vorteilhafte Weiterbildung
sieht vor, daB die Streifenbirsten auf einem flexiblen
Tragerband aus Kunststoff oder Metall angeordnet
sind, wobei dieses Band wiederum in Nuten oder auf
einem Férderwendelschaft spiralférmig aufwickelbar
ist. Hierbei ist es vorteilhaft, wenn das Trégerband
vollkommen in eine Nut eingebettet ist, damit die
Birsten nicht abgeschert werden kdnnen.

ZweckmaBig ist es weiterhin, wenn die Streifen-
blrsten asymmetrisch in den Nuten derart angeord-
net sind, daB sich durch die Nut ein zusétzlicher
Bohrmehlraum ergibt.

Besonders vorteilhaft ist weiterhin, daB die Blr-
sten auf das Kunststofftragerband oder direkt auf
eine rohrférmige Aufsteckwendel aufgeschweiBt
sind, wobei die einzelnen Blrsten ca. 5/10 mm in das
Grundmaterial eindringen.



3 EP 0352215 A2 4

Bei der Verwendung von Streifenbirsten ist es
weiterhin vorteilhaft, wenn diese in Segmentab-
schnitten spiralférmig angeordnet sind, wobei zwi-
schen den Segmentabschnitten vorzugsweise Me-
tallstege als abstiitzende Férderwendelabschnitte
vorgesehen sein kdénnen.

Bei einem zweigangigen Spiralschaft kann in
bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung eine For-
derwendel in herkdmmlicher Weise mit einem Metall-
steg oder - bei einer aufsteckbaren Wendel auch mit
einem Kunststoffsteg und die zweite Férderwendel
durch Blrstenelemente gebildet sein.

Der Spiralschaft bzw. die Férderwendel kann aus
einem verdriflien oder verdrehten Grundmaterial
hergestellt sein, wobei das Grundmaterial vor der
Verdrehung axiale Léngsnuten oder axial angeord-
nete Bohrungen zur Aufnahme der Biirstenelemente
aufweist, die sich nach der Verdrehung zu einer
Wendel formen.

In bestimmten Féllen kann es ausreichend sein,
wenn die Birstenelemente nur im oberen Drittel des
Spiraischaftes angeordnet sind, da dies zur Reini-
gung des Bohrloches ausreichen kann. Grundsétz-
lich ist jedoch jede Bestiickung des Spiralschaftes
mit Blrstenelementen mdéglich.

Sofern man die Biirstenelemente selbst als For-
derwendel bzw. Forderwendelabschnitte ausbildet,
wird die Aufgabe der Forderung des Bohrmehls
durch die Biirstenelemente selbst und ggf. durch die
zusétzlichen Nuten fir die Streifenbiirsten wahrge-
nommen. Je nach Anwendungsfall eignen sich
hierfiir die einzelnen Borstenblindel oder die strei-
fenférmigen Streifenbiirsten.

Vorteilhafte und zweckmaBige Ausflhrungsbei-
spiele der Erfindung sind in der Zeichnung darge-
stellt und in der nachfolgenden Beschreibung naher
erlautert. Es zeigen

Fig. 1 einen herkémmlichen Gesteinsbohrer
mit Metalifdrderwende! und im oberen Bereich
in den Bohrmehlnuten angeordneten Borsten-
biindel,

Fig. 2 eine spiralférmige Anordnung von
Borstenbtindel auf einen zylindrischen Forder-
wendelschaft,

Fig. 8 einen Ausschnitt {ber alternative
Méglichkeiten der Befestigungsart von Bor-
stenblndel in Bohrungen,

Fig. 4 eine auf einen zylindrischen Schaft
aufsteckbare Aufsteckwendel mit Streifenbdir-
sten im unteren Bereich und Borstenblndel im
oberen Bereich,

Fig. 5 eine alternative Ausfihrungsform zu
Fig. 2 mit Streifenbirsten anstelle von Borsten-
bindel und

Fig. 6a, b, ¢ einen Horizontalschnitt durch
Fig.2 oder 5 mit verschiedenen Mdglichkeiten
der Nutenausbildung fiir die Birstenelemente.

Der in Fig. 1 dargestellie Gesteinsbohrer 1
besteht aus einem Bohrkopf 2, einem Einspann-
schaft 3 und einem dazwischen liegenden Spiral-
schaft bzw. einer Férderwendel 4. In einem solchen
herkdmmlichen Bohrwerkzeug sind beim Ausfiih-
rungsbeispiel nach Fig. 1 im Kopfbereich im Nuten-
grund 5 Borstenblindel 6 eingelassen, die zur
Reinigung des Bohrloches von Bohrmehl dienen.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

Die einzelnen Borstenbiindel werden derart im
Nutengrund des Spiralschafts angebracht, daB sie
die Bohrmehiférderung der Férderwendel nicht oder
nur unwesenilich beeintrachtigen.

Wie in Fig. 3 dargestellt, werden die einzelnen
Borstenbiindel in Bohrungen 7 im Nutengrund 5 des
Spiralschaftes 4 eingebracht, wobei das in Fig. 3
obere Borstenbindel 6 in die Bohrung 7 eingekiebt
und das untere Borstenbiindel 6’ mittels einer
Schnappverbindung 8 in die Bohrung 7 eingebracht
ist. Anstelle der Schnappverbindung 8 kann auch
eine Gewindeverbindung vorgesehen sein.

Das Borstenbiinde! 6 besteht aus einem einstiik-
kigen, pinselartigen runden bzw. kegelférmigen
Borstenelement aus einem Kunststoff oder Metali
mit ggf. angeformtem FuB als Befestigungselement,
wie z. B. Schraubkopf bzw. Schnappverbindung 8
oder Einl6t- bzw. Einklebhiilse 12. Derartige Elemen-
te sind beispielsweise im Prospektblatt der Firma
Pedex & Co. GmbH in 6948 Wald-Michelbach
abgebildet.

Die Borstenbiindel 6 kdnnen geméB der Darstel-
lung in Fig. 3 auBermittig in der Bohrmehinut bzw.
dem Nutengrund 5 eines herkdmmlichen Bohrwerk-
zeugs angeordnet sein. Insbesondere wird der zum
Bohrerkopf hin weisende Abstand a im Nutengrund
groBer ausgefihrt als der (brige Abstand b, da
dieser Bereich der Aufnahme des Bohrmehls dient.

Beim Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 2 sind die
einzelnen Borstenbiindel 6 spiralférmig auf einem
glatten zylindrischen Férderwendelschaft 9 ange-
ordnet, so daB sie nach Art einer eigenen Forder-
wendel 10 mit dem Steigungswinkel o angeordnet
sind. Der &auBere wirksame Durchmesser (d) der
durch die Borstenbiindel 6 gebildeten Férderwendel
10 ist gleich groB oder etwas groBer wie der
Nenndurchmesser (D) des Bohrwerkzeuges, wobei
der Nenndurchmesser durch das Hartmetall-
schneidelement 11 am Bohrerkopf 2 gebildet wird.
Hierdurch ist gewahrleistet, daf die Innenwandung
des Bohrloches stets durch die Birsten der einzel-
nen Borstenblndel erreicht wird. Dies gilt ebenso
fur das Ausflhrungsbeispiel nach Fig. 1.

Im Ausflhrungsbeispiel nach Fig.. 4 sind im
oberen Bereich der Darstellung (siehe Pfeil 13) die
Borstenbiindel 6 in die Wandung 14 einer im inneren
Bereich hohien Aufsteckwendel 15 in Bohrungen
eingebracht. Dabei erfolgt die Anordnung der Bor-
stenbiindel 6 wiederum spiralférmig, um eine For-
derwendel 10 mit dem Steigungswinkel o zu bilden.
Diese Aufsteckwendel 15 kann dann in herkémmii-
cher Weise auf einen zylindrischen Bohrerschaft
aufgeschoben werden.

Im unteren Bereich der Fig. 4 (Pfeil 16) wird
anstelle der einzelnen Borstenbiindel 8 eine soge-
nannte Streifenblirste 17 verwendet, wie sie eben-
falls im Handel unter dieser Bezeichnung fir andere
Anwendungszwecke bekannt ist. Derartige Streifen-
blrsten besitzen einen langlichen, U-férmigen Ein-
fassungsfuB (Tragerband), in welchem die Borsten
aus speziellen Besatzmaterialien aus Kunststoff
oder Metall o. dgi. eingelassen sind. Sie lassen sich
leicht in jegliche Formgebung insbesondere auch
spiralférmig verbiegen, so daB sie auch fur den
vorliegenden Anwendungszweck geeignet sind.
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Die Borsten des Borstenbindeis 6 oder der
Streifenbirste 17 kénnen auf dem Tragerband auch
aufgeschweiBt sein, wobei diese wulstartig in das
Grundmaterial etwa 5/10 mm eingelassen sind.

Zur Einbringung der Streifenbirste sind in die
Wandung 14 der Aufsteckwendel 15 (Fig. 4) durch-
gehende Nuten 18 eingebracht, wie dies auch im
Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 5 bei einem Volimate-
rial fir einen Bohrerspiralschaft 9 dargestellt ist. Die
Streifenbirsten bilden so eine eigene Férderwendel
19, ahnlich der Forderwendel 10 in Fig. 2, gebildet
aus den einzelnen Borstenbilindel 6. Diese Férder-
wendel hat dann ebenfalls die Aufgabe, das Bohr-
mehl aus dem Bohrloch heraus zu transportieren
und die Bohrlochwandung von Bohrmehl zu sau-
bern.

Wie im unteren Bereich von Fig. 4 alternativ
dargestellt, kann die Streifenbiirste 17 auch als
einzelne, unterbrochene Segmente ausgebildet
sein, wobei der Zwischenraum 20 zwischen den
Segmenten 17/, 17" gar nicht ausgefillt oder mittels
eines gestrichelt angedeuteten Metall- oder Kunst-
stoffsteges 21 ausgefiilit sein kann. Der Steg 21 hat
die Form einer Férderwendel und unterstitzt die
Flhrung der Férderwendel.

Gleiches gilt fiir die Darstellung nach Fig. 5, wobei
hier der zylindrische Bohrerschaft ebenfalls mit
Nuten 18 zur Aufnahme der Streifenblrsten 17
versehen ist, ggf. mit zusatzlichen Zwischenrdumen
20" oder Stegen 21’. Der AuBendurchmesser (d) der
Streifenbiirsten 17 ist, wie in den vorbeschriebenen
Beispielen, gleich groB oder etwas gréBer ausge-
fahrt als der Nenndurchmesser (D) des Bohrwerk-
zeuges.

Die in Fig. 4 und 5 gezeigte Streifenblrste 17 kann
auch ohne zusatzliche Nut 18 direkt auf einen
zylindrischen Férderwendelabschnitt aufgebracht,
insbesondere aufgeklebt werden. Hierflr ist der FuB
bzw. das Tragerband der Streifenblrste 17 mit
einem Klebeband oder einer Klebefolie versehen, die
eine feste Verbindung zwischen der Streifenbirste
17 und dem zylindrischen Grundmaterial ermdglicht.
Der FuB bzw. das Trégerband kann auch ggf. aus
Metall bestehen und hierdurch auf den Wendel-
schaft aufgelotet werden. Diese Aufbringungsart
erméglicht eine beliebige Anordnung der Streifen-
blrste mit beliebiger Steigung, wobei eine Montage
einer solchen Streifenblrsten-Férderwendel auch
bei einem Bohrwerkzeug méglich ist, welches einen
im Durchmesser breiteren Einspannschaft oder
Bohrerkopf aufweist, als der Férderwendelschaft, so
daB ein Aufschieben einer zusétzlichen, rohrférmi-
gen Férderwendel nicht mehr méglich ist.

Die Darstellungen in Fig. 6a bis ¢ zeigen einen
Horizontalschnitt durch den Spiralschaft nach Fig. 3
oder 5 mit verschiedenen Befestigungsarten der
Borstenbindel bzw. der Streifenbirsten. Hier muB
sichergestellt sein, daB die einzelnen Borsten fest
am Fdérderwendelschaft verklemmt oder sonstwie
befestigt sind. In den Darstellungen nach Fig. 6a bis
¢ sind hierfur Hinterschneidungen 22 vorgesehen,
die eine Aufspreizung des hinteren Teils der Borsten
und damit eine Verfestigung der Verbindung ermog-
lichen. Weiterhin kénnen Umbédrtelungen 23 oder
sonstige formschliissige Verbindungen vorgesehen
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sein.

Sofern man den Férderwendelschaft durch eine
nicht ndher dargestellte Verdrillung des Bohrer-
schaftes herstellt, kénnen die zunachst axial verlfau-
fenden Langsnuten zur Aufnahme der Streifenbir-
sten ebenfalls mit einer Hinterschneidung 22 gemas
Fig. 6 hergestellt und der AufnahmefuB der Streifen-
blrsten entsprechend geformt sein.

Die Streifenbirste kann dann vor oder nach der
Verdrillung des Bohrerschaftes in diese FUhrungs-
nut in einer axialen Vorschubbewegung eingefihrt
werden.

Sofern der Gesteinsbohrer als zweigéngige Foér-
derwendel ausgebildet ist, kann die aus den Bor-
stenbiindeln 6 gebildete Férderwendel 10 oder die
aus den Streifenblrsten 17 gebildete Férderwendel
19 eine der beiden Foérderwendeln bilden, wihrend
die zweite Forderwendel als Ublicher Metallsteg
erhalten bleibt.

In Fig. 7 ist der Aufwickelvorgang einer Streifen-
blrste 17 auf eine Aufsteckwendel 15 nochmals
dargestellt. Hierfir weist die Streifenblrste 17 ein
Tragerband 24 aus Kunststoff oder Metall auf, in
welchem die Borsten 25 verankert sind. Im Ausfih-
rungsbeispiel nach Fig. 7 sind tiefe Einstichnuten 18
vorgesehen, in welche das Tragerband 24 volistan-
dig versenkt ist. Die Tiefe t der Versenkung des
Tragerbands 24 in die Nut 18 soll etwa zwei mal b
betragen (t ~ 2 x b), wobei b die Breite der Borsten
25 ist. Hierdurch ist gewahrleistet, daB die Flexibilitat
der Borsten 25 in der Nut 18 stets gewahrleistet ist,
d. h. durch die Einbettung in der Nut bzw. in der
Tasche 18 wird ein Abscheren der Borsten 25 am
Bohrlochrand durch Verkantung der Maschine ver-
mieden. Hierzu ist es zweckmaBig, daB die ECk-Kan-
ten 26 der Nuten 18 abgerundet sind.

Wie im obersten Teil von Fig. 8 dargestellt, kbnnen
die Borsten 25 asymmetrisch in der Nut 18 angeord-
net sein, d. h. der obere Bereich x4 ist gréBer als der
untere Bereich x2, wodurch oberhalb der Borsten 25
ein zusétzlicher Bohrmehiraum 27 geschaffen wird.
Diese Anordnung I&Bt sich auch auf Fig. 7 (bertra-
gen.

Die Darstellung in Fig. 8 zeigt im 0Obrigen im
oberen Bereich eine Streifenblrste 17 entsprechend
der Beschreibung nach Fig. 7, jedoch ohne Trager-
band 24. Im unteren Bereich ist eine Anordnung von
Borstenbiindeln 28 in einer Nut 18 dargestelit. Diese
Borstenbiinde! kénnen jedoch ebenfalls auf einem
Tragerband 24/, dhnlich dem Tragerband 24 nach
Fig. 7 aufgeschweiBt sein und bilden damit eine
aufwickelbare Streifenbirste mit einzelnen Borsten-
biindeln 6.

Es ist auch méglich, daB auf einer Férderwendel
sowohl eine Streifenblrste 17 als auch ein Borsten-
bindelstreifen 28 in entsprechenden Nuten 18 oder
direkt auf den Fdrderwendelschaft ohne Nuten
aufgebracht sind, wobei die Anordnung hintereinan-
der in axialer Richtung vorgenommen werden kann
oder - bei einer zweigéngigen Wendel - der eine
Wendelgang aus einer Streifenbirste 17 und der
andere Wendelgang aus einem streifenférmigen
Borstenblindel 28 besteht.

Die Erfindung ist nicht auf das dargestellie und
beschriebene Ausfiihrungsbeispiel beschrankt. Sie
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umfaBt auch vielmehr alle fachménnischen Weiterbil-
dungen ohne eigenen erfinderischen Gehalt.

Patentanspriiche

1. Bohrwerkzeug, insbesondere fiir Hammer-
oder Schlaghohrmaschinen fir Gesteinsarbei-
ten, mit einem Bohrerkopf, einem Bohrerschaft
und einer dazwischen liegenden, eingéngigen
oder zweigangigen Forderwendel, die blrsten-
de Organe zur Reinigung des Bohrloches
aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB die
Férderwendel (4, 10, 19, 28) wendel- oder
spiralférmig angeordnete Birstenelemente (6,
17) aus zylindrischen oder eckigen Borstenbiin-
deln {8) oder aus langlichen Streifenblrsten
(17) aufweist, die am Férderwendelschaft befe-
stigt sind, wobei der wirksame AuBendurch-
messer (d) der Biirstenelemente (6, 17) sich
wenigstens bis zum Bohrernenndurchmesser
(D) erstreckt.

2. Bohrwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Blrstenelemente (6,
17) an einem einstiickigen Bohrwerkzeug (1)
oder auf einer Aufsteckwendel (15) fir ein
Bohrwerkzeug angebracht sind.

3. Bohrwerkzeug nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Birstenelemente (6,
17) in Bohrungen (7) oder Nuten (18) oder auf
einem zylindrischen Férderwendelschaft ein-
oder aufgeklebt, eingeldtet, eingeschweiBt oder
mittels einer formschllissigen Schnappverbin-
dung einrastend oder einer Schraubverbindung
oder einer Quetschverbindung oder Bérdelung
befestigt sind, wobei die Klebung mittels Kiebe-
film oder Selbstklebefolie oder geeigneten
Klebstoff herstellbar ist.

4. Bohrwerkzeug nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, daB die Borstenbiindel (6) im Nutengrund
{5) einer herkémmlichen Metall- oder Kunst-
stoff-Férderwendel (4) sich axial Uberlappend
und/oder spiralférmig angeordnet sind.

5. Bohrwerkzeug nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeich-
net, daB die Streifenblrsten (17, 25) und/oder
die Borstenbiindel (6, 28) auf einem flexiblen,
gof. aufklebbaren oder auflétbaren Tragerband
(24, 24") aus Kunststoff oder Metall angeordnet
sind, welches in Nuten (18) des Férderwendel-
abschnitts einsetzbar oder auf einem zylindri-
schen Férderwendelschaft (9, 14) spiralfdrmig
aufwickelbar ist.

6. Bohrwerkzeug nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeich-
net, daB das Tragerband (24, 24') fir die
Streifenbirsten (17, 28) in den Foderwendel-
kern (14) in seiner ganzen radialen Breite (s)
eingelassen ist.

7. Bohrwerkzeug nach einem oder mehreren
der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeich-
net, daB das Tragerband (24) mit Streifenbir-
sten (17) in den Nuten (18) asymmetrisch derart
angeordnet ist, daB die Nut einen zusatzlichen
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8

oberen Bohrmehiraum (27) bildet.

8. Bohrwerkzeug nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeich-
net, daB die Borstenbiindel (6) oder die Borsten
auf ein Kunsistofftragerband (24) oder einer
rohrférmigen  Aufsteckwendel (14) aufge-
schweiBt sind, wobei die Borsten ca. 5/10 mmin
das Grundmaterial eindringen.

9. Bohrwerkzeug nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Streifenbiirsten (17) in
Segmentabschnitten (17, 17") spiralférmig an-
geordnet sind, wobei vorzugsweise im Zwi-
schenraum (20) zwischen den Streifenblrsten-
segmenten (17/, 17”) Metallstege (21) als
Férderwendelabschnitie vorgesehen sind.

10. Bohrwerkzeug nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB bei einer zweigangigen For-
derwendel (4) eine erste Férderwendel durch
einen herkémmlichen Metall- oder Kunststoff-
steg und die zweite Férderwendel (10, 19)
durch Blrstenelemente {6, 17) gebildet sind.

11. Bohrwerkzeug nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Forderwendel (4) aus
einem verdrehten Grundmaterial besteht, wel-
ches vor der Verdrehung wenigstens eine axiale
Langsnut oder axial angeordnete Bohrungen
zur Aufnahme der Blrstenelemente (6, 17)
aufweist.

12. Bohrwerkzeug nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Birstenelemente (6, 17)
nur im oberen Drittel der Fdrderwendel (4)
angeordnet sind.
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Fig7
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