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&) BANC DE TRAVAIL DE LAMINOIR.

@ La cage de fravail en question comporte deux
batis (1), dans lesquels sont placés des coussinets
Q. (2, 4) avec leurs blocs de paliers, et des cylindres
de travail et d'appui (3, 5 ; 8, 7). Les coussinets (2)
du cylindre de travail supérieur (3) sont montés dans
les guidages des coussinets (4) du cylindre de tra-

vail inférieur (5). Les vérins hydrauliques d'un dispo-
sitif d'équilibrage sont montés dans lesdits guidages.
Une surface biseautée (11) est formée sur chaque
coussinet (2) du cylindre de travail supérieur (3) d'un
c—18, ot une ouverture (12) adaptée 2 recevoir un
coin (13) est pratiquée dans chaque guidage corres-
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pondant (8) du coussinet (4) du cylindre de travail
inférieur (5). Ledit coin (13) posséde une surface
verticale (14) qui vient en contact avec les surfaces
intérieures des batis (1), une surface inclinée (15)
qui entre en contact avec la surface biseautée (11) A

du coussinet correspondant (2) du cylindre de travail 7
supérieur (3), et une surface horizontale qui entre en
contact avec les tiges (9) des vérins hydrauliques du
dispositif d'équilibrage, lesdites tiges étant montées
du c—1é de la surface biseautée (11) des coussinets
(2) du cylindre de travail supérieur (3).

Cette cage s'applique aux laminoirs pour la fa-
brication d'aciers de qualité.

FIGT
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"Cage de travail d'un laminoir".

Domaine d'application.

La présente invention concerne 1'industrie du laminage
et, plus particuliérement, la cage de travail d'un

laminoir.

Description de l'art antérieur.

La présente invention peut &tre avantageusement utilisée

dans tous les trains de laminage longitudinal.

Une plus grande efficacité peut &tre atteinte, si la
présente invention est appliquée & des laminoirs a
larges bandes & chaud et & froid pour laminage de bandes
minces ayant une épaisseur de O,S a4 2,0 mm, en aciers de

haute qualité difficiles a laminer.

A 1l'heure actuelle, a cause de la rigidité insuffisante
des cages de travail et & cause de la présence des Jeux
latéraux entre les coussinets des cylindres de travail
et les batis, la qualité des produits laminés et la
durée de vie des blocs de paliers des cylindres de
travail sont insuffisantes elles aussi. Quand les
cylindres de travail engagent une bande de métal a
iaminer, des déplacements horizontaux des cylindres
apparalssent dans les champs des jeux, et cesdits
déplacements appliquent de grandes charges sous forme de
choc aux blocs de paliers et qui provoquent leur

destruction.

De surcroft, de tels déplacements causent une
instabilité dans le processus d'engagement d'une bande

die & une distribution non uniforme d'efforts de
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laminage dans chacun des cylindres de travail. Comme
résultat, la probabilité de coincement d'une bande dans
une cage devient plus grande, d'ou le risque accru d'un

arrét d'urgence d'un laminoir.

Le processus de laminage est invariablement accompagné
de déplacements horizontaux qu'effectuent les cylindres
de travail dans le champs des Jjeux, ce qui aboutit au
désalignement des cylindres et a des variations
d'épaisseur tant dans le sens longitudinal que dans le

sens transversal d'une bande en train d'&tre laminée.

On connalt dans 1l'art antérieur une cage de travail d'un
laminoir (cf. SU-A-959.858) comportant deux baAtis, dans
lesquels sont placés des coussinets avec des blocs de
paliers, et des cylindres de travail et d'appul
supérieurs et inférieurs. Dans cet arrangement, les
coussinets des cylindres de travail supérieurs sont
montés dans des guidages, réalisés sur les coussinets
des cylindres d'appui supérieurs, tandis que les
coussinets des cylindres de travail inférieurs sont
montés dans des guidages, réalisés sur les coussinets
des cylindres d'appui inférieurs. Les coussinets du
cylindre de travail possédent des cavités dans
lesquelles sont montés des vérins hydraulidues d'un
dispositif d'équilibrage, dont les tiges coopérent avec

les coussinets des cylindres de travail supérieurs.

D'un c8té, entre les coussinets des cylindres de travail
et les guidages des coussinets des cylindres d'appui
sont montés des coins, dont le but est d'éliminer des
jeux latéraux entre les coussinets des cylindres de
travail et les guidages des coussinets des cylindres

d'appui.

Gréace a l'élimination desdits Jjeux latéraux, on remarque

une diminution des charges de choc longitudinales



10

15

20

25

30

35

EP 0 352 329 A1 Sl

- --—- - e 19

agissant sur les blocs.

Pourtant, méme avec cet arrangement, il existe quand
méme des jeux entre les coussinets des cylindres d'appuil
et la surface intérieure des batis, d'olu des
déplacements longitudinaux des cylindres de travail dans
le champ desdits Jjeux, ainsi qu'un désalignement de ces
cylindres 1'un par rapport & l'autre. Il en résulte des
déplacements relatifs des cylindres de travail supérieur
et inférieur, qui aboutissent & 1l'instabilité a
l'engagement d'une bande a4 laminer, et par la suite,
lors du processus de laminage, & l'apparition d'écarts
d'épaisseur dans les bandes laminées tant dans le sens
longitudinal que dans le sens tansversal. La présence de
tels écarts d'épaisseur affecte considérablement la

qualité des produits laminés.

En outre, les déplacements longitudinaux des cylindres
de travail dans le champ desdits Jjeux donnent naissance
32 des charges de choc agissant sur des blocs de paliers,

d'oll une longévité plus courte des paliers.

La structure de la cage décrite ci-dessus n'offre pas de
rigidité suffisamment élevée pour la fabrication des

produits laminés de qualité requise.

On connait également dans 1l'art antérieur la cage de
travail d'un laminoir (A.A. Korolev, LAMINOIRS ET
EQUIPEMENT DES ATELIERS DE LAMINAGE, Atlas, figures
11-34) comportant deux bitis dans lesquels sont placés
des coussinets avec des blocs de paliers, et des
cylindres de travail et d'appuil supérieurs et
inférieurs. Les coussinets du cylindre de travail
supérieur sont montés dans des guidages, réalisés sur
les coussinets du cylindré de travaill inférieur et ayant
des cavités dans lesquelles sont montés des vérins

hydrauliques d'un dispositif d'équilibrage, dont les

n
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tiges coopérent avec les coussinets du cylindre de

travail supérieur.

Il persiste des Jjeux entre les coussinets du cylindre de
travail supérieur et les guidages des coussinets du
cylindre de travail inférieur, aussi bien qu'entre les
coussinets du cylindre de travail inférieur et les
surfaces intérieures des biAtis. La présence de ces jeux
donne naissance aux déplacements longitudinaux des
cylindres de travail dans le champ des jeux, et a
l'apparition des désalignements d'un cylindre par
rapport & l'autre. Comme résultat, les cylindres de
travail supérieur et inférieur effectuent des
déplacements l'un par rapport a l'autre, d'ol
l'instabilité a l'engagement de la bande & laminer, et,
par la suite, lors du processus de laminage, ceci
aboutit & 1l'apparition d'écarts d'épaisseurs sur les
bandes laminées tant dans ie seﬁs longitudinal que dans
le sens transversal. La présence de tels écarss
d'épaisseur entrafne une baisse considérable de 1la

qualité des produits laminés.

De plus, les déplacements longitudinaux des cylindres de
travail dans le champ desdits jeux engendrent des
charges de choc agissant sur les blocs de paliers, ce

qui affecte leur longévité.

La structure de la cage de travail décrite ci-dessus
n'offre pas une rigidité suffisamment haute pour
l'obtention des produits laminés de haute qualité.

Divulgation de 1l'invention.

Les auteurs de la présente invention ont cherché i
mettre au point une cage de travail de laminoir, dans
laquelle, en éliminant des jeux latéraux entre les

coussinets du cylindre de travail supérieur, les
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guidages des coussinets du cylindre de travail inférieur
et les surfaces intérieures des bdtis, aussi bien qu'en
créant une contrainte dans la cage de travail dans le
sens horizontél, il serait possible de produire une
qualité voulue de produits laminés et de prolonger la
durée de vie des blocs des paliers des cylindres de

travail.

Le probléme technique formulé ci-dessus a été résolu de
la fagon suivante : dans la cage de travail d'un
laminoir comportant deux b&tis dans lesquels sont placés
des coussinets avec des cylindres de travaill et des
cylindres d'appui supérieurs et inférieurs, les
coussinets du cylindre de travail supérieur étant alors
montés dans des guidages, réalisés sur les coussinets du
cylindre de travail inférieur, qui possédent des cavités
dans lesquelles sont montés les vérins hydrauliques d'un
dispositif d'équilibrage, dont les tiges coopérent avec °
les coussinets du cylindre de travail supérieur, selon
la présente invention, une surface biseautée est
réalisée sur chaque coussinet du cylindre de travail
supérieur d'un c38té et une ouverture est pratiquée dans
chaque guidage du coussinet du cylindre de travail
inférieur du méme cdté, ouverture dans laquelle est
monté un coin ayant une surface verticale venant en
contact avec les surfaces intérieures des batis, une
surface inclinée, coopérant avec la surface biseautée du
coussinet correspondant du cylindre de travail
supérieur, et une surface horizontale, qui entre en
contact avec les tiges des vérins hydrauliques du
dispositif d'équilibrage montées du cbté de la surface
biseautée des coussinets du cylindre de travail

supérieur.

La présence d'une surface biseautée et ledit arrangement
des coins ajustables sous l'effet des tiges des vérins

hydrauliques du dispositif d'équilibrage sur les

IRV N
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coussinets du cylindre de travail supérieur et sur 1les
coins donnent naissance aux composantes horizontales des
efforts d'équilibrage développés par le cylindre de
travail supérieur. Comme résultat, lesdits coins se
déplacent tant dans le sens vertical que dans le sens
horizontal, ce qui méne a 1'élimination des jeux entre
les coussinets du cylindre de travail supérieur, les
guldages des coussinets du cylindre de travail inférieur
et les surfaces intérieures des bitis. Gréce a ceci, on
supprime les déplacements relatifs horizontaux des
cylindres de travail et 1l'on réduit les charges de choc
longitudinales agissant sur les blocs de paliers des
cylindres. Il en résulte une longévité des blocs de

paliers deux a trois fois plus élevée.

En outre, la rigidité des batis et, par conséquent,
celle de la cage de travail sont augmentées grice a
l'application des composantes horizontales des efforts
d'équilibrage du cylindre de travail supérieur aux

surfaces intérieures des bitis.

Comme résultat, le processus d'engagement d'une bande a
laminer et son laminage ultérieur se stabilise, ce qui
méne a la réduction des écarts d'épaisseur dans cette
bande tant dans le sens longitudinal que dans le sens

transversal et & l'amélioration sensible de la qualité

des produits laminés.

De plus, la réduction des charges de choc agissant sur
les blocs de paliers et la stabilisation du processus
d'engagement d'une bande & laminer ménent & la réduction
des arréts d'urgence d'un laminoir A& cause des
défaillances des blocs de paliers et des coincements des
bandes dans la cage lors d'engagement des bandes. Il en
résulte une fiabilité accrue du laminoir et sa

productivité s'en trouve augmentée.
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I1 est recommandable que ledit coin soit pourvu d'une
surface inclinée supplémentaire du c8té opposé a la
surface inclinée, de fagon & relier les surfaces
horizontale et verticale du coin et & venir en contact
avec la surface du fond de l'ouverture qui est réalisée

sous le méme angle d'inclinaison.

L'avantage offert par l'arrangement décrit ci-dessus
réside dans le fait qu'il assure un déplacement spontané
du coin sous l'effet de son propre poids dans la
direction de 1l'axe des cylindres de travail, ce qui
permet de disposer le coin dans les limites des gabarits
extérieurs du coussinet du cylindre de travail
inférieur. Cet arrangement assure la possibilité pour
les déplacements nécessaires du coin dans les directions
horizontale et verticale durant 1l'opération
d'élimination des jeux latéraux, aussi bien que durant
l'opération d'introduction d'un ensemble de cylindres de
travail avec leur coussinets dans une cage et '
d'extraction d'un tel ensemble d'uhe cage. A son tour,
cet arrangement permet d'éliminer des jeux existant
entre les coussinets des cylindres de travail et la
surfacé intérieure des bAtis, et, de ce fait,

d'améliorer la qualité des produits laminés.

I1 est souhaitable que le coin soit muni de rainures
verticales dont les surfaces améneraient le coin en
contact avec les surfaces latérales intérieures de
1'ouverture dans laquelle ledit coin est placé, et
gqu'une saillie soit prévue sur la surface horizontale du
coin au voisinage des rainures verticales par laguelle
le coin entrerait en contact avec le fond de son

ouverture.

L'avantage de ladite réalisation du coin réside dans le
fait qu'il devient possible de créer un ensemble

intégral du coin avec le coussinet du cylindre de
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travail inférieur, ce qui assure une haute précision
d'un raccordement entre la surface inclinée du coin et
la surface biseautée du coussinet du cylindre de travail
supérieur. A son tour, cette conjugaison précise permet
d'assurer un positionnement réciproquement précis des
cylindres de travail supérieur et inférieur, et
contribue & réduire les écarts d'épaisseur dans les
bandes laminées et & améliorer la qualité des produits

laminés.

De cette maniére, l'emploi de la présente invention
permet d'améliorer la qualité des produits laminés et de
prolonger la durée de vie des blocs de paliers des

cylindres de travail.

Bréve description des dessins

Afin de mieux élucider la substance technique de la
présente invention, on trouvera ci-aprés des exemples
concrets de réalisation pratique de cette invention,

avec des références aux dessins annexés, dans lesquels :

La figure 1 montre schématiquement une section du
montage des coussinets des cylindres de travail dans les
batis de la cage de travail d'un laminoir, réalisé selon
la présente invention, la figure 1 ayant des coupes
locales et montrant une variante de réalisation de la

structure du coin ;

La figure 2 représente une coupe selon II-II de la

figure 1 ;

La figure 3 représente une autre variante de réalisation

du coin que celle de la figure 1 ;

La figure 4 est une coupe selon IV-IV de la figure 3.
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Mode de réalisation préféré

La cage de travail d'un laminoir comporte deux batis 1
(figure 1) dans lesquels sont placés des coussinets 2
avec des cylindres de travail supérieurs 3, et des
coussinets 4 avec des cylindres de travail inférieurs 5,
les cylindres 3 et 5 étant pourvus de blocs de paliers
(qui ne sont pas montrés dans le dessin). En outre, la
cage comporte un cylindre d'appuil supérieur 6 et un
cylindre d'appui inférieur 7. Les coussinets 2 du
cylindre de travail supérieur 3 sont montés dans des
guidages 8 qui sont réalisés dans les coussinets 4 du
cylindre de travail inférieur 5. Les coussinets 4 du
cylindre de travail inférieur 5 possédent des cavités
dans lesquelles sont disposés les vérins hydrauliques
d'un dispositif d'équilibrage (non représentés). Les
tiges 9 des vérins hydrauliques disposés d'un cdté de
l'axe 10 des cylindres de travail 3 et 5 sont arrangées
de maniére & pouvoir coopérer avec les coussinets 2 du

cylindre de travail supérieur 3.

Une surface biseautée 11 est réalisée sur chaque
coussinet 2 du cylindre de travail supérieur 3 du cdté
opposé & celui dans lequel les tiges 9 des vérins
hydrauliques sont disposées. Une ouverture 12 (figure 2)
est pratiquée dans chaque guidage 8 correspondant du
cylindre de travail inférieur 5, un coin 13 étant

disposé dans cette ouverture 12.

Le coin 13 (figure 1) a une surface verticale 14 adaptée
pour entrer en contact avec la surface intérieure des
bAtis 1, une surface inclinée 15 adaptée a entrer en
contact avec la surface biseautée 11 du coussinet 2 du
cylindre de travail supérieur 3, et une surface
horizontale 16 adaptée a entrer en contact avec leé
tiges 9 des vérins hydrauliques du dispositif

d'équilibrage, tiges disposées du c8té de la surface



10

15

20

25

30

35

EP 0 352 329 A1 REE IS

- 10 -

biseautée 11 des coussinets 2 du cylindre de travail
supérieur 3, c'est-a-dire de l'autre c6té de l'axe 10

des cylindres de travail 3 et 5.

Selon une variante de réalisation de la structure du
coin 13, du c8té opposé a la surface inclinée 15, est
réalisée une surface inclinée plate supplémentaire 17
adaptée a relier les surfaces horizontale 16 et
verticale 17 du coin 13. Selon cette réalisation
particuliére du coin 13, la surface 18 du fond de
1'ouverture 12, dans laquelle ce coin 13 est placé, est
réalisée avec le méme angle d'inclinaison que la surface

inclinée plate supplémentaire 17.

L'arrangement décrit ci-dessus assure un déplacement
spontané du coin 13 dans la direction de l'axe 10 des
cylindres de travail 3 et 5, ce quli permet de disposer
le coin 13 ‘dans les limites des gabarits extérieurs du
coussinet 4 du cylindre de travail inférieur 5. De plus,
cet arrangement rend possible des déplacements
nécessaires du coin 13 tant dans le sens horizontal que
dans le sens vertical durant l'opération d'élimination
des jeux latéraux, et durant celles d'introduction d'un
ensemble des cylindres de travail 3 et 5 avec leurs
coussinets 2 et 4 dans une cage de travail et
d'extraction dudit ensemble de cylindres de travail de
la cage. A son tour, ceci permet d'éliminer des jeux
existant entre les coussinets 2 et 4 des cylindres de
travail 3 et 5 et la surface intérieure des bitis 1 et,

de ce fait, d'améliorer la qualité des produits laminés.

Selon un autre mode de réalisation de la structure de la
présente invention, un coin 19 (figure 3) est formé avec
des rainures verticales 20 (figure 4) dont les surfaces
sont adaptées a entrer en contact avec les surfaces
intérieures latérales de 1'ouverture 12 (figure 3) dans

laquelle le coin 19 est disposé. A cet effet, sur la
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surface extérieure du guidage 8 du coussinet 4 du
cylindre de travail inférieur 5, des cannelures 21
(figure 4) sont formées par tournage dans le but de
retenir le coin 19 dans l'ouverture 12 et d'assurer une
position verticale & la surface du coin 19 adaptée a

entrer en contact avec la surface intérieure du bati 1.

Sont également possibles d'autres variantes de fixation
du coin 19 dans 1l'ouverture 12 du coussinet 4 du

cylindre de travail inférieur 5.

La surface horizontale du coin 19 (figure 3), au
voisinage des rainures verticales, est pourvue d'une
saillie 22, & l'aide de laquelle le coin 19 coopeére avec
le fond de son ouverture 12. La grandeur du coin est
choisie de fagon & permettre le déplacement nécessaire
du coin 19 pour 1l'élimination des Jeux latéraux et pour
la disposition du coin 19 dans les limites des gabarits

du coussinet 4 du cylindre de travail inférieur 5.

Cette variante de réalisation du coin 19 permet de créer
un ensemble intégral dans lequel le coin 19 devient
intégral avec le coussinet 4 du cylindre de travail

inférieur 5, ce qui assure une haute précision avec

laquelle la surface inclinée 15 du coin 19 est raccordée’

avec la surface biseautée 11 du coussinet 2 du cylindre
de travail supérieur 3. A son tour, cet arrangement
permet un montage réciproquement précis du cylindre de
travail supérieur 3 par rapport au cylindre de travail
inférieur 5 et contribue & réduire les écarts
d'épaisseur dans les bandes a laminer et & améliorer la

qualité des produits laminés.

La cage de travail d'un laminoir fonctionne de la

maniére suivante

Avant le commencement du processus de laminage, une
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pression est créée par l'apport de fluide aux vérins
hydrauliques du dispositif d'équilibrage. Comme
résultat, les tiges 9 montent. Dans cette position
soulevée, les tiges 9 des vérins hydrauliques disposés
d'un c8té de l'axe 10 des cylindres de travail 3 et 5
qui viennent en contact avec la surface horizontale
inférieure des coussinets 2 du cylindre de travail
supérieur 3, tandis que les tiges 9 disposées de 1l'autre
c3té de l'axe 10 des cylindres de travail 3 et 5 qui
viennent en contact avec la surface horizontale
correspondante 16 des coins 13. Il résulte de ce contact
que chaque coin 13 se déplace dans 1l'ouverture 12
correspondante du guidage 8 du coussinet 4 du cylindre
de travail inférieur 5 le long de la surface biseautée
correspondante 11 du coussinet correspondant 2 du
cylindre de travail supérieur 3 dans les directions
verticale et horizontale. En méme temps, les coussinets
2 simultanément avec le cylindre de travail supérieur 3
font se déplacer le cylindre de travail supérieur vers

le cylindre d'appui supérieur 6.

Au fur et & mesure que le dispositif d'équilibrage
exerce un effort d'équilibrage sur les coussinets 2 du
cylindre de travail supérieur 3 et sur les coins 13,
chacun de ces coins 13 vient en méme temps par sa
surface inclinée 15 en contact avec la surface biseautée
correspondante 11 du coussinet 2 du cylindre de travail
supérieur 3, et par sa surface verticale 14 - avec la
surface correspondante intérieure du bati correspondant
1. Simultanément, le cylindre de travail supérieur 3 se
trouve pressé contre le cylindre d'appui supérieur 6. En
méme temps, sous l'action de la composante horizontale
de l'effort d'équilibrage exercé sur le cylindre de
travail supérieur 3, les coussinets 2 de ce dernier se
déplacent dans le sens horizontal. Comme résultat, les
jeux compris entre les surfaces biseautées 11 des

coussinets 2 du cylindre de travail supérieur 3 et les
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surfaces inclinées 15 des coins 13 sont éliminés, et de
méme pour ceux compris entre les surfaces verticales 14
des coins 13 et les surfaces intérieures des batis 1,
aussi bien que les jeux compris entre les surfaces des
coussinets 2 du cylindre de travail supérieur 3,
opposées aux surfaces biseautées 11, et les surfaces
intérieures des guidages 8 des coussinets 4 du cylindre

de travail inférieur 5.

Aprés 1'élimination desdits jeux, sous l'effet de la
composante horizontale de 1l'effort d'équilibrage exercé
par le cylindre de travail supérieur 3, il se produit un
déplacement du coussinet 4 du cylindre de travail
inférieur 5 jusqu'au contact de ce dernier avec la

surface intérieure des batis 1.

Aprés 1'élimination desdits jeux latéraux entre les

-coussinets 2, 4 des cylindres de travail 3, 5 et les

bAtis 1, il se produit 1l'équilibrage du cylindre de
travail supérieur 3 et la cage est alors préte pour

laminer.

Crice & 1'élimination desdits jeux durant 1l'engagement
d'une bande & laminer et durant le laminage ultérieur,
les cylindres de travail 3 et 5 viennent occuper une
position stable, sans désalignement, dans la cage de
travail, dans laquelle ces cylindres de travail
n'effectuent pas de déplacements relatifs horizontaux.
Comme résultat, le processus d'engagement d'une bande a
laminer devient stable et exclut le coincement d'une
bande dans les cylindres de travail 3 et 5 durant

ltopération d'engagement.

L'absence des déplacements relatifs horizontaux des
cylindres de travail 3 et 5 et 1l'élimination du
désalignement des cylindres de travail 3 et 5

contribuent & réduire les écarts d'épaisseur dans les
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bandes & laminer tant dans le sens longitudinal que dans
le sens transversal et, par conséquent, & améliorer la

gqualité des produits laminés.

Hormis cela, l'absence des déplacements relatifs
horizontaux des cylindres de travail 3 et 5 avec leurs
coussinets 2 et 4 dans les ouvertures des batis 1
aboutit & 1'élimination des charges de choc
longitudinales sur les blocs de paliers des cylindres de
travail 3 et 5 et au prolongement de la durée de vie des
blocs de paliers. 11 est important de noter que 1l'on
constate une réduction notable de la consommation de

paliers coliteux pour les cylindres 3 et 5.

Les mesures décrites ci-dessus contribuent & accroltre
la fiabilité de l1l'équipement, & réduire les arréts

d'urgence d'un laminoir et a augmenter son rendement.

Sous l'effet de la composante horizontale de 1l'effort
d'équilibrage exercé par le cylindre de travail
supérieur 3, des efforts horizontaux d'écartement
viennent agir sur les montants des bdtis 1. Ces efforts
d'écartement changent la forme de la ligne élastique de
chaque bdti 1. Comme résultat, la déformation verticale
de chaque bati 1 décrolt, tandis que sa rigidité
augmente. Par conséquent, la rigidité totale de la cage
de travail s'accroit. Tout ceci méne & la réduction
ultérieure des écarts d'épaisseur dans des bandes a
laminer et & l'amélioration de la qualité des produits
laminés. Lesdites mesures rendent possible la réduction

de l'épaisseur des bandes laminées jusqu'a 0,5 mm.

Le fait que les efforts d'écartement solient appliqués
dans le sens horizontal assure 1l'équilibrage des
tensions dans le matériau de chaque bati 1 tout le long
du contour du bati et diminue le taux de déformations

dans chaque b&ti 1 et fait s'abaisser l'importance des
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tensions & travers la section la plus sollicitée, a
1'endroit oll un dispositif de pression est monté (ce
dispositif n'est pas montré sur les dessins). Gréce a
cet arrangement, la robustesse du bédti devient plus
grande, sa durée de vie devient plus longue, tandis que

la fiabilité du dispositif de pression est augmentée.

Pour remplacer un ensemble des cylindres de travail 3 et
5 avec leurs coussinets 2 et 4, il faut supprimer la
pression exercée par le fluide dans les vérins
hydrauliques du dispositif d'équilibrage. Les tiges 9 du
dispositif d'équilibrage descendent en entrafinant avec
elles les coussinets 2 du cylindre de travail 3 et les
coins 13. Lorsque le cylindre de travail supérieur 3
entre en contact avec le cylindre de travail inférieur
5, les coussinets 2 du cylindre de travail supérieur 3
sont retenus dans ses collets (tourillons), tandis que
les coins 13 continuent a descendre, tout en étant en
contact avec la surface intérieure des bitis 1, Jjusqu'a
ce que leur surface plate inclinée supplémentaire 17
vienne en contact avec la surface inclinée 18 du fond de
1'ouverture 12. Sous l'effet de son propre polds, chaque
coin 13 glisse grice & sa surface plate inclinée
supplémentaire 17 tout le long de la surface inclinée 18
du fondde l'ouverture 12 jusqu'a ce qu'il vienne buter
contre la surface inclinée 11 du coussinet 2 du cylindre
de travail supérieur 3. Lors de cette opération, chaque
coin 13 se désengage du contact avec la surface
intérieure des batis 1 et vient se rétracter a
l'intérieur des limites des dimensions des gabarits de
l'ensemble des coussinets 2 et 4 des cylindres de
travail 3 et 5. Gréce & cet arrangement, on assure une
entrée et une sortie libres de l'ensemble des cylindres
de travail 3 et 5 avec leurs coussinets 2 et 4 dans la
cage de travail d'un laminoir.

Selon une autre variante de réalisation du coin 19,
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grice & la présence des cannelures 21, le coin 19 se
trouve & l'intérieur des gabarits de l'ensemble des
coussinets 2 et 4 des cylindres de travail 3 et 5.
Lorsqu'il faut remplacer l'ensemble des cylindres de
travail 3 et 5 avec leurs coussinets 2 et 4, les coins
19 descendent sous l'effet de leur propre poids jusqu'a
ce que la surface de leur saillie 22 vienne en contact

avec le fond de 1l'ouverture 12.

Dans cet arrangement, grice a la présence des rainures
20, le coin 19 est retenu dans les guidages 8 du
coussinet 4 du cylindre de travail inférieur 5 tout en
s'inscrivant & l'intérieur des gabarits de l'ensemble

des coussinets 2 et 4.

De cette fagon, l'utilisation de la présente invention
permet d'améliorer la qualité des produits laminés et de
prolonger la durée de vie des blocs de paliers des

cylindres de travail.

Application industrielle

Une plus grande efficacité peut &tre atteinte, si la
présente invention est utilisée a des laminoirs a larges
bandes & chaud et & froid pour laminage de bandes minces

d'une épaisseur de 0,5 a 2,0 mm, pour aciers de haute

qualité difficiles & laminer.

L'utilisation de la présente invention permet de
diminuer les écarts d'épaisseur dans des bandes laminées
de 25 & 30%, tout en augmentant, en méme temps, le
rendement d'un laminoir de 5 a 10%. La consommation en
paliers coliteux des cylindres de travail diminue de 2 a

3 fois.
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Revendications.

1. Cage de travail d'un laminoir comportant deux batis
(1) dans lesquels sont placés des coussinets (2, 4) avec
des cylindres de travail et des cylindres d'appui
supérieurs (3, 5) et inférieurs (6, 7), les coussinets
(2) du cylindre de travail supérieur (3) étant alors
montés dans des guidages (8), réalisés sur les
coussinets (4) du cylindre de travail inférieur (5), qui
possédent des cavités dans lesquelles sont montés des
vérins hydrauliques d'un dispositif d'équilibrage, dont
les tiges (9) coopérent avec les coussinets (2) du
cylindre de travail supérieur (3), caractérisée en ce
qu'une surface biseautée (11) est réalisée sur chaque
coussinet (2) du cylindre de travail supérieur (3) d'un
c8té et une ouverture (12) est pratiquée dans chaque
guidage (8) du coussinet (4) du cylindre de travail
inférieur (5) du méme cdté, ouverture, dans laquelle il
est monté un coin (13) ayant une surface verticale (14)
venant en contact avec les surfaces intérieures des
batis (1), une surface inclinée (15) coopérant avec la
surface biseautée (11) du coussinet (2) correspondant du
cylindre de travail supérieur (3), et une surface
horizontale (16) qui entre en contact avec les tiges (9)
des vérins hydrauliques du dispositif d'équilibrage
montées du cbté de la surface biseautée (11) des

coussinets (2) du cylindre de travail supérieur (3).

2. Cage de travail d'un laminoir selon la revendication
1, caractérisée en ce qu'une surface inclinée
supplémentaire (17) est prévue sur le coin (13) du cbté
opposé & la surface inclinée (15), laquelle surface (17)
sert 3 relier les surfaces horizontale et verticale (16,
17) du coin (13) et vient en contact avec la surface
(18) du fond de l'ouverture (12) qui est réalisée sous

le méme angle d'inclinaison.
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3. Cage de travail d'un laminoir selon la revendication
1, caractérisée en ce que des rainures verticales (20)
sont pratiquées dans le coin (19) qui vient en contact
par les surfaces desdites rainures avec les surfaces

5 latérales intérieures de 1l'ouverture (12) dans laquelle
il est placé, et qu'une saillie (22) est prévue sur la
surface horizontale (16) du coin (19) au voisinage des
rainures verticales (20), et ledit coin (19) est en
contact avec le fond de son ouverture (12) grice a

10 1adite saillie (22).
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