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@ Hohibohrwerkzeug.

@ Das Hohlbohrwerkzeug besteht im wesentlichen
aus einem rohrférmigen Tragerkdrper (1) und in U-
formigen Aufnahmedffnungen (1d) am vorderen
Ende (1a) des Trdgerkdrpers (1) angeordneten
Schneidsegmenten (2). An wenigstens einem Teil
der die Aufnahmedfinungen (1d) begrenzenden
Wandungsteile des Tragerk&rpers (1) stiitzen sich
die Schneidsegmente (2) Uber Anschidge (2h, 2i)
radial ab. Zur Sicherung der Schneidsegmente (2)
am Tragerkdrper (1) kdnnen die Schneidsegmente
(2) zusdtzlich durch Schweissen, L&ten oder Sintern
mit dem TrégerkSrper (1) verbunden werden.
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Hohibohrwerkzeug

Die Erfindung betrifft ein Hohlbohrwerkzeug mit
einem rohrf8rmigen TrégerkGrper, der an seinem
in Vorschubrichtung vorderen Endbereich mit we-
nigstens teilweise in im wesentlichen U-frmigen,
zum vorderen Ende hin offenen AufnahmeGifnun-
gen des Trigerkdrpers gehalterten Schneidseg-
menten versehen ist.

Hohlbohrwerkzeuge der genannten, beispiels-
weise aus der DE-OS 3 408 093 bekannten Art
werden insbesondere zur Herstellung von Bohrun-
gen gr&sseren Durchmessers in Beton, Mauerwerk,
Gestein und dergleichen verwendet. Die Schneid-
segmente enthalten dabei in eine Matrix eingebet-
tete, abrasive Schneidk&rper, insbesondere synthe-
tisch hergestellte Diamanten. Vorzugsweise erfolgt
die Verbindung der Schneidsegmente mit dem
TrdgerkSrper durch Léten, was ein genaues, zu
einem erhdhten Aufwand bei der Herstellung der
Bohrwerkzeuge flihrendes Ausrichten der Schneid-
segmente gegenliber dem TragerkSrper erfordert.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Hohlbohrwerkzeug zu schaffen, das sich durch ver-
einfachte Herstellung und Besch&digungsunanfil-
ligkeit, insbesondere im Zusammenhang mit dem
Verbinden der Schneidsegmente mit dem Triger-
kdrper, auszeichnet.

Gemdss der Erfindung wird dies dadurch er-
reicht, dass die Schneidsegmente an ihren Schmal-
seiten Anschldge aufweisen, die mit wenigstens
einem Teil der die Aufnahmedffnungen des Triger-
krpers begrenzenden Wandungsteile radial zu-
sammenwirken.

Durch die Anschldge an den Schmalseiten wer-
den die Schneidsegmente beim Einsetzen in den
Tragerkdrper in radialer Richtung positioniert. Das
bisher erforderliche radiale Ausrichten der Schneid-
segmente nach dem Einsetzen in den Trégerk&r-
per wird somit wesentlich erleichtert oder kann
ganz entfallen. Durch die Anschidge wird auch die
Kontaktfldche der Schneidsegmente mit dem Trig-
erkrper vergrissert, was insbesondere beim
nachtrdglichen EinlSten der Schneidsegmente in
den Trigerkdrper vorteilhaft ist.

Die Anschlige sind zweckmissigerweise an
den parallel zur Lingsachse des Trigerk&rpers
verlaufenden Schmalseiten der Schneidsegmente
angeordnet, was zum Vorteil einer zusitziichen
Ausrichtung in axialer Richtung flihrt und insbeson-
dere bei einer grossen axialen HShe der Schneid-
segmente von Bedeutung ist.

Eine weitere vorteilhafte Lésung besteht darin,
dass die Anschidge an der riickwirtigen, senkrecht
zur Lingsachse des Trigerk&rpers verlaufenden
Schmalseite der Schneidsegmente angeordnet
sind. Dadurch stlitzen sich die Schneidsegmente in
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radialer Richtung Uber einen Teil des Umfanges
am Trégerkdrper ab. Durch die an der senkrecht
zur Lingsachse des TrdgerkGrpers verlaufenden
Schmailseite angeordneten Anschldge werden die
Schneidsegmente an ihrem der Vorschubrichtung
entgegengerichteten, riickwirtigen Ende mit dem
Trégerkdrper fest verbunden.

Zur Abstiitzung der Schneidsegmente in radia-
ler Richtung gegeniber dem TrigerkOrper beste-
hen verschiedene Mdglichkeiten die Anschldge an-
zuordnen.

Eine Md&glichkeit besteht darin, dass die An-
schldge der Schneidsegmente die Aussenseite we-
nigstens eines Teiles der die Aufnahmed&ifnungen
begrenzenden Wandungsteile des TrigerkSpers
Ubergreifen. Zur Abstlitzung in radial enigegenge-
setzter Richtung besteht eine weitere Md&glichkeit
darin, dass die Anschlige der Schneidsegmente
die Innenseite wenigstens sines Teiles der die Auf-
nahmedfinung begrenzenden Wandungsteile des
Trdgerkdrpers Ubergreifen. Diese beiden Anord-
nungsmdglichkeiten der Anschidge erleichtern die
Bestlickung des TrégerkSrpers mit Schneidseg-
menten indem diese je nach Anordnung von der
Aussen- oder Innenseite dem Tragerkdrper zuge-
flihrt werden k8nnen.

Bei wechselweiser Anordnung der Anschlige
der Schneidsegmente, dh bei einem wechselwei-
sen Uebergreifen der Aussen- und Innenseite des
Trdgerkdrpers besteht die MdOglichkeit, die
Schneidsegmente in geringfligig um ihre Lings-
achse verdrehter Stellung in die Aufnahmedffnun-
gen des Trégerkdrpers einzuflihren und anschlies-
send in ihre endgliltige Lage zurlickzuverschwen-
ken.

Aus der Sicht einer problemlosen Verbindung
mit dem TrigerkSrper besteht sine weitere M&g-
lichkeit darin, dass die Anschlige der Schneidseg-
mente mit dazwischenliegender Nut die Aussen-
und Innenseite wenigstens eines Teiles der die
Aufnahmeéffnungen begrenzenden Wandungsteile
des Tragerkdrpers Ubergreifen. Diese Verbin-
dungsart schafft insbesondere den Vorteil, dass die
Schneidsegmente selbst bei einem Ausfall allfili-
ger L&tverbindungen noch nicht ausbrechen.

Die Nut weist zweckméssig U-férmigen Quer-
schnitt auf. Der U-férmige Querschnitt der Nut
kann im Prinzip eckig oder gerundet ausgebildet
werden. Aus Festigkeitsgriinden ist die Nut im
Grund vorzugsweise gerundet ausgebildet, was zu
einer geringeren Kerbwirkung fiihrt.

Die Breite der Nut entspricht vorteilhaft im we-
sentlichen der Wandstidrke des TrigerkGrpers.
Durch eine der Wandstirke des TrigerkSrpers ent-
sprechende Breite der Nut wird eine genaue Fiih-
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rung der Schneidsegmente gegenliber dem Trég-
erkdrper ermdéglicht und ausserdem beim zusétzli-
chen Verbinden, beispielsweise durch Ldten, eine
gute Verbindung zwischen dem TrdgerkSrper und
den Schneidsegmenten erreicht.

Die Tiefe der Nut entspricht zweckmdissiger-
weise im wesentlichen der Breite der Nut. Durch
eine der Breite der Nut entsprechende Tiefe der
Nut wird eine gute Flhrung der Schneidsegmente
in den Aufnahmedffnungen des Trigerkdrpers er-
mdglicht.

Die zwischen dem Grund der Nuten verblei-
bende, in Umfangsrichtung gemessene Linge der
Schneidsegmente entspricht im wesentlichen der in
Umfangsrichtung gemessenen Breite der Aufnah-
medfinungen im Trdgerkdrper. Durch eine derarti-
ge Bemessung werden die Schneidsegmente in
Umfangsrichtung gegenliber dem Tragerkdrper ge-
nau positioniert. Falls die Verbindung zwischen den
Schneidsegmenten und dem Trigerkdrper durch
L8ten erfolgt, kann ein Teil des Lotes infolge von
Kapillarwirkung in einen allfillig zwischen dem
Grund der Ausnehmungen und dem TragerkGrper
bestehenden Spalt eingezogen werden.

Die Erfindung soll nachstehend, anhand der sie
beispielsweise wiedergebenden Zeichnungen, né-
her erldutert werden. Es zeigen:

Fig. 1 ein erfindungsgemisses Hohlbohr-
werkzeug in Ansicht,

Fig. 2 eine stimseitige Ansicht des in Fig. 1
dargesteliten Hohibohrwerkzeuges in Richtung des
Pfeiles A.

Fig. 3 eine stirnseitige Ansicht eines sinzel-
nen Schneidsegmentes,

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht des in
Fig. 3 dargestellten Schneidsegmentes in Richtung
des Pfeiles B,

Fig. 5 eine Ansicht des in Fig. 3 dargestell-
ten Schneidsegmentes in Richtung des Pfeiles C,

Fig. 6 eine stirnseitige Ansicht einer weiteren
Ausfiihrung eines erfindungsgeméssen Hohibohr-
werkzeuges,

Fig. 7 eine stirnseitige Ansicht siner driiten
Ausflhrung eines erfindungsgemissen Hohlbohr-
werkzeuges,

Fig. 8 eine stirnseitige Ansicht einer vierten
Ausflihrung eines erfindungsgemé&ssen Hohlbohr-
werkzeuges.

Das aus Fig. 1 und 2 ersichtliche, erfindungs-
gemésse Hohlbohrwerkzeug besteht aus einem
rohrfdrmigen TragerkSrper 1 und damit verbunde-
nen Schneidsegmenten 2. Der TrdgerkSrper 1
weist ein in Vorschubrichtung vorderes Ende 1a
und ein rlckwirtiges Ende 1b auf. Der an das
rlickwértige Ende 1b anschliessende Bereich des
Tragerk8rpers 1 ist als Anschlussstutzen 1c zum
Verbinden mit einem an sich bekannten, nicht dar-
gesteliten Bohrgerét versehen. Der Tragerk&rper 1
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weist an seinem an das vordere Ende 1a angren-
zenden Bereich U-fdrmige Aufnahmedffnungen 1d
zur Aufnahme der Schneidsegmente 2 auf. Die
Schneidsegmente 2 weisen parallel zur Ldngsach-
se des TrigerkSrpers 1 verlaufende Schmalseiten
2a, 2b sowie zu diesen im wesentlichen senkrecht
verlaufende Schmalseiten 2¢, 2d auf. Die parallei
zur L&ngsachse des Trigerkdrpers 1 verlaufenden
Schmalseiten 2a, 2b sind mit in L&ngsrichtung ver-
laufenden Nuten 2e, 2f versehen. Die der Vor-
schubrichtung  entgegengesetzte,  rlckwértige
Schmalseite 2c¢ der Schneidsegmente 2 weist
ebenfalls eine Nut 2g auf. Durch die Nuten 2e, 2f,
2g werden beziiglich des Trigerkdrpers 1 aussen-
liegende Anschifige 2h und innenliegende Anschia-
ge 2i gebildet. Die Breite S der Nuten 2e, 2f, 2g
entspricht im wesentlichen der Wandstérke W des
Tragerkdrpers 1. Die Tiefe T der Nuten 2e, 2f, 2g

~ entspricht etwa der Breite S dieser Nuten. Die

zwischen dem Grund der Nuten 2e, 2f verbleiben-
de, in Umfangsrichtung gemessene Linge L der
Schneidsegmente 2 entspricht im wesentlichen der
in Umfangsrichtung gemessenen Breite U der Auf-
nahmeoffnungen 1d im TragerkSrper 1. Beim Ein-
setzen der Schneidsegmente 2 in den Trigerkdr-
per 1 werden diese somit am Grund der Nuten 2e,
2f an den parallel zur LAngsachse des Tragerkér-
pers 1 veriau fenden Kanten der Aufnahmedffnun-
gen 1d gefiihrt. Durch entsprechende Wahl der
Toleranzen der Breite S, der Tiefe T sowie der
Wandstdrke W und der Breite U der Aufnahmed&ff-
nungen 1d im Trégerkdrper 1 kann ein Schiebe-
oder Haftsitz erreicht werden, weicher die Schneid-
segmente bis zu dem durch Schweissen oder L&~
ten erfolgenden Verbinden mit dem TrigerkSrper 1
sichert. Anstelle der dargestellten, an drei Schmal-
seiten 2a, 2b, 2c verlaufenden Nuten 2e, 2f, 2g
k&nnen diese beispielsweise auch nur an den pa-
rallel zur LAngsachse des Trdgerk&rpers 1 verlau-
fenden Schmalseiten 2a, 2b angebracht werden.
Auch eine soiche Anordnung der Nuten flhrt zu
einer sicheren Halterung der Schneidsegmente 2
am Tragerkdrper 1.

Das aus Fig. 6 ersichtliche Hohlbohrwerkzeug
besteht aus einem Tragerkdrper 3 mit in Aufnah-
medffnungen 3d eingesetzten Schneidsegmenten
4. Die Schneidsegmente 4 weisen an den parallel
zur Lingsachse des Hohlbohrwerkzeuges verlau-
fenden Schmalseiten 4a, 4b an der Aussenseite
angeordnete Anschiige 4h auf. Die Schneidseg-
mente 4 stlitzen sich somit von der Aussenssite
her am Tragerkdrper 3 ab. Die Schneidsegmente 4
k&nnen von aussen her radial oder auch axial in
den Trigerkdrper 3 eingesetzt werden. Nach dem
Einsetzen der Schneidsegmente 4 in den Tréger-
kérper 3 werden die Schneidsegmente 4 durch
Schweissen oder LSten mit dem TrigerkSrper 3
verbunden. Durch entsprechende Dimensionierung
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der Aufnahmedffnung 3d und der Anschldge 4h
kann zwischen den Schneidsegmenten 4 und dem
Trdgerkdrper 3 eine Passung erreicht werden, die
beim schnellen Einschieben der Schneidsegmenie
4 in die Aufnahmedfinung 3d, beispielsweise mit-
tels eines pulverkraftbetriebenen Setzgerdtes, zu
einer Reibschweissung flihrt.

Das aus Fig. 7 ersichiliche Hohlbohrwerkzeug
besteht aus sinem rohrf&rmigen Tragerkdrper 5
und in  Aufnahmedffnungen 5d eingesetzien
Schneidsegmenten 6. Die Schneidsegmente 6 sind
an den parallel zur Lingsachse des Hohlbohrwerk-
zeuges verlaufenden Schmalseiten 6a, 6b mit an
der Innenseite des Trigerkdrpers 5 angeordneten
Anschidgen 6i versehen. Die AnschiZge 6i ermdgli-
chen eine formschliissige Verbindung der Schneid-
segmente 6 mit dem Trégerkdrper 5. Die Anschid-
ge 6i stiitzen sich von der Innenseite her am Trig-
erkdrper 5 ab. Die Schneidsegmente 6 erweitern
sich im Bereich der Aufnahmedffnungen 5d gegen
aussen und kdnnen somit nur durch axiales Ein-
schieben in den Trigerk&rper 5 eingesetzt werden.

Das in Fig. 8 gezeigte Hohlbohrwerkzeug be-
stent aus einem Trigerkdrper 7 und in Aufnahme-
Gffnungen 7d eingesetzten Schneidsegmenten 8.
Die Schneidsegmente 8 weisen an den parallel zur
Ldngsachse des TrdgerkGrpers 7 verlaufenden
Schmalseiten 8a an der Aussenseite des Triger-
- kOrpers 7 angeordnete Anschldge 8h und an der
den Schmalseiten 8b an der Innenseite des Triger-
kérpers 7 angeordnete Anschldge 8i auf. Die
Schneidsegmente 8 stlitzen sich somit Uber die
Anschidge 8h, 8i wechselweise von der Aussensei-
te und von der Innenseite her am TragerkGprer 7
ab. Auch die Schneidsegmente 8 werden axial in
den Trigerk&rper 7 eingesetzt.

Anspriiche

1. Hohlbohrwerkzeug mit einem rohrfdrmigen
Tragerkdrper (1, 3, 5, 7) der an seinem in Vor-
schubrichtung vorderen Endbereich mit wenigstens
teilweise in im wesentlichen U-f6rmigen, zum vor-
deren Ende (1a) hin offenen Aufnahmeé&ffnungen
(1d, 3d, 5d, 7d) des Trigerkdrpers (1, 3, 5, 7)
gehalterten Schneidsegmenten (2, 4, 6, 8) verse-
hen ist, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schneidsegmentie (2, 4, 6, 8) an ihren Schmalsei-
ten Anschidge (2h, 2i, 4h, 6i, 8h, 8i) aufweisen, die
mit wenigstens einem Teil der die Aufnahmedff-
nungen (1d, 3d, &d, 7d) des Tragerk&rpers (1, 3, 5,
7) begrenzenden Wandungsteile radial zusammen-
wirken.

2. Hohlbohrwerkzeug nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Anschldge (2h, 2i,
4h, 6i, 8h, 8i) an den parallel zur Lingsachse des
Tragerkdrpers (1, 3, 5, 7) veriaufenden Schmalsei-
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ten (2a, 2b, 4a, 4b, 6a, 6b, 8a, 8b) der Schneidseg-
mente (2, 4, 6, 8) angeordnet sind.

3. Hohlbohrwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Anschldge (2h,
2i) an der rlickwértigen, senkrechf zur Lingsachse
des Trdgerkdrpers (1) verlaufenden Schmalseite
(2c) der Schneidsegmente (2) angeordnet sind.

4. Hohlbohrwerkzeug nach einem der Anspri-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Anschidge (2h, 4h, 8h) der Schneidsegmente (2, 4,
8) die Aussenseite wenigstens eines Teiles der die’
Aufnahmedffnungen (1d, 3d, 7d) begrenzenden
Wandungsteile des TrigerkSrpers (1, 3, 7) iber-
greifen.

5. Hohlbohrwerkzeug nach einem der Anspri-
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Anschldge (2i, 6i, 8i) der Schneidsegmente (2, 6, 8)
die Innenseite wenigstens eines Teiles der die Auf-
nahmedffnungen (1d, 5d, 7d) begrenzenden Wan-
dungsteile des Trégerkdrprs (1, 5, 7) Ubergreifen.

6. Hohlbohrwerkzeug nach einem der Anspri-
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Anschidge (8h, 8i) der Schneidsegmente (8) wech-
selweise die Aussen- und Innenseite wenigstens
eines Teiles der die Aufnahmedffnungen (7d) be-
grenzenden Wandungsteile des Trégerkdrpers (7)
Ubergreifen.

7. Hohlbohrwerkzeug nach einem der AnsprU-
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
Anschldge (2h, 2i) der der Schneidsegmente (2)
mit dazwischenliegender Nut (2e, 2f, 2g) die
Aussen- und Innenseite wenigstens eines Teiles
der die Aufnahmedfinungen (1d) begrenzenden
Wandungsteile des Tragerkdrpers (1) Ubergreifen.

8. Hohlbohrwerkzeug nach Anspruch 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die Nut (2e, 2f, 2g) U-
f8rmigen Querschnitt aufweist.

9. Hohlbohrwerkzeug nach Anspruch 7 oder 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Breite (S) der
Nut (2e, 2f, 2g) im wesentlichen der Wandstirke
(W) des Tréagerkdrpers (1) entspricht.

10. Hohlbohrwerkzeug nach einem der Anspri-
che 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
Tiefe (T) der Nut (2e, 2f, 2g) im wesentlichen der
Breite (S) der Nut (2e, 2f, 2g) entspricht.
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