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@) Brandsohle.

@ Es wird eine Brandsohle flir einen gezwickien
Luftpoisterschuh- oder stiefel beschrieben, bei der
sin Teil, inshesondere der Randbereich, unelastisch
und ein zweiter Teil, insbesondere der Ballenbersich
elastisch ist. Um derartige Schuhe mit herkdmmili-
chen Zwickmaschinen herstellen zu k&nnen, wird
vorgeschlagen, daB die Brandsohle eine den elasti-
schen Bereich bildende Durchbrechung aufweist, in
die eine Plstereinlage eingelegt ist, daf die Polster-
einlage die Durchbrechung in der Brandsohle im
wesentlichen ausflillt, daB die Dicke der Polstereinia-
ge etwas gréBer als die Dicke der Brandsohle isi
und daB die Polstereinlage oben in einen fldchigen
Randabschnitt Ubergeht, der auf der Brandsohle auf-
liegt.
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Brandsohle

Die Erfindung betrifft eine Brandsohle, bei der
ein Teil, insbesondere der Randbereich, unela-

stisch und ein zweiter Teil, insbesondere der Bal- °

lenbereich, elastisch ist.

In der DE-AS 10 0C 716 ist beschrieben, daB
derartige Brandsohien bereits vorgeschlagen wor-
den sind, um FuBbeschwerden zu bessitigen. Ge-
mifA der DE-AS 10 00 716 wird dies jedoch als
nachteilig angesehen, da die Anforderungen, die an
Sohlen mit ungleichméBig nachgiebigen Stellen in
Bezug auf die orthopddischen Erfordernisse zu
stellen sind, dabei nicht berlicksichtigt wurden. Es
wird daher eine FuBunterlage in Form siner Einle-
gesohle oder dgl. vorgeschlagen, bei der diejeni-
gen Stellen, an denen nach orthopddischen Ge-
sichtspunkten ein Anheben von FuBteilen oder sin
besonderer Halt des FuBes vorteilhaft ist, hartela-
stisch und disjenigen Stellen, an denen eine tiefe
Lagerung von Fufteilen angestrebt wird, weich ela-
stisch und bei Druckbelastung leicht nachgebend
ausgeftihrt sind. in dieser Druckschrift ist aber nicht
beschrieben, wie eine Sohle ausgebildet sein soll,
. die nur an bestimmien Stellen aus weicherem Ma-
terial besteht.

In der DE-AS 27 23 061 ist esine Brandschle
beschrieben, die im Ballenbereich sine Polsterung
aufweist, um so den empfindlichen FuB mdglichst
weich zu betten. Wahrend bisher auf die Brandsoh-
le eine entsprechende Poisterschicht aufgebracht
und diese Polsterschicht dann mit siner Decksohie
abgedeckt wurde, bildet die DE-AS 27 23 061 eine
Brandsohle weiter, die von der Spitze her gespal-
ten ist und bei der in den Spait zwischen den
beiden Brandsohleniagen ein luftdurchiéissiges Pol-
sterteil eingebracht ist, das durch entsprechende
Verbindung der beiden Brandsohleniagen in dem
Spalt festgelegt wird. Um das Polsterteil und die
durch den Spaitschnitt gebildeten beiden Brand-
sohleniagen bei der fertigen Brandsohle so ausrei-
chend festzulegen, daB beim Zwickvorgang nicht
mit Schwierigkeiten zu rechnen ist und gleichzeitig
eine einwandfreie Luftdurchifssigkeit der Brand-
sohle erreicht wird, ist vorgeschlagen, daB der
Spaitschnitt an der Unterseite der Brandsohle von
deren Gelenkbereich aus in Richtung auf die Spitze
Uber ein zur Aufnahme des Polsierteils ausreichen-
des MaB gefiihrt ist und in Abstand von der Brand-
sohlenspitze endet, und daB ein flichiges Gelenk-
stlick vorgesehen ist, welches mit seinem vorderen
Endbereich die Anfangskante des Schnitispaites
zwischen den Brandsohlenlagen Uberdeckt. Das
Herstellungsverfahren fiir eine derartige Brandsohle
ist relativ aufwendig. AuBerdem mug die durch die
Polstereinlage bedingte grdfere Dicke der Brand-
sohle bei der Leistenh§he im VorfuB berlcksichtigt
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werden. Obwohl ein Schuh mit einer derartigen
Brandsohle im Bailenbereich zwar gepolstert ist, ist
er jedoch kein Luftpolsterschuh, da der FuB direkt
keine Verbindung zu der Polsterung hat.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es da-
Brandsohle flir einen gezwickten
Luftpolsterschuh- oder stiefel zu schaffen, der mit
herk&mmlichen Zwickmaschinen hergestellt wer-
den kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemis dadurch
geldst, daB die Brandsohle eine den elastischen
Bereich bildende Durchbrechung aufweist, in die
eine Polstereiniage eingelegt ist, daB die Polster-
einlage die Durchbrechung in der Brandsohle im
wesentlichen ausfiilit, daB die Dicke der Polsterein-
lage etwas gr&fer als die Dicke der Brandsohle ist
und daB die Polstereinlage oben in einen flichigen
Randabschnitt lbergeht, der auf der Brandsohle
aufliegt. Wahrend bisher Luftpolsterschuhe immer
nur Uber California- oder Mokassin-Abarbeitung
oder Uber Polster in der Sohle oder im Schaft
hergestellt wurden, 148t sich die erfindungsgeméBe
Brandsohle in herk&mmiicher Weise montieren,
wobei der Schaft mit einem Ublichen Thermoplast-
kieber oder Teaks befestigt werden kann. Auch die
Sohle 148t sich wie gehabt auf den Zwickrand des
Schuhschaftes und der Brandsohle befestigen. Die
Polsterung der Brandsohie ist dabei so ausgebildet,
daB sie weder sichtbar ist, noch daB sie bei der
Leistenh&he im VorfuB berlicksichtigt werden mus.

Gem#B einer bevorzugten Ausgestaltung der
Erfindung steht die Polstereinlage nach unten aus
der Brandsohle vor. Damit wird erreicht, daB bei
einer Belastung der Sohle der FuB nicht in die
Durchbrechung in der Brandsohle einsinkt und da-
bei den flachigen Randabschniit ebenfalls mit in
die Durchbrechung zieht. Da der FuB in einem
soichen Fall den Rand der Durchbrechung in der
Brandsohle spiren wiirde, wére dies fiir das Trag-
verhalten abtréaglich.

Besonders angenehme Trageigenschaften er-
h&lt der Schuh, wenn die Polstereiniage aus einem
weichelastischen, insbesonders luftdurchldssigen
Schaumstoff besteht. Als besonders geeignet hat .
sich synthetischer Latexschaum erwiesen.

Die angenehmen Trageigenschaften dieses
weichelastischen Materials lassen sich in Weiterbil-
dung des Erfindungsgedankens noch dadurch aus-
nutzen, daB der fldchige Randabschnitt der Polster-
einfage mit der AuBenkontur der Brandsohle im
wesentlichen biindig abschlieft. Damit erspart man
sich auBerdem eine zusitzliche Decksohle. Auch
I&Bt sich der flachige Randabschnitt der Polsterein-
lage einfach mit der Brandsohle verkieben und
damit die Polstereinlage auch sicher in der Brand-
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sohle befestigen.

Gem&B einer bevorzugten Ausflihrungsform
der Erfindung, bei der die Brandsohle aus einem
PrefBfaserstoff o.dgl. besteht, unter die im Fersen-
bereich eine Hartpappe geklebt ist und ggf. als
zuséizliche Verstédrkung dazwischen ein Stahige-
lenk angeordnet ist, ist vorgesehen, daB die aus
der Brandsohle vorstehende untere Fldche der Pol-
stereinlage mit der Haripappe fluchtet. Damit brau-
chen keine Ausgleichsmittel vorgesehen zu sein,
um die Oberfliche der Brandsohle sicher an der
Laufsohle befestigen zu kdnnen.

Weitere Merkmale, Vorieile und Anwendungs-
mdglichkeiten der Erfindung ergeben sich aus der
nachfoigenden Beschreibung eines Ausfiihrungs-
beispiels, das in der Zeichnung dargestelit ist. Da-
bei bilden alle beschriebenen und/oder bildlich dar-
gestellten Merkmale fiir sich oder in beliebiger
Kombination den Gegenstand der Erfindung, unab-
héngig von ihrer Zusammenfassung in den Anspri-
chen oder deren Rickbeziehung.

Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Ansicht einer erfin-
dungsgemiBen Brandsohle von unten, jedoch ohne
Polstereinlage,

Fig. 2 eine schematische Ansicht der in Fig.
1 gezeigten Brandsohle von oben mit einer einge-
setzten Polstereiniage und

Fig. 3 einen Schnitt entlang der Léngsachse
der in Fig. 2 gezeigten Brandsohle.

Fig. 4 eine Ansicht auf eine erfindungsgema-
Re Brandsohle entsprechend der Darstellung in Fig.
3,

Fig. 5 eine Ansicht von unten auf eine Pol-
stereinlage,

Fig. 6 einen Schnitt durch die in Fig. 5
gezeigte Polstereinlage entlang der Linie VI-Vl und

Fig. 7 in schematischer Darsteliung einen
Querschnitt durch einen Schuh mit einer erfin-
dungsgemagBen Brandsohle.

Die in Fig. 1 dargesteilte Brandsohie 1 weist
zundchst einen Ublichen Aufbau auf und besteht
aus herk&mmlichen Materialion wie Leder, Leder-
spalte, Viiese aus Cellulose oder synthetischen
Textilfasern oder einem PreBfaserstoff 0. dgi. Im
hinteren Bereich der Schuhsohle ist unter die
Brandsohie 1 eine aus Hartpappe (Prefipappe) be-
stehende Verstdrkung 2 gekiebt. Als zusétzliche
Verstérkung kann ein Stahlgelenk 3 mitlels Nieten
4.und 5 zwischen der Brandsohle 1 und der Ver-
stédrkung 2 an der letzteren befestigt sein.

Im Bereich des VorfuBes ist eine Durchbre-
chung 6 in die Brandsohle 1 gestanzt, in die eine
elastische Polstersinlage 7 eingelegt wird.

Wie den Figuren zu eninehmen ist, weist die
Polstereinlage 7 eine Form auf, die genau in die
Durchbrechung 6 paBt und diese ausflillt. Die Ober-
fliche 8 der Polstereinlage 7 geht in einen flichi-
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gen Randabschnitt 9 (Fig. 6) liber, der eine soiche
Ausdehnung hat, daB der gesamte Randbereich 10
im Ballenbersich 11 der Brandsohle 1 von dem
Randabschnitt 9 der Polstereinlage 7 Uberdeckt
wird. Der Randabschniit 9 der Polstersinlage 7 wird
auf dem Randbereich 10 der Brandsohle 1 festge-
klebt, wobei der Uberstehende Teil des Randab-
schnittes 9 so abgeschnitten wird, da8 der Randab-
schnitt 9 der Polstersinlage 7 mit der AuBenkontur
der Brandsohle 1 im wesentlichen biindig ab-
schlieft.

Die aus einem synthetischen Latexschaum be-
stehende Polstereiniage 7 weist eine Dicke auf, die
gréBer ist als die Dicke der Brandsohie 1. Damit
steht die Polstereinlage 7 nach unten aus der
Brandsohie 1 hervor (Fig. 3 und 4). Die Dicke der
Polstereinlage 7 wird dabei zweckmigigerweise so
gewihit, daB die untere Fidche 12 der Polstereinia-
ge 7 mit der aus Eisenpappe bestehenden Verstér-
kung 2 fluchtet.

Eine solche Brandsohle 1 188t sich mit her-
k&mmlichen Zwickmaschinen verarbeiten. Dies ist
in der schematischen Darstellung der Fig. 7 veran-
schauticht. Dabei wird ein Schaft 13 Uber einen
Leisten 14 mittels einer herkdmmlichen Uberhol-
und Zwickmaschine mit der Brandsohle 1 verbun-
den. Die Befestigung des Schaftes kann mittels
Ublicher Thermoplastkiebser oder Teaks erfolgen.
Danach wird auf den Zwickrand des Schuhschaftes
13 und der Brandsohie 1 esine Laufsohle 15 ge-
klebt. Damit ist der Schuh fertig, bei dem es sich
um einen belisbigen gezwickten Schuh oder Stiefel
handein kann, der als Luftpolsterschuh- oder stiefei
ausgebildet sein soll.

Bezugszeichenliste:

1 Brandsohle
2 Verstdrkung
3 Stahigelenk
4 Niet
_ 5 Niet
6 Durchbrechung
7 Polstereinlage
8 Oberflache von 7
9 Randabschnitt von 7
10 Randbereich von 1
11 Ballenbereich
12 untere Fldche von 7
13 Schuhschaft
14 Leisten
15 Laufsohle

Anspriiche

1. Brandsohle bei der ein Teil, insbesondere
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der Randbereich, unelastisch und ein zweiter Teil,
insbesondere der Ballenbereich,- elastisch ist, da-
durch gekennzeichnet, da die Brandsohle (1) eine

den selastischen Bereich bildende Durchbrechung

(6) aufweist, in die eine Polstereiniage (7) eingelegt 5
ist, daB die Polstereinlage (7) die Durchbrechung

(6) in der Brandsohle (1) im wesentlichen ausfillt,

daB die Dicke der Polstersinlage (7) etwas grdfer

als die Dicke der Brandsohie (1) ist und daB die
Polstereinlage (7) oben (8) in einen flichigen Rand- 10
abschnitt (9) Ubergeht, der auf der Brandsohle (1)
aufliegt.

2. Brandsohle nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Polstereinlage (7) nach unten
aus der Brandsohle (1) vorsteht. 15

3. Brandsohle nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB die Polstersinlage (7)
aus einem weichelastischen, insbesondere Iluft-
durchlédssigen Schaumstoff besteht.

4. Brandsohle nach Anspruch 3, dadurch ge- 20
kennzeichnet, daB die Polstereinlage (7) aus einem
synthetischen Latexschaum besteht.

5. Brandsohle nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB der flichige Rand-
abschnitt (9) der Polstereinlage (7) mit der AuBen- 25
kontur der Brandsohle (1) im wesentlichen bindig
abschiieft.

6. Brandsohle nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB der fldchige Rand-
abschnitt (9) der Polstereinlage (7) mit der Brand- 30
sohle (1) verkiebt ist.

7. Brandsohle nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, wobei die Brandsohle aus einem Pref-
faserstoff o. dgl. besteht, unter die im Fersenbe-
reich eine Verstdrkung aus Hartpappe o. dgl. ge- 35
klebt ist und ggf. als zusdizliche Verstdrkung da-
zwischen ein Stahlgelenk vorgesehen ist, dadurch
gekennzeichnet, daB die aus der Brandsohle (1)
vorstehende untere Fliche (12) der Polstersiniage
(7) mit der Verstirkung (2) fluchtet. 40
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