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einer Dampfleitung (3a, 3b, 3c), vorzugsweise bei
einer Dampfturbine. Auf der Drehwelie (11) der
Schnellschiufkiappe (1) ist ein Ritzel (12) angeord-
net, mit welchem sich zwei Paare von Zahnstangen
(13, 14) in Eingriff befinden. Ein Paar Zahnstangen
(13) dient in Verbindung mit hydraulischen Mittein
(6, 8) zum Offnen der Schnellschiugkiappe (1), das
andere Paar (14) in Verbindung mit SchlieBfedern (7)
zum schnellen Schliefen. Die beiden unabhingigen
Systeme zum Offnen bzw. SchlieBen verringern
durch véllige Spielfreiheit den Verschieif8 der Mecha-
nik und ermdglichen {iber eine entsprechende hy-
draulische Verschaliung eine D&mpfung des Klap-
pentellers der SchnellschiuBklappe (1) beim Einlauf
in die SchlieBendsteilung. Um diese Ddmpfung un-
abhingig von verschiedenen Betriebszusténden zu
halten, werden Druckwaagen (26a, 26b) in Verbin-
dung mit einer Abfangdrossel (27) eingesetzi, die
auch drehwinkelabhingig verstellbar sein kdnnen.
Zur Druckentlastung der SchnellschluBkiappe (1)
beim Offnen dient eine Umgehungsleitung (4), wel-
che ihrerseits durch schnell schlieBende Absperrven-
tile (5a, 5b) absperrbar ist.
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Einrichtung zur Betitigung einer Schnelischlugklappe

Die vorliegende Erfindung bstrifft eine Einrich-
tung zur Betdtigung einer SchnellschiuBfklappe ge-
mi3fB dem Oberbegriff des Anspruchs 1. In einer
Dampfzuleitung zu einer Arbeitsmaschine, insbe-
sondere einer Dampfiurbine, sind im allgemeinen
SchnellschiuBarmaturen angeordnet, die im Falle
einer StSrung in kiirzester Zeit die Dampfstrémung
unterbrechen sollen. Stellzeiten fiir solche Schnell-
schluBarmaturen liegen in SchlieBrichtung in der
GrdBenordnung von 100 Millisekunden, wihrend in
Offnungsrichtung beispielsweise etwa 10 Sekunden
Stellzeit gefordert werden. Eine SchnellschluBarma-
tur kann als Kegelsitzventil oder als etwa mittig
gelagerte Klappe ausgefiihrt sein.

In einem Prospekt "Klinger-Information” mit
der Nr. AiC-10.84-2 B-Nr. 168, der Rich. Klinger
GmbH, D-6270 Idstein/Taunus, wird eine Hochlei-
stungsklappe beschrieben, deren prinzipieller Auf-
bau sich auch flir die Verwendung als Schneli-
schluBklappe eignet. Diese Klappe ist doppelexzen-
trisch gelagert, was zur Folge hat, daB sich in
geschlossener Stellung durch den anstehenden Dif-
ferenzdruck ein groBes Drehmoment in Schliefrich-
tung ergibt, welches beim Offnen liberwunden wer-
den muB. Andererseits ist zum Schliefien kein gro-
Bes Stellmoment erforderlich, da im Falle des Vor-
handenseins einer Dampfstrémung in der Dampf-
leitung das SchlieBmoment von dieser verstrkt
wird.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die
Schaffung einer Einrichtung zur Bettigung einer
SchnellschluBkiappe, welche die geforderten kur-
zen Schliefizeiten bei minimalem Verschiei8 und
hoher Betriebssicherheit erm&glicht.

Zur L.&sung dieser Aufgabe wird eine gattungs-
gemdBe Einrichtung mit den kennzeichnenden
Merkmalen des Anspruchs 1 vorgeschiagen. We-
sentlich hierbei ist, da zwei geirennte mechani-
sche Mittel flr die beiden Bewegungsrichtungen
der Schnellschlufkiappe vorgesehen sind, weiche
immer beide gleichzsitig in Eingriff sind. Wie bei
sicherheitstechnisch relevanien Armaturen Ublich,
werden dabei federbelastete mechanische Mittel in
Schliefirichtung verwendet und hydraulische fiir die
Bewegung in Offnungsrichtung. Dadurch, daB beide
Mittel in entgegengesstzten Richtungen gleichzeitig
in Eingriff sind, wird jedes Spiel in der Mechanik
vermieden, wodurch selbst bei einer Momentenum-
kehr und hohen Betétigungsgeschwindigkeiten im
Falle des Schliefens kein grofier Verschieif aufire-
ten kann.

Vorteilhafte Ausbildungen der Erfindung sind in
den Unteransprichen beschrieben. Bevorzugt wer-
den Zahnstangen im Zusammenwirken mit einem
auf dem Ende der Drehwelle befestigten Ritzel
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verwendet. Dabei ist es aus Griinden der symme-
trischen Belastung des Ritzels besonders glnstig,
Paare von auf gegeniiberliegenden Seiten des Rit-
zels angreifenden Zahnstangen fir jede der beiden
mechanischen Bewegungsrichtungen zu verwen-
den.

Dabei kinnen die Zahnstangen bis auf den
gezdhnten Bereich im Querschnitt etwa zylindrisch
geformt sein und in zum Ritzel hin offenen Buch-
sen geflhrt werden. Dabei kann es besonders vor-
teilhaft sein, wenn zwischen den Zahnstangen und
den diese bewegenden Federn bzw. Hydraulikzy-
lindern nur ein Kraftkontakt besteht, nicht aber eine
feste Verbindung. Auf diese Weise bleibt die Mit-
tenflihrung von Federn bzw. Hydraulikzylinder un-
beeinfluBt von einem eventuellen Flhrungsver-
schleif der Zahnstangen in den Buchsen.

Weitere erfindungsgemife Einzelheiten der
mechanischen Teile der Einrichtung werden an-
hand der Zsichnung nZher erldutert. ’

GeméB dem Anspruch 6 k&nnen die Krifte, die
zum &ffnen einer Schnelischiufklappe, an der ein
groBer Differenzdruck ansteht, notwendig sind,
durch eine Zusatzeinrichtung erheblich verringert
werden, was eine deutliche Verkleinerung der hy-
draulischen Teile der Offnungsmechanik zur Folge
hat. Eine solche Zusatzeinrichtung eignet sich
dann, wenn hinter einer Schnellschiugklappe noch
ein Steuerventil angeordnet ist, was bei Dampftur-
binen im aligemsinen der Fall ist. Bei geschlosse-
ner SchnellschluBkiappe wird normalerweise auch
das nachgeordnete Steuerventil geschlossen. Die-
ses Steuerventil hat jedoch einen Leckagedurch-
fluB, so daB an der SchnellschiuBklappe ein grofer
Differenzdruck ansteht. Durch eine Umgehungslei-
tung, welche die SchnellschluBklappe Uberbriickt,
kann dieser Differenzdruck ausgeglichen werden.
Die Umgehungsieiiung muB dabei mindestens ein
Absperrorgan aufweisen, damit diese im Schnell-
schiuBifalle ebenfalis abgesperrt werden kann. Aus
Sicherheits- bzw. Redundanzgriinden werden meist
mindestens zwei Absperrorgane hintereinander an-
geordnet. Durch Offnen der Absperrorgane in der
Umgehungsleitung vor dem Offnen der Schnell-
schiuBklappe kann ein Druckausgleich vor und hin-
ter der SchnellschluBkiappe hergestellt werden. Da-
durch |48t sich diese mit wesentlich geringeren
Momenten &ffnen. Hierzu sollien die Umgehungs-
leitung und deren Absperrorgane mindestens fiir
einen DampfdurchfluB ausgelegt sein, der etwas
grdBer als der LeckagedurchfluB des nachgeschal-
teten Stellventils in geschlossenem Zustand ist.

Um sinen Verschiei der SchnellschiuBklappe
selbst und von deren Dichiung zu vermindern, be-
trifft eine weitere Ausgestaltung der Erfindung den
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geddmpflen Einlauf des Klappentellers in die
SchlieBendstellung. Durch die vorhandenen zwei
getrennten Mittel zum Offnen bzw. SchlieBen der
Schnellschlufklappe bietet sich die Mdglichkeit, die
zunichst zum Offnen vorhandenen hydraulischen
Mittel auch dazu einzuseizen, einen ged&dmpfien
Einlauf des Klappentellers in die SchiieBendsteliung
zu bewirken. Der SchlieBvorgang wird zundchst
dadurch ausgelGst, daB flir das in den Hydraulikzy-
lindern vorhandene Hydraulikfluid Uber Ventile ein
AuslaB gebfinet wird. In der ersten Phase des
Schliefvorganges ist es dabei erwiinscht, daB das
Hydraulikfluid mdglichst schnell aus den Hydraulik-
zylindern austreten kann. Zur Reduzierung der
SchlieBgeschwindigkeit kurz vor der SchlieBend-
stellung kann jedoch im Antrieb ein Gegenmoment
dadurch bewirkt werden, daB der aus den Hydrau-
likzylindern ausgeschobene Hydraulikfluidstrom
verringert wird. Diese Verringerung kann vorzugs-
weise drehwinkelabhingig erfolgen ab einem be-
stimmten, einstellbaren Dreh winkel der Drehwells,
beispielsweise 79°. Ein Teil des drehwinkelabhin-
gigen SchiieBmomentes, dem das Dampfungsmo-
ment entgegenwirken muB, ist das vom Differenz-
druck an der Klappe abhingige Strdmungsmo-
ment. Je nach Lastzustand der Gesamtianiage, bei
dem der SchnellschluB der Klappe erfoigt, ist daher
das SchlieBmoment und damit der Oldruck im Hy-
draulikzylinder w3hrend des D&mpfungsvorganges
ein anderer. Deshalb wird in der erfindungsgemé-
fen Ausfihrung der Dampfungseinrichtung vor-
zugsweise eine Abstrémdrossel durch das Vor-
schalten mindestens einer hydraulischen Druck-
waage auf konstantemn bzw. drehwinkelabh&ngigem
Differenzdruck gehalten. Wie anhand der Zeich-
nung ndher erldutert wird, kann durch das Zusam-
menwirken von einer oder zwei Druckwaagen mit
einer Abstrémdrossel eine belastungsunabhéngige
Dampfung der Schnelischiugkiappe erreicht wer-
den. Dabei kdnnen zur Erzielung einer ganz be-
stimmten Dampfungscharakteristik die Federvor-
spannungen der Druckwaagen beispielsweise Uber
eine auf der Drehwelle des Antriebes befestigte
Nockenscheibe drehwinkelabhingig veridndert wer-
den. Alternativ kann auch die Abfangdrossel dreh-
winkelabh&ngig verstellt werden, wobei die Druck-
waagen auf einen fest vorgegebenen Differenz-
druck an der Drossel eingestellt werden. So wird
ein SchlieBgeschwindigkeitsverlauf herbeigefiihrt,
der von der maximalen SchiieBgeschwindigkeit ste-
tig Ubergeht in eine geringere, flir die elastische
Dichtung der Schnellschiufklappe noch zuldssige
Aufireffgeschwindigkeit, und zwar unabhingig vom
SchiieBmoment der Klappe.
Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ist in
der Zeichnung dargestellt, und zwar zeigen
Fig. 1 eine schematisierte Gesamtanordnung
von SchnellschiuBklappe und zugehd&riger hydrauli-
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scher Steuerung und
Fig. 2 einen Lingsschnitt durch sinen
SchnellschiuBklappen-Schaltantrieb.

Fig. 1 zeigt eine aus drei Abschnitten 3a, 3b,
3¢ bestehende Dampfleitung, deren Abschnitte
durch eine Schnellschiufklappe 1 und ein nachge-
schaltetes Stellventil 2 voneinander getrennt wer-
den kdnnen. Eine Umgehungsleitung 4 umgent die
Schnellschiufkappe 1 und verbindet den Leitungs-
abschnitt 3a mit dem Abschnitt 3b. Die Umge-
hungsleitung 4 ist aus Redundanzgriinden mit zwei
Absperrventilen 5a, 5b versehen, welche gleichzei-
tig mit der SchnelischiuBklappe 1 geschlossen wer-
den kdnnen. Die Umgehungsleitung 4 und deren
Absperrorgane 5a, 5b sind fiir einen Dampfdurch-
fluB dimensioniert, der mindestens etwas gréfer als
der LeckagedurchiluB des geschlossenen Stellven-
tils 2 ist. SchnellschluBkiappe 1 und die Absperr-
ventile 5a, 5b sind sicherheitsgerichtet federbela-
stet, so daB sie sich automatisch schliefien, wenn
es zu Stdrungen in der Elekironik oder Hydraulik
kommt. Die SchnellschiuBklappe 1 weist eine Dreh-
welle 11 auf, weilche mindestens an einer Seite
durch die Dampfleitung nach auBen geflihrt und mit
einem Ritzel 12 an ihrem Ende versehen ist. Mit
dem Ritzel 12 stehen zwei Paare von Zahnstangen
13, 14 in Eingriff. Ein Zahnstangenpaar 13 kann
dabei von Hydraulik-Offnungskolben 6, die in Hy-
draulikzylindern 8 gleiten, betétigt werden und
dient zum Offnen der Schnellschiugklappe 11. Ein
weiteres Zahnstangenpaar 14, welches vdllig unab-
h&ngig von dem ersten ist, steht mit Schlieffedern
7 in Verbindung und wirkt in SchlieBrichtung der
Schnellschlufiklappe 1. Zwischen den Zahnstan-
genpaaren 13, 14 und den Hydraulikdfinungskol-
ben 6 baw. den Schiieffedern 7 besteht nur ein
Kraftkontakt, so daB die Mittenflhrung der
Hydraulik-Offnungs kolben 6 bzw. Schiieffedern 7
nicht durch einen etwaigen Verschieiff in der Flh-
rung der Zahnstangen 13, 14 besintrichtigt wird.

Die bisher beschrisbenen Teile sind in der Fig.
1 nur schematisch dargestellt, da diese Figur der
Veranschaulichung des zugehd&rigen hydraulischen
Schaltschemas dient. Das zugehdrige Hydrauliksy-
stem besteht aus einem Behdlter 18 mit Hydraulik-
flussigkeit, einer Pumpe 19, welche bei Bedarf
{iber nicht ndher beschriebene Rlckschiagventile
Hydrautikfluid in einen Speicher 20 bzw. Uber eine
Hydraulikfluid-Zuleitung 21 in die Hydraulikzylinder
8 fordert. Auf diese Weise kann die Schnellschlug-
klappe 1 gedffnet werden und bleibt solange offen,
bis dem Hydraulikfluid in den Hydraulikzylindern 8
ein AbfluBweg gebffnet wird, was zur Ausl&sung
des Schnellschiusses fiihrt. Ein solcher AbfluBweg
ist durch die Ablaufleitungen 22, 25, 28 gegeben,
wenn die sicherheitsgerichteten Ablafventile 24a,
24b durch ihre Steuerung 23a, 23b gebifnet wer-
den. Diese Ventile und Steuerungen sind aus Re-
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dundanzgriinden doppelt vorhanden. Gleichzsitig
mit den Ventilen 24a, 24b &finen auch die Ventile
J4a, 34b, weiche die Absperrventile 5a, 5b in der
Umgehungsieitung 4 schiieBen. Ein SchnelischiuB
soll die Dampfleitung 3a, 3b, 3¢ innerhalb von stwa
100 Millisekunden absperren. Die hierzu notwendi-
ge groBe Geschwindigkeit der Schnellschlufklappe
macht es erforderlich, daB das Hydraulikfluid in den
Hydraulikzylindern 8 zun#chst sehr schneil ausstrg-
men kann. Um jedoch zu vermeiden, daB der Klap-
penteller der SchnelischluBkiappe 1 mit groBer Ge-
schwindigkeit in die- SchlieBendstellung fdhrt und
dabei Verschieif oder ein Schaden entsteht, wird
gegen Ende des Schliefvorganges der aus den
Hydraulikzylindern 8 ausgeschobene Hydrauiik-
fluidstrom verringert. Ein Mindeststrom kann zwar
immer durch eine Drosselstelle 30 zur Ablauflei-
tung 28 flieBen, jedoch werden anfangs vorhandene
Teilstréme durch eine Abfangdrossel 27 und sine
Drosseilstelle 29 sowie durch Druckwaagen 26a,
26b und damit verbundene regelbare Drosselstel-
len in Abhdngigkeit von der Stellung der Drehwelle
11 verindert. Hierzu k&nnen nicht dargestelite
Nockenscheiben auf der Drehwelle 11 befestigt
werden, welche liber mechanische StdBel die Fe-
dervorspannungen von Abfangdrossel 27 bzw.
Druckwaagen 26a, 26b drshwinkelabhdngig verin-
dern. Bei konstanten Bedinungen wiirde eine ver-
stellbare Abfangdrossel 27, welche beispielsweise
ab einem Drehwinkel von 79°, d. h. 11" vor der
SchlisBendstellung, im Querschnitt stark verkleinert
wiirde, zur Ddmpfung des Klappentellers ausrei-
chen. Da jedoch je nach der Dampfstrémung in der
Dampfleitung 3a, 3b, 3¢ ganz unterschiediiche
SchlieBkrédfte auf den Klappenteller wirken k&nnen,
was unterschiedliche Oldriicke im Hydraulikzylinder
wahrend des Dampfungsvorganges bewirkt, ist es
vorteilhaft, wenn der Abstrémdrossel 27 eine hy-
draulische Druckwaage 26a vorgeschaitet wird, wel-
che den Differenzdruck Uber der Abstrémdrossel
27 auf einem konstanten bzw. vorgebbar drehwin-
kelabhédngigen Wert hilt. Da die Arbeitsbereiche
bei hydraulischen Druckwaagen begrenzt sind, wer-
den vorzugsweise zwei derartige Einrichtungen
26a, 26b parallel geschaltet. So k&nnen die beiden
Druckwaagen beispielsweise ab sinem Drehwinkel
von 80" bzw. 85 mit einer anderen Federvor-
spannung durch eine Nockenscheibe singestelit
werden, um eine gewiinschte Ddmpfungscharakte-
ristik unabhZngig vom Vordruck zu erreichen. Das
ausstromende Druckfiuid gelangt Uber die Ablauf-
leitung 28 wieder in den Behilier 18. Die wesent-
lich kleineren Absperrventile 5a, 5b mit ihren feder-
belasteten Antrieben 32a, 32b bendtigen im alige-
meinen keine gesonderte Dampfungseinrichtung,
so daB diese sich beim Offnen der Ventil 34a, 34b
sofort schiieBen. Scill die SchnelischiuBklappe 1
wieder gedffnet werden, so wird der Schalter 35
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geschiossen und die Pumpe 19 beginnt Hydraulik-
fluid zu f&rdern. Dadurch werden die Ventile 24a,
24b, 34a, 34b geschlossen und lber die Ventil-
steuerung 31 zunéchst die Absperrventilantriebe
32a, 32b mit Druckfluid beaufschlagt, so daB die
Ventile 5a, 5b &ifnen. Dadurch entsteht ein Druck-
ausgleich in den Leitungsabschnitten 3a, 3b, so
daB die SchnellschluBkiappe 1 nunmsehr Ileicht
durch Betitigung der Hydraulik-Offnungskolben 6,
die ebenfalls mit Druckfuid beaufschlagt werden,
gedffnet werden kann. Dabei werden die Federn 7
wieder gespannt, so daB ein Schnellschiu durch
Offnen des Schalters 35 oder einen Ausfall im
Hydrauliksystem ausgeldst werden kann.

Der Aufbau des in Fig. 1 nur schematisch
dargesteliten Schaltantriebes der SchnelischluB-
kiappe 1 ist in Fig. 2 im L&ngsschnitt zur Veran-
schaulichung der Platzverhdlitnisse detaillierter dar-
gestelit. Auf der Drehwelle 11 ist ein Ritzel 12
angeordnet, mit welchem sich die Zahnstangenpaa-
re 13, 14 in Eingriff befinden. Die Zahnstangen 13,
14 werden jeweils in Flihrungsbuchsen 15 gefiihrt,
welche seitlich nur im Bereich des Ritzels 12 offen
sind. Die Flhrungsbuchsen 15 sind in einen Ge-
hduseblock 16 eingearbeitet. Oberhalb des Gehiu-
seblocks 16 befindet sich ein Steuerungsraum 17,
in welchem die Hydrauliksteuerungen und die {ibri-
gen Elemente der hydraulischen Schaltung ange-
ordnet sind. Die Drehwelle 11 ragt in diesen Steue-
rungsraum 17 hinein und kann ggf. dort Nocken-
scheiben tragen, die sich im Eingriff mit einzeinen
Elementen der hydraulischen Schaltung befinden,
sofern diese drehwinkelabhéngig verdndert werden
sollen. Seitlich an dem GehZusebiock 16 befindet
sich ein Behilter 18 mit Hydraulikfluid, in welchem
eine Pumpe 19 angeordnet ist. Auf der gegeniiber-
liegenden Seite des GehZduseblockes 16 sind
Druckspeicher 20 angeordnet. Der gesamte Schalt-
antrieb 10 ist auBerhalb der Dampfleitung 3a, 3b,
3c um die aus dieser herausragende Drehwelle 11
angeordnet.

Die vorliegende Erfindung eignet sich als An-
trieb flr SchnellschiuBkiappen in Dampfleitungen
von Dampfturbinenaniagen, insbesondere auch flir
hohe Driicke und groBe Nennweiten der Dampflei-
tungen.

Anspriiche

1. Einrichtung zur Betdtigung einer Schneli-
schiuBklappe (1) in einer Dampfleitung (3a, 3b, 3c¢),
wobei die SchnelischiuBkiappe (1) in der Dampflei-
tung (3a, 3b, 3c) auf einer Drehwelle (11), vorzugs-
weise doppslexzenirisch, angeordnet ist, die einen
Drehwinkel von etwa 90 hat, und wobei die Dreh-
welle (11) mindestens an einem Ende durch die
Wand der Dampfieitung (3a, 3b, 3c¢) nach aufien
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gefihrt ist und mindestens an diesem Ende me-
chanische Mittel (12, 13, 14) zum Drehen der Dreh-
welle (11) angreifen, gekennzeichnet durch fol-
gende Merkmale:

a) An dem Ende (12) der Drehwelle (11)
greifen mindestens zwei voneinander getrennte,
einander enigegenwirkende mechanische Mittel
(13, 14) zum Umwandeln einer Linearbewegung in
eine Drehbewegung an;

b) die ersten (13) dieser Mittel sind hydrau-
lisch (6) in Offnungsrichtung wirkende Mittel;

c) die zweiten (14) dieser Mittel sind durch
latente Federkridfte (7) in SchlieBrichtung wirkende
Mittel.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die mechanischen Miitel (13,
14) zum Umwandeln einer linearen Bewegung in
eine Drehbewegung mindestens ein auf der Dreh-
welle (11) befestigtes Ritzel (12) und damit zusam-
menwirkende Zahnstangen (13, 14) sind, insbeson-
dere Paare von auf gegeniberliegenden Seiten des
Ritzels (12) angreifenden Zahnstangen (13, 14).

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Zahnstangen (13, 14) im
Querschnitt etwa zylindrisch sind und in zum Ritzel
(12) hin offenen Buchsen (15) geflihrt sind.

4. Einrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, dag die in Offnungs-
richtung wirkenden hydraulischen Mittel (13) Hy-
draulikzylinder (8) mit Hydraulik-Offnungskolben (6)
sind.

5. Einrichtung nach Anspruch 1, 2, 3 oder 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die in Schliefrich-
tung wirkenden mechanischen Mittel durch Feder-
pakete (7), insbesondere bestehend aus Tellerfe-
dern, belastete Zahnstangenpaare (14) sind.

6. Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, wobei die SchnellschluBklappe (1) in
Reihe mit einem Steuerventil (2) geschaltet ist,
welches auf der Seite niedrigeren Dampfdruckes
angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, daj die
SchnelischiuBklappe (1) durch eine Umgehungslei-
tung (4) Uberbrickt ist, welche vor der Schnell-
schiuBklappe (1) aus der Dampileitung (3a) ab-
zweigt, zwischen der Schnelischluklappe (1) und
dem Steuerventil (2) wieder in die Dampfleitung
(3b) miindet und mindestens ein Absperrorgan (5a,
5b), vorzugsweise ein SchnellschiuBventil aufweist.

7. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Umgehungsleitung (4) min-
destens zwsi hintereinandergeschaltete, durch Fe-
derkraft schlieBbare Absperrorgane (5a, 5b) auf-
weist.

8. Einrichtung nach Anspruch 6 oder 7, da-
durch gekennzeichnet, dag die Umgehungslei-
tung (4) und die Absperrorgane (5a, 5b) fiir einen
DampfdurchfluB ausgelegt sind, der mindestens et-
was gr&Ber als der Leckagedurchfluf des geschlos-
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senen Stellventils (2) ist.

9. Einrichtung nach Anspruch 4, 5, 6, 7 oder 8,
dadurch gekennzeichnet, daB die Hydraulikzylin-
der (8) der Hydraulik-Offnungskolben (6) tber Ab-
laufleitungen (22, 25, 28), Ablafventile (24a, 24b)
und Drosseleinrichtungen (26a, 26b, 27, 29, 30)
entleerbar sind.

10. Einrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Drosseleinrichtungen min-
destens eine Abfangdrossel (27) und mindestens
sine Druckwaage (26a, 26b) beinhalten, von wel-
chen mindestens eine abh&ngig von der Stellung
der Drehwelle (11) verstellbar ist.

11. Einrichtung nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, da zwei parallel geschaltete
Druckwaagen (26a, 26b) vorhanden sind, welche
unterschiedliche Arbeitsbereiche haben.

12. Einrichtung nach Anspruch 10 oder 11,
dadurch gekennzeichnet, da8 auf der Drehwelle
(11) eine oder mehrere Nockenscheiben befestigt
ist (bzw. sind), die zur Verstellung der Abfangdros-
sel (27) und/oder der Druckwaage(n) (26a, 26b) im
Eingriff mit dieser (bzw. diesen) ist (bzw. sind).
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