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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung eines klebegebundenen, beschnittenen Druck-
werks, bei dem zuerst ein aus einer Vielzahl
bedruckter Blatter bestehender Innenteil am Hef-
triicken klebegebunden, dann ein Umschlag um den
Innenteil herumgelegt und dabei am Heftriicken mit
dem Innenteil verkiebt und schlieflich das so gebil-
dete Druckwerk an zumindest einer der an den Hef-
triicken angrenzenden Schnittflichen beschnitten
wird, und wobei nach dem Beschneiden ein vorgefer-
tigtes, langgestrecktes Lesezeichen zwischen Bléatter
des Innenteils eingelegt und mit einem seiner Enden
am Druckwerk befestigt wird.

Die mit einem derartigen Verfahren herzustellen-
den Druckwerke sind z.B. Kataloge, Taschenbiicher
oder &hnliche Druckprodukte, bei denen zuerst die
bedruckten, zu bindenden Blatter zusammengetra-
gen, aufeinandergelegt und am Heftriicken zur Bil-
dung des Innenteils kiebegebunden werden. Um
diesen Innenteil herum wird dann U-férmig ein
Umschlag herumgelegt, der aus einem hinteren
Deckel, einem Riicken und einem vorderen Deckel
besteht. Diese drei Teile sind einstiickig miteinander
verbunden und in ihren MaRen auf die entsprechen-
den MaRe des Innenteils abgestimmt. Der Riicken
des Umschlages wird mit Klebstoff mit dem Hef-
triicken des Innenteils verklebt. Erst danach wird das
gesamte Druckwerk, d.h. der Umschlag und der
Innenteil gemeinsam beschnitten, und zwar im allge-
meinen an den drei Schnittflichen mit Ausnahme des
Heftriickens.

Bei einer Reihe von Anwendungsféllen besteht
der Bedarf, derartige Druckwerke mit einem oder
mehreren Lesezeichen zu versehen, die beispiels-
weise aus einem Gewebeband oder einem Gewebe-
band mit daran angebrachter Fahne bestehen, und
die in der bei herkémmlich gebundenen Biichern
iiblichen Art an ihrem einen Ende fest mit dem Druck-
werk verbunden sind, wéhrend das andere Ende frei
beweglich ist, so daR das Lesezeichen zwischen
beliebigen Blattern des Innenteils des Druckwerks
hindurchgefiihrt werden kann. Im allgemeinen ist das
befestigte Ende im Heftriicken des Buches festgelegt,
tritt von der oberen Schnittfidche her in den Innenteil
des Druckwerks ein und ragt mit dem freien anderen
Ende an der unteren Schnittflache heraus, so daR das
Lesezeichen im geschlossenen Zustand des Buches
auffindbar ist. Bei klebegebundenen Druckwerken
der eingangs genannten Art konnte ein derartiges
Lesezeichen nicht vorgesehen werden, weil beim
Befestigen des Lesezeichens am Heftriicken des
Innenteils, dieses Ende des Lesezeichens notwendi-
gerweise vom Buchriicken aus tiber die angrenzende
Schnittflache hinausgefiihrt werden muB, bevor das
klebegebundene Druckwerk fertig beschnitten wird.
Beim nachfolgenden Beschneiden wiirde dann das
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Band des Lesezeichens sowohl an der Eintrittsstelle
in den Innenteil als auch an der Austrittsstelle seines
freien Endes abgeschnitten werden. Bei herkdmmlich
gebundenen Biichern ist eine derartige Anbringung
des Lesezeichens hingegen problemlos méglich, weil
jaderInnenteil allein bereits beschnitten wurde, bevor
die Verklebung mit dem Umschlag und dem Lesezei-
chen erfolgt.

Ein Verfahren der eingangs genannten Artist aus
der FR-A-2 533 168 bekannt. Es wird dabei in ein fer-
tiges und vollsténdig beschnittenes Buch ein langge-
strecktes Lesezeichen zwischen die Blatter des
Buchinnenteils hindurchgezogen und auf der Aufien-
seite des Buchumschlags am Buchriicken festge-
klebt. Zur Ereichterung der Anbringung ist dabei
vorgesehen, da® der am Buchriicken festzuklebende
Teil des Lesezeichens selbstklebende Eigenschaften
besitzt.

Auch aus der CH-A-522 511 ist ein Verfahren
bekannt, bei dem ein fertiggestelites Buch wieder auf-
geschlagen wird, dann das Band eines Lesezeichens
in das aufgeschlagene Buch eingelegt und schlieBlich
die Bandenden des Lesezeichens langs des Buch-
rickens nach hinten umgebogen werden, wobei
unmittelbar hinter der Buchvorderkante die freien
Bandenden am Buchriicken festgeleimt werden.

Ausgehend hiervon liegt der Erfindung die Auf-
gabe zugrunde, ein Verfahren der eingangs genann-
ten Art zu schaffen, bei dem die Anbringung des
Lesezeichens am Druckwerk erleichtert wird.

Erfindungsgeman wird diese Aufgabe bei einem
Verfahren der eingangs genannten Art dadurch
gelost, daB bei der Vorfertigung des aus einem Band
und einer daran befestigten Fahne bestehenden
Lesezeichens gegebenenfalls vorher bedruckte Fah-
nenzuschnitte nacheinander aus einem Vorrat
abgezogen und mit einer Falzrille versehen werden,
daR das Band in kontinuiericher Form von einer
Bandvorratsrolle abgezogen und entlang der Falzrille
angeordnet wird, daB der Fahnenzuschnitt beleimt
und um das Band herum zur Bildung der Fahne
zusammengefaltet und verklebt wird, und daR auf
diese Weise in vorbestimmten Abstinden an dem
kontinuierlichen Band fortlaufend Fahnen zur Bildung
einer fortlaufenden Kette von aneinanderhingenden
Lesezeichen aus Band und Fahne angebracht wer-
den.

Bei dieser erfindungsgeméRen Verfahrensfiih-
rung ist es maglich, ein klebegebundenes, beschnit-
tenes Druckwerk der eingangs genannten Art
zundchst in der bisher tblichen Weise herzustellen,
d.h. Umschlag und Innenteil durch Kleben mitein-
ander zu verbinden und dann gemeinsam zu
beschneiden. Danach erst wird das Lesezeichen am
Druckwerk befestigt, so daR ein Durchschneiden der
Enden des Lesezeichens vermieden wird.

Bevorzugt ist es dabei, dal das eine Ende des
Lesezeichens auf der AuRenseite des Umschlags
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und am besten auf der AuRenseite des Heftriickens
des Umschlags befestigt wird.

Bevorzugt ist dabei eine Ausfiihrung des Verfah-
rens, bei der das eine Ende des Lesezeichens mit ei-
nem Kiebeetikett an der AuRenseite des Heftriickens
des Umschlags angeklebt wird.

Es ist dabei bevorzugt, dak das Lesezeichen am
Heftriicken des Druckwerks in der Nahe einer an den
Heftrand angrenzenden Schnitifiiche befestigt und
so durch das Druckwerk gezogen ist, dal es in dieses
an der nachstliiegenden Schnittfidche ein- und aus der
entgegengesetzten Schnitifliche wieder austritt.

Es kann dabei bevorzugt sein, da der an der ent-
gegengesetzten Schnittflache des Druckwerks aus-
tretende Teil des Lesezeichens umgelegt und wieder
zwischen die Blétter des Innenteils des Druckwerks
eingelegt ist, damit das freie Ende nicht vom Druck-
werk absteht.

Bevorzugt ist es dabei, daB die fortlaufende Kette
von Lesezeichen vor der Weiterverarbeitung auf eine
Lesezeichenvorratsrolle aufgespult wird.

Eine vorteilhafte Verfahrensfilhrung zeichnet
sich dadurch aus, daR® das Band vor der Beleimung
des Fahnenzuschnitts an diesem angeklebt wird, und
zwar zweckmaRigerweise mittels einer punktformi-
gen Anbringung von Heif3kleber.

Besonders vorteilhaft ist ferner eine Verfahrens-
fiihrung, bei der zur Anbringung des Lesezeichens
das vorgefertigte, beschnittene Druckwerk aus einem
Vorrat abgezogen und aufgeschlagen wird, daB ein
Lesezeichen der fortlaufenden Kette mit seiner Fahne
in das aufgeschlagene Druckwerk eingelegt und von
der fortlaufenden Kette abgetrennt wird, daR nun das
Druckwerk wieder geschlossen und ein aus einer
Schnittfiiche des Druckwerks herausragendes Ende
des Bandes des Lesezeichens auf den Heftriicken
angrenzend an diese Schnittfidiche umgeschiagen
wird, und daR schlieBlich dieses Ende des Bandes am
Heftriicken befestigt wird.

Eine derartige Verfahrensfiihrung eignet sich
ganz besonders zur maschinellen Durchfiihrung, da
die Zufiihrung der Lesezeichen in Form derfortlaufen-
den Kette eine maschinelle Handhabung dieser Lese-
zeichen gewdhrieistet, wahrend einzelne
Lesezeichen nur von Hand in das Druckwerk einge-
legt werden kénnten.

Die Erfindung wird im folgenden beispielsweise
unter Bezugnahme auf die Zeichnung ndher erldutert;
es zeigt :

Fig. 1 eine schematische Darstellung eines

Druckwerks mit Lesezeichen ;

Fig. 2 einen ersten Teil des Herstellungsverfah-

rens bis zur Aufwicklung der fortlaufenden Kette

von Lesezeichen auf der Lesezeichenvorrats-
rolle ; und

Fig. 3 den zweiten Teil der Verfahrensfiihrung,

bei dem das Lesezeichen von der fortlaufenden

Kette her in das vorgefertigte Druckwerk einge-
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Das in der Fig. 1 gezeigte Druckwerk 1, bei dem
es sich um einen Katalog, ein Taschenbuch oder &hn-
liche Druckprodukte handelt, umfaBt einen Innenteil
2, der aus einer Vielzahl von aufeinandergelegten
und am Heftriicken klebegehefteten Blattern besteht,
sowie einen Umschlag 3, der U-férmig um den Innen-
teil 2 herumgelegt und mit diesem entlang des Hef-
triickens 5 verklebt ist.

Nach dem Verkleben des Umschlags 3 mit dem
innenteil 2 ist das Druckwerk 1 an den drei Schnittfla-
chen, also mit Ausnahme des Heftriickens 5,
beschnitten worden, d.h. an der beim Lesen oben
befindlichen oberen Schnittfliche 6, an der dem Hef-
triicken gegeniiberliegenden Schnittfliche 7 und an
der beim Lesen unten befindlichen unteren Schnittfia-
che 8.

Weiterhin zeigt die Fig. 1 ein nach diesem drei-
seitigen Beschnitt angebrachtes, aus einem Band 11
und einer Fahne 12 bestehendes Lesezeichen 10,
dessen eines Ende 13 mit Hilfe eines Klebeetiketts 15
auf der Aulenseite des Heftriickens 5 in der Nahe der
oberen Schnittflache 6 befestigt ist. Vom Klebeetikett
15 ausgehend veriduft das Lesezeichen 10 nach
oben um die Kante 16 zwischen dem Heftriicken 5
und der oberen Schnittfliche 6 herum und von dort in
das Innere des Druckwerks 1, wo es zwischen den
Blattern des Innenteils 2 in etwa diagonal nach unten
zur unteren Schnittfliche 8 gefiihrt ist, wie dies durch
gestrichelte Linien in der Fig. 1 dargestelit.

An der unteren Schnittflache 8 tritt das freie Ende
des Bandes 11 des Lesezeichens 10 aus dem Druck-
werk 1 aus. Bei dem in der Fig. 1 dargestellten Ver-
sand-Zustand des Druckwerks 1 ist das freie Ende 14
des Lesezeichens 10 an der unteren Schnittfliche 8
nach oben umgelegt und tritt einige Blatter oberhalb
der Austrittsstelle wieder zwischen die Blatter des
Innenteils 2 des Druckwerks 1 ein. Es wird dabei ver-
mieden, daR bei der maschinellen Verpackung oder
beim Versand Stérungen durch das lose Ende des
Bandes 11 auftreten kdnnen.

Alternativ hierzu kann, falls derartige Stérungen
nicht zu befiirchten sind, das freie Ende 14 lose her-
aushé@ngend zwischen den Blattern des Innenteils 2
belassen werden.

Beim spéteren Gebrauch wird der Benutzer
ohnedies im Regelfall das Lesezeichen 10 an der un-
teren Schnittflache 8 aus dem Druckwerk 1 heraus-
héngen lassen, damit er dem Sinn des Lesezeichens
entsprechend die markierte Stelle im Blétterstapel
des Innenteils 2 ohne weiteres erkennen kann.

Bei dem vorstehend beschriebenen Ausfiih-
rungsbeispiel hat das Lesezeichen 10 die Gestalt
eines Bandes 11 mit einer daran befestigten Fahne.
Anstelle eines Bandes aus Textiigewebe, Leder,
Kunststoff oder dhnlichem kann ohne weiteres auch
ein Faden oder garnartiges Element verwendet wer-
den. Die Fahne 12 kann aus Papier, Karton oder
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beliebigen anderen Materialien bestehen, sie kann
entweder neutral gehalten oder mit einem Werbeauf-
druck versehen werden. Auch die Anbringung eines
niitzlichen Zubehdrs an die Fahne 12 ist mdglich, bei-
spielsweise die Anbringung einer VergréRerungslinse
zur Erleichterung des Lesens klein gedruckter Schrift.
Desweiteren ist es moglich, die Fahne 12 ganz weg-
zulassen und das Lesezeichen nur als Band oder
Faden auszugestalten. Das Band kann iiberdies in
verschiedener Breite vorliegen, es kann auch ohne
Fahne mit Bildern, Symbolen oder Schrifiziigen
bedruckt werden.

Wesentlich ist dabei, daft die Lénge des Lesezei-
chens 10 insgesamt groRer ist als die Summe aus der
von der Ecke 16 links oben (Fig. 1) zur Ecke 17 rechts
unten verlaufenden Diagonale des Druckwerks 1 und
desjenigen Bandstiicks, das zum Befestigen des
Bandes 11 am Druckwerk bendtigt wird.

Das Klebeetikett 15 zur Befestigung des einen
Endes des Lesezeichens 10 kann ein beliebiger ein-
facher Kiebestreifen sein, wobei dieser Klebestreifen
wiederum mit Bildern, Symbolen oder Schriftziigen
zur Gestaltung des Druckwerks 1 bedruckt sein kann.

Die in der Fig. 1 dargestellte Anbringung des
Lesezeichens 10 kann bei der Herstellung des Druck-
werks 1 maschinell oder von Hand durchgefiihrt wer-
den.

Das am Druckwerk 1 befestigte Ende des Lese-
zeichens 10 kann alternativ auch an einer anderen
Stelle des Druckwerks und auf andere Weise als mit
Hilfe eines Kiebestreifens oder Klebeetiketts befestigt
werden. Wesentlich ist lediglich, daR die Befestigung
des Lesezeichens 10 nach dem Beschneiden des
Druckwerks 1 erfolgt, so daR ein Zerschneiden des
Lesezeichens beim Beschnitt des Druckwerks 1 ver-
mieden wird.

In der gleichen Weise wie dies mit Bezug auf die
Fig. 1 fir ein einzelnes Lesezeichen 10 beschrieben
wurde, kénnen an einem erfindungsgeméRen Druck-
werk auch mehrere Lesezeichen angebracht werden,
die sich auch voneinander unterscheiden kénnen. Die
am Druckwerk zu befestigenden Enden kdnnen an
ganz unterschiedlichen Stelien des Druckwerks
angebracht werden. Auch die Fiihrung der Lesezei-
chen durch das Druckwerk hindurch kann unter-
schiedlich erfolgen, und zwar so, daB beispielsweise
einige der Lesezeichen mit ihrem freien Ende von
vorneherein unten heraushéngen, wihrend andere in
der beschriebenen Weise zwischen die Blatter des
Innenteils 2 zuriickgefiihrt sind.

Das Verfahren zur Herstellung eines erfindungs-
geman mit einem Lesezeichen ausgestatteten klebe-
gebundenen und dreiseitig beschnittenen
Druckwerks 1 ist in zwei Verfahrensabschnitte geglie-
dert.

In einem ersten, in der Fig. 2 bildlich erlduterten
Verfahrensabschnitt werden die als forfiaufende
Kette aneinanderhdngenden Lesezeichen 10 herge-
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stellt. In einem zweiten Verfahrensabschnitt, der in
der Fig. 3 illustriert ist, werden die vorgefertigten, als
fortlaufende Kette aneinanderhéngenden Lesezei-
chen in die ebenfalls vorgefertigten, kiebegebunde-
nen und fertig beschnittenen Druckwerke 1
eingebracht und an diesen fixiert.

Wie in der Fig. 2 dargestellt ist, werden zur Her-
steliung der Lesezeichen 10 vorgefertigte, gegebe-
nenfalls bedruckte oder anderweitig ausgestattete
Fahnenzuschnitte 20 von einem Vorratsstapel
abgezogen und zundchst im Verfahrensschritt A mit-
tels eines geeigneten Rillwerkzeuges 22 mit einer
etwa entlang einer Mittellinie verlaufenden Falzrille 21
versehen. Sodann wird von einer Bandvorratsrolle 30
kontinuierlich das Band 11 der Lesezeichen abgezo-
gen und im Verfahrensschritt B auf dem Fahnenzu-
schnitt 20 entlang der Falzrille 21 angeordnet. In
diesem Verfahrensschritt B besteht auch die Méglich-
keit, das Band 11 beispielsweise mit einem HeiRkle-
berpunkt 23 am Fahnenzuschnitt 20 anzuheften,
bevor im nachfolgenden Verfahrensschritt C auf eine
Hélfte des Fahnenzuschnitts 20 in mehreren Spuren
ein Leim 24 aufgebracht wird.

An dieser Stelle sei hervorgehoben, daR mit fort-
schreitendem Abziehen des Bandes 11 von der Band-
vorratsrolle 30 fortwdhrend Fahnenzuschnitte 20
zugefiihrt werden, die in gleichmafigen vorbestimm-
ten Absténden mittels des HeilRkleberpunkts am Band
11 festgelegt werden.

Im nachfolgenden Verfahrensschritt D wird nun
nach der Beleimung der Fahnenzuschnitt 20 zusam-
mengefaltet bzw. "gedoppelt" und schliellich im Ver-
fahrensschritt E zur Bildung der fertigen Fahne 12
zusammengeprelt und verklebt. Nach diesem letzt-
genannten Verfahrensschritt E ergibt sich nun eine
fortlaufende Kette von Lesezeichen 10, bestehend
aus einem Stiick des Bandes 11 und der Fahne 12.
Diese fortlaufende Kette kann zur Zwischenlagerung
auf eine Lesezeichenvorratsrolle 31 aufgewickelt
werden oder alternativ hierzu unmittelbar in den zwei-
ten Verfahrensabschnitt der Fig. 3 eingebracht wer-
den,

Wie in der Fig. 3 illustriert, werden im zweiten Ver-
fahrensabschnitt vorgefertigte, kiebegebundene und
dreiseitig beschnittene Druckwerke 1 aus einem Vor-
rat abgezogen und zun&chst im Verfahrensschritt F
nach Art eines Buches zwischen denjenigen Blittern
des Innenteils 2 aufgeschlagen, zwischen die das
Lesezeichen 10 eingesetzt werden soll.

Die vorgefertigten Lesezeichen 10 aus Band 11
und Fahne werden als fortlaufende Kette entweder
unmittelbar aus dem Verfahrensabschnitt gema® Fig.
2 zugefiihrt oder von einer Lesezeichenvorratsrolle
31 abgezogen. Das bei der Zufuhr jeweils voreilende
Lesezeichen 10 wird mit seiner Fahne 12 und seinem
Bandstiick 11 etwa diagonal auf eine Seite des auf-
geschlagenen Druckwerks 1 derart aufgelegt, daf
das Band 11 etwa von der linken oberen Ecke 16 die-
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ser Seite zur rechten unteren Ecke 17 verlauft, wie im
Verfahrensschritt G dargestellt. Nun wird mit einer
geeigneten Trennvorrichtung 26 dieses voreilende
Lesezeichen von der zugefiihrten fortlaufenden Kette
abgetrennt.

Im ndchsten Verfahrensschritt wird nun das auf-
geschlagene Druckwerk 1 wieder geschlossen, wobei
das freie Ende 14 im Bereich der rechten unteren
Ecke 17 ein Stiick herausragt, wahrend das im vor-
hergehenden Verfahrensschritt G gerade abge-
trennte Ende 13 umdie linke obere Ecke 16 herum auf
den Heftriicken 5 des Druckwerks 1 umgelegt wird.

Im nachfolgenden letzten Verfahrensschritt | wird
schlieRlich aus einer Klebeetikett-Vorratsrolle 32 ein
Klebeetikett 15 abgezogen und iiber das umgelegte
Ende 13 auf dem Heftriicken 5 zur Fixierung dieses
Endes 13 des Bandes aufgeklebt.

Das Druckwerk 1 mit erfindungsgemaf ange-
brachtem und eingelegtem Lesezeichen 10 ist nun
fertiggestellt. Wahlweise ist es nun abschlieend
noch moglich, das heraushé@ngende freie Ende 14 des
Bandes zuriickzuschlagen und zwischen die Blatter
des Innenteils 2 zuriickzufiihren.

Der vorstehend beschriebene Verfahrensablauf
zeichnet sich dadurch aus, daf er eine vollautomati-
sche maschinelle Durchfiihrung gestattet. Insbeson-
dere trigt dazu bei, dall die vorgefertigten
Lesezeichen 10 als fortlaufende Kette hergestellt wer-
den, die entweder auf einer Lesezeichenvorratsrolle
31 zwischengespeichert oder unmittelbar in den Ver-
fahrensschritt G des zweiten Verfahrensabschnittes
der Fig. 3 eingefiihrt werden kann.

Anspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines klebegebun-
denen, beschnittenen Druckwerks (1), bei dem zuerst
ein aus einer Vielzahl bedruckter Blétter bestehender
Innenteil (2) am Heftriicken (5) kiebegebunden, dann
ein Umschlag (3) um den Innenteil (2) herumgelegt
und dabei am Heftriicken (5) mit dem Innenteil (2) ver-
klebt und schlieftlich das so gebildete Druckwerk (1)
an zumindest einer der an den Heftriicken (5) angren-
zenden Schnittflichen (6, 8) beschnitten wird, und
wobei nach dem Beschneiden ein vorgefertigtes,
langgestreckies Lesezeichen (10) zwischen Blatter
des Innenteils (2) eingelegt und mit einem (13) seiner
Enden am Druckwerk (1) befestigt wird, dadurch
gekennzeichnet, daR bei der Vorfertigung des aus
einem Band (11) und einer daran befestigten Fahne
(12) bestehenden Lesezeichens (10) gegebenenfalls
vorher bedruckte Fahnenzuschnitte (20) nachein-
ander aus einem Vorrat abgezogen und mit einer
Falzrille (21) versehen werden (A), daR das Band (11)
in kontinuierlicher Form von einer Bandvorratsrolle
(30) abgezogen und entlang der Falzrille (21) ange-
ordnet wird (B), daR der Fahnenzuschnitt (20) beleimt
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(C) und um das Band (11) herum zur Bildung der
Fahne (12) zusammengefaltet (D) und verkiebt (E)
wird, und daR auf diese Weise in vorbestimmten
Absténden an dem kontinuierlichen Band (11) fortlau-
fend Fahnen (12) zur Bildung einer fortlaufenden
Kette von aneinanderhdngenden Lesezeichen (10)
aus Band und Fahne angebracht werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daR das eine Ende (13) des Lesezeichens
(10) auf der Aulenseite des Umschlags (3) befestigt
wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daR das eine Ende (13) des Lesezeichens
(10) auf der Auflenseite des Hefiriickens (5) des
Umschlags (3) befestigt wird.

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daR das eine Ende (13) des Lesezeichens
(10) mit einem Klebeetikett (15) an der Aufienseite
des Heftriickens (5) des Umschlags (3) angeklebt
wird.

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf das Lesezeichen (10) am Heftriicken
(5) des Druckwerks (1) in der N3he einer an den Hef-
trand (5) angrenzenden Schnittfiche (6 oder 8) befe-
stigt und so durch das Druckwerk (1) gezogen wird,
dal es in dieses an der néchstliegenden Schnittfia-
che (6 oder 8) ein- und aus einer der anderen Schnitt-
flachen (8 oder 6, 7) wieder austritt.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnef, dall der an einer der anderen Schnittfla-
chen des Druckwerks (1) aus dem Innenteil (2)
austretende Teil des Lesezeichens (10) umgelegt und
wieder zwischen die Blatter des Innenteils (2) des
Druckwerks (1) eingelegt wird.

7. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daR die fortlaufende Kette von Lesezei-
chen (10) vor der Weiterverarbeitung auf eine
Lesezeichenvorratsrolle (31) aufgespult wird.

8. Verfahren nach Anspruch 1 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, dal das Band (11) vor der Belei-
mung des Fahnenzuschnitts (20) an diesem ange-
klebt (23) wird.

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da zur
Anbringung des Lesezeichens (10) das vorgefertigte,
beschnittene Druckwerk (1) aus einem Vorrat
abgezogen und aufgeschlagen (F) wird, dafl ein
Lesezeichen (10) der fortlaufenden Kette mit seiner
Fahne (12) in das aufgeschlagene Druckwerk (1) ein-
gelegt und von der fortlaufenden Kette abgetrennt
wird (G), daR nun das Druckwerk (1) wieder geschlos-
sen und ein aus einer Schnittflache (6) des Druck-
werks (1) herausragendes Ende (13) des Bandes (11)
des Lesezeichens (10) auf den Heftriicken (5)
angrenzend an diese Schnittflache (6) umgeschlagen
wird (H) und daR schlielich dieses Ende (13) des
Bandes (11) am Heftriicken befestigt wird (I).
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Claims

1. A process for the production of an adhesive-
bound, cuttrimmed printed product (1) in which firstly
an inner portion (2) comprising a plurality of printed
pages is adhesively bound to the spine portion (5),
then a cover (3) is laid around the inner portion (2) and
in that condition glued at the spine portion (5) to the
inner portion (2) and finally the printed product (1) for-
med in that way is trimmed at at least one of the cut
surfaces (6, 8) adjoining the spine portion (5) and
wherein after the frimming operation a prefabricated
elongated bookmark (10) is inserted between pages
of the inner portion (2) and secured with one (13) of
its ends to the printed product (1), characterised in
that in the prefabrication of the bookmark (10) com-
prising a strip (11) and a flag (12) secured thereto flag
blanks (20) which were possibly printed upon
beforehand are successively withdrawn from a supply
and provided (A) with a folding groove (21), that the
strip (11) is withdrawn in continuous form from a strip
supply roll (30) and arranged (B) along the folding
groove (21), that the flag blank (20) is coated with glue
(C) and folded together (D) around the strip (11) to
form the flag (12) and glued (E) and in that way flags
(12) are continuously fastened at predetermined
spacings to the continuous strip (11) to form a continu-
ous chain of interconnected baokmarks (10) compris-
ing strip and flag.

2. A process according to claim 1 characterised
in that the one end (13) of the bookmark (10) is sec-
ured on the outside of the cover (3).

3. A process according to claim 1 characterised
in that the one end (13) of the bookmark (10) is sec-
ured on the outside of the spine portion (5) of the cover
(3).

4. A process according to claim 1 characterised
in that the one end (13) of the bookmark (10) is glued
by an adhesive label (15) to the outside of the spine
portion (5) of the cover (3).

5. A process according to claim 1 characterised
in that the bookmark (10) is secured to the spine por-
tion (5) of the publication (1) in the vicinity of a cut sur-
face (6 or 8) adjoining the spine portion (5) and is
passed through the printed product (1) in such a way
that it passes into same at the most closely adjacent
cut surface (6 or 8) and issues again from one of the
other cut surfaces (8 or 6, 7).

6. A process according to claim 5 characterised
in that the part of the bookmark (10) which issues from
the inner portion (2) at one of the other cut surfaces
of the printed product (1) is folded over and inserted
again between the pages of the inner portion (2) of the
printed product (1).

7. A process according to claim 1 characterised
in that the continuous chain of bookmarks (10) is
:‘wound on to a bookmark supply roll (31) prior to
further processing.
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8. A process according to claim 1 or claim 7
characterised in that prior to the operation of applying
glue to the flag blank (20) the strip (11) is glued (23)
to the flag blank.

9. A process according to one of the preceding
claims characterised in that to attach the bookmark
(10) the prefabricated cut printed product (1) is drawn
from a supply and opened up (F), that a bookmark
(10) of the continuous chain is inserted with its flag
(12) into the opened printed product (1) and sepa-
rated from the continous chain (G}, that the printed
product (1) is now closed again and an end (13) of the
strip (11) of the bookmark (10), which sticks out of a
cut surface (6) of the printed product (1), is turned aover
on the spine portion (5) adjacent to said cut surface
(6) (H) and that finally said end (13) of the strip (11)
is secured to the spine portion (l).

Revendications

1. Procédé de réalisation d’'un ouvrage imprimé
(1), relié par collage et découpé, procédé seion lequel
autour d'une partie interne (2) formée d’un pluralité de
feuilles imprimées et collées au dos d'accrochage (5),
on place une couverture (3) autour de cette partie
interne (2) et on colle la couverture avec le dos
d'accrochage (5) de la partie interne (2) et enfin on
coupe P'ouvrage imprimé (1) ainsi réalisé sur au moins
l'une des surfaces (6, 8) adjacentes au dos (5) et
aprés découpe, on place un signet (10) allongé, pré--
fabriqué, entre les feuilles de la partie interne (2) eton
fixe une extrémité (13) de ce signet a I'ouvrage (1),
procédé caractérisé en ce que lors de la préfabrica-
tion du signet (10) formé d’un ruban (11) auquel est
accroché un placard (12), on extrait éléments de pla-
card (20) le cas échéant préalablement imprimé, suc-
cessivement d'une réserve, on le munit d’'une rainure
de pliage (21), étape (A), on dévide le ruban (11) de
maniére continue d’un rouleau d'alimentation (30), on
le place le long de la rainure de pliage (21), étape (B),
puis on encolle, étape (C) I'élément de placard (20),
on le replie autour du ruban (11) pour former le pla-
card (12), étape (D) et on colle, étape (E), et de cette
maniére, a des intervalles prédéterminés, on fixe sur
le ruban (11), continu, successivement des placards
(12) pour former une chaine continue de signets (10)
accrochés les uns aux autres et formés chaque fois
du ruban et d'un placard.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce qu’une extrémité (13) du signet (10) estfixée sur
la face extérieure de la couverture (3).

3. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
ence qu'une extrémité (13) du signet (10) est fixée sur
la face extérieure du dos d’accrochage (5) de la cou-
verture (3).

4. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce qu'une extrémité (13) du signet (10) est collée
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sur la face extérieure du dos d'accrochage (5) de la
couverture (3) & I'aide d'une étiquette adhésive (15).

5. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce que le signet (10) est fixé au dos d'accrachage
(5) de I'ouvrage (1) & proximité de I'une des surfaces
de coupe (6 ou 8) adjacentes au bord du dos d’accro-
chage (5) et ce signet est tiré a travers 'ouvrage (1)
pour pénétrer dans la surface de coupe directement
suivante (6 ou 8) et sortir par I'autre surface de coupe
(8oub,7).

6. Procédé selon la revendication 5, caractérisé
en ce que la partie du signet (10) qui sort de la partie
interne (2) au niveau de Pautre surface de coupe de
I'ouvrage (1) est rabattue et est de nouveau introduite
entre les feuilles de la partie interne (2) de 'ouvrage
(1).

7. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce que la chaine continue de signets (10) est dévi-
dée d'un rouleau d’alimentation (31) avant Ia suite des
opérations.

8. Procédé selon la revendication 1 ou 7, carac-
térisé en ce que le ruban (11) est collé (23) & I'élément
de placard (20) avant d’étre muni de colle.

9. Procédé selon l'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que pour la mise en place
du signet (10), on prend l'ouvrage imprimé (1),
découpé, terminé, d'une réserve et on I'ouvre, étape
(F), on place un signet (10) de la chaine continue avec
son placard (12) dans I'ouvrage ouvert (1) et on coupe
le signet de la chaine continue, étape (G), puis on
ferme de nouveau I'ouvrage (1) et on rabat une extré-
mité (13) du ruban (11) du signet (12) sortant d'une
surface de coupe (6) de 'ouvrage (1), par-dessus le
dos d'accrochage (5) adjacent & cette surface de
coupe (6), étape (H) et enfin on fixe cette extrémité
(13) du ruban (11) sur le dos, étape (I).
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