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&) Kammaschine.

@ Die Kdmmaschine besitzt einen Abreisszylinder
(10) und ein aus Unterzange (6) und Oberzange
bestehendes, schwingendes Zangenaggregat, bei
dem das Ecartement einstellbar ist. Das Ecartement
ist der Abstand, den in der vorderen Endlage des
Zangenaggregates der vordere Rand (R) einer Un-
terzangenplatie (6a) von der Klemmstelle (K) auf
dem Abreisszylinder (10) hat. Ein Fixkamm (12, 13,
14) ist in Fixkammhaltern (15) gehalten. Jeder Fix-
kammbhaliter ist auf einem Fixkammbett (18), das an
der Unterzange (6) befestigt ist, um eine zum Ab-
reisszylinder (10) parallele Achse (A) schwenkend
verstellbar. Nach einer Verstellung des Ecartements
werden die Fixkammhalter so nachgestellt, dass die
Fixkammnadeln (12) wieder den gleichen vorbe-
stimmten Abstand vom Abreisszylinder (10) haben.
Die Lage der Achse (A) ist so gewéhlt, dass nach
€N bsiden Verstellungen die Einstechtiefe (d) und der
<Einstechwinkel (a) der Fixkammnadeln (12) wieder
praktisch gleich sind wie vorher. Die Einstechtiefe (d)
L und der Einstechwinkel («) der Fixkammnadein (12)
<t sind beziiglich einer Tangentialebene (T) von der
Watteablauflinie (W) auf der Unterzangenplaite (6a)
Y an den Abreisszylinder (10) gemessen. So ist nach
™M den Verstellungen keine gesonderte H&hennachstel-
€ lung der Fixkammnadein (12) erforderlich.
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Kammaschine

Die Erfindung bezieht sich auf eine Kdmma-
schine mit einem Abreisszylinder, mit einem aus
Unterzange und Oberzange bestehenden, schwin-
genden Zangenaggregat, bei dem das Ecartement,
das ist der Abstand, den in einer vorderen Endlage
des Zangenaggregates der vordere Rand einer Un-
terzangenplatte von der Kiemmstelle auf dem Ab-
reisszylinder hat, einstellbar ist, und mit einem
Fixkamm, der an der Unterzange mit Fixkammhal-
tern befestigt ist, welche bezliglich der Unterzange
um eine zum Abreisszylinder parallele Achse
schwenkend verstellbar sind.

Durch Verstellen des Ecartements, d.h. der
vorderen (dem Abreisszylinder benachbarten) End-
lage des schwingenden Zangenaggregates, kann
der Auskdmmungsgrad geédndert werden bzw. eine
Anpassung an den Stapel der zu kdmmenden Fa-
sern erzielt werden. Da jedoch die Fixkammnadeln
in der vorderen Endlage des Zangenaggregates
vom Abreisszylinder in jedem Fall einen vorbe-
stimmten, ganz kleinen Abstand haben soliten, ist
nach einer Verstellung des Ecartements auch eine
Verstellung der Fixkammhalter beziiglich der Unter-
zange erforderlich, um diesen vorbestimmten Ab-
stand wieder sinzustellen.

Wenn man in einer bekannten Kimmaschine
der eingangs angegebenen Art das Ecartement
und die Fixkammhalter in dieser Weise verstelit,
dann zeigt sich, dass damit auch die Einstechtiefe
der Fixkammnadeln in die Watte, die von der Un-
terzangenplatte zum Abreisszylinder 1&uft, gedndert
wird. Daher ist dann zus&izlich noch eine H&hen-
einstellung der Fixkammnadeln bezliglich ihrer in
den Fixkammbhaltern gehaltenen Trigerplatte erfor-
derlich, damit einigermassen gleichbleibende Ein-
stechverhéltnisse erzielt werden und die Ge fahr
einer Kollision der Fixkammnadein mit dem Rund-
kamm der Kdmmaschine (in der hinteren Endlage
des Zangenaggregates) vermieden wird. Die HG&-
heneinstellung der Fixkammnadeln ist jedoch miih-
sam und zeitraubend. Zudem werden auch mit der
Hbheneinstellung keine v&llig gleichbleibenden
Einstechverhilinisse erzielt, weil mit der Verstel-
lung des Ecartements und entsprechender Verstel-
lung der Fixkammbhalter in der bekannten K&mma-
schine nicht nur die Einstechtiefe der Fixkammna-
deln, sondern auch der Einstechwinkel (Winke! zwi-
schen den Fixkammnadeln und der von der Unter-
zangenplatte zum Abreisszylinder laufenden Watte)
geéndert wird.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, die
vorstehend geschilderten Nachteile zu vermeiden.

Es ist gefunden worden, dass diese Aufgabe
auf sehr einfache Weise gel&st werden kann, in-
dem man lediglich die Achse, um welche die Fix-
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kammbhalter bezliglich der Unterzange schwenkend
verstellbar sind, an die richtige Stelle verlegt, ndm-
lich so, dass bei einer Verstellung des Ecartements
und entsprechender Verstellung der Fixkammhaiter
sowohl die Einstechtiefe als auch der Einstechwin-
kel etwa konstant bleiben. Ueberraschenderweise
ist das tatsdchlich mdglich, und zwar auch dann,
wenn die Geometrie der Bewegung der Unterzange
relativ kompliziert ist, z.B. wenn die Unterzange in
der Ublichen Weise hinten an einer Zangenkurbel
und vorn an einer Vorderstlitze angelenkt ist, die je
um eine gestellfeste Achse schwenkbar sind.

Die erfindungsgemisse Kdmmaschine, mit der
die angegebene Aufgabe gelGst wird, ist daher
dadurch gekennzeichnet, dass die genannte Achse
beziiglich der Unterzange so gelegt ist, dass in der
vorderen Endlage des Zangenaggregates bei allen
einstellbaren Ecartements und Einstellung des Ab-
standes der Fixkammnadeln vom Abreisszylinder
auf einen vorbestimmten Wert die Einstechtiefe
und der Einstechwinkel der Fixkammnadeln bezlig-
lich einer Tangentialebene von der Watteablauflinie
auf der Unterzangenplatte an den Abreisszylinder
immer wenigstens ann#hernd gleich sind.

In dieser K&mmaschine ist nach einer Verstel-
lung des Ecartements und entsprechender Verstel-
lung der Fixkammhalter (zum Einstellen des vorbe-
stimmten Abstandes der Fixkammnadein vom Ab-
reisszylinder) keine Hé&heneinstellung der Fix-
kammnadein mehr erforderlich. Trotzdem sind die
Einstechverhitnisse dank der konstanten Einstech-
tiefe und des konstanten Einstechwinkels immer
gleich, und die Gefahr, dass nach der Verstellung
die Fixkammnadeln mit dem Rundkamm kollidiersn
k&nnten, ist vermieden.

Die zur Erzielung dieser Vorieile erforderliche
richtige Lage der Achse, um welche die Fixkamm-
halter schwenkend verstellbar sind, l3sst sich nicht
allgemein konkret definieren, da sie u.a. von der
Geometrie der Bewegung der Unterzange (bei der
Verstellung des Ecartements) abhéngt. Die richtige
Lage kann jedoch flir jeden Einzelfall leicht empi-
risch ermittelt werden.

Ein Ausflihrungsbeispiel der erfindungsgemis-
sen Kdmmaschine wird nachstehend anhand der
Zeichnungen néher erldutert. In diesen zeigen:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht von
Teilen eines Kdmmkopfes einer Kimmaschine, wo-
bei das Zangenaggregat in einer hinteren Endlage
steht,

Fig. 2 eine gleiche Seitenansicht wie Fig. 1
mit dem Zangenaggregat in vorderer Endlage,

Fig. 3 in grOsserem Massstab sinen Aus-
schnitt aus Fig. 2 und

Fig. 4 einen gleichen Ausschnitt wie Fig. 3
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bei anderer Einstellung des Ecartements.

Die Fig. 1 und 2 zeigen eine kontinuierlich
drehende Rundkammwelle 1, die eine Rundkamm-
walze 2 mit einem Rundkammsegment 3 trégt, und
eine zur Rundkammwelle 1 parallele, hin und her
drehende Zangenwelle 4, die eine Zangenkurbel 5
trdgt. An der Zangenkurbel 5 ist das hintere Ende
einer Unterzange 6 angelenkt, die eine zur Rund-
kammwalze 2 parallele Unterzangenplatte 6a auf-
weist. Das vordere Ende der Unterzange 6 ist an
einer Vorderstlitze 7 angelenkt, die um die Achse
der Rundkammwelle 1 schwenkbar ist. Auf der
Unterzange 6 ist um eine Achse 8 schwenkbar eine
Oberzange 9 angelenkt, die eine zur Rundkamm-
walze 2 parallele Oberzangenplatte 9a besitzt.

In der in Fig. 1 dargestellten hinteren Endlage
des Zangenaggregates 6, 9 ist dieses geschlossen,
zwischen den vorderen Rdndern der Unterzangen-
platte 6a und der Oberzangenplatte 9a ist ein Fa-
serbart (nicht dargestellt) festgeklemmt, der von
dem Rundkammsegment 3 auf der rotierenden
Rundkammuwalze 2 ausgek&mmt wird.

Das Zangenaggregat 6, 9 wird dann in die in
Fig. 2 gezeigte vordere Endlage bewegt, in der das
Zangenaggregat gebfinet ist und der ausgekdmmte
Faserbart mit der zuvor ausgekdmmten Watte auf
einem Abreisszylinder 10 vereinigt wird. Der Ab-
reisszylinder 10 arbsitet in einer Klemmstelle K mit
einer Abreissdruckwalze 11 zusammen und zieht
die Watte durch einen Fixkamm mit einer Reihe
von Fixkammnadein 12 hindurch in diese Klemm-
stelle K.

Die Fixkammnadeln 12 sind auf einem Streifen
13 (Fig. 3, 4) angeordnet, der an einer Tridgerplatte
14 befestigt ist. Die Trédgerplatte 14 ist bei ihren
beiden Enden in je einem Fixkammhalter 15 gehal-
ten, der jeweils ldngs einer kreisbogenfdrmig um
eine Achse A gekrimmten Gleitbahn i6a auf einem
Fixkammbett 16 verstellbar ist. Das Fixkammbett
16 ist an der Unterzange 6 befestigt, z.B. auf der
Oberzangenschwenkachse 8 und auf der Anlenk-
achse der Vorderstiitze 7 fesigeklemmt. Die Fix-
kammhaiter 15 und damit der Fixkamm 12, 13, 14
sind somit bezliglich der Unterzange 6 um die
Achse A schwenkend verstellbar. Sie sind in jeder
eingestellten Lage beziiglich der Unterzange mit
jeweils einer in jedes Fixkammbett 16 geschraub-
ten Klemmschraube 17 fixierbar, die sich durch ein
Langloch im Fixkammbhaiter 15 erstreckt.

Die Achse A, die zum Abreisszylinder 10 und
damit auch zur Rundkammwalze 2 und zu den
vorderen Randern der Unterzangenplatte 6a und
der Oberzangenplatte 9a paralle! ist, hat bezliglich
der Unterzange 6 eine solche Lage, dass sich bei
siner Verstellung des Ecartements die Einstechtiefe
und der Einstechwinkel der Fixkammnadeln 12
praktisch nicht dndern. Das sei nachstehend niher
erldutert.
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Mit Ecartement wird der Abstand bezeichnet,
den in der vorderen Endlage des Zangenaggrega-
tes 6, 9 (Fig. 2, 3, 4) der vordere Rand R der
Unterzangenplat te 6a von der Klemmstelle K auf
dem Abreisszylinder 10 hat. Das Ecartement ist
verstellbar durch Aendern der vorderen Endlage
des Zangenaggregates 6, 9, indem z.B. die Stel-
lung der Zangenkurbel 5 auf der Zangenwelle 4
gedndert wird.

Wenn das Ecartement verstellt wird, z.B. von
dem relativ kleinen Wert gemass Fig. 3 auf den
grosseren Wert gemiss Fig. 4, dann miissen auch
die Fixkammbhalter 15 auf den Gleitbahnen 16a der
Fixkammbetten 16 verstellt werden (um die Achse
A schwenkend), damit die Fixkammnadeln 12 dann
wieder den gleichen, kleinen, vorbestimmten Ab-
stand S vom Abreisszylinder 10 haben.

Die Einstechtiefe d der Fixkammnadeln (in der
vorderen Endlage des Zangenaggregates 6, 9) wird
be zliglich einer Tangentialebene T von der Watte-
ablauflinie W auf der Unterzangenplatte 6a an den
Abreisszylinder 10 gemessen (statt bezliglich der
Watte, die im Betrieb von der Watteablauflinie W
zum Abreisszylinder 10 lduft). Man sieht, dass
dank der gewdhlten Lage der Achse A nach der
Verstellung des Ecartements und der entsprechen-
den Verstellung der Fixkammhalter die Einstechtie-
fe d wieder prakiisch gleich gross ist wie vor der
Verstellung. Dasselbe gilt flir den Einstechwinkel «,
den die Fixkammnadeln 12 mit der Tangente T
bilden, der Einstechwinkel « ist unabhingig von
der Grosse des eingestellten Ecartements immer
praktisch gleich gross, wenn die Fixkammbhalter 15
jeweils so nachgestellt werden, dass die Fixkamm-
nadein 12 stets etwa den gleichen vorbestimmiten
Abstand S vom Abreisszylinder 10 haben (alles in
der jeweils eingestellien vorderen Endlage des
Zangenaggregates 6, 9). Die Einstechverhdlinisse
sind somit unabhZingig vom eingesteliten Ecarte-
ment stets praktisch gleich, ohne dass es erforder-
lich wére, durch Verschieben des Fixkammstreifens
13 beziiglich der Trigerplatte 14 eine H&henein-
stellung der Fixkammnadeln 12 vorzunehmen.

Anspriiche

1. K&mmaschine, mit einem Abreisszylinder
(10), mit einem aus Unterzange (6) und Oberzange
(9) bestehenden, schwingenden Zangenaggregat,
bei dem das Ecartement, das ist der Abstand, den
in einer vorderen Endlage des Zangenaggregates
(6, 9) der vordere Rand (R) einer Unterzangenplatte
(6a) von der Klemmstelle (K) auf dem Abreisszylin-
der (10) hat, einstellbar ist, und mit einem Fixkamm
(12, 13, 14), der an der Unterzange (8) mit Fix-
kammhaltern (15) befestigt ist, welche bezliglich
der Unterzange (6) um eine zum Abreisszylinder



5 EP 0 354 456 A2

(10) parallele Achse (A) schwenkend verstelibar
sind, dadurch gekennzeichnet, dass die genannte
Achse (A) beziiglich der Unterzange (6) so gelegt

ist, dass in der vorderen Endlage des Zangenag-
gregates (6, 9) bei allen einstelibaren Ecartements 5
und Einstellung des Abstandes der Fixkammnadeln

(12) vom Abreisszylinder (10) auf einen vorbe-
stimmten Wert die Einstechtiefe (d) und der Ein-
stechwinkel (a) der Fixkammnadeln (12) bezlglich
einer Tangentialebene (T) von der Watteablauflinie 10
(W) auf der Unterzangenplaite (6a) an den Abreiss-
zylinder (10) immer wenigstens ann#hernd gleich
sind.

2. Kdmmaschine nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Fixkammhalter (15) je 15
l&ngs einer kreisbogenfrmig um die genannte
Achse (A) gekrimmten Gleitbahn (16a) auf je ei-
nem an der Unterzange {6) befestigten Fixkamm-
bett (16) verstellbar sind.

3. Kdmmaschine nach Anspruch 1 oder 2, da- 20
durch gekennzeichnet, dass die Unterzange (6) hin-
ten an einer Zangenkurbel (5) und vorn an einer
Vorderstiltze (7) angelenkt ist, die je um eine ge-
stellfeste Achse (4 bzw. 1) schwenkbar sind.
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