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@) Rolladen fiir 6ffnungsabschliisse.

@ Die bisher bekannten Rolladen fiir Offnungsab-
schilisse bestehen aus einzelnen undurchsichtigen
Rolladenstdben (2) und sind daher flir Schaufenster
nicht geeignet und verleihen einem Wohnraum bei
herabgelassenem Rolladen den Eindruck eines Ge-
fangnisses.

Um auch bei herabgelassenem Rolladen eine
Durchsicht coder einen Lichteinfall von auBen nach
innen und/oder von innen nach auBen zu ermdgli-
chen, wird ein durchsichtiger bzw. transparenter
Rolladenstab (2) vorgeschlagen, wobei die einzelnen
Rolladenstidbe (2) lber die erforderliche Festigkeit
garantierende Kupplungsstibe (3) aneinander ange-
schlossen sind.
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Rolladen fiir 8ffnungsabschliisse

Die Erfindung bezieht sich auf einen Rolladen
fir Offnungsabschiiisse gem#8 dem Oberbegrift
des Hauptanspruches.

Ein Rolladen der bekannten Art wird in der US-
A-43 45 635 beschrieben. Ein solcher Rolladen 153t
trotz Sicherung der Geb&udedffnung Licht eintreten
und bei entsprechender Ausbildung der durchsich-
tigen Kunststoffstdbe kdnnen die hinter dem Rolla-
den, beispielsweise in Schaufenstern ausgelegten
Auslagen besichtigt werden. Der bekannte Rolladen
hat den Nachteil, daB beim Aufwickeln der Rolla-
denstdbe auf der Wickelwelle die Kupplungsstibe
mit den AuBenseiten der durchsichtigen Rolladen-
stdbe in Kontakt kommen, so daB hier Kratzer und
Verschleiferscheinungen auftreten k&nnen, die so-
weit fiihren kSnnen, daf in diesem Bereich die
Rolladenstédbe undurchsichtig sind.

Bei dem Vorschlag gem&B der US-PS 43 45
635 sind an den Enden der plaitenf&rmigen, durch-
sichtigen Rolladenstéibe Verdickungen angeordnet,
von denen nicht nZher erldutert wird, wie diese
Rippen oder Verdickungen hergestellt werden. Pag-
genaue Verdickungen dieser Art herzustellen, ist
aber auBerordentlich schwierig und kostenaufwen-
dig.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den

gattungsbildenden Rolladen so zu verbessern, das .

auch beim Aufrollen des Rolladens auf die Wickel-
welle eine Berlihrung der einzelnen Rolladenstibe
untereinander, mit der Wickelwelle und mit den
Kupplungsstiben nicht erfolgt.

Diese der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe
wird durch die Lehre des Hauptanspruches gel®st.

Vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den Unter-
anspriichen erldutert.

Durch die erfindungsgeméBe Anordnung und
Ausbildung wird auf jeden Fall ein Verkratzen der
Oberflachen der Rolladenstibe vermieden.

Weiterhin wird vorgeschlagen, daf die Rolla-
denstibe, die aus einem durchsichtigen Kunststoff,
beispielsweise Polykarbonat, bestehen, an ihren
oberen und unteren Kanten abgefrdst werden, so
daB in diesen Endbersichen ein Haken geschaffen
wird. Auf diesen Haken wird sin Metallprofil aufge-
schoben, das vorzugsweise an seiner AuBenseite
vollkkommen rund ausgebildet ist und dieses runde
Metallprofil greift dann in die runde Aufnahmenut
des Kupplungsstabes. Diese Anordnung hat sich
sowoh! in der Herstellung als auch im Betrieb des
Rolladens bew&hrt.

Ein Ausflhrungsbeispiel der Erfindung wird
nachfolgend anhand der Zsichnungen erliutert. Die
Zeichnungen zeigen dabei in

Fig. 1 einen Schnitt durch eine Wickelwelle
mit aufgewickelten Rolladenstdben, in
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Fig. 2 in grdBerem MaBstab einen Kupp-
lungsstab, in

Fig. 3 einen Rolladenstab, und zwar in den
Zeichnungen a, b, ¢, d und e die unterschiediich
breiten Rolladenstibe, in

Fig. 4 in gréBerem MaBstab einen Arretier-
kopf eines Rolladenstabes, in

Fig. 5 eine abgefnderte Ausfiihrung der
Rolladenstdbe und in

Fig. 6 in groBerem MaBstab einen Arretier-
kopf.

In den Zeichnungen ist eine Wickelwelle 1 dar-
gestellt, auf die ein Rolladenpanzer aufgerollt ist.
Der Rolladenpanzer besteht im wesentlichen aus
den einzelnen Rolladenstdben 2 und den Kupp-
lungsstdben 3. Die GréBe, d. h. die Breite B der
Rolladenstdbe 2 ist unterschiedlich, so daB erreicht
wird, daf8 sich beim Aufrollen des Rolladenpanzers
auf der Wickelwelle 1 die Kupplungsstidbe 3 stets
aufeinanderlegen und gleichzeitig die einzelnen
Rolladenstébe 2 auch beim Aufrollen auf der Wik-
kelwelle 1 nicht miteinander in Berilihrung kommen.

In Fig. 2 ist in groBerem MaBstab ein Kupp-
lungsstab 3 dargestellt. Der Kupplungsstab 3 be-
steht vorzugsweise aus hochfestem Aluminium und
ist gegenliber seiner Lingsachse leicht gewdlbt
ausgebildet. An den beiden Lingsrdndern 4 und 5
sind Aufnahmenuten 6 und 6a vorgesehen, die
rund gestaltet sind und je eine sich nach aufien
Sffnende Offnung 7 aufweisen. Hierbei wird vor-
zugsweise so vorgegangen, daB der die Aufnahme-
nut 6, 6a und die Offnung 7 begrenzende obere
Schenkel 11 etwas ldnger als der untere Schen kel
10 gewdhlt ist. Die Offnung 7 weist weiterhin eine
Offnungsweite a auf, die kleiner ist als die Weite b
der eigentlichen Aufnahmenut.

In der Mitte des so gebildeten Kupplungssta-
bes 3 ist eine zusiizliche Bohrung 9 vorgesehen,
die Uber die gesamte Ldnge des Kupplungsstabes
3 verlduft und der Aufnahme von Zylinderstabab-
schnitten 16 (Fig. 5) dient. Diese Zylinderstabab-
schnitte 16 weisen eine relativ kleine Linge auf
und bewirken somit, daB bei einem Versuch, den
Rolladenstab mittels einer S&ge durchzutrennen,
der Stab 16 sich entsprechend den Sidgebewegun-
gen innerhalb der Bohrung 9 drehen kann und
somit die S3ge unwirksam macht.

In Fig. 3 sind bei a, b, ¢, d und e verschiedene
Rolladenstdbe 2 dargesteilt, die sowohl in ihrer
Ldngsachse als auch quer zu ihrer Lingsachse aus
einer ebenen Polykarbonatplatte bestehen, die vor-
zugsweise stranggepreft ist. Beim Herstellen derar-
tiger stranggeprefter Polykarbonatplatten werden
Riefen oder dhnliche Beschidigungen der Oberfl4-
che ausgeschaltet. AnschlieBend wird diese Poly-
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karbonatplatte dann in ihren beiden Endbereichen
geroliformt, d. h. es werden die Arretierkdpfe 8 und
8a angeformt, die in ihrer Grd8e den Aufnahmenu-
ten 6 und 6a der Kupplungsstdbe 3 entsprechen.
Vorteilhaft ist dabei, da8 der Mittelpunkt des Arre-
tierkopfes 8 - so wie dies die Fig. 4 verdeutlicht -
nicht in der Mittelebene der eigentlichen Platte des
Rolladenstabes 2 liegt, sondern versetzt ist, so daf
dadurch der erforderliche Abbiegewinkel bei einge-
setzten Rolladenstdben 2 in die Aufnahmenuten Ba
und 6b erreicht wird, wobei dieser Abbiegewinkel,
der wie aus Fig. 1 deutlich ersichtlich vorhanden
sein sollte, durch die unterschiedliche Wahl der
Ldnge der Schenkel 10 und 11 unterstitzt wird.

Aus der voraufgehenden Beschreibung anhand
der Zeichnungen wird klar, daB durch den erfin-
dungsgemiBen Vorschlag ein an seiner Aufienseite
im wesentlichen glattflichiger Rolladen geschaifen
wird, der also keine groBen Angriffsflichen flir Ein-
brecherwerkzeuge bietet. W3hrend die bisher be-
kannten, eine Transparenz erm&glichenden Schau-
fenstergitter mit Haken od. dgl. weggezogen wer-
den kdnnen, ist dies bei dem erfindungsgemifen
Rolladen nicht mdglich. Der erfindungsgemife
Rolladen kombiniert die gute Durchsichtigkeit wei-
terhin mit einer Wérmeisolation und dem Schutzef-
fekt.

In Fig. 5 ist ein Kupplungsstab 3 dargestellt, an
den zwei Rolladenstébe 12 anschlieBen.

In Fig. 6 ist in gréBerem Mafstab das Endteil
eines Rolladenstabes 12 dargestellt, und es ist
erkennbar, daB durch Ausfrisen dieses Endberei-
ches ein Arretierkopf 8b geschaffen wird, der aus
einem Hakenteil 15 besteht. Auf diesen Arretierkopf
8b ist ein Metallstab 14 aufgeschoben, dessen In-
nenausnehmung der Hakenform des Arretierkopfes
8b entspricht und dessen AuBenform etwas kleiner
als die Aufnahmenuten 6, 6a ist. Hierdurch kann
jeder Rolladenstab unter Zwischenschaltung des
Metallstabes 14 sicher in den Aufnahmenuten 6
und 6a gehalten werden.

Das Abfrdsen der plattenférmigen Rolladensti-
be 12 stellt einen einfachen Arbeitsvorgang dar,
wesentlich einfacher als das prizise Formrollen der
in Fig. 3 beschriebenen Arretierkdpfe.

Anspriiche

1. Rolladen fur Offnungsabschliisse, bestehend
aus einzelnen, zugfest miteinander verbundenen,
aus durchsichtigem Kunststoff bestehenden Rolla-
denstdben (2, 12), die auf eine Wickelwelle (1)
aufrolibar sind und unter Zwischenschaltung von
Kupplungsstdben (3) aneinander anschlieBen, we-
bei die Kupplungsstidbe (3) an ihren Léngsréndern
(4, 5) mit Aufnahmenuten (6, 6a) versehen sind,
deren nach aufien offene éﬁnung (7) eine kleiners
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Weite (a) als die Nutweite (b) aufweist und an den
Lédngsrdndern der Rolladenstdbe (2, 12) Arretier-
képfe (8, 8a) vorgesehen sind, die in die Aufnah-
menuten (6, 6a) der Kupplungsstébe (3) sinfihrbar
und schwenkbar gehalten sind, dadurch gekenn-
zeichnet, daB

a) die Kupplungsstibe (3) quer zu ihrer
Ldngsachse von auBen gesehen konvex und von
innen gesehen konkav leicht gewdlbt ausgebildet
sind,

b) die Rolladenstébe (2, 12) unterschiedliche
Breite aber gleiche Linge aufweisen, wobei die
Breite Uber die HOhe des Rolladenpanzers gese-
hen von oben nach unten zunimmt.

2. Rolladen nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Mittelpunkt des Arretierkopfes (8
bzw. 8a) gegeniiber der Mittelebene des Rolladen-
stabes (2, 12) einseitig versetzt ist (Fig. 4).

3. Rolladen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daf die Rolladenstdbe aus Poly
karbonat bestehen.

4. Rolladen nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB zusdtzlich zu den Aufnahmenuten (6, 6a)
eine mittlere Uber die ganze Linge des Kupplungs-
stabes (3) verlaufende Bohrung (9) in dem Kupp-
lungsstab vorgesehen ist und in die Bohrung (9)
Zylinderstababschnitte relativ kurzer Linge einge-
setzt sind. ’

5. Roliaden nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die ArretierkGpfe (8, 8a) durch haken-
artiges Umbiegen der Enden des Rolladenstabes
(2, 12) gebildet sind.

6. Rolladen nach Anspruch 1 und 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Rolladenstibe (2, 12) aus
einem stranggepreBten Kunststoff bestehen und die
einteilig aus dem Rolladenstab (2, 12) ausgeform-
ten Arretierk&pfe (8, 8a) durch Rolliformen des Sta-
bes erzielt sind.

7. Rolladen nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB
die Arretierkdpfe (8b) der Rolladenstdbe (12) durch
eine hakenartige Formgebung der Enden der Rolla-
denstébe (12) gebildet sind, an die ein aufen ab-
gerundet ausgebildeter Metallstab (14) angeschios-
sen ist, der seinerseits in die Aufnahmenuten (8,
6a) einsetzbar ist.

8. Rolladen nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die hakenartige Formgebung durch
Abfrasen des plattenartigen Kunststoffes des Rolla-
denstabes (2) erfolgt.
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