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Bakenstander.

@ Der Bakenstidnder (50) weist eine Fufplatte (53)
und einen Bakenk&rper (51) auf, die durch Zusam-
menstecken miteinander vereinigt werden kdnnen.
Die FuBplatte (53) weist dazu eine lotrecht ausge-
richtete durchgehende Ausnehmung (54) auf. Am
Bakenk8rper (51) ist ein darauf abgestimmter zylin-
drischer Pfostenteil (52) angeformt. Dieser Pfostent-
eil (52) wird in die Ausnehmung (54) so weit einge-
steckt, bis der Ubergangsteil (55) zum Bakenkdrper
(51) am Rand der Ausnehmung (54) aufsitzt. Am
Pfostenteil (52) ist zumindest im Bereich seines un-
teren Endes ein Querstift (56) angebracht, von dem
mindestens ein Endabschnitt aus dem Pfostenteii
(52) radial herausragt. In der Umfangswand der Aus-
nehmung (54) sind zwei axial ausgerichtete Nuten
fiir den Durchgang der Endabschnitte des Querstif-
™ tes (56) eingeformt. Auf der Unterseite der FuBplatte
(53) ist eine stirnseitege Anlagefiiiche (58) fir den
& Querstift (55) vorhanden, die zweckmiBigerweise als
Umfangsrampenfldche ausgebildet ist.
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Bakenstédnder

Auf Straflen und Pldtzen missen immer wieder
Baken der verschiedensten Art sowie Hinweisschil-
der. Verbotsschilder, Absperrschranken und der-
gleichen voriibergehend aufgestellt werden. Insbe-
sondere an den Baustellen auf den Fernstraien
und Autobahnen werden Baken mit oder ohne zu-
sdtzliche Verkehrszeichen oder Lampen in gréfBe-
rer Anzahl dicht hintereinander aufgestellt, um an
den vom {blichen Verkehrsweg abweichenden
Streckenabschnitten eine visuell mdglichst licken-
lose Verkehrsflihrung zu schaffen.

Diese Baken sind manchmal Teil von Baken-
stdndern, die auch FuBplattenstdnder genannt wer-
den und die eine Fufplatie, ein Bakenrohr sowie
das am Bakenrohr befestigte Bakenblatt aufweisen.
Manchmal sind diese Baken auch als hohle Baken-
k&rper ausgebildet, an deren unterem Ende ein
Pfostenteil befestigt oder daran angeformt ist.

Bei diesen Bakenstéindern wird das Bakenrohr
oder der Pfostenteil einfach in eine Ausnehmung
im mittleren Bereich der FuBplatte eingesteckt, die
auf die Form und die Abmessungen des Bakenroh-
res bzw. des Pfostenteils abgestimmt ist. Soweit
das Bakenrohr oder der Pfostenteil und die zuge-
h&rige Ausnehmung in der Fufiplatte eine unrunde
Querschnitisform haben, und zwar im aligemeinen
eine quadratische oder rechteckige Querschnitts-
form, ist fiir das Bakenblatt oder den Bakenkérper
zugleich eine Verdrehsicherdng geschaffen, durch
die verhindert wird, da die Bake sich unter der
Einwirkung von Windkréften oder durch die Luftstd-
Be vorbeifahrender Fahrzeuge verdreht. Eine soi-
che Verdrehsicherung ist schon bei Tage sehr
wichtig, damit die in aller Regel mit einem beson-
deren Farbmuster versehene Bakenfliche mdg-
lichst rechtwinklig zur Streckenfiihrung ausgerichtet
ist. Bei Nacht ist eine solche Verdrehsicherung
noch wichtiger, weil die Bakenfliche im allgemei-
nen mit einer reflektierenden Folie belegt ist, die
bei einer Schrédgsteliung der Bakenfliche beim
Auftreffen des Lichtes vorbeifahrender Kraftfahrzeu-
ge unerwiinschte Lichtstreuungen hervorrufen wiir-
de, die zugleich die Leitwirkung der Bake erheblich
vermindern, wenn nicht gar beseitigen wiirde.

Bei Bakenstdndern mit runden Bakenrohren ist
eine gesonderte Verdrehsicherung zwischen dem
Bakenrohr und der FuBplatte erforderlich. Bei ei-
nem bekannten Bakenstinder dieser Art (DE-GM
84 14 270.7) wird die Verdrehsicherung durch ei-
nen im unteren Endbersich des Bakenrohres ange-
ordneten Querstift und durch zwei diametral ange-
ordnete lotrecht verlaufende Flhrungsnuten gebil-
det, die an der Fufplatte in der Ausnehmung flr
das Bakenrohr diametral angeordnet sind.

Bei dieser einfachen Steckverbindung zwi-
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schen dem Bakenrohr und der Fufplatte und bei
der ebenso einfachen Verdrehsicherung ist unter
anderem von Nachteil, daB keinerlei Aushebesiche-
rung vorhanden ist, die verhindert, daB das Baken-
rohr mit dem Bakenblatt aus der Ausnehmung der
FuBplatte herausgerissen wird, wenn der Baken-
stdnder durch ein Fahrzeug angefahren wird. Sol-
che weggeschleuderten Bakenrohre und Bakenbl4t-
ter kdnnen bei anderen in der Ndhe befindlichen
Fahrzeugen schwere Beschiddigungen hervorrufen
und bei davon getroffenen Verkehrsteilnehmern
schwere Verletzungen hervorrufen, wenn nicht gar
deren Tod herbeifiihren.

Bei einer der Ausflihrungsformen des bekann-
ten Bakenstdnders wird die Ausnehmung in der
FuBplatte durch einen Stahirohrabschnitt gebildet,
der mit den Ubrigen Stahiteilen dieser FuBplatte
verschweifit ist. Anstelle der beiden lotrecht durch-
gehenden Fihrungsnuten sind im oberen Teil des
Rohrabschnittes zwei radial durchgehende Schiitze
eingeschnitten, deren Abwickiung zumindest ndhe-
rungsweise einem um 90° gedrehten Z entspricht.
Wenn in diese Halterung ein Bakenrohr mit einem
Querstift eingesetzt wird, werden die beiden Enden

.des Querstiftes in dem lotrecht ausgerichteten er-

sten Abschnitt des Schlitzes abgesenkt. Dann wird

.das Rohr um einen gewissen Winkel verdreht, wo-

durch die Enden des Querstiftes sich an dem waa-
gerecht verlaufenden Abschnitt des betreffenden
Schiitzes entlangbewegen. Anschliefend wird das
Rohr nochmals tiefer in die Halterung eingesteckt,
wodurch die Enden des Querstiftes in den zweiten
lotrechten Abschnitt der Schlitze abgesenkt wer-
den. In dieser Stellung bilden die beiden Z-f&rmi-
gen Schiitze sowohl eine Verdrehsicherung, wie
auch bis zu einem gewissen Grade eine Aushebe-
sicherung. Diese versagt aber dann, wenn beim
Anfahren eines solchen Bakenstdnders das Baken-
rohr mit dem Bakenblatt angehoben wird und dabei
infolge eines auBermittigen Kraftangriffes am Ba-
kenblatt das Bakenrohr gerade in der Richtung
verdreht wird, in der der waagerechte Abschnitt
des Z-formigen Schlitzes verlduft. Dann kann auf-
grund der am Bakenbiatt meist weiterwirkenden
Kraft das Bakenrohr vollstdndig aus der Halterung
herausgezogen und das Bakenrohr weggeschleu-
dert werden. Abgesehen von diesem Nachteil hat
dieser Bakenstdnder auch noch den Nachteil, da8
dieser zweifache Z-férmige Schlitz nur sehr um-
stdndlich und mit einem sehr hohen maschinen-
technischen Aufwand durch spanabhebende Bear-
beitung, ndmlich durch Ausfrdsen mit einem Fing-
erfréser, hergestelit werden kann. Daher scheitert
diese kombinierte Verdreh- und Aushebesicherung
schon an den viel zu hohen Fertigungskosten. Ein
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weiterer groBer Nachteil dieses Bakenstdnders ist
der, daB bei dem rauhen Betrieb auf den Strafen-
baustellen die an den Z-férmigen Schlitz angren-
zenden Wandbereiche plastisch verformt werden
knnen und dann das Bakenrohr entweder gar
nicht mehr oder nur noch zum Teil in die Halterung
eingesetzt werden kann. Dann wird bei den Anwen-
dern solcher Bakenstdnder das Vorhandensein ei-
ner Aushebesicherung vorgetduscht, ohne daf sie
in Wirklichkeit vorhanden ist. AuBierdem kdnnen
beim Transport der FuBplatten auf Baustellenfahr-
zeugen, beim Abladen der FuBplatten und beim
Verteilen der FuBplatten entlang der Aufstellinie
Schmutzteile in die Schlitze gelangen und sich
darin festsetzen. Das ist besonders kritisch, wenn
es sich dabei um Sand- und/oder Splittkdrner han-
delt, die mit Bitumen benetzt sind, wodurch diese
K&érer in den Schlitzen festkleben und festbacken
k&nnen. Auch dann lassen sich die Bakenrohre mit
den Querstiften nicht mehr bis zur gesicherten
Endsteliung in die FuBplatten einsetzen. Dann ist
bei diesen Bakenstindern die Gefahr noch gréBer,
daB bei einem Auffahrunfall das Bakenrohr mit dem
Bakenblatt aus der FuBplatte herausgerissen wird,
weil es in die Fuiplatte nur teilweise eingesetzt ist.

Der im Anspruch 1 und 3 angegebenen Erfin-
dung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Bakenstin-
der mit einer FuBplatte und einem Bakenrohr oder
einem Pfostenteil zu schaffen, bei dem das Baken-
rohr oder der Pfostenteil sowohl gegen Verdrehen,
wie auch gegen HerausreiBen zuverldssiger gesi-
chert ist, ais bei dem bekannten Bakenstinder.

Dadurch, daf bei der Ausfiihrungsform nach
Anspruch 1 zwei Querstifte vorhanden sind, die in
einem gewissen axialen Abstand voneinander im
Grundrif kreuzf6rmig angeordnet sind, wird er-
reicht, daB beim Einsetzen des Pfostenteils zu-
ndchst der untere Querstift in die Flihrungsnuten
eingesetzt wird, bis der obere Querstift an der
Oberseite der Fufplatte in der Umgebung der Aus-
nehmung aufsitzt. Da dabei der untere Querstift
bereits aus der Ausnehmung ausgetreten ist, kann
der Pfostenteil anschlieBend um 90° gedreht wer-
den, bis der obere Querstift mit den beiden Fih-
rungsnuten fluchtet. AnschiieBend wird der Pfost-
enteil bis zum Aufsitzen seines Anschiagteils in die
Ausnehmung so weit hineingesteckt, daB der obere
Querstift vollstdndig in die Flhrungsnuten ein-
taucht. Der obere Fihrungsstift bildet dadurch eine
Verdrehsicherung. Wenn das Bakenrohr bei einem
Auffahrunfall angehoben werden solite, kann zwar
der obere Querstift aus den FUhrungsnuten heraus-
gehoben werden. Der untere Querstift, der um 90°
gegeniiber den Fuhrungsnuten verdreht ist, legt
sich dabei jedoch an der Unterseite der Fufiplatte
in der Umgebung der Ausnehmung an und verhin-
dert ein weiteres Anheben oder gar Herausziehen
des Pfostenteils aus der FuBplatte.
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Bei einer Ausgestaltung dieses Bakenstinders
nach Anspruch 2 wird erreicht, daB nach dem Aus-
treten des unteren Querstifies aus den Flhrungs-
nuten und nach dem Verdrehen des Pfostenteils
um 90  die Uberstehenden Enden des Querstiftes
sich an den Anschiagnocken fest anlegen, damit
anschlieBend der obere Querstift in die Flhrungs-
nuten eingefiinrt werden kann. Bei richtiger Abstim-
mung aler Teile wird durch elastisches Verspannen
der beiden Anschlagstifte gegen zwei einander ent-
gegengesetzt wirkende Paare von Seitenfldchen
eine zusitzliche Sicherung des Bakenrohres gegen
Ruttelbewegungen sowohl um eine horizontale
Achse, wie auch um die lotrechte Lingsachse des
Pfostenteils vermieden.

Bei der Ausflihrungsform des Bakensténders
nach Anspruch 3 wird der einzige vorhandene
Querstift zundchst ebenfalls vollstindig durch die
Flhrungsnuten hindurch bis zur Unterseite der
FuBplatte eingesteckt. Beim anschliefenden Ver-
drehen des Pfostenteils gleiten die Uberstehenden
Enden des Querstiftes an den beiden kreisringab-
schnittférmigen Anlagefldchen entlang, die beide
als axiale Rampenflichen oder Nockenfldchen wir-
ken und die den Pfostenteil im Rahmen der elasti-
schen Verformbarkeit aller Teile so weit und so
stark in die Fufplatte hineinziehen, da der Lings-
anschlag am Pfostenteil fest an der Oberseite der
FuBplatte in der Umgebung der Ausnehmung an-
liegt. Durch die dabei auftretende erhebliche Rei-
bungskraft wird eine ausreichende Verdrehsiche-
rung erreicht. Dadurch, daB die iberstehenden En-
den des Querstiftes an einer um 90° gegeniber
den Flhrungsnuten verschwenkten Stelle an den
waagerecht ausgerichteten Fldchenabschnitten an-
liegen, wird eine spielfreie Aushebesicherung ge-
schaffen.

Bei einer Ausgestaltung dieses Bakenstdnders
nach Anspruch 4 wird eine zuséizliche Sicherung
des Pfostenteils in der Drehendstellung erreicht,
weil dann die lberstehenden Enden des Querstif-
tes zumindest in der einen Richtung an den Anla-
geftichen der Anschlagnocken anliegen.

Bei einer Ausgestaltung dieses Bakenstinders
nach Anspruch 5 wird durch das Zusammenwirken
des weitgehend zylindrischen Endabschnittes des
Pfostenteils und der kegeligen Manteifidchenab-
schnitte an den zusitziichen Wandteilen eine Ver-
keilung des unteren Endes des Pfostenteils er-
reicht. Das trigt zusdizlich zu einer spielfreien Hal-
terung des Bakenk&rpers an der Fufiplatte bei.

Bei siner Ausgestaltung des Bakenstédnders
nach Anspruch 6 wird die Wirkung der Verdrehsi-
cherung und der Aushebesicherung dadurch noch-
mals gesteigert, daB die dabei mitwirkenden Wand-
teile an der FuBplatte aus einem Werkstoff hSherer
Festigkeit gefertigt sind, so daB die gute Sicherung
und die spielfreie Halterung des Bakenkdrpers
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auch dann gewdhrleistet ist, wenn der ibrige Teil
der FuBplatte aus einem billigeren Kunststoff, ins-
besondere aus einem Recycling-Kunststoff herge-
stellt wird, der selbst nur eine geringere Festigkeit
hat.

lmr folgenden wird die Erfindung anhand meh-
rerer in der Zeichnung dargestellter Ausfiihrungs-
beispiele ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines
Bakenstédnders gemB der Erfindung mit einer FuB-
platte und mit einem Bakenk&rper mit Pfostenteil;

Fig. 2 einen gegeniiber Fig. 1 vergréBert
dargestellten Querschnitt der FuBplatte;

Fig. 3 eine gegeniiber Fig. 1 vergrdBert dar-
gestelite Draufsicht der FuBplatte;

Fig. 4 einen vergrdfert dargesteliten Aus-
schnitt aus der Draufsicht in Fig. 3;

Fig. 5 und 6 je eine ausschnittweise darge-
stelite Ansicht des Pfostenteils des Bakenstdnders
nach Fig. 1, in zwei verschiedenen Winkelstellun-
gen;

Fig. 7 eine Untersicht des Pfostenteils nach
Fig. 5 und 6;

Fig. 8 und 9 je einen ausschnittweise darge-
stellten Querschnitt und 9 der FuBplatte und je eine
ausschnittweise dargestellte Ansicht des Pfostent-
eils des Bakenkdrpers, letzterer in zwei verschiede-
nen Montagestufen;

Fig. 10 eine ausschnittweise dargestellte Un-

tersicht des Pfostenteils nach Fig. 9 mit einer ab-

. gewandelten Fufplatte;

Fig. 11 einen ausschnitiweise dargestellten
Querschnitt der abgewandelten FuBplatte nach Fig.
10;

Fig. 12 teils einen ausschnittweise darge-
stellten Querschnitt und teils eine ausschnittweise
dargestellte Ansicht der FuBplatte bzw. des Pfost-
enteils einer weiteren Ausflhrungsform des Baken-
sténders;

Fig. 13 eine ausschnittweise dargesteilte An-
sicht des Pfostenteils nach Fig. 12;

Fig. 14 eine ausschnittweise dargestellte Un-
tersicht der Fufiplatte nach Fig. 12;

Fig. 15 eine ausschnittweise dargestelite Ab-
wicklung eines Teils der Fufiplatte nach Fig. 12.

Fig. 16 einen ausschnittweise dargestellten
Querschnitt der FuBplatte nach Fig. 12;

Der Bakenstinder 20 weist als Hauptbestand-
teile einen BakenkSrper 21 mit einem daran ange-
formten Pfostenteil 22 sowie eine Fufiplatte 23 auf.

Der Bakenkdrper 21 ist als Hohik&rper ausge-
bildet. Seine Querschnitisfliche hat entweder eine
langgestreckie rechteckige Umriflinie oder eine
lanzettfdrmige UmriBlinie. Der HohlkSrper ist in
herkdmmlicher Kunststoff-Blastechnik gefertigt.

Am unteren Ende des eigentlichen Bakenkdr-
pers 21 ist ein Ubergangsteil 24 angeformt, das
ebenfalls hohl ist. Es verbindet den prismatischen
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oder ndherungsweise zylindrischen Bakenkdrper
21 mit dem hohlzylindrischen Pfostenteil 22 (Fig. 5
und 6). Im Inneren des Pfostenteils 22 ist ein
Metallrohr 25, und zwar im allgemeinen ein Stahl-
rohr, eingeformt. Dieses Metallrohr 25 erstreckt
sich auch durch den hohlen Ubergangsteil 24 hin-
durch in den Hohiraum des Bakenk&rpers 21 hin-
ein. Das Metallronr 25 ist so lang bemessen, daf
es bei lotrecht stehendem Bakenk&rper 21 minde-
stens die Ubliche H6he der Stofstangen an Perso-
nenkraftwagen erreicht. Bei einem Auffahrunfall
nimmt es die von der anstofienden StoBstange auf
den Bakenkdrper 21 Ubertragenen Kridfte auf und
verhindert so, daB der Hohik&rper des Bakenkdr-
pers 21 zerbrochen oder zerrissen wird und die
dabei entstehenden Einzelteile weggeschleudert
werden.

Die FuBplatte 23 (Fig. 2 und 3) hat n&herungs-
weise die Gestalt eines flachen Quaders mit einer
H&he von ca. 80 mm. Entlang der oberen Lings-
und Querkanten ist die FuBplatte 23 abgeschrigt.
Die FuBplatte 23 ist als Kunststoff-Formteil herge-
stellt, und zwar im allgemeinen aus Kunststoffabfal-
len, aus sogenanntem Recycling-Kunststoff.

Die FuBplatte 23 weist zumindest ndherungs-
weise in ihrer Mitte eine lotrecht verlaufende durch-
gehende erste Ausnehmung 26 auf, die einen
kreisrunden Querschnitt flir die Aufnahme des
kreiszylindrischen Pfostenteils 22 hat. An der In-
nenwand der Ausnehmung 26 sind zwei Flhrungs-
nuten 27 eingeformt, die in der Querrichtung der
FuBplatte 23 diametral angeordnet sind. Sie sind
parallel zu den Mantellinien der Ausnehmung 26
ausgerichtet. Die Flhrungsnuten 27 sind in ihrer
Léngsrichtung, d.h. in lotrechter Richtung, durchge-
hend offen, so daB Schmutzablagerungen leicht
nach unten herausgestofien werden kénnen.

An der Unterseite 28 der FuBplatte 23 ist in der
Umgebung der ersten Ausnehmung 26 sine zweite
Ausnehmung 29 eingeformt. Sie hat die Gestalt
eines flachen Kreiszylinders. Die lichte Weite der
zweiten Ausnehmung 29 ist grdfer als der lichte
Abstand des Nutgrundes der beiden Flhrungsnu-
ten 27, so daB die beiden FUhrungsnuten in der
zweiten Ausnehmung 29 frei minden.

In Fig. 2 ist an der Unterseite 28 der Fufplatte
23 eine dritte Ausnehmung 31 gestrichelt angedeu-
tet. Diese dritte Ausnehmung 31 hat eine Grundris-
form, die ann&hernd gleich derjenigen eines. ring-
férmig in sich geschiossenen Filhrungswulstes 32
ist, der eine quadratische Umrifllinie hat. Dieser
Fuhrungswulst 32 erhebt sich um ein gewisses
MaB Uber die Oberseite 33 der Fufplatte 23. Dieser
Flihrungswulst 32 bildet zusammen mit der dritten
Ausnehmung 31 eine Stapelhilfe flir das Aufstapein
der FuBplatten 23. Da diese Stapelhilfe flr die
Halterung zwischen FuBplatte 23 und Pfostenteil 21
keine Bedeutung hat, bleibt sie im folgenden aufer
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Betracht.

Wie aus Fig. 5 und 6 zu ersehen ist, sind am
Pfostenteil 22 zwei Querstifte 34 und 35 vorhanden.
Dafiir werden Spannstifte aus Federstahlband ver-
wendet. Sie sind in je eine auf ihren Durchmesser
abgestimmte Querbohrung des Pfostenteils 22
stramm eingesetzt. Diese Querbohrungen sind dia-
metral zum Pfostenteil 22 ausgerichtet. Sie durch-
setzen dabei auch das Metalirohr 25 (Fig. 5).

Wie aus Fig. 7 zu ersehen ist, sind in einer
Axialprojektion oder in einer GrundriBprojektion des
Pfostenteils 22 die beiden Querstifte 34 und 35 in
ginem Winkel von zumindest anndhernd 90° ge-
geneinander verschwenkt angeordnet.

Der lichte Abstand zwischen den einander zu-
gekehrten und parallel zueinander ausgerichteten
Tangentialebenen der beiden Querstifte 34 und 35
ist gréBer als der Abstand zwischen der Oberseite
33 der Fufiplatte 23 und der Stirnseite 36 der
zweiten Ausnehmung 29 (Fig. 8).

Wie aus Fig. 8 und 9 ebenfalls zu ersehen ist,
ist die radiale lichte Weite der zweiten Ausneh-
mung 29 gréBer als die radiale Erstreckung des
unteren oder zweiten Querstiftes 35. Die lichte
Hshe der zweiten Ausnehmung 29 ist gréfer als
die H6he desjenigen Lingenabschnities 37 des
Pfostenteils 22, der aus der ersten Ausnehmung 26
heraus und nach unten in die zweite Ausnehmung
29 hineinragt, wenn der Pfostenteil 22 in die FuB-
platte 23 vollstdndig eingesetzt ist (Fig. 9). Dadurch
wird vermieden, daB der Pfostenteil 22 nach unten
iiber die "Unterseite 28 der FuBplatte 23 hetvor-
steht. Sofern die FuBplaite 23 an ihrer Unterseite
mit FliBen, FuBleisten oder Noppen versehen ist,
bezieht sich die Angabe 'Unterseite’ der FuBplatte
23 auf die Aufstandsfliche dieser zus#tzlichen
Formteile.

Wie vor allem aus Fig. 9 ersichtlich ist, stellt
der Ubergangsteil 24 des BakenkSrpers 21 einen
Lidngsanschlag fUr den Pfostenteil 22 dar. Das gilt
streng genommen flir die in Fig. 9 gestrichelt ange-
deutete Querschnittsebene 38, an der der Uber-
gangsteil 24 mit seiner Mischform aus Pyramide
und Kegelstumpf in die rein kreiszylindrische Form
des Pfostenteils 22 ibergeht. In HEhe dieser Quer-
schnittsebene 38 legt der Ubergangsteil 24 sich als
Anschlagteil an der oberen Innenkante 39 der er-
sten Ausnehmung 26 an.

Wie aus der Abfolge von Fig. 8 und 9 erkenn-
bar ist, wird der Bakenkdrper 21 mit der FuBiplatte
23 in der Weise vereinigt, daB der Pfostenteil 22 so
in die erste Ausnehmung eingesteckt wird, daf der
an seinem unteren Ende befindliche zweite Quer-
stift 35 mit den beiden Flhrungsnuten 27 fluchtet.
Der Pfostenteil 22 wird zundchst so weit in die
erste Ausnehmung 26 hineingesteckt, bis sein er-
ster Anschlagstift 34 an dar Oberseite 33 der FuB-
platte 23 in der Umgebung der Ausnehmung 26

15

20

25

. 30

35

40

45

50

55

aufliegt. In dieser Montagestellung befindet sich
der zweite Querstift 35 bereits unterhalb der ersten
Ausnehmung 26 und ihrer Flhrungsnuten 27. Der
Bakenkdrper 21 wird dann um 90° gedreht, bis

" sein erster Querstift 34 mit den beiden Flhrungs-

nuten 27 fluchtet. Dann wird der Pfostenteil 22
nochmals ein Stlick weiter in die erste Ausneh-
mung 26 eingesteckt, bis der als Lidngsanschlag
dienende Ubergangsteil 24 an der Innenkante 39
der ersten Ausnehmung 26 sich anlegt und der
erste Querstift 34 sich um ein gewisses Ma8 unter-
halb der Oberseite 33 der Fufplatte befindet. Der
zweite Querstift 35 ragt dabei frei in die zweite
Ausnehmung 29 hinein. in der Grundriprojektion
ist er um 90" gegenlber derjenigen Diametralebe-
ne geschwenkt, in der die beiden Fiihrungsnuten
27 gelegen sind.

Wenn der Bakenstdnder 20 angefahren wird
und dabei durch AuBere Krifte sein Bakenkdrper
21 angehoben wird, tritt allenfalls der erste Quer-
stift 34 aus den FUhrungsnuten 27 der ersten Aus-
nehmung 26 heraus. Der zweite Querstift 35 legt
sich dabei an die Stirnseite 36 der zweiten Ausneh-
mung 29 an und h&lt dadurch den Bakenk&rper 21
an der FuBplatte 23 fest.

Aus Fig. 10 und 11 ist eine Abwandiung des
Bakenstidnders 20 zu ersehen.

Die Fufplatte 41 mit ihrer kreiszylindrischen
ersten Ausnehmung 42 und den beiden Flhrungs-
nuten 43 weist an ihrer Unterseite zwei Anschlag-
nocken 44 auf. Diese sind als axiale Fortsdtze des
die Ausnehmung 42 umgebenden Wandieils 45
und auch als zusitzliche Wandteile der FuBplatte
41 zu verstehen. Die eine nahezu radial ausgerich-
tete Seitenwand 46 der Anschiagnocken 44 fluchtet
mit der einen Seitenwand 47 der Flhrungsnuten
43. Die zweite ebenfalls anndhernd radial ausge-
richtete Seitenwand 48 der Anschlagnocken 44 bil-
det eine in Umfangsrichtung wirkende Anlagefldche
flir den zweiten Querstift 35 wenn dieser aus der
mit den Flhrungsnuten 43 fluchtenden Drehstel-
lung heraus um 90" in seine Endstellung ver-
schwenkt wird (Fig. 10). Wenn danach der Pfost-
enteil 22 tiefer in die FuBplatte 41 hineingesteckt
wird, so daB auch sein oberer erster Querstift 34 in
die Fiihrungsnuten 43 eintaucht, dann legt dieser
sich an der Seitenwand 47 der Flhrungsnuten 43
an und gleitet an ihr entlang. In Fig. 10 ist nur der
besseren Ubersichtlichkeit halber zwischen der mit
der Seitenwand 46 fluchtenden Seitenwand 47 der
Filhrungsnut 43 und dem ersten Querstift 34 ein
kleines Spiel dargestelit, das in Wirklichkeit nicht
vorhanden ist.

Im folgenden wird anhand Fig. 12 bis 16 eine
zweite Ausflhrungsform des Bakenstdnders erldu-
tert. Soweit dabei einzeine Merkmale nicht mehr
gesondert erwidhnt werden, ist davon auszugehen,
daB sie gleich oder zumindest dhnlich den entspre-
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chenden Merkmalen des Bakenstdnders 20 ausge-
bildet und oder angeordnet sind.

Der nur ausschnittweise dargestellte Baken-
stdnder 50 weist, ebenso wie der Bakenstdnder 20
ginen BakenkGrper 51 mit dem Pfostenteil 52 so-
wie eine Fufiplatte 53 auf.

Die FuBpiatte 53 weist wiederum eine kreiszy-
lindnsche erste Ausnehmung 54 fiir die Aufnahme
des Pfostenteils 52 auf. Der Ubergangsteil 55 zwi-
schen dem eigentlichen Bakenkdrper 51 und sei-
nem Pfostenteil 52 wirkt auch hier als L&ngsan-
schiag fir den Bakenk&rper 51, der in der Be-
triebsstellung des Bakenkdrpers 51 dessen axiale
Relativstellung gegeniiber der FuBplatte 53 festlegt.

Am Pfostenteil 52 ist nur ein Querstift 56 vor-
handen, der im Bereich des unteren Endes des
Pfostenteils 52 angeordnet ist. Er hat von dem
Ubergangsteil 55 als L&ngsanschiag einen lichten
Abstand, der gleich ist dem Aufienabstand 'a’ zwi-
schen der Oberseite 57 der Fufplatte 53 und der
Stirnseite 58 einer zweiten Ausnehmung 59, die an
der Unterseite der Fufiplatte 53 in der Umgebung
der ersten Ausnehmung 54 als eine Art Erweite-
rung dieser Ausnehmung vorhanden ist.

Diese zweite Ausnehmung (59) ist zumindest
ndherungsweise auf zwei diametral gelegene Qua-
dranten der Umgebung der ersten Ausnehmung 54
beschrénkt. Die zweite Ausnehmung 59 weist in
diesen beiden Quadranten an ihrer Stimseite je
eine Anlagefldche 61 fiir_eines der Uberstehenden
Enden des Querstiftes 56 auf. Diese beiden Anla-
geflachen haben die Grundrifform eines Kreisring-
abschnittes, dessen  innerer Halbmesser gleich
dem Halbmesser der ersten Ausnehmung 54 ist
und dessen AuBienhalbmesser etwas gréfer als das
HalbmessermaB eines der freien Enden des Quer-
stiftes 56 ist. Die Umfangserstreckung der beiden
Anlagefldchen 61 entspricht einem Schwenkwinkel
von zumindest anndhernd 90", wenn man von der
in der Schwenkrichtung des Querstiftes 56 gelege-
nen Seitenwand 62 der zugehdrigen FUhrungsnut
63 ausgeht.

Die beiden Anlageflichen 61 sind nicht eben.
Sie weisen zwei Fldchenabschnitte mit unterschied-
lichem Verlauf auf. Der erste Fldchenabschnitt 64,
der bei der Seitenwand 62 der Filhrungsnut 63
beginnt (Fig. 14 und 16), ist als Rampeniliche
ausgebildet. Sie hat von der Oberseite 57 der FuB-
platte 53 in der Umgebung der ersten Ausnehmung
54 einen lichten Abstand, der am Anfang des Fl3-
chenabschnittes 64 kleiner als der lichte Abstand
‘a' zwischen dem Querstift 56 und dem Lingsan-
schlag 55 ist. Im Verlauf des ersten Fldchenab-
schnittes 64 steigt der Abstand von der Oberseite
57 stetig bis auf einen Wert an, der im Rahmen der
elastischen Verformbarkeit der Fufplatte 53 und
des Pfostenteils 52 einschlieflich des Ubergangs-
teils 55 gréBer als der lichte Abstand 'a’ ist. Der an
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den ersten Fldchenabschnitt 64 anschlieBende
zweite Fldchenabschnitt 65 hat einen Auflenab-
stand von der Oberseite 57 der FuBplatte 53, der
entweder gleich dem Abstandswert am Ende des
ersten Fldchenabschnittes 64 ist oder der vom
Ende des ersten Fldchenabschnittes 64 an gering-
figig abnimmt.

Beim Einsetzen des Bakenkdrpers 51 in die
FuBplatte 53 wird der Pfostenteil 52 in seiner
Schwenkstellung so ausgerichtst, daB8 der Querstift
56 mit den beiden Fihrungsnuten 63 fluchtet. Der
Pfostenteil 52 wird in die Ausnehmung 54 so weit
eingesteckt, bis der Ubergangsteil 55 als Lingsan-
schiag an der Innenkante der ersten Ausnehmung
54 sich anlegt. Danach wird der Bakenkdrper 51 in
der Drehrichtung gedreht, in der sich an die Fiih-
rungsnuten 63 die beiden Anlageflichen 61 an-
schiieBen. Nach einem gewissen Schwenkweg trifft
der Querstift 56 auf die Rampenfliche des ersten
Fldchenabschnittes 64. Unter Anwendung eines ge-
wissen Drehmomentes wird der BakenkOrper 51
weitergedreht, wodurch der Querstift 56 auf dem
ersten Fldchenabschnitt 64 entlanggleitet, bis er
den zweiten Fiéchenabschnitt 85 erreicht hat. Da-
bei werden alle zusammenwirkenden Teile in axia-
ler Richtung, bezogen auf den Pfostenteil 52, ela-
stisch verspannt. Auf dem ebenen oder allenfalls
leicht abschiissigen zweiten Fl&chenabschnitt 65
bieibt der Querstift 56 infolge der dort wirkenden
Reibungskraft von alleine stehen, was bei einem
abschiissigen Verlauf des Flichenabschnittes 65
noch unterstiitzt wird. @

Mit den anderen beiden Quadranten, die zwi-
schen den beiden Quadranten mit den Anlagefld-
chen 61 gelegenen sind, sind wiederum zwei An-
schlagnocken 66 vorhanden, die dhnlich den An-
schlagnocken 42 (Fig. 10) ausgebildet sind. lhre
den Anlagefldchen 61 zugekehrte Seitenfliche 57
wirkt wiederum als Schwenkanschlag fiir den Quer-
stift 56, wenn dieser in seine Endsteliung beim
zweiten Fldchenabschnitt 65 geschwenkt wird (Fig.
15).

Abweichend von der kreiszylindrischen Innen-
fldiche der Anschlagnocken 42 ist bei den An-
schlagnocken 66 die an die erste Ausnehmung 54
stufenlos anschlieffiende Innenfliche 68 als Ab-
schnitt einer Kegelstumpi-Mantelfliche ausgebildet,
die einen sehr kieinen Kegelwinkel hat. Diese
Kegelstumpf-Mantelfldchen verjlingen sich zu ih-
rem freien Rand hin, der der Unterseite der FuB-
platte zugekehrt ist. Durch diese Verjlingung der
innenfldchen 68, die wiederum im Rahmen der
elastischen Verformbarkeit des Werkstoffes und
der Form der Anschlagnocken 66 liegt, wird be-
wirkt, daB der zumindest anndZhernd kreiszylindri-
sche Endabschnitt 69 des Pfostenteils 52 der un-
terhalb des Querstiftes 56 gelegen ist (Fig. 12),
sich unter elastischer Verformung der Anschiag-
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nocken 66 an deren Innenfliche 68 anlegt, wenn
der Pfostenteil 52 in seine axiale Endstellung ge-
bracht wird und er darin unter Ausnutzung der
Rampenwirkung des ersten Fldchenabschnittes 64
zusitziich zwischen die Anschlagnocken 66 hinein-
gedruckt wird.

In Fig. 15 ist ein Rastelement 71 in Form des
Linsenkopfes einer Linsenkopfschraube dargestellt,
die am Ubergang zwischen dem ansteigenden er-
sten Fldchenabschnitt 64 und dem ebenen oder
absteigenden zweiten Fldchenabschnitt 65 ange-
ordnet ist. Ein solches Rastelement 71 ist dann
zweckmdafig, wenn die Abriebfestigkeit des Werk-
stoffes der FuBplatte 53 zumindest im Bereich der
beiden Fldchenabschnitte 64 und 65 nicht sehr
groB ist und dadurch der Fall eintreten kdnnte, daB
gerade im Ubergangsbereich der beiden Fidchen-
abschnitte 64 und 65 der Werkstoff durch den
Querstift 56 beim wiederholten Einsatz abgeschabt
wird.

Noch viel zweckmiBiger ist eine Ausgestaltung
des Bakenstidnders 54, die in den Zeichnungen
nicht dargestellt ist und die darin besteht, daB die
Wandteile der ersten Ausnehmung 54, der zweiten
Ausnehmung 58 mindestens im Bereich der beiden
Anlagefidchen 61, besser im gesamten Bereich der
zweiten Ausnehmung 59 einschlieflich der Innen-
flichen 68 der Anschlagnocken 66, als verhdltnis-
m&Big dinne Wandteile eines zusammenhéngen-
den Kunststoff-Formteils ausgebildet sind, das aus
einem Kunststoff gefertigt wird, dessen Formfestig-
keit Bnd Abriebfestigkeit erheblich gréBer ist als
der Werkstoff des Ubrigen Teils der FuBplatte 53.
Dieses Kunststoff-Formteil wird bei der Fertigung
der FuBplatte in diese mit eingeformt oder, umge-
kehrt ausgedriickt, der Ubrige Teil der Fuiplatte 53
an diesem Kunststoff-Formteil angeformt. Zur Ver-
besserung der Verankerung des Kunststoff-Form-
teils in der FuBplatte 53 k&nnen auf der AuBenseite
des Kunststoff-Formteils zuséizliche Verankerungs-
elemente angeformt sein.

Anspriiche

1. Bakenstdnder mit den Merkmalen:

- ein BakenkOrper weist an seinem unteren Ende
fur die Verbindung mit einer FuBpiatte einen Pfost-
enteil auf, dessen Querschnitisfliche zumindest
eine kreisrunde Umhillende hat,

- die FuBplatte weist zumindest ndherungsweise im
mittleren Bereich ihrer Umrifprojektion eine lotrecht
verlaufende durchgehende Ausnehmung mit kreis-
rundem Querschnitt fiir die Aufnahme des Pfostent-
eils des Bakenkd&rpers auf,

- am Pfostenteil des Bakenkdrpers ist in demjeni-
gen Lingenabschnitt, der in die Ausnehmung an
der FuBplatte eingesteckt wird, ein erster Querstift
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als Flhrungsstift angeordnet, der beiderseits Uber
die Mantelfliche des Pfostenteils um ein gewisses
MaB nach auBen {bersteht,
- an der Innenwand der Ausnehmung der FuBplatte
sind zwei Flihrungsnuten vorhanden,
- - die diametral angeordnet sind,
- - die parallel zu den Mantellinien der Ausneh-
mung ausgerichtet sind und
- - deren Grundrifiprojektion auf die Grundrifiprojek-
tion der {iberstehenden Enden des Querstiftes ab-
gestimmt ist,
gekennzeichnet durch die Merkmale:
- am Pfostenteil (22) des Bakenkdrpers (21) ist ein
zweiter Querstift (35) vorhanden,
- - der im Berich des vom Bakenkdrper abgekehr-
ten unteren Endes des Pfostenteils (22) angeordnet
ist,
- - dessen Grundrifprojektion gegeniber derjeni-
gen des ersten Querstift (34) um einen Winkel von
zumindest anndhernd 90° verschwenkt ausgerich-
tet ist und
- - der vom ersten Querstift (34) einen bestimmten
lichten Abstand hat,
- am Pfostenteil (22) ist oberhalb des ersten Quer-
stiftes (34) in einem bestimmten Abstand von die-
sem ein Lingsanschiag (24) befestigt oder ange-
formt, der mit der Oberseite (33) der Fufiplatte (23)
in der Umgebung der Ausnehmung (26) zusam-
menwirkt,
- an der Unterseite (28) der FuBplatte (23) ist in der
Umgebung der Ausnehmung (26) fUr den Pfostent-
eil (22) als Erweiterung dieser Ausnehmung eine
zweite Ausnehmung (29) vorhanden,
- - deren radiale lichte Weite in Bezug auf die
Langsachse der ersten Ausnehmung (26) grdBer
als die radiale Erstreckung der freien Enden des
zweiten Querstiftes (35) ist, und
- - deren Stirnfliche (36) im Schwenkbereich der
Enden des zweiten Querstiftes (35) von der Ober-
seite (33) der FuBplatte (23) in der Umgebung der
ersten Ausnehmung (26) h8chstens gleich dem
lichten Abstand der beiden Querstifte (34; 35) ist
und
- - deren lichte H8he in Bezug auf die Unterseite
(28) der FuBplatte (23) grdfer ist afs der aus der
ersten Ausnehmung (26) herausragende Lingenab-
schnitt (37) des Pfostenteils (22).

2. Bakenstédnder nach Anspruch 1,
gekennzeichnet durch die Merkmale:
- an der Unterseite (29) der FuBplaite (23) ist im
Schwenkbereich der Uberstehenden Enden des
zweiten Querstiftes (35) wenigstens ein Anschlag-
nocken (42) vorhanden, der von der in der einen
Schwenkrichtung gelegenen Seitenwand (46) der
Flhrungsnut (43) der ersten Ausnehmung (42) um
einen Schwenkwinkel von wenigstens anndhernd
90° entfernt liegt,
- vorzugsweise sind zwei Anschlagnocken (44) vor-
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handen, die diametral angeordnet sind und in Be-
zug auf die Ldngsachse der ersten Ausnehmung
(42) spiegelbildlich ausgerichtet sind,
- bevorzugt erstrecken sich die vorhandenen An-
schlagnocken (44) in Umfangsrichtung zumindest
anndhernd bis zu der ihnen zugekehrten Seiten-
wand (46) der in der Schwenkrichtung des zweiten
Querstiftes (35) nédchstfolgenden Fiihrungsnut (43)
hin.

3. Bakenstdnder mit den Merkmalen:
- ein Bakenkdrper weist an seinem unteren Ende
fir die Verbindung mit einer FuBplatte einen Pfost-
enteil auf, dessen Querschnittsfliche zumindest
eine kreisrunde Umhiillende hat,
- die Fuflplatte weist zumindest ndherungsweise im
mittleren Bereich ihrer Umrifprojektion eine lotrecht
verlaufende durchgehende Ausnehmung mit kreis-
rundem Querschnitt fiir die Aufnahme des Pfostent-
eils des Bakenkdrpers auf,
- am Pfostenteil des Bakenkdrpers ist sin Querstift
angeordnet, der beiderseits liber die Mantelfliche
des Pfostenteils um ein gewisses MaB nach auBen
Ubersteht,
gekennzeichnet durch die Merkmale:
- am Pfostenteil (52) ist ein Langsanschlag (55)
vorhanden, der die Einsteckstrecke des Pfostenteils
(52) in die Ausnehmung (54) der Fufiplatte (53)
hinein auf ein bestimmtes Maf begrenzt,
- der Querstift (56) ist in der N#he des Endab-
schnittes (69) des Pfostenteils (52) in einem be-
stimmten lichten Abstand (a) vom L&ngsanschlag
(55) angeordret, :
- an der Unterseite der FuBplatte (53) ist in der
Umgebung der ersten Ausnehmung (54) als Erwei-
terung dieser Ausnehmung eine zweite Ausneh-
mung (59) vorhanden,
- die zweite Ausnehmung (59) weist an ihrer Stirn-
seite zwei Anlagefldchen (58) auf,
- - die die Grundrifform eines Kreisringabschnittes
haben, dessen innerer Halbmesser gleich dem
Halbmesser der ersten Ausnehmung (54) ist und
dessen AuBenhalbmesser zumindest gleich dem
HalbmessermaB eines der freien Enden des Quer-
stiftes (56) ist,
- - deren Umfangserstreckung von der in der
Schwenkrichtung des Querstifies (56) gelegenen
Seitenwand (62) der benachbarten Fihrungsnut
(63) aus einem Schwenkwinkel von zumindest an-
nihernd 90" entspricht, und
- - die wenigstens zwei Fldchenabschnitte (64; 65)
aufweisen,
- - - von denen der erste Fldchenabschnitt (64) am
Anfang an der Seitenwand (62) der FlUhrungsnut
(63) von der Oberseite (57) der FuBplatie (53) in
der Umgebung der ersten Ausnehmung (54) einen
AuBenabstand hat, der hdchstens gleich dem lich-
ten Abstand (a) zwischen dem Querstift (56) und
dem L&ngsanschlag (55) ist, und der zum Ende hin
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stetig bis auf einen Wert ansteigt, der im Rahmen
der elastischen Verformbarkeit der FuBplatte (53)
und des Pfostenteils (52) gréfer als der lichte
Abstand (a) zwischen dem Querstift (56) und dem
L&ngsanschlag (55) ist, und
- - - von denen der anschliefende zweite .Fldchen-
abschnitt (65) entweder einen gleichbleibenden
oder einen geringfligig abnehmenden AuBenab-
stand hat.

4. Bakenstidnder nach Anspruch 3,
gekennzeichnet durch die Merkmale:
- am Ende des zweiten Fldchenabschnittes (65) ist
ein Anschlagnocken (66) vorhanden, der in Um-
fangsrichtung von der am Anfang des ersten Fl3-
chenabschnittes (64) gelegenen Seitenwand (62)
der Flhrungsnut (63) um einen Schwenkwinkel von
wenigstens 90~ entfernt liegt,
- bevorzugt erstrecken sich die Anschiagnocken
(66) in Umfangsrichtung zumindest annZhernd bis
zu der ihnen zugekehrten Seitenwand der in der
Schwenkrichtung des Querstiftes (56) ndchsfolgen-
den Fihrungsnut (63) hin.

5. Bakenstédnder nach Anspruch 3 oder 4, ge-
kennzeichnet durch das Merkmal:
- an zwei diametral gelegenen Umfangsbereichen
auferhalb der kreisringabschnittférmigen Anlagefl-
chen (61) der Stirnseite der zweiten Ausnehmung
(69), soweit Anschiagnocken (66) vorhanden sind,
bevorzugt in deren Umfangsbereichy schliefit an die
Wand der ersten Ausnehmung (54) je ein zusitzli-
cher Wandteil an, dessen innen -gelegene Um-
fangsfiiche (68) ein "Abschnitt einer Kegelstumpf-
mantelfidche ist,
- - die einen sehr kleinen Kegelwinkel hat,
- - die sich zum freien Ende hin verjlingt und
- - deren Kegelachse mit der Lingsachse der er-
sten Ausnehmung (54) fluchtet.

6. Bakenstidnder nach einem oder mehreren
der Anspriiche 3 bis 5,
gekennzeichnet durch die Merkmale:
- die Wand bzw. die Wande der ersten Ausneh-
mung (54), deren Flhrungsnuten (63), der Obersei-
te (57) der Fufplatte (53) in der Umgebung der
ersten Ausnehmung (54), der kreisringabschnittfGr-
migen Anlagefldchen (61) der Stirnseite der zwei-
ten Ausnehmung (59), gegebenenfalls der An-
schiagfidche (67) der Anschlagnocken (66) und ge-
gebenenfalls der zus3izlichen Wandteile (66) im
Anschluf an die erste Ausnehmung (54) werden
durch die entsprechenden Wandteile eines verhilt-
nismaBig dlinnwandigen Kunststoff-Formteils gebil-
det, das in einem Stlick aus sinem Kunststoff ge-
fertigt ist, dessen Formfestigkeit gréfer als diejeni-
ge des Ubrigen Teils der FuBplatte ist,
- bevorzugt ist das Kunststoff-Formteil auf seiner
AuBenseite mit Verankerungselementen versehen,
und
- bevorzugt ist das Kunststoff-Formteil bei der Fer-
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tigung der FuBplatte (53) in diese eingeformt.
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