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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf einen Kanal fiir die
Verteilung von Schmierd! in einer Kolbenbrennkraft-
maschine gem&R dem Oberbegriff von Anspruch 1.
Das in Filter und Olkiihler konditionierte Schmierdl
wird @iber den Kanal und durch in den Querwanden
veriaufende Abzweigbohrungen verschiedenen Ver-
brauchsstellen zugefiihrt.

Es ist bekannt (siche die JP-A-5960017), die
Kanalabschnitte im Bereich zwischen zwei Querwan-
den des Kurbelgehduses aus mehreren kanalbilden-
den Bauteilen  zusammenzusetzen. Jeder
Kanalabschnitt umfaBt zwei flanschartige, durch
Schrauben befestigte AnschiuBteile mit je einer Muffe
und ein in die Muffen der beiden zugehdrigen
AnschluRteile dichtend einsteckbares Rohr. Um die
Mindungen der Querwanddurchgdnge des Kanals
herum sind Dichtflachen fiir die AnschluBteile ausge-
bildet.

Die Bearbeitung der Dichtflachen fiir die
AnschluRteile an den Querwanden des Kurbelgehau-
ses, sowie die Herstellung der Bohrungen fiir die
Schraubenbefestigung der AnschluBteile sind auf-
grund der schlechten Zuganglichkeit der Bearbei-
tungsstellen im Kurbelgehduse schwierige und
kostenintensive Arbeitsvorgénge.

Es ist deshalb Aufgabe der Erfindung, durch die
Ausbildung der Bauteile fiir die Kanalabschnitte zwi-
schen den Querwénden, eine vereinfachte Bearbei-
tung des Kurbelgehduses im Bereich des Kanals zu
erreichen.

Diese Aufgabe ist erfindungsgemaR mit den
kennzeichnenden Merkmalen von Patentanspruch 1
gelost.

Die weitere Ausgestaltung der Erfindung ergibt
sich aus den Merkmalen der Anspriiche 2 bis 5.

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen
insbesondere darin, daR sich eine Senkung der Her-
stellungskosten des Kurbelgehduses ergibt, dal
Gewicht und Anzah! der Bauteile eines zwischen zwei
Querwanden zu montierenden Kanalabschnittes
reduziert sind, daB sich niedrige Herstellungskosten
fir Muffen- und Steckrohr ergeben und da Montage
und Demontage der Bauteile des Kanalabschnittes
schnell und einfach durchzufiihren ist.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ist in den
Zeichnungen dargestellt und wird nachstehend naher
beschrieben. Es zeigt

Fig. 1 Teillingsschnitt eines Kurbelgehauses im

Bereich des Kanals mit montierten kanalbilden-

den Bauteilen nach Linie |-} in Fig. 2;

Fig. 2 Querschnitt durch die kanalbildenden Bau-

teile nach Linie 1I-Hl in Fig. 1;

Fig. 3 Einzelheit im Ubergangsbereich zwischen

den Querwanddurchgéngen und den kanalbil-

denden Bauteilen nach Linie llI-1ll in Fig. 1;

Fig. 4 Einzelheit der Klemmschelle nach Linie IV-
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IV in Fig. 2.

Ein der Verteilung von Schmierdl dienender
Kanat erstreckt sich in La&ngsrichtung einer Kolben-
brennkraftmaschine durch mehrere Querwénde 11,
12 des nur teilweise dargestelliten Kurbelgehéuses 13
hindurch. Die Querwanddurchgénge 14, 15 des
Kanals sind als Bohrungen ausgeflhrt, von denen
Abzweigbohrungen 16, 17 abgehen, die das Schmie-
ro! verschiedenen Verbrauchsstellen, z. B. den Kur-
belwellenlagern 18, 19 =zufiihren. Zwischen den
Querwinden 11, 12 wird der Kanal aus zwei axial
aneinandergefiigten Bauteilen gebildet, die unterein-
ander und gegeniiber den Querwanddurchgéngen
14, 15 abgedichtet sind.

Die zwischen den Querwanden 11, 12 eingesetz-
ten kanalbiidenden Bauteile bestehen aus einem
Steckrohr 23 und einem das Steckrohr 23 in einer
Muffe 25 aufnehmenden Muffenrohr 24, die im Ein-
bauzustand gegeneinander axial verschiebbar sind.
Die Miindung der Muffe 25 ist als einseitig radial
geschlizte Kiemmschelle 26 mit einer Schraube als
Spanneinrichtung 27 ausgebildet. An den freien
Enden von Steckrohr 23 und Muffenrohr 24 sowie an
dem in der Muffe 25 steckenden Ende des Steckroh-
res 23 ist am AuRenumfang je eine radiale Nut zur
Aufnahme eines Dichtringes 20, 21, 22 angeordnet.
Vorteilhafterweise haben die drei radialen Nuten die
gleichen Abmessungen, so dafl nur eine einzige
DichtringgréBe erforderlich ist.

Die Wand 28 der Muffe 25 ist axial benachbart zu
der an der Miindung der Muffe 25 befindlichen
Klemmschelle 26 mit zwei einander diametral gegen-
aberliegenden Durchbrechungen 29, 30 ausgestattet.
Ferner sind im Mittelteil des Steckrohres 23 am Aulle-
numfang zwei benachbarte Umfangsnuten 31, 32
ausgebildet, die sich in axialer Zuordnung zu den
Durchbrechungen 29, 30 in der Wand 28 der Muffe 25
und zu der Spanneinrichtung 27 der Klemmschelle 26

‘befinden.

Beim Einbau ist das Steckrohr 23 bis zum
Anschlag am Grund 37 der Muffe 25 in das Muffenrohr
24 eingeschoben. Dadurch wird die Baulange der
ineinander gefigten Teile so weit verkiirzt, daR sie mit
axialem Spiel zwischen die Querwéande 11, 12 einge-
fahrt werden konnen (siehe Fig. 1a). Sobald sich
Steckrohr 23 und Muffenrohr 24 in fluchtender Posi-
tion mit den gebohrten Querwanddurchgéngen 14, 16
befinden, wird mit Hilfe eines Werkzeugs, das sich
durch die Durchbrechungen 29, 30 hindurch in der
sichtbaren Umfangsnut 32 und an der Stimseite der
Klemmschelle 26 abstiitzt, das Steckrohr 23 aus der
Muffe 25 hinausgeschoben. Die freien Enden von
Steckrohr 23 und Muffenrohr 24 mit den montierten
Dichtringen 20, 22 werden dabei in die gebohrten
Querwanddurchgénge 14, 15 des Kanals hineinge-
driickt. Um das Einfiihren der Dichfringe 20, 22 in die
Querwanddurchgénge 14, 15 zu erleichtern, sind
deren Mindungen beiderseits mit einer kegeligen
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Erweiterung 33 ausgebildet.

Nach dem ersten Schiebehub des Steckrohres
23 erreicht die Umfangsnut 32 den Rand der Durch-
brechungen 29, 30 im Bereich der Klemmschelie 26.
Das Werkzeug wird dann umgesetzt, so daR es sich
nun in der zweiten benachbarten Umfangsnut 31, die
in den Durchbrechungen 29, 30 zugénglich geworden
ist, abstiitzt. Der zweite Schiebehub des Steckrohres
23 ist beendet, wenn die an den freien Enden von
Steck- und Muffenrohr 23, 24 ausgebildeten kegeli-
gen Schultern 34 den kegeligen Erweiterungen 33 der
Querwanddurchgénge 14, 15 mit geringem Abstand
gegeniiberstehen. In dieser Stellung von Steckrohr
23 und Muffenrohr 24 1aRt sich die Schraube in die
Klemmschelle 26 einschrauben und festziehen. Die
Klemmschelle 26 wird dadurch auf dem Steckrohr 23
festgeklemmt, so daR keine Axialverschiebbarkeit
zwischen Steck- und Muffenrohr 23, 24 mehr besteht.
Der radiale bestand der Schraube von der Achse der
Muffe 25 ist so gewahlt, dak der Schraubenschaft
radial in die Umfangshut 32 eingreift (siehe Fig. 4).
Dadurch wird eine zuséafzliche Sicherung gegen
unbeabsichtigtes Zusammenschieben von Steckrohr
23 und Muffenrohr 24 ermreicht, wenn die Spannung
der Klemmschelle 26 nachlassen sollte.

Die kegeligen Schultern 34 an Steck- und Muffen-
rohr 23, 24 haben im montierten Zustand gegeniber
den kegeligen Erweiterungen 33 der Querwanddurch-
génge 14, 15 einen geringen axialen Abstand, der
unterschiedliche Warmedehnungen zwischen Kur-
belgehduse 13 und den kanalbildenden Bauteilen
auffingt. Die kegeligen Schultern 34 wirken aufler-
dem als axiale Begrenzung fiir das, sich im Befrieb
der Kolbenbrennkraftmaschine ergebende, Hin- und
Herwandern der miteinander verspannten, kanalbil-
denden Bauteile.

Am AuRenumfang des Muffenrohres 24 sind zwei
radial abstehende Nocken 35 ausgebildet. Im Einbau-
zustand verhindern die Nocken 35 durch Anlage an
der Kontur 36 des Kurbelgehduses 13 das Drehen
von Steckrohr 23 und Muffenrohr 24 um ihre gemein-
same Langsachse. Dadurch bleibt die Zugénglichkeit
der Spanneinrichtung 27 der Klemmschelle 26 und
der Durchbrechungen 29, 30 in Einbaulage erhalten,
was eine spater erforderliche Demontage erleichtert.

Patentanspriiche

1. Kanal fiir die Verteilung von Schmierdl, der sich
in Langsrichtung einer Kolbenbrennkraftmaschine
durch mehrere Querwande des Kurbelgeh&duses (13)
hindurch erstreckt und jeder zwischen zwei Querwan-
den verlaufende Kanalabschnitt aus axial anein-
andergefiigten Bauteilen gebildet wird, die
untereinander und gegeniiber den in den Querwén-
den anschlieBenden, gebohrten Querwanddurchgén-
gen (14, 15) abgedichtet sind, dadurch
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gekennzeichnet, dal der sich zwischen zwei Quer-
wanden (11, 12) erstreckende Kanalabschnitt aus ei-
nem Steckrohr (23) und einem das Steckrohr (23) in
einer Muffe (25) wenigstens teilweise aufnehmenden
Muffenrohr (24) besteht, daR Steck- und Muffenrohr
(23, 24) gegeneinander axial verschiebbar ausgebil-
detsind, daB die freien Enden von Steck- und Muffen-
rohr (23, 24), die in die gebohrten
Querwanddurchgange (14, 15) der zugeordneten
Querwiande (11, 12) axial eingefiihrt sind, am Aule-
numfang je eine radiale Nut zur Aufnahme eines
Dichtrings (20, 22) aufweisen und daR die Miindung
der Muffe (25) als eine sich auf dem Steckrohr (23)
abstiitzende Klemmschelle (26) mit einer Spannein-
richtung (27) ausgebildet ist.

2. Kanal fiir die Verteilung von Schmierdl nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf in der
Wand (28) der Muffe (25) axial benachbart zu der an
der Mindung ausgebildeten Klemmschelle (26)
wenigstens eine Durchbrechung (29, 30) angeordnet
ist.

3. Kanal fiir die Verteilung von Schmierd! nach
Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daR im Mittel-
teil des Steckrohrs (23) am AuRenumfang zwei
benachbarte radiale Umfangsnuten (31, 32) ausgebil-
det sind, die sich in axialer Zuordnung zu der Durch-
brechung (29, 30) in der Wand (28) der Muffe (25) und
der Spanneinrichtung (27) der Klemmschelle (26)
befinden.

4. Kanal fiir die Verteilung von Schmierdl nach
Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daR die
Spanneinrichtung (27) der Klemmschelle (26) im
montierten, auseinandergezogenen Zustand von
Steck- und Muffenrohr (23, 24) radial in die eine
Umfangsnut (32) des Steckrohres (23) eingreift.

5. Kanal fiir die Verteilung von Schmierdl nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Min-
dungen der gebohrten Querwanddurchgénge (14, 15)
mit kegeligen Erweiterungen (33) ausgebildet sind,
die mit entsprechenden kegeligen Schultern (34) an
den freien Enden von Steck- und Muffenrohr (23, 24)
im montierten Zustand zusammenwirkend die Ein-
stecktiefe begrenzen.

Claims

1. A channel for distributing lubricating oil, which
in the longitudinal direction of a reciprocating internal-
combustion engine extends through a plurality of
transverse walls of the crankcase and each channel
section extending between two transverse walls is for-
med from components which are axially fitted
together and which are sealed togetherand in relation
to adjoining drilled transverse wall passages in the
transverse walls, characterised in that the channel
section extending between two transverse walls (11,
12) comprises a plug-in tube (23) and a socket tube
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(24) at least partly accommodating the plug-in tube
(23) in a socket (25), in that the plug-in and socket
tubes (23, 24) are designed to be axially displaceably
relative to each other, in that the free ends of the plug-
in and socket tubes (23, 24), which are introduced axi-
ally into the drilled transverse wall passages (14, 15),
each have on their outer periphery a radial groove to
accommodate a sealing’ring (20, 22), and in that the
aperture of the socket (25) is in the form of a clamping
strap (26) bearing against the plug-in tube (23) and
having a tightening device (27).

2. A channel for distributing lubricating oil accord-
ing to Claim 1, characterised in that atieast one open-
ing (29, 30) is provided in the wall (28) of the socket
(25) axially adjacent to the clamping strap (26) formed
at the aperture.

3. A channel for distributing lubricating oil accord-
ing to Claim 2, characterised in that two adjacent
radial peripheral grooves (31, 32) are formed on the
outer periphery in the central part of the plug-in tube
(23) and are situated in axial co-ordination with the
opening (29, 30) in the wall (28) of the socket (25) and
the tightening device (27) of the clamping strap (26).

4, A channel for distributing lubricating oil accord-
ing to Claim 3, characterised in that, in the mounted,
pulled apart condition of the plug-in and socket tubes
(23, 24), the tightening device (27) of the clamping
strap (26) engages radially in one peripheral groove
(32) of the plug-in tube (23).

5. A channel for distributing lubricating oil accord-
ing to Claim 1, characterised in that the apertures of
the drilled transverse wall passages (14, 15) are for-
med with tapered widened portions (33) which limit
the insertion depth in cooperation with corresponding
tapered shoulders (34) at the free ends of the plug-in
and socket tubes (23, 24) in the mounted condition.

Revendications

1. Canal de distribution d’huile de lubrification qui
s'étend dans le sens longitudinal d’'un moteur 2
combustion interne & pistons dans plusieurs cloisons
transversales du bloc de vilebrequin et dans lequel
chaque trongon de canal, s’étendant entre deux cloi-
sons transversales, est constitué par des piéces
assemblées les unes 2 la suite des autres et qui sont
rendues étanches entre elles et par rapport aux pas-
sages forés dans les parois transversales et raccor-
dés & ces trongons dans les parois transversales,
canal caractérisé en ce que le trongon de canal qui
s’étend entre deux parois transversales (11, 12) est
constitué par un tube (23) & enfiler et par un tube (24)
2 manchon, qui regoit au moins partiellement le tube
(23) 2 enfiler dans un manchon (25) ; en ce que le
tube (23) & enfiler et le tube (24) &4 manchon sont
conformés de fagon & pouvoir se déplacer axialement
Pun par rapport & Pautre ; en ce que les extrémités
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libres du tube (23) 2 enfiler et du tube (24) & manchon
qui sont introduites axialement dans les passages
(14, 15) de parois transversales, forés dans des
parois transversales (11, 12) correspondantes pré-
sentent chacune sur la périphérie extérieure une rai-
nure radiale destinée a loger un joint annulaire (20,
22) et en ce que le débouché du manchon (25) est
conformé en un collier (26) de serrage qui comporte
un dispositif (27) de serrage et qui s’appuie surle tube
(23) a enfiler.

2. Canal de distribution d’huile de lubrification
selon la revendication 1, caractérisé en ce que, dans
la paroi (28) du manchon (25) est disposée au moins
une ouverture (29, 30) de passage voisine axialement
du collier (26) de serrage formé sur le débouché (de
ce manchon).

3. Canal de distribution d’huile de lubrification
selon la revendication 2, caractérisé en ce que, dans
la partie'médiane du tube (23) 2 enfiler, sont formées,
sur la périphérie extérieure, deux rainures périphéri-
ques (31, 32) radiales voisines, qui se trouvent en
correspondance axiale par rapport a I'ouverture (29,
30) de passage pratiquée dans la paroi (28) du man-
chon (25) et au dispositif (27) de serrage du collier
(26) de serrage.

4. Canal de distribution d’huile de lubrification
selon la revendication 3, caractérisé en ce que, quand
le tube (23) & enfiler et le fube (24) & manchon sont,
a I'état monté, tirés & I"écart I'un de I'autre, le dispositif
(27) de serrage du collier (26) de serrage pénétre
radialement dans 'une des rainures périphériques
(32) du tube (23) a enfiler.

5. Canal de distribution d’huile de lubrification
selon la revendication 1, caractérisé en ce que les
débouchés des passages (14, 15) forés dans les
parois transversales sont conformées de fagon & pré-
senter des élargissements coniques (33), qui limitent
la profondeur d’enfoncement en coopérant, a I'état
monté, avec des épaulements coniques (34) corres-
pondants, situés aux extrémités libres du tube (23) 2
enfiler et du tube (24) & manchon.
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