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() Bestrahlungsgerit.

&) Es sind Bestrahlungsgeridte bekannt, insbeson-
dere zur Aushidrtung von photopolymerisierbaren
Kunststoffen auf Fingerndgeln, mit einem Bestrah-
lungsraum, in dem eine oder mehrere Bestrahlungs-
lampen angeordnet sind, und mit einem Lifter zur
Belliftung des Bestrahlungsraumes, wobei der Lifter
in einem vom Bestrahlungsraum abgetrennten Be-
reich des GehZuses angeordnet ist. Um ein Bestrah-
lungsgerat, insbesondere zur Bestrahlung von kiinst-
lichen Fingerndgeln, anzugeben, bei dem eine aus-
reichende Zwangsbelliftung des Bestrahlungsraumes
unabhéngig von der Position des Lifters im Gehiu-
¢Nlse und unabhingig von den Strdmungswegen er-
L reicht wird unter Beibehaltung einer kompakien Bau-
weise, ist zwischen dem Bestrahlungsraum und der
w= Saug- bzw. Druckseite des Lifters ein Luftvertei-
@ jungsraum vorgesehen, der durch eine Wand mit
¢o LuftdurchtritisGffnungen von dem Bestrahlungsraum
L abgetrennt ist, wobei mit sich vergréBerndem Ab-
™ stand von der Saug- bzw. Druckseite des Liifters die
¢ Querschnittsfldche flr den Luftdurchtritt zum Luftbe-
n_handlungsraum gréBer ist.
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Bestrahlungsgerit

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Bestrah-
lungsgerdt, insbesondere zur Aushirtung von pho-
topolymerisierbaren Kunststoffen auf Fingernédgein,
mit einem Bestrahlungsraum, in dem eine oder
mehrere Bestrahlungslampen angeordnet sind, und
mit einem Lifter zur Beliftung des Behandlungs-
raumes, wobei der Lifter in einem vom Bestrah-
lungsraum abgetrennten Bereich des Geh3uses an-
geordnet ist.

Solche Bestrahlungsgerite, insbesondere zur
Aushirtung von photopolymerisierbaren Kunststof-
fen auf Fingerndgeln, sind in einer Vielzahl be-
kannt, beispielsweise aus dem DE-GM 85 13 789
oder dem DE-GM 86 08 293. die von ihrem Grund-
konzept her einander dhnlich sind. Bei diesen Ge-
rdten handelt es sich um Tischgerdte mit einem
Bestrahlungsraum, der mehrere Bestrahlungsrdh-
ren im Deckenbereich des Gehduses aufweist. In
diese Bestrahlungsgeridte wird liber eine Gehiuse-
6ffnung eine Hand eingelegt, um den auf den Fin-
gerndgeln aufgebrachten Kunststoff auszuhdrten.
Uberlicherweise ist an der der Gehdusesfinung ge-
geniberliegenden Seite des Geh3uses der Versor-
gungsteil angeordnet mit dem Netzteil und den
Vorschaltgerdten fiir die Bestrahiungsiampen. Um
den Bestrahlungsraum, der durch die Bestrahlungs-
réhren aufgeheizt wird, zu kiihien, ist in diesen
Gerdten ein Lifter vorgesehen, der die aufgewirm-
te Luft aus dem Bestrahlungsraum abziehi. Diese
Lufter sind mittig zur Gehduseachse angeordnet,
um einen glsichmiBigen, saugenden Luftstrom aus
allen Bereichen des Besfrahlungsraumes zu erzie-
len.

Ausgehend von dem vorstehend beschriebe-
nen Stand der Technik liegt der vorliegenden Erfin-
dung die Aufgabe zugrunde, ein Bestrahlungsgerit,
insbesondere zur Bestrahlung von kiinstlichen Fin-
gerndgeln, anzugeben, bei dem eine ausreichende
Zwangsbeliiftung des Bestrahlungsraumes unab-
hdngig von der Position des Lifters im Gehduse
und unabhéngig von den Strémungswegen erreicht
wird unter Beibehaltung siner kompakien Bauwei-
se.

GelBst wird diese Aufgabe dadurch, daB zwi-
schen dem Bestrahlungsraum und der Saug- bzw.
Druckseite des Lifters ein Luftverteilungsraum vor-
gesehen ist, der durch eine Wand mit Luftdurch-
trittséffnungen von dem Bestrahlungsraum abge-
trennt ist, wobei mit sich vergrdferndem Abstand
von der Saug- bzw. Druckseite des Liifters die
Querschnitisfldche flir den Luftdurchiritt zum Lufi-
behandlungsraum gréBer ist. Durch diese MagBnah-
men kann der Lifter auBerhalb der Mittelachse des
Gehduses bzw. des Bestrahlungsraumes angeord-
net werden, wobei die gleichmiBige Belliftung bzw.
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Entlifftung des Bestrahlungsraumes  dadurch
ereicht wird, daB in der Ndhe des Liifters, also im
Bereich der hohen Saugkraft des Lifters, nur weni-
ge Durchtrittsdffnungen zum Bestrahlungsraum
vorhanden sind, wadhrend im grdBeren Abstand,
also im Bereich einer geringeren Saugkraft des
Lifters, die Anzahl der DurchtrittsGffnungen gréBer
wird. Gerade im Hinblick auf Bestrahlungsgerite
flir kiinstliche Fingerndgel, in denen der Bestrah-
lungsraum seine grdBte Ausdehnung in L&ngsrich-
tung im Bereich der Mittelachse des Gehduses
aufweisen mufl, wo der Mittelfinger mit dem zu
bestrahlenden Fingernagel positioniert ist, ist die
erfindungsgemifie Belliftung besonders vorteithaft:
Der Liifter kann in diesen Geréten in Bereichen des
Versorgungsteiles angeordnet werden, in denen
ausreichend Platz ist, also in einem seitlichen Ge-
hdusebereich, ohne daf die Belliftung bazw.
Zwangskiihlung des gesamten Bestrahlungsraumes
beeintrdchtigt wird. Hierdurch kann die Gesamtbau-
ldnge dieser Geréte kurz gehalten werden.

Um auch nachtrdglich die Stdrke der Bellftung
im Bestrahlungsraum beeinflussen zu kdnnen, wird
eine Trenn-Wand zwischen dem Luftverteilungs-
raum, bei dem es sich gleichzeitig um den Raum
fir die Versorgungsteile handeln kann, und dem
Besirahlungsraum mit Sollbruchstellen versehen,
im Bereich derer Wandteile zur Bildung von Durch-
tritts6ffnungen entfernbar sind.

Ein einfacher und gleichzeitig kompakter Auf-
bau des Bestrahlungsgerdtes wird dadurch erreicht,
daB mindestens der den Luftbehandlungsraum um-
schliefende Teil des Gerétes ein Kunststoff-Spritz-
teil ist, an dem ein Liftergehduse mit einer Aufhén-
gung fir den Liftermotor angespritzt ist. Hierdurch
wird ein einfacher Zusammenbau ermdglicht und
die Wénde des Gehduses kénnen dinn im Hin-
blick auf einen kompakien Aufbau gehalten werden.

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich
aus der nachfolgenden Beschreibung eines Ausfih-
rungsbeispieles anhand der Zeichnung. In der
Zeichnung zeigt

Figur 1 ein Fingernagel-Bestrahlungsgerit in
einer Draufsicht mit abgenommener Deckenplatte,

Figur 2 einen Querschnitt entlang der
Schnittlinie -t in Figur 1,

Figur 3 ausschnittsweise die Wand zwischen
dem Bestrahlungsraum und dem Luftverteilungs-
raum und

Figur 4 einen Schnitt entlang der Schnittlinie
V-1V in Figur 3.

Wie Figur 1 zeigf, ist das Gehduse 1 des
Bestrahlungsgerdtes durch eine Wand 2 in einen
Bestrahiungsraum 3 und einen Luftverteilungsraum
4 unterteilt, wobei in dem Luftverteilungsraum 4
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seitlich zur Mittelachse 5 des Gehduses 1 versetzt
ein Liifter 6 angeordnet ist; der im Luftverteilungs-
raum 4 verbleibende Bereich dient zur Aufnahme
von nicht ndher gezeigten Versorgungsteilen, wie
Netzteile und Vorschaltgeréte flir Bestrahlungslam-
pen im Bestrahlungsraum 3.

Im Deckenbereich des Bestrahlungsraumes 3
sind flnf Bestrahiungslampen 7 in Form von
Leuchtstoffréhren angeordnet, wobei die Achse der
mittleren Bestrahlungslampe 7 mit der Mittelachse
5 des Gehduses 1 zusammenfilit. Da die drei
mittleren Bestrahlungslampen 7 zur Bestrahlung
der Fingerndgel des Zeigefingers, des Mittelfingers
und des Ringfingers dienen, sind sie von der Ge-
hdusedffinung 8 aus gesehen mit ihrem Rdhrenen-
de zum Luftverteilungsraum 4 hin ausgerichtet,
wihrend die duBeren Bestrahlungslampen 7 mit
ihren Enden in die entgegengesetzte Richtung wei-
sen, da diese R&hren zum Bestrahlen der Finger-
ndgel der kiirzere Daumen und der kleinen Finger
der jeweils eingelegten linken oder rechten Hand
dienen.

Die Wand 2, die den Bestrahlungsraum 3 von
dem Luftverteilungsraum 4 trennt, weist in ihrem
Miteibereich eine vom Bestrahlungsraum 3 aus ge-
sehen nach innen in den Luftverteilungsraum 4
reichende Einbuchtung 12 auf, so daB der Bestrah-
lungsraum 3 in seinem mittleren Bereich, also in
dem Bereich, in dem der Mittelfinger, der Zeigefin-
ger und der Ringfinger liegen, vergréBert wird.
Beidseitig der Mittelachse 5 weist der Luftvertei-
lungsraum 4 nur eine solche Tiefe (in Richtung der
Mittelachse 5 gesehen) auf, die dem Raumbedarf
des Liifters 6 entspricht. Da der zu der einen Seite
des Gehduses 1 hin positionierte Lfter entlang der
Wand 2 eine unterschiedliche Saugkraft besitzt,
sind entlang der Wand 2 Luftdurchtrittsdffnungen 9
vorgesehen, deren Anzahl pro Lingeneinheit der
Wand mit gréBerer Entfernung von dem Lifter gr&-
fer wird. Im nahen Bereich des Lifters 6, wo eine
hohe Saugwirkung des LUfters, Uber dessen Saug-
bzw. Druckseite 11, je nach Art der Bellftung,
vorhanden ist, sind nur wenige der Luftdurchtritts-
6ffnungen 9 in der Wand 2 vorgesehen, wéhrend
im groBen Abstand zum Lifter 6, d.h. in Figur 1 zur
linken seitlichen Gehdusewand hin, eine grdBere
Anzahl von LuftdurchtrittsGffnungen 9 vorhanden
ist. .
Wie die Figuren 3 und 4 zeigen, kdnnen in der
Wand 2 in gleichen Abstinden zueinander Soll-
bruchstellen vorgesehen, durch die unterbrochenen
Linien 10 angedeutet, in denen die Wand 2 eine
geringere Stdrke aufweist als die Ubrigen Wandbe-
reiche, um, entsprechend den jeweiligen Erforder-
nissen, die Anzahl der Luftdurchtrittséfinungen 8
festzulegen. Zur Bildung einér solchen Luftdurch-
trittsSffnung 9 werden lediglich die dlinnen Wand-
teile 13 entlang den Sollbruchstellen 10 aus der
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Wand 2 herausgedriickt.

Das Gehduse 1 ist aus zwei Kunststoffteilen
gespritzt, wobei am Bodenteil ein den nicht ndher
dargestellten Liuftermotor und das LUfterrad umge-
bende Liiftergehduse 14 direkt aus Kunststoff an-
gespritzt ist mit einer Aufhdngung 15 flr den LUf-
termotor.

Anspriiche

1. Bestrahlungsgerdt, insbesondere zur Aus-
hdrtung von photopolymerisierbaren Kunststoffen
auf Fingerndgeln, mit einem Bestrahlungsraum, in
dem eine oder mehrere Bestrahlungslampen ange-
ordnet sind, und mit einem Lifter zur Bellftung
des Behandlungsraumes, wobei der Lifter in einem
vom Bestrahlungsraum abgetrennten Bereich des
Gehduses angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet,
daB zwischen dem Bestrahlungsraum (3) und der
Saug- bzw. Druckseite des Lifters (6) ein Luftver-
teilungsraum (4) vorgesehen ist, der durch eine
Wand (2) mit Luftdurchtritts&ffnungen (9) von dem
Bestrahlungsraum abgetrennt ist, wobei mit sich
vergréferndem Abstand von der Saug- bzw. Druck-
seite (11) des Liifters (6) die Querschnittsfldche flr
den Luftdurchtritt zum Luftverteilungsraum (4) gro-
Ber ist.

2. Bestrahlungsgerdt nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB der LUfter (6) im Be-
reich des einen seitlichen Endes der Wand (2)
angeordnet ist.

3. Bestrahlungsgerét nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, da die Wand (2) Soli-
bruchstellen (10) aufweist, im Bereich derer Wand-
teile (13) zur Bildung von weiteren Luftdurchtritts-
dffnungen (9) zur Einstellung der Bellftung entfern-
bar sind.

4, Bestrahlungsgerédt nach einem der Anspri-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dal die
Wand (2) aus Kunststoff gebildet ist.

5. Bestrahlungsgerdt nach einem der Anspri-
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf minde-
stens der den Luftverteilungsraum (4) umschlieflen-
de Teil des GehZuses (1) ein Kunststoff-Spritzteil
ist, an dem ein Luftergeh8use (14) mit einer Auf-
hdngung (15) fUr den LUftermotor angespritzt ist.
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