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@ Verfahren zur dekorativen Beschichtung von flichigen Werkstoffen unter Erzielung eines
marmorierten Effektdekors und hierfiir geeignete Kunstharz enthaltende Tragerbahn.

@) Verfahren zur dekorativen Beschichtung von fi4-
chigen Werkstoffen, insbesondere Schichtprefstoffen
oder Holzwerkstoffplatten unter Erzielung eines mar-
morierten Effektdekors, durch Aufpressen einer mit
hirtbarem Aminoplastharz imprégnierten und mit
thermoplastischem oder duroplastischem Kunstharz
beschichteten Trégerbahn auf den zu beschichten-
den Untergrund bei Schmelz- bzw. Aushidrtungstem-
peraturen flr die Harze, wobei man
a) eine Trdgerbahn verwendet, welche zwei
{ibereinander liegende Schichten eines transparen-
ten, thermoplastischen oder duroplastischen und un-
ter Verpressungsbedingungen gut flieBfahigen
Kunstharzes aufweist, wobei die der Trdgerbahn zu-
gewendete Schicht ein schuppenfdrmiges
(bidtichenfGrmiges) Pigment in einer Menge von 2
zbis 40 Gew.-%, bezogen auf Kunstharz, enthdlt und
die duBere Kunstharzschicht frei von derartigen Pig-
O menten ist und
8 b) die Verpressung mit einem Prefwerkzeug
durchfiihrt, welches keine Oberfldchenprofilierung
M aufweist.
Die Erfindung betrifft ferner die bei dem erfin-
‘dungsgemdfen Verfahren verwendsten Kunstharz
Qenthaitenden Tragerbahnen.
Q. Die beschichteten Werkstoffe weisen eine mar-
Ll morierte Oberfldche auf und eignen sich besonders
zur Herstellung von Tlren, Md&beln, Tischplatten,
Fassadenelementen, Ausstellungsstdnden oder zur

Ausgestaitung von R&umen, wie Foyers, Warterdu-
men oder Schaiterrdumen.
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Verfahren zur dekorativen Beschichtung von flichigen Werkstoffen unter Erzielung eines marmorierten
Effektdekors und hierfiir geeignete Kunstharz enthaltende Tragerbahn

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur dekora-
tiven Beschichtung von fldchigen Werkstoffen, ins-
besondere SchichtpreBstoffen oder Holzwerkstoff-
platten unter Erzielung eines marmorierten Effeki-
dekors, durch Aufpressen einer mit hdrtbarem Ami-
noplastharz imprédgnierten und mit thermoplasti-
schem oder duroplastischem Kunstharz beschich-
teten Trdgerbahn auf den zu beschichtenden Un-
tergrund bei Schmelz- bzw. Aushértungstemperatu-
ren fUr die Harze sowie eine Kunstharz enthaitende
Trédgerbahn zur Durchfiihrung des erfindungsgema-
fBen Verfahrens.

Entsprechend dem Stand der Technik werden
in groBem Umfang Holzwerkstoffplatten, wie' z.B.
Spanplatten, Faserplatten, Sperrholzplatten, Tisch-
lerplatten, Platten aus Celluloseabféllen oder Lami-
nate aus einer Mehrzahl von Lagen Harz enthalten-
der Kernpapiere mit dekorativ bedruckten oder ein-
gefdrbten Trdgerbahnen beschichiet, die meist mit
bei erhdhten Temperaturen hirtbaren Aminoplast-
harzen impragniert und mit hdrtbaren oder thermo-
plastischen Kondensations- oder Polymerisations-
harzen beschichtet sind. Man erh#lt Produkte mit
besonders glinstigen Gebrauchseigenschaften,
wenn  man zur Imprégnierung  Melamin-
Formaidehyd-Vorkondensate und zur Beschichfung
héribare Polymerisationsharze, wie Copolymerisate
auf (Meth)acrylsdureesterbasis oder ungesdttigte
Polyesterharze verwendet. Dieser Stand der Tech-
nik ist z.B. in der DE-C-2 734 669 und der DE-C-3
403 691 n&her beschrieben.

Die Herstellung solcher zur Oberflachenvergl-
tung bestimmien Trégerbahnen erfolgt in der Regel
in der Weise, daB man die als Tr8gerbahnen ver-
wendeten Papierbahnen zundchst mit der wéfrigen
Ldsung eines hidrtbaren Aminoplastharz-Vorkon-
densates imprégniert. Dabei sollen die Cellulosefa-
sern der Tragerbahn vollsténdig umhiillf werden.
Dies erfordert im allgemeinen eine Aminoplastharz-
menge (gerechnet als Festharz) von 50 bis 100 %
des Papiergewichtes. Die so erhaltenen Bahnen
werden unter Vermeidung der vollstdndigen Aus-
hértung des Aminoplastharzes getrocknet. Die Be-
schichtung der imprignierten Trédgerbahnen kann
in der Weise vorgenommen werden, da man das
Beschichtungsharz in einem geeigneten Ldsungs-
mittel, wie Methylenchiorid, Methylethylketon, Te-
trahydrofuran oder L3sungsmitteigemischen [8st
und die erhaltene L&sung auf die imprégnierte Tri-
gerbahn aufgieft. Das Ldsungsmittel wird dann ab-
gedunstet.

Die zur Oberflachenvergiitung verwendete Tr3-
gerbahn wird zur Erzielung einer dekorativen Ober-
fliche mit einem auf die Anwendung abgestimmten
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Dekor bedruckt oder uni eingeférbt. Die transparen-
ten Beschichtungslacke sollen das Dekor oder die
einheitliche Farbe brillant und klar durchscheinen
lassen.

Die Verglitung der flachigen Triger, z.B. einer
Spanplatte, mit der Kunstharz aufweisenden Tra-
gerbahn kann dadurch erfolgen, daB man in einer
Heizpresse bei Temperaturen von etwa 130 bis
180°C und einem Druck von etwa 0,3 bis 10
N/mm? die dekorative,beharzte Trdgerbahn auf den
Trager unter Verwendung eines Prefibleches auf-
prefit. Die Harzdeckschicht nimmt dabei einen der
Oberfliche des PreBbleches entsprechenden
Glanzgrad an. Es ist auch mdglich, die beharzten
Tragerbahnen flir sich auszuhdrten und dann auf
die Trdgerbahnen, gegebenenfalis unter Einsatz
von Leimpressen, aufzukleben. Bei Laminaten, die
aus mehreren Lagen mit hdrtbaren Harzen impra-
gnierten Kernpapieren bestehen, kann man die Bil-
dung des Laminates durch Verpressung der Kern-
papiere unter Aushértung der Imprégnierharze und
die Oberflichenvergiitung in einem Arbeitsgang
gleichzeitig vornehmen.

Ahnlich wie die Vergiitung der Holzwerkstoff-
platten kann die Verglitung von Asbestzemeniplat-
ten oder Gipskartonplatten erfolgen. Man kann
auch in Leichtbauweise gefertigte flichige Bauteile,
z.B. Platten in Waben struktur, die gegebenenfails
mit Metallfolie, wie Aluminiumfolie, abgedeckt sind,
vergiiten.

Derartige oberfidchenvergiitete flichige Werk-
stoffe verbinden gute Gebrauchseigenschaften der
Oberflachen (Abriebfestigkeit, Kratzfestigkeit, Resi-
stenz gegen LOsungsmittel) mit dekorativer, dsthe-
tisch ansprechender Wirkung. Die vergiiteten fla-
chigen Werkstoffe werden deshalb bevorzugt zur
Hersteliung von Gegenstinden mit dekorativen Fii-
chen, wie Tlren, M&beln, Tischplatten, Fassaden-
elementen, Ausstellungsstédnden, oder zur Ausge-
staltung von R&umen, wie Foyers, Warterdumen,
Schalterrdumen u.a., eingessizt.

Die Oberfldchen kdnnen dabei auch strukturiert
sein. Die Strukturierung erfolgt beim Verpressen
durch Verwendung eines PreBwerkzeugs mit relief-
artiger Oberfldche, deren Struktur auf der Vergl-
tungsschicht in Negativ-Form wiedergegeben wird.
Bei ausgeprigter, tiefer Profilierung und Verwen-
dung von unterschiedlich eingeférbten Kunstharz-
schichten kdnnen besondere Farbeffekte erzielt
werden, indem bei der Verpressung die dem Preg-
werkzeug zugewendete eingeférbte erste Kunst-
harzschicht von den erhabenen Stellen des Preg-
werkzeuges weggedriickt wird und zu den Stellen
geringeren Druckes abflieBt. Man erkennt dann ent-



3 EP 0 357 808 A1l 4

sprechend den erhabenen Stellen des Profils des
PreBwerkzeuges die Farbe der zweiten Harzschicht
und,oder die Farbe der eingefirbten oder bedruck-
ten Trigerbahn. Ein solches Verfahren ist in der
DE-A-2 650 560 beschrieben.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. fi&-
chige Werkstoffe mit Kunstharzen unter Ausbildung
eines marmorierten Effektdekors zu vergliten. Unter
marmoriertem Effektdekor ist dabei eine ungieich-
mipige Verteilung des farbgebundenen Mediums
in der Oberflichenschicht der (des) Kunstharze(s)
zu verstehen, die eine gewisse Ahnlichkeit mit der
Farbvertellung in Marmor aufweist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch
geldst, daB man

a) eine Trigerbahn verwendet, welche zwei
{ibereinander liegende Schichten eines transparen-
ten, thermoplastischen oder duroplastischen und
unter Verpressungsbedingungen gut flieBfihigen
Kunsthar zes aufweist, wobei die der Trdgerbahn
zugewendete  Schicht ein  schuppenf&rmiges
(blattchenf&rmiges) Pigment in einer Menge von 2
bis 40 Gew.-%, bezogen auf Kunstharz, enthalt und
die duBere Kunstharzschicht frei von derartigen
Pigmenten ist und

b) die Verpressung mit einem Prefwerkzeug
durchfiihrt, welches keine Oberfldchenprofilierung
aufweist.

Unter dem Begriff des schuppenfdrmigen
(bldttchenfdrmigen) Pigmentes wird erfindungsge-
m&B dabei ein fldchiges Pigment sehr geringer
Schichtdicke verstanden. Die Teilchengréfe des
Pigmentes betrdgt vorzugsweise 5 bis 100 um.
Hierunter ist die flichige Ausdehnung des Pigmen-
tes zu verstehen. Die Schichtdicke des Pigmentes
ist dabei wesentlich geringer und ist in der Regel
kieiner als 1 um.

Beim erfindungsgem&Ben Verfahren wird vor-
zugsweise eine Kunstharz enthaltende Tragerbahn
verwendet, bei der das schuppenférmige
(blattchenf&rmige) Pigment in der der Trégerbahn
zugewendeten Kunstharzschicht vorzugsweise in
einer Menge von 5 bis 20 Gew.-%, bezogen auf
das Kunstharz, enthalten ist.

Derartige schuppenférmige (blatichenformige)
Pigmente sind dem Fachmann bekannt. Ein beson-
ders geeignetes und deshalb bevorzugtes Pigment
der gewiinschten rdumlichen Gestalt ist Glimmer,
welcher oberfldchlich mit Metalloxiden, vorzugswei-
se Titandioxid oder Eisenoxid, beaufschlagt ist.
Hierbei handelt es sich um Periglanzpigmente, wel-
che bei dem erfindungsgemifen Verfahren der

Kunstharzschicht einen Metalleffekt verleihen. Sol-~

che Pigmente sind im Handel unter der Bezeich-
nung lriodin @-Pigmente erhéitlich.

Ein anderes Beispiel schuppenférmiger
(bldttchenférmiger) Pigmente sind die aus Metallen
oder Metallegierungen durch Auswalzen und Zer-
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kieinern erhiltlichen Metallpigmente. Zur Herstel-
lung dieser Pigmente werden bevorzugt duktile
Metalle oder Legierungen, vorzugsweise Alumini-
um, Kupfer und Silber, und als Legierungen
Messing- und Bronzelegierungen verwendet.

Besondere farbliche Metalleffekte ergeben sich,
wenn die Metalloberfldchen, insbesondere die
Oberflichen von Aluminiumpigmenten, mit Metall-
oxiden, vorzugsweise Eisenoxiden, beaufschlagt
sind. Zum Stand der Technik wird auf die Verdf-
fentlichungen "Eisenoxidbeschichtete Aluminium-
pigmente™ und "Optische Eigenschaften von Perl-
glanzpigmenten" in der Zeitschrift "farbe + lack™"
(1987) Seiten 973 bis 979 hingewiesen.

Vorzugsweise wird beim erfindungsgeméBen
Verfahren eine Trdgerbahn aus Papier mit einem
Papiergewicht von 40 bis 120 g/m?, welches mit
einem hirtbaren Aminoplastharz in einer Menge
von 80 bis 150 % des Papiergewichtes imprégniert
und mit mindestens zwei Schichten eines hirtba-
ren oder duroplastischen Kunstharzes mit jeweils
einem Flichengewicht von etwa 30 bis 100 g/m?
beschichtet ist, verwendet.

Das Kunstharz kann mit einem im Kunstharz
I5slichen Farbstoff eingefdrbt sein. Dabei ist es
auch zur Erzielung besonderer Farbeffekie m&g-
lich, nur das zur Herstellung der Deckschicht ver-
wendete Kunstharz einzuférben.

Wird beim erfindungsgeméfen Verfahren eine
derartige Trigerbahn auf einen fldchigen Werkstoff
bei erhdhten Temperaturen aufgepreft, flieft das
zur Imprégnierung des Trdgers verwendete Amino-
plastharz, durchtréinkt und umhiilit die Fasern der
Tragerbahn und hértet aus. Ist als Beschichiungs-
harz ein hdrtbares Harz gewdhit worden, beginnt
auch dieses Harz zu flieien, bildet eine dem Prefi-
werkzeug entsprechende Oberfldche aus und er-
hirtet. Verwendet man als Beschichtungsharz ein
thermoplastisches Kunstharz, wird es ebenfalls flie-
Ben und seine Oberfliche dem Prefwerkzeug an-
passen. Jedoch ist es in diesem Falle notwendig,
die Presse unter Druck abzukihlen, bis sich das
thermoplastische Harz wieder verfestigt hat und der
Presse nach erfolgter Ruckkiihlung entnommen
werden kann. Der gewlinschte Marmorierungseffekt
tritt dadurch ein, das wegen der ungleichmaBigen
Masseverteilung im Papier der Flug der Harze bei
dem Verpressungsvorgang von Bereichen hoher
Dichte zu Bereichen geringerer Dichte erfolgt. In
Bereichen geringerer Dichte flieBt das Harz schnel-
ler, in Bereichen hdherer Dichte entsprechend
iangsamer. Der erfindungsgemépB als Pigment ver-
wendete feinteilige Glimmer orientiert sich beim
FlieBen der Harze aufgrund seiner pldttchenf&rmi-
gen Gestalt in Fliefrichtung und gibt dabei die
Fliefstrukturen wieder. Dieser Effekt wird insbeson-
dere dadurch verstdrkt und erkennbar, daB die
oberste Harzschicht pigmentfrei ist. Infolge des
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Verdiinnungseffektes wird der Fluf des Harzes ver-
stérkt, so daB die Orientierung der Glimmerteilchen
weiter gefdrdert wird. Die nach der Verpressung
erhaitene Oberfldche zeigt ein Dekorbild, das eine
ausgeprdgte Marmorierung durch die ungleichma-
Bige Verteilung des Pigmentes aufweist.

Entsprechend dem Merkmal b) des erfindungs-
geméafBen Verfahrens erfolgt die Verpressung unter
Verwendung eines PreBwerkzeuges, welches keine
Oberflachenprofilierung aufweist. Eine Profilierung
des Prefwerkzeuges, wie sie in der DE-A-2 650
560 beschrieben ist, wiirde den freien Fluf der
Harze zu Bereichen geringerer Dichte behindern
und damit die Ausrichtung der schuppenf&rmigen
Pigmente in der FlieBrichtung beeintrichtigen. Es
wird hieraus aber auch verstindlich, daB eine ge-
wisse Rauhtiefe der Oberfliche des Prefiwerkzeu-
ges erlaubt ist, solange der freie FiuB des Harzes
nicht behindert wird.

Darliber hinaus kann das unterschiedliche Flie-
Ben des Beschichtungsharzes auch dadurch be-
wirkt oder verstérkt werden, daf man vor der Ver-
pressung unter der beim erfindungsgemifBen Ver-
fahren zu verwendenden Trdgerbahn, gegebenen-
falls geometrisch geformte, Teilstlicke einer beh-
arzten Trdgerbahn regelmBig oder unregelmaBig
anordnet. Diese Teilstlicke kdnnen zum Beispiel
unter Ausbildung eines Fléchenmusters eingelegt
sein. Derartige Teilstlicke kSnnen eine beliebige
geometrische Gestalt haben und zum Beispiel
symmetrisch oder unregelmifig ausgebildet sein.
Die Teilstlicke k&nnen die Form eines Ahorn- oder
Eichenblattes haben. Man kann auch getrocknete
und gegebenenfalls mit Harz imprégnierte natiirli-
che Blatter, wie etwa Eichenlaub, einlegen, wobei
die OberflAchenstrukturen der Blitter deutlich her-
vortreten. Die eingelegten Teilstlicke heben sich
von dem umgebenden Untergrund in Farbe und
Marmorierung deutlich ab.

Dieser Marmorierungseffekt wird farblich be-
sonders hervorgehoben, wenn man eine uni einge-
fdrbte Trdgerbahn verwendet, deren Farbe zu der
Eigenfarbe des Pigmentes kontrastiert. So kann
man mit gutern Effekt bei einer 2.B. blau eingefirb-
ten Trigerbahn Perlglanzpigmente mit Gold-oder
Kupferfarbe verwenden.

Es sind zwar aus dem Stand der Technik Lack-
filme bekannt, die aus zwei Schichten bestehen,
von denen die untere Schicht glimmerartige Pig-
mente enthdlt, wihrend die obere Schicht
{Deckschicht) pigmentfrei ist. Solche z.B. in der
Autoindustrie bei der Herstellung von Metalleffeki-

lacken bekannten Lackierungen, die u.a. in der DE-

A-3 207 936 oder der DE-A-3 150 492 beschrieben
sind, unterscheiden sich aber vom Gegenstand vor-
liegender Erfindung wesentlich dadurch, daf beim
Aufbringen der Lackschichten auf den Untergrund
kein Druck ausgelibt wird und die oben beschrie-
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benen FlieBvorgédnge nicht stattfinden. Die Pigmen-
te sind in der Lackschicht gleichmiBig verteilt. Ist
der Gehalt an Pigmenten in der Lackschicht zu
gering, tritt deshalb nur ein changierender Effekt
(DE-A-3 150 492, Seite 6 unten) auf. Eine unglei-
che Pigmentverteilung wére auch in diesem Fall,
z.B. bei der Lackierung eines Autobleches, hdchst
unerwiinscht.

Die Erfindung umfaBt auch die bei dem erfin-
dungsgeméfen Verfahren zu verwendende Kunst-
harz enthaltende Trdgerbahn, die dadurch gekenn-
zeichnet ist, daB sie zwei Ubereinander liegende
Schichten eines transparenten, thermoplastischen
oder duroplastischen und unter Verpressungsbe-
dingungen gut flieBfdhigen Kunstharzes aufweist,
wobei die der Trdgerbahn zugewendete Kunstharz-
schicht ein schuppenfdrmiges (blditchenférmiges)
Pigment in einer Menge von 2 bis 40 Gew.-%,
bezogen auf Kunstharz, enthdlt und die ZuBere
Kunstharzschicht frei von derartigen Pigmenten ist.
Sinngem&B gelten hier die bereits genannten Anga-
ben fUr die vorzugsweise einzusetzenden Pigmente
bzw. flr die Art des vorzugsweise als Trigerbahn
verwendeten Papieres und der Harze fir die Trédn-
kung und Beschichtung.

Zur Herstellung der erfindungsgemifen Kunst-
harz enthaltenden Trdgerbahnen k&nnen als Impri-
gnierharze die bekannten hértbaren Aminopiasthar-
ze, wie z.B. die niedermolekularen Harnstoff- oder
Melamin-Formaldehyd-Harze oder Harnstoff-
Melamin-Formaldehydharz-Gemische  verwendet
werden. Als Beschichtungsharze kommen hirtbare,
duroplastische oder nichtreaktive, thermoplastische
Harze in Frage. Geeignete hirt bare Harze sind die
hdrtbaren Polyesterharze auf Basis von Estern un-
gesittigter oder Mischungen gesittigter und unge-
séttigter Dicarbons8duren in einem reaktiven L&-
sungsmittel, wie Styrol. Weitere geeignete Polye-
ster sind z.B. in der DE-C-3 403 691 und DE-C-2
734 669 beschrieben. Als hirtbare Beschichtungs-
harze sind auch hértbare Acrylat- oder Methacrylat-
harze oder Epoxidharze geeignet. Thermoplasti-
sche Beschichtungsharze kénnen auf Basis von mit
kurzkettigen, aliphatischen Alkoholen veretherten
Melaminharzen aufgebaut sein. Weitere Beispisie
geeigneter thermoplastischer Beschichtungsharze
sind Polyesterharze oder Harze auf Acrylatbasis.

In den folgenden Beispielen werden das erfin-
dungsgeméife Verfahren, die Herstellung der erfin-
dungsgem&fen Kunstharz enthaltenden Trigerbah-
nen und ihre Verarbeitung noch néher erldutert.

Beispis! 1

Als Tragerbahn wird ein Edelzelistoffpapier mit
einem Flidchengewicht von 80 g/m? verwendet. Das
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Papier ist mit griinen Pigmenten eingefdrbt. Das
Papier ist mit Melamin-Formaldehyd-Kondensa-
tionsharz impragniert und enthélt 80 g/m? Harz. Die
Harz enthaltende Trdgerbahn weist einen Feuchte-
gehalt von 6 bis 7 % auf.

Das Harz ist wie folgt zusammengesetzt:

Beschichtungsharz pigmentiert:

310 g rieselfdhiges ungeséttigtes Polyesterharz

40 g Diallylphthalat-Prepolymer

35 g partiell verethertes Melamin-Formaldehyd-
Harz

284 g Dichlormethan

3 g p-Toluolsulfonséure

13 g internes Trennmittel

40 g Iriodin @-Pigment Rotbraun 502

2 g Benzoylperoxid-Paste

17 g Peroxidgemisch

Beschichtungsharz transparent:

wie vorstehend, doch unpigmentiert

Es werden 50 g/m? des pigmentierten Be-
schichtungsharzes mittels eines Rakels auf die Tré-
gerbahn aufgebracht. In einem Trockenkanal wird
das L3sungsmittel bei 40 bis 80 C abgedunstet.
Der Restl&semittelgehalt betrdgt dann 8 bis 9 %.
Mit einem zweiten Dosierwerk wird dann das trans-
parente Beschichtungsharz in gleicher Menge auf-
getragen und in gleicher Weise getrocknet.

Zur Herstellung eines vergliteten Laminates
wird folgender Aufbau in eine Heizpresse einge-
bracht:

PreBpolster

Prefiblech

Trégerfilm, erfindungsgemén

10 Kernfilme, phenolharzimprégniert, Papiergewicht
150 g/m2, Harzgehalt 70 g/m? Festharz

Trennpapier

Prefblech

Die Verpressung erfoigt in einer Etagenpresse
bei einem Druck von 10 N/mm?2, einer Temperatur
von 145° C und einer Prefzeit von 20 Minuten. Das
Prefigut wird unter Druck rlickgekiihit.

Es wird ein Laminat mit braun marmorierter
Oberfldche erhalten.

Beispiel g

Es wird die in Beispiel 1 beschriebene Tréger-
bahn beschichtet.
Als Beschichtungsharze werden verwendet:
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Beschichtungsharz pigmentiert:

100 g Melamin-Formaldehyd-Harz, mit Butanol ver-
ethert, als 55 bis 60 gew.-%ige L&sung in einem
Butanol/Xylol-Gemisch

1 g p-Toluolsulfonsdure, als 50 gew.-%ige L&sung
in Methanol

1,5 g Iriodin®-Pigment Rotbraun 502

Beschichtungsharz fransparent:

wie vorstehend, doch unpigmentiert

Es werden 50 g/m? des pigmentierten Be-
schichtungsharzes auf die Trdgerbahn aufgerakelt.
Das L&sungsmittel wird in einem Trockenkanal bei
50 bis 80  C abgedunstet. Mit sinem zweiten Auf-
trag wird das transparente, unpigmentierte Harz in
gleicher Weise aufgebracht und das erhaltene Pro-
dukt getrocknet.

Zur Herstellung eines verglteten Laminates
wird folgender Aufbau in eine Heizpresse einge-
bracht:

Prefpolster

PreBblech

Trigerfilm, erfindungsgemas

50 Kernfilme, phenolharzimprégniert, Papiergewicht
150 gim?, Harzgehalt 70 g/m? Festharz

Trégerfilm, erfindungsgemas

Prefblech

PreBpoister

Die Verpressung erfolgt in einer Etagenpresse
bei einem Druck von 10 N/mm?, einer Temperatur
von 145° C und einer Prefizeit von 45 Minuten. Das
PreBgut wird unter Druck rlckgekihit.

Es wird eine beidseitig verglitete Platte mit
dekorativer Marmorierung erhalten.

Beispiel :_3_

Es wird eine Trdgerbahn, wie in Beispiel 1
beschrieben, beschichtet. Als Beschichtungsharze
werden verwendet:

Beschichtungsharz pigmentiert:

100 g Diallylphthalat-Prepolymer
100 g Dichlormethan

3 g internes Trennmittel

0,5 g Benzoylperoxid-Paste

4 g Peroxidgemisch

10 g lriodin ®-Pigment Rotbraun 502

Beschichtungsharz transparent:

wie vorstehend, doch unpigmentiert
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Die Herstellung der beschichteten Trdgerbahn
erfolgt analog Beispiel 1.

Zur Herstellung einer oberfldchenverglteten
Spanplatte wird folgender Aufbau verpreft:
Prefpolster
Prefblech
Tragerfilm, erfindungsgem4s
Melaminharz-Barrierefilm, Papiergewicht 120 g/m2,
Harzgehalt 150 g/m?

Spanplatte
Melaminharz-Barrierefilm
Tragerfilm, erfindungsgemin
Prefiblech

PreBipolster

Die Verpressung erfolgt in einer Etagenpresse
bei einem Druck von 2 N/mm2, einer Temperatur
von 145° C und einer Prefzeit von 12 Minuten. Das
Prefigut wird unter Druck rlickgekihlt. Die erhalte-
ne vergitete Platte zeigt eine dekorative Marmorie-
rung und ist fr Innenausbauzwecke (Mdbel, Aus-
stellungszwecke) hervorragend geeignet.

Beispiel 4

Das Verfahren des Beispiels 1 wird wiederholt,
jedoch werden dem transparenten Beschichtungs-
harz 4 g des [6sungsmittelldslichen Farbstoffes Za-
ponblau 807 zugegeben. Es ergibt sich eine Ober-
flachenein farbung mit der Marmorierung entspre-
chend unterschiedlicher Blausinfarbung.

Beispiel S

Es wird eine Trdgerbahn, wie in Beispiel 1
beschrieben, beschichtet. Als Beschichtungsharze
werden verwendet:

Beschichtungsharz pigmentiert:

80 g Diallylphthalat-Prepolymer
120 g Dichlormethan

2,5 g internes Trennmitte!

4 g Dicumyiperoxid

4 g Aluminiumpaste

0,4 g RuBpaste

Beschichtungsharz transparent:

wie vorstehend, jedoch unpigmentiert

Die Herstellung der beschichteten Trigerbahn
erfolgt analog Beispiel 1, die Herstellung einer
oberflachenvergiiteten Spanplatte analog Beispiel
3. Man erhdlt eine vergilitete Platte, welche eine
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Silbermetallicmarmorierung aufweist und zur Her-
stellung dekorativer Fldchen besonders geeignet
ist.

Anspriiche

1. Verfahren zur dekorativen Beschichtung von
flachigen Werkstoffen, insbesondere Schichtpref-
stoffen oder Holzwerkstoffplatten unter Erzielung
eines marmorierten Effekidekors, durch Aufpressen
einer mit hartbarem Aminoplastharz imprdgnierten
und mit thermoplastischem oder duroplastischem
Kunstharz beschichteten Trdgerbahn auf den zu
beschichtenden Untergrund bei Schmelz- bzw.
Aushértungstemperaturen filir die Harze, dadurch
gekennzeichnet, daf man

a) eine Trdgerbahn verwendet, welche zwei
Ubereinander liegende Schichten eines transparen-
ten, thermoplastischen oder duroplastischen und
unter Verpressungsbedingungen gut flieBfdhigen
Kunstharzes aufweist, wobei die der Trigerbahn
zugewendete  Schicht ein  schuppenfdrmiges
(blattchenf&rmiges) Pigment in einer Menge von 2
bis 40 Gew.-%, bezogen auf Kunstharz, enthdlt und
die duBere Kunstharzschicht frei von derartigen
Pigmenten ist und

b) die Verpressung mit einem Prefiwerkzeug
durchfiihrt, weiches keine Oberfldchenprofilierung
aufweist.

2.Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB man eine Trégerbahn verwendet, de-
ren der Trdgerbahn zugewendete Kunstharzschicht
ein schuppenférmiges (blétichenfdrmiges) Pigment
mit einer Teilchengrdfe von 5 bis 100 um enthilt.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB man eine Trégerbahn verwen-
det, deren der Trdgerbahn zugewendete Kunst-
harzschicht das schuppenférmige
(bldttchenférmige) Pigment in siner Menge von 5
bis 20 Gew.-%, bezogen auf Kunstharz, enthilt.

4. Verfahren nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB man eine Trégerbahn verwendet, deren
der Tridgerbahn zugewendete Kunstharzschicht ais
schuppenfdrmiges  (blditchenfdrmiges) Pigment
Glimmer, welcher mit Metalloxiden, vorzugsweise
Titandioxid oder Eisenoxid, beaufschlagt ist, ent-
halt. .
5. Verfahren nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB man eine Trdgerbahn verwendet, deren
der Trigerbahn zugewendete Kunstharzschicht
schuppenidrmige (bidttchenfdrmige) Pigmente aus
Metallen oder Metallegierungen enthilt.

6. Verfahren nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB man eine Trigerbahn verwendet, deren
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der Trigerbahn zugewendete Kunstharzschicht als
schuppenfdrmiges (bldtichenfdrmiges) Pigment mit
Metalloxiden, vorzugsweise Eisenoxid, beschichtete
Aluminiumpigmente enthélt.

7. Verfahren nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Ansprliche, dadurch gekennzeich-
net, daB man als Trdgerbahn Papier mit einem
Papiergewicht von 40 bis 120 g/m?, welches mit
einem hértbaren Aminoplastharz in einer Menge
von 80 bis 150 % des Papiergewichtes imprégniert
und mit mindestens zwei Schichten eines hirtba-
ren oder duroplastischen Kunstharzes mit jeweils
einem Flichengewicht von etwa 30 bis 100 gim?
beschichtet ist, verwendet.

8. Kunstharzbeschichtete Tragerbahn zur
Durchfiihrung des Verfahrens nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB sie zwei (ibereinander liegen-
de Schichten eines transparenten, thermoplasti-
schen oder duroplastischen und unter Verpres-
sungsbedingungen gut flieffdhigen Kunstharzes
aufweist, wobei die der Trdgerbahn zugewendete
Kunstharzschicht ein schuppenf&rmiges
~ (blattchenfdrmiges) Pigment in einer Menge von 2
bis 40 Gew.-%, bezogen auf Kunstharz, enthilt und
die duBere Kunstharzschicht frei von derartigen
Pigmenten ist.

9. Kunstharzbeschichtete Trdgerbahn nach An-
spruch 8, dadurch gekennzeichnet, daf die der
Tragerbahn zugewendete Kunstharzschicht ein
schuppentdrmiges (bldtichenférmiges) Pigment mit
einer TeilchengréBe von 5 bis 100 um enthilt.

10. Kunstharzbeschichtete Trdgerbahn nach
Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, daf
die der Trdgerbahn zugewendete Kunstharzschicht
das schuppenfdrmige (bldttchenfdrmige) Pigment
in einer Menge von 5 bis 20 Gew.-%, bezogen auf
Kunstharz, enthilt.

11. Kunstharzbeschichtete Trdgerbahn nach ei-
nem oder mehreren der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB die der Triger-
bahn zugewendete Kunstharzschicht als schuppen-
férmiges (bl&ttchenférmiges) Pigment Glimmer,
welcher mit Metalloxiden, vorzugsweise Titandioxid
oder Eisenoxid, beaufschiagt ist, enthalt.

12. Kunstharzbeschichtete Trdgerbahn nach ei-
nem oder mehreren der vorhergehenden Ansprl-
che, dadurch gekennzeichnet, daB die der Trédger-
bahn zugewendete Kunstharzschicht schuppenf&r-
mige (bldttchenfSrmige) Pigmente aus Metailen
oder Metallegierungen enthilt.

13. Kunstharzbeschichtete Trdgerbahn nach ei-

nem oder mehreren der vorhergehenden Ansprii--

che, dadurch gekennzeichnet, daB die der Tréger-
bahn zugewendete Kunstharzschicht als schuppen-
férmiges (bldttchenférmiges) Pigment mit Metall-
oxiden, vorzugsweise mit Eisenoxid, beschichiete
Aluminiumpigmente enthilt.
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14. Kunstharzbeschichtete Trdgerbahn nach ei-
nem oder mehreren der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB sie aus Papier
mit einem Papiergewicht von 40 bis 120 g/m2,
weiches mit einem hértbaren Aminoplastharz in
einer Menge von 80 bis 150 % des Papiergewich-
tes imprigniert und mit mindestens zwei Schichten
eines hidrtbaren oder duroplastischen Kunstharzes
mit jeweils einem Flichengewicht von etwa 30 bis
100 g/m? beschichtet ist, besteht.
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