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@ Schneidvorrichtung zum Abtrennen von Schieppfaden von Spinnspuien.

@ Spinnspulen, die entlang eines Transportweges
aufrechtstehend auf Dornen transportiert werden,
beispielsweise von einer Spinnmaschine zu einer
Spulmaschine, kdnnen Schieppfdden hinter sich her-
ziehen. Diese Schleppfiden kdnnen sich auf ihrem
Weg verfangen und damit Stdrungen des Transports
hervorrufen. Beispielsweise kdnnen durch sich ver-
hakende Schieppfdden Spinnspulen abgewickelt
werden. Aus diesem Grund miissen an den Trans-
portwegen Schneidvorrichtungen vorgesehen sein,
die in der Lage sind, die Schieppfdden mdglichst
kurz an dem GarnkGrper der Spinnspulen abzu-
schneiden.

Die erfindungsgemagfe Schneidvorrichtung (7) ist
neben dem Transportweg (1) der Spinnspulen (3, 31,
32) angeordnet. Auf der gegenliberliegenden Seite
der Schneidvorrichtung (7) ist ein Zubringer (8) flir
die Schleppfdden (6) zur Schneidvorrichtung (7) an-
geordnet. Die Schneidvorrichtung (7) besteht aus
mehreren, Ubereinander angeordneten, durch eine

w=gemeinsame Vorichtung (27) betétigte Scheren (21,

< 22).
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Schneidvorrichtung zum Abtrennen von Schieppfaden von Spinnspulen

Die Erfindung betrifft eine Schneidvorrichtung
zum Abtrennen von Schieppfdden von Spinnspu-
len, die entlang eines Transportweges transportiert
werden.

Beim Doffen von Spinnspulen von den Spin-
deln auf ein Transportband wird der von der Spinn-
stelle zur Spinnspule verlaufende Faden gekappt.
Da der Faden nicht direkt am Spulenkdrper ge-
schnitten werden kann, verbleibt immer ein Faden-
rest, der von der Spinnspule herunterhdngt. Durch
die Transportbewegung, vor allem beim Verhaken
des Fadens an Hindernissen, kdnnen sich Windun-
gen des aufgewickelten Fadens vom Spulk8rper
I6sen und die sogenannten Schleppidden bilden,
die beim weiteren Handhaben und Transportieren
der Spinnspulen einen erheblichen Stdrfaktor dar-
stellen.

So sind bereits Fadentrennvorrichtungen be-
kannt, die wdhrend des Doffens den Faden zwi-
schen voller Spinnspule und Spinnstelle mdglichst
kurz hinter der Spinnspule abschneiden sollen. Bei-
spielsweise aus der JP-OS 61-47834 ist eine waa-
gerecht angeordnete, mechanisch  betétigte
Schneidvorrichtung mit mehreren, scherenartigen
Schneidmessern bekannt, die den Faden beim Ab-
heben der vollen Spinnspule von der Spindel ab-
trennen. Beim Abheben der Spinnspule von der
Spindel und beim Wegbewegen von der Spindel
fdngt sich der Faden in einer V-férmigen Nut, wird
in eine sich daran anschlieBende Nut gezogen und
von den scherenartigen Trennmessern durchge-
trennt.

Eine solche Vorrichtung ist aber nur dann an-
zuwenden, wenn die Spinnspulen eine definierte
Unterwindung erhalten und vor der Spinnbank ein
genligender Platz fUr die Schneideinrichtung ist,
die flir jede Spindel vorgesehen sein mus.

Eine solche Vorrichtung ist aufwendig und nur
einsetzbar, wenn Spinnspulen mit Unterwindungen
hergestelit werden.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Schneidvor-
richtung zum Abtrennen von Schleppfdden von
Spinnspulen vorzuschlagen, die einfach im Aufbau
und fiir unterschiedlich gewickeite Spinnspulen ein-
setzbar ist.

Die Ldsung der Aufgabe erfoigt erfindungsge-
mi3B mit Hilfe der kennzeichnenden Merkmale des
Anspruchs 1.

Die erfindungsgemdfe Vorrichtung 188t sich .

vorteilhaft flir Spinnspulen verwenden, die auf-
rechistehend auf Dornen transportiert werden. Von
ihren Spinnstellen kommend durchiaufen die ferti-
gen Spinnspulen die erfindungsgemife Schneid-
vorrichtung nacheinander, so daf8 jeweils flr eine
Spinnmaschinenseite nur eine Schneidvorrichtung
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erforderlich ist.

Die Schneidvorrichtung steht neben dem
Transportweg, und es kdnnen vorteiihafterweise
alle Schleppfdden, gleichgliltig, ob die Spulen
rechts- oder linksgewickelt sind, erfaBt werden, da
in Hohe der Schneidvorrichtung, ihr gegeniiber, ein
Zubringer flr die Schleppfdden angeordnet ist.

In vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung
kann dieser Zubringer aus mindestens einer auf die
Schneidvorrichtung gerichteten Lufidiise bestehen.
Passiert eine Spinnspule die Schneidvorrichtung,
kann durch einen kurzzeitigen Luftsto8 aus der
Luftdise jeder Schleppfaden in die Schneidvorrich-
tung geblasen werden.

Eine Alternative zur Luftdise stellt das mecha-
nische Uberbringen des Schleppfadens zur
Schneidvorrichtung dar. Dabei kann der Zubringer
aus einem quer zum Transportweg der Spinnspu-
len, Uber die Transportvorrichtung hinweg
schwenkbaren, sich Uber die gesamte Linge der
Spinnspulen erstreckenden Hebel bestehen.

Ein soicher Hebel ist in der Lage, jeden
Schleppfaden, gleichgiiitig von welcher Stelle der
Spinnspule er sich abwickelt, zu erfassen und der
Schneidvorrichtung zuzufiihren.

In einer Weiterbildung der Erfindung erstreckt
sich die Schneidvorrichtung Uber die gesamte Lin-
ge der Spinnspule. Die Schneidvorrichtung besteht
dabei aus mehreren Ubersinander angeordneten
Scheren. Mit Hilfe dieser Mehrfachanordnung der
Scheren ist es mdglich, die Schieppfdden, gleich-
gliltig in welcher H8he sie sich von dem Garnk&r-
per der Spinnspule abwickeln, mdglichst nahe am
Garnkdrper abzuschneiden. Dadurch wird die Ge-
fahr gebannt, daB sich der verbieibende, Uberste-
hende Fadenrest zu einem neuen Schleppfaden
entwickelt.

In Weiterbildung der Erfindung bestehen die
Scheren aus einem grob s8gezahnf&rmig profilier-
ten Fangblech, das parallel zur Transportvorrich-
tung am Transportweg steht, wobei von den S&ge-
z&hnen jeweils eine Seite als Schneide ausgebildet
ist, der jeweils ein bewegliches Schneidmesser zu-
geordnet ist. Alle Schneidmesser sind mit einer
gemeinsamen Betétigungsvorrichiung verbunden.
Die Schneidvorrichtung erhdlt dadurch einen sehr
einfachen Aufbau, weil jeweils nur eine der Sche-
renschneiden bewegt wird. Eine Anordnung von
Scheren mit zwei beweglichen Schneidmessern
hinter dem Fangblech, jeweils zwischen zwei S4ge-
zdhnen, ist ebenfalls denkbar.

Schneidvorrichtung und Fadenzubringer stehen
in Wirkverbindung mit der Transportvorrichtung,
damit beide jeweils nur dann betitigt werden, wenn
die Spinnspulen zur Schneidvorrichtung die zum
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Abschneiden des Schleppfadens glinstigtste Posi-
tion eingenommen haben.

Damit die abgeschnittenen Schieppfdden sich
nicht in der Transportvorrichiung und an den nach-
folgenden Spinnspulen festsetzen, ist in vorteilhaf-
ter Weise der Schneidvorrichtung eine Absaugein-
richtung fir die abgeschnittenen Schleppfdden zu-
geordnet.

Eine optimale Anordnung der Schneidvorrich-
tung wird dadurch erreicht, dag die Schneidvorrich-
tung am Transportweg zwischen Ringspinnmaschi-
ne und Spulmaschine angeordnet ist.

Anhand der zeichnerischen Darstellung der bei-
den Ausfiihrungsbeispiele wird die erfindungsge-
miBe Schneidvorrichtung ndher erldutert.

Fig. 1 zeigt eine Schneidvorrichtung mit ei-
ner Luftdise als Zubringer der Schleppfdden flr
die Schneidvorrichtung.

Fig. 2 zeigt eine Ansicht der Vorrichtung
nach Fig. 1.

Fig. 3 zeigt eine Aufsicht auf die erfindungs-
gemife Schneidvorrichtung mit einem Hebel als
Zubringer der Schieppfédden.

Fig. 4 zeigt eine Ansicht der Vorrichtung
nach Fig. 3.

In Fig. 1 werden auf einem Dornenband 1 als
Transportvorrichtung auf den darauf befindlichen
Dornen 2 Spinnspulen 3 aufrechtstehend in Pfeil-
richtung von einer hier nicht dargesteliten Rings-
pinnmaschine zu einer hier nicht dargesteliten
Spulmaschine transportiert. Jeder Uberndchste
Dorn der Dornen ist mit einer Spinnspule besetzt.
Die zwischen den Spinnspulen liegenden Dornen
waren vor dem Doffen an einer Spinnmaschine mit
leeren Hilsen besetzt.

Die Spinnspulen 3 bestehen aus einem Garn-
kdrper 4, der auf einer Hilse 5 gewickelt wurde.
Beim Doffen oder beim nachfolgenden Transport
entstand an der Spule 3 ein Schleppfaden 6, der
bereits neben dem Dornenband 1 liegt und damit
den Weitertransport der Spinnspulen gefdhrden
kann.

Die Spinnspulen 3 wandern taktweise zur
Schneidvorrichtung 7, die neben dem Dornenband
angeordnet ist. Der Zubringer 8 der Schleppféden
liegt dieser Schneidvorrichtung gegenlber. Befin-
det sich eine Spinnspule in einer vorgegebenen
Position zur Schneidvorrichtung 7, wird ein
Schneidvorgang flir einen eventuell vorhandenen
Schleppfaden ausgeldst.

In Fig. 1 befindet sich die Spinnspule 31 in
einer solchen Position.

Die Positionierung erfolgt im vorliegenden Aus- -

flihrungsbeispiel liber eine Leuchtdiode 9 als Emit-
ter einer Strahlung und einer Fotozelle 10 als Emp-
finger dieser Strahlung. Wird der Strahlengang un-
terbrochen, befindet sich die Spinnspule 31 in der
richtigen Position und der Motor 15 der Antriebs-
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walze 16 des Dornenbandes 1 wird Uber die Steu-
erleitung 14 gestoppt. Die Leuchtdicde 9 ist Uber
eine Signalleitung 11, die Fotozelle 10 {ber eine
Signalleitung 12 mit einer Steuersinrichtung 13 ver-
bunden, welche ihre Steuerbefehle Uber eine Steu-
erleitung 14 an den Antriebsmotor 15 der Antriebs-
walze 16 des Dornenbandes 1 weitergibt.

Die Steuereinrichtung 13 steuert auBerdem
{iber eine Steuerleitung 17 ein Ventil 18 in einer
Druckiuftleitung 19, welche von einer hier nicht
dargestellten Druckiuftquelle zum Zubringer 8 flhrt.
Mit einem kurzzeitigen Druckluftsirahl 20 aus den
Luftdiisen 8 wird der Schieppfaden 61 der Spinn-
spule 31 in die Schneidvorrichtung 7 geblasen.

Wie aus Fig. 2 ersichtlich, bestent die Schneid-
vorrichtung 7 aus einem sdgezahnfGrmig profilier-
ten Fangblech 21, das parallel zum Dornenband 1
steht. Auf der dem Dornenband 1 abgewandten
Seite befinden sich bewegliche Schneidmesser 22
tibereinander angeordnet. Die Schneidmesser 22
kdnnen um einen Drehpunkt 23 geschwenkt wer-
den. Sie liegen in Ruhestellung jeweils parallel ei-
ner Kante eines Sigezahns 24. Die den Schneid-
messern gegeniiberliegende Kante ist als Schneide
25 ausgebildet. Die Schneidmesser 22 sind unter-
einander durch einen Hebel 26 verbunden, der
wiederum mit einer Betdtigungsvorrichtung 27 in
Verbindung steht.

Der Schleppfaden 61 der Spule 31 (Fig. 1) hat
sich in einer besonders ausgearbeiteten Nut 28, die
jeweils zwischen zwei S3gezihnen 24 in das Fang-
blech 21 eingefrdst wurde, gefangen. Uber eine
Steuerleitung 29 wird von der Steuereinrichtung 13
die Betdtigungsvorrichtung 27 angesteuert und die
Schneidmesser 22 werden betétigt. Dabei wird der
Schleppfaden 61 der Spule 31 nahe am Garnkdr-
per 4 durchgetrennt.

Das Fangblech 21 der Schneidvorrichtung 7 ist
auf der Seite, auf der die Schneidmesser 21 ange-
ordnet sind, mit einem Gehduse 30 umgeben, wie
aus Fig. 1 ersichtlich. Ein Absaugkanal 33, der an
eine hier nicht dargestellte Unterdruckquelie ange-
schlossen ist, saugt die abgeschnittenen Enden der
Schleppfidden ab.

In Férderrichtung des Dornenbandes 1, hinter
der Schneidvorrichtung 7, ist die Spinnspule 32 zu
sehen, deren Schleppfaden 62 bereits durch die
Schneidvorrichtung 7 geklrzt wurde. Das verblie-
bene Fadenende 62 ist jetzt so kurz, da es. sich
nicht mehr in Transportvorrichtungen verhaken und
zu Stdrungen flhren kann,

Die Fig. 2 zeigt eine Ansicht der erfindungsge-
méBen Schneidvorrichtung. Zur Verdeutlichung des
Aufbaus ist das Gehduse 30 fortgelassen. Die Spu-
le 31 befindet sich nicht sichtbar hinter dem Fang-
blech 21. Nur der Schleppfaden 61 ist sichtbar, wie
er in der Nut 28 des sigezahnférmig profilierten
Fangblechs 21 liegt.
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Der Zubringer 8 ist eine neben dem Dornen-
band 1 stehende prismatisch geformte Siule, die
mindestens so hoch ist wie die gréfte Spinnspule.
Auf der der Schneidvorrichtung gegeniiberliegen-
den Schmalseite befinden sich {ibereinander ange-
ordnet eine Reihe von Luftdiisen 34. Aus diesen
tritt der Druckluftstrahl 20 aus, der die Schleppfa-
den der Schneidvorrichtung 7 zufihrt.

Deutlich sichtbar ist der Unterschied hinsicht-
lich der Schleppfadenidnge bei einer Spinnspule 3
mit nicht gekapptem und bei einer Spinnspule 32
mit gekapptem Schleppfaden.

Der Schleppfaden 6 der Spinnspule 3 ist so
lang, daB er Uber das Dornenband 1 hinausragt
und sich an Maschinenteilen neben dem Dornen-
band festhaken k&nnte. Der geklirzte Schleppfaden
62 der Spinnspule 32 dagegen birgt eine solche
Gefahr nicht in sich.

Das zweite Ausfiihrungsbeispiel, dargestellt in
den Fig. 3 und 4, unterscheidet sich von dem
Ausflihrungsbeispiel der Fig. 1 und 2 lediglich hin-
sichtlich des Zubringers. Anstelle des pneumati-
schen Zubringers, wie im vorhergehenden Ausfiih-
rungsbeispiel, weist dieses Ausflinrungsbeispiel ei-
nen mechanischen Fadenzubringer auf. Der Aufbau
der Schneidvorrichtung ist mit dem Aufbau der
Schneidvorrichtung aus dem vorhergehenden Aus-
fihrungsbeispiel identisch. Aus diesem Grund sind
flr die gleichen konstruktiven Merkmale dieselben
Bezugsziffern wie im vorhergehenden Ausflihrungs-
beispiel verwendet worden. Der Ablauf der Kiirzung
der Schleppfidden (duft genauso ab, wie beim vor-
hergehenden Ausfiihrungsbeispiel geschiidert.

Der mechanische Zubringer 40 ist ein sich
liber die gesamte Linge der Spinnspule erstrek-
kender Hebel, der sich quer zum Transportweg der
Spinnspulen schwenken |88t. Der Betétigungsme-
chanismus des Zubringers ist oberhalb des Dor-
nenbandes, auferhalb der Reichweite der Spinn-
spulen angeordnet. Das Dornenband 1 wird von
einer Briicke 41 iiberspannt, die sich einerseits auf
dem Geh3use 30 der Schneidvorrichtung 7 ab-
stlitzt und andererseits auf einer Stiitze 42 neben
dem Dornenband. In einem Gelenk 43 auf der
Briicke 41 ist ein Schwenkhebel 44 gelagert, der
an seinem einen Ende den Zubringer 40 trdgt. An
seinem anderen Schenkel ist in sinem Gelenkpunkt
45 eine Betatigungsvorrichtung 46, ein eiektroma-
gnetisch betétigter Hubzylinder, angeschlossen.
Ein Bolzen 47 trdgt diese Vorrichtung verdrehfest
und ist an einer hier nicht ndher dargesteilten Stiit-
ze 48 befestigt.

Bewegt sich das Dornenband 1 in Pfeilrichtung, ~

ist der Zubringer 40 auBerhalb des Bandes ge-
schwenkt. Befindet sich eine Spinnspule, beispiels-
weise die Spinnspule 31, in einer Position, die ein
Abschneiden der Schleppfdden ermdglicht, das
heift, wird die Leuchtdiode 9 gegeniiber der Foto-
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zelle 10 durch die Spule 31 verdeckt, wird das
Dornenband 1 gestoppt. Dazu wird von der Steuer-
einrichtung 13 Uber die Steuerleitung 14 der An-
triebsmotor 15 der Antriebswalze 16 des Dornen-
bandes 1 gestoppt. Die Spinnspule 31 ist fiir den
Schneidvorgang richtig positioniert. Uber die Steu-
ereinrichtung 13 wird Uber die Steuerleitung 49 die

Betdtigungsvorrichtung 46 eingeschaltet und
durch Anziehen des Ankers der Schwenkhebel 44
mit dem Zubringer 40 aus seiner Ruheposition
Uber das Dornenband hinweg in die gestrichelte
Position 40’ geschwenkt. Am Fufle des Zubringers
40 befindet sich ein betétigbarer Fadengreifer 50.
Mit diesem kdnnen auf dem Dornenband 1 liegen-
de Schleppfiden, beispielsweise der Schleppfaden
61, ergrifien werden. Ist der Zubringer 40 in die
gestrichelte Position 40’ geschwenkt, das heift,
liegt der Fadengreifer 50 in Position 50" hinter dem
Fangblech 21, ist der Schleppfaden, hier der Faden
61, sicher in eine Nut 28 des Fangblechs 21 einge-
legt worden. Der Fadengreifer 50 wird von der
Steuereinrichtung 13 Uber eine Steuerleitung 51
geschlossen. Jetzt wird Uber die Steuerleitung 29
von der Steuersinrichtung 13 die Bet#tigungsvor-
richtung 27 der Schneidmesser 22 bet#tigt und der
Schieppfaden 61 abgeschnitten. Uber die Steuerlei-
tung 51 wird der Fadengreifer 50 wieder ge&ffnet
und gleichzeitig an den Abzugskanal 33 kurzzeitig
Saugluft gelegt, um das abgeschnittene Ende des
Schleppfadens abzusaugen. Daraufhin schaltet die
Steuereinrichtung 13 die Saugluft wieder ab, 48t
{ber die Betétigungsvorrichtung 46 den Zubringer
40 in seine Ausgangsposition schwenken, schaltet
den Antriebsmotor 15 des Dornenbandes ein und
laBt es um zwei Dornenabstidnde weiterlaufen, bis
wieder eine neue Spinnspule vor der Schneidvor-
richtung positioniert wird. Danach wiederholt sich
der Schneidvorgang aufs Neue.

Die Spinnspule 32 weist einen bereits beschnit-
tenen Schleppfaden 62 auf, der so kurz ist, daf er
nicht mehr an der Transporteinrichtung verhaken,
héngenbleiben und den Kops abwickeln kann.

Anspriiche

1. Schneidvorrichtung zum Abtrennen von
Schieppfdden von Spinnspulen, die entlang eines
Transportweges transportiert werden,
dadurch gekennzeichnet,
daB neben dem Transportweg (1) von aufrechtste-
hend auf Dornen (2) transportierten Spinnspulen (3)
eine Schneidvorrichtung (7) und auf der gegen-
{berliegenden Seite der Transportvorrichtung (1),
in Héhe der Schneidvorrichtung (7), ein Zubringer
(8; 40) fUr die Schleppfiden (6; 61) zur Schneidvor-
richtung (7) angeordnet ist.

2. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1, da-
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durch gekennzeichnet, daB der Zubringer (8) aus
mindestens einer auf die Schneidvorrichtung (7)
gerichteten Luftdiise (34) besteht.

3. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB der Zubringer (40) aus 5
einem quer zur Transportvorrichtung (1) der Spinn-
spulen (3) schwenkbaren, sich (ber die gesamie
Lange der Spinnspule (3) erstreckenden Hebel be-
steht.

4. Schneidvorrichtung nach einem der An- 10
spriich 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dal die
Schneidvorrichtung (7) sich Uber die gesamte Lin-
ge der Spinnspulen (3) erstreckt und daB dazu die
Schneidvarrichtung (7) aus mehreren (ibereinander
angeordneten Scheren (21, 22) besteht. 15

5. Schneidvorrichtung nach Anspruch 4, da-
durch gekennzeichnet, daB die Scheren aus einem
grob ségezahnfSrmig profilierten Fangblech (21),
das parallel zur Transportvorrichtung (1) steht und
bei dem jeweils eine Seite sines Sdgezahns (24) 20
als Schneide (25) ausgebildet ist und jeweils einem
zugeordneten beweglichen Schneidmesser (22) ge-
bildet sind und daB die Schneidmesser (22) mit
einer gemeinsamen Betdtigungsvorrichtung (27)
verbunden sind. 25

6. Schneidvorrichtung nach einem der Anspri-
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf die
Schneidvorrichtung (7) und der Fadenzubringer (8;

40) Uber sine Steuereinrichtung (13) in Wirkverbin-
dung mit der Transportvorrichtung (1) stehen. 30

7. Schneidvorrichtung nach einem der Ansprii-
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daf8 an der
Schneidvorrichtung (7) eine Absaugeinrichtung (33)
flir die abgeschnittenen Schleppfdden angeordnet
ist. 35

8. Schneidvorrichtung nach einem der Anspri-
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf die
Schneidvorrichtung (7) an der Transportvorrichtung
(1) zwischen Ringspinnmaschine und Spulmaschi-
ne angeordnet ist. 40

45

50

56
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